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(54) Verfahren zur Herstellung modifizierter Gipsmassen

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung modifizierter Gipsmassen niedriger und hoher Rohdichte fiir
die Bauelementeproduktion in Vorfertigungsanlagen. Ziel der Erfindung ist es, ein Herstellungsverfahren zu finden,
mit dem bei Einsatz eines Modifizierungssystems vertraglicher Stoffgruppen mit einer Fertigungsanlage Gipsmassen
mit niedriger und hoher Rohdichte ohne aufwendige Splilprozesse bei Wechsel der gewlinschten Gipsrohdichten
hergestelit werden kénnen, wobei gleichzeitig Anlagerungserscheinungen des Gipsbreies im Mischgerat weitgehend
ausgeschlossen werden. ErfindungsgemaR wurde die Aufgabe dadurch gelést, daB als Modifizierungsmittel bezogen
auf die Gipsbindermenge 1 bis 3% einer Stoffkombination bestehend aus 60-30% feindisperser
Montanwachsemulsion als Grundkomponente und 10-40% eines schaumaktiven Stoffes aus
Alkylpolyglycolethersulfat auf Alkoholbasis bzw. eines Verfliissigers auf Melaminharzbasis als Abmischkomponente
in das Anmachwasser bzw. in den Gipsbrei zugesetzt wird.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung von modifizierten Gipsmassen niedriger und hoher Rohdichte, dadurch gekennzeichnet, dalR als
Modifizierungsmittel bezogen auf die Gipsbindermenge 1 bis 3% einer Stoffkombination bestehend aus 60-90%
feindisperser Montanwachsemulsion als Grundkomponente und 10-40% eines schaumaktiven Stoffes aus
Alky!polyglycolethersulfats auf Alkoholbasis bzw. eines Verfliissigers auf Melaminharzbasis als Abmischkomponente in das
Anmachwasser bzw. in den Gipsbrei zugesetzt wird. : :

2. Verfahren nach Pkt. 1, dadurch gekennzeichnet, daB als Grundkomponente die feindisperse Montanwachsemutlsion aus
6-30% Montanwachs, 1-10% Emulgator, vorzugsweise aus Ethylenoxidaddukten von Alkylphenolen bzw. ldngerkettigen
Fettsauren, und Wasser erganzt zu 100% Gewichtsteilen bestehen.

3. Verfahren nach Pkt. 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Montanwachsemulsion bei Kombination miteinem Verflissiger
noch mit einem Entschaumer auf Silikonbasis in Grenzen von 0,01 bis 0,1% ausgeristet ist.

4. Verfahren nach Pkt. 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR als Abmischkomponente zur Einstellung des Modifizierungsmittels
als Schaumer als Schaummittel ein Alky!polyglykolethersulfat auf Basis eines natirlichen (Kokos) oder synthetischen
{Paraffinoxydation) Alkchols mit einer Kettenlange C10 bis C 18 und einer Molmasse von mindestens 420 g bei einem Gehalt
von ca. 30% waschaktiver Substanz verwendet wird.

5. Verfahren nach Pkt.1, 2 und 4, dadurch gekennzeichnet, daR bei angestrebter niedriger Rohdichte der Schaum nach Zugabe
des Modifizierungsmittels in das Anmachwasser durch Riihren mit dem Mischwerkzeug, in der Regel sogenannter
Schwabbelscheiben, im Mischer erzeugt und danach der Gipsbinder zudosiert wird oder der Schaum auRerhalb des Mischers
in gesonderten Schaumerzeugungsanlagen, in der Regel durch Verdiisen des mit dem Modifizierungsmittel angereicherten
Wassers, hergestellt wird und die Zugabe in den Gipsbrei erfolgt.

6. Verfahren hach Pkt.1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf als Abmischkomponente zur Einstellung als Verflissiger eine
wilRrige Lésung eines sulfitmodifizierten Melaminharzes mit ca. 20-50% Feststoffgehalt eingesetzt wird.

7. Verfahren nach Pkt. 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR das Modifizierungsmittel bereits als vorgemischtes Produkt oderin
Einzelkomponenten entsprechend dem genannten Masseverhéltnis in den Mischer zugegeben wird.

8. Verfahren nach Pkt. 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR neben dem Modifizierungsmittel zu weiteren Regulierung der
Eigenschaften der Gipsmasse noch Abbinderegulierer, Fungizide, Farbstoffe sowie Flllstoffe bekannter Art und
GroRenordnung wahlweise eingesetz werden.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung modifizierter Gipsmassen niedriger und hoher Rohdichte inshesondere fiir
die Bauelementeproduktion in Vorfertigungsanlagen bei minimalstem Materialverlust und optimaler Ausnutzung von Dosier-
und Férdertechnik.

Charakterisierung des bekannten technischen Standes

Die Herstellung von Gipsmassen mit niedriger und hoher Rohdichte ist Gegenstand vieler Patente und Veroffentlichungen. Zur
Reduzierung der Rohdichte in Bereiche von 0,4 bis 0,9 kg/dm?3 werden vorzugsweise Schaumbildner ins Anmachwasser bzw.
separat aufbereiteter Schaum dem Mischbrei zugesetzt. Nach DE 1059336 werden als Schaummittel kationenaktive oder
anionenaktive Verbindungen verwendet. In DE 2056255 wird vorgeschlagen, als oberflachenaktives Schaummittel
Olefinsulfonat einzusetzen. In DE 2617 153 findet man den Vorschlag, Alkylary!l-, Alkylsulfonsduresalz einer -sulfonisierten
Fettsdure einzusetzen. Nach DE 2426277 ist als Schaumungsmittel auch wasserldsliches Zellulosederivat mit niedriger
Viskositat geeignet. .

Demgegeniiber werden als Verfliissiger zur Senkung der Rohdichte der Gipsmasse Produkte mit starker Netzwirkung eingesetzt.
Die bekanntesten sind modifizierte Melaminharze entsprechend den Vorschlagen in DE 1671017, DE 1796313, DD 136260
sowie DD 144255. )

in DD 1233762 werden auch Sulfitablauge, Fettalkohole, Fettalkoholsulfonate, Tannin, natirliche und synthetische Gerbstoffe
oder wasserldsliche Phenol-Formaldehyd-Kondensationsprodukte genannt. Unter Schutz gestellt werden in DE 2913721 das
Kaliumsalz eines Kondensats der Naphtalinsulfonsaure. .

Schon aus dieser Aufzihlung wird sichtbar, daR eine Vielzahl von Produkten als Schaum- bzw. Netzmittel mit mehr oder weniger
groRer Wirkung eingesetzt werden konnen.

Nachteilig ist, da8 durch die unterschiedlichsten Stoffgruppen ein kombinierter Einsatz dieser Produkte weitgehend
ausgeschlossen ist, da es zu zerstérenden Ausféllungsreaktionen kommen kann. Das bedeutet, daf’ z.B.leichte und schwere
Gipsmassen nur hergestellt werden kénnen, wenn

1. getrennte Dosier- und Zugabeeinrichtungen ein Kontakt der Modifizierungsmittel ausschlieRen oder

2. bei Arbeit mit einer Dosier- und Zugabeeinrichtung aufwendige Sptlprozesse Qualitatseinbriiche vermeiden.

Ersterer Fall filhrt zu hoheren Ausriistungs- und Betriebskosten. Im zweiten Fall treten Materialverluste auf. Aulerdem wird
durch die notwepdigen Spiilprozesse der Wasserkreislauf, verbunden mit schadigenden Einfliissen auf die Umwelt, stark
belastet. Beide Varianten fiihren also zu 6konomischen Verlusten. . ‘

Bei der Herstellung von modifizierten Gipsmassen, insbesondere mit niedriger Rohdichte, tritt noch ein weiteres Problem auf,
das die Materialkonomie und den 6konomischen ProzeB der Herstellung von Gipselementen negativ beeinfluRlt. Durch den
Einsatz von den bekannten Schaum- und Netzmitteln.kommt es im Mischaggregat mehr oder weniger zu
Anlagerungserscheinungen an der Mischerwandung und am Ruhraggregat. Trotz Einsatz von hochveredelten Stéhlen und
Kunststoffen koninte diese Erscheinung, die bis zu einem Verlust von 10 bis 15% fiihren kann, nicht wesentlich beseitigt werden.
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‘ Ziel der Erfindung

.Ziel der Erfindung ist es, ein Herstellungsverfahren zu finden, mit dem bei Einsatz eins Modifizierungssystems aus vertraglichen
Stoffgruppen mit einer Fertigungsanlage Gipsmassen mit niedriger und hoher Rohdichte ohne aufwendige Sptilprozesse bei
Wechse! der gewiinschten Gipsrohdichte hergestelit werden kénnen, wobei gleichzeitig Anlagerungserscheinungen des
Gipsbreies im Misachgerét weitgehend ausgeschlossen werden und dadurch die Material- und Fertigungsékonomie insgesamt
entscheidend verbessert werden kann,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu entwickeln, mit dem bei Einsatz eines Modifizierungssystems aus
sich vertraglichen Stoffgruppen durch Abmischungen Gipsmassen mit niedriger und hoher Rohdichte mit einer
Fertigungsanlage herstellen lassen, wobei durch das eingesetzte Modifizierungsmittel gleichzeitig gegentiber bekannten
Verfahren die Anlagerungsneigung des Gipsbreies im Mischgerét weitgehend reduziert wird.

Durch umfangreiche Untersuchungen wurde gefunden, da mit 1 bis 3% einer Stoffkombination, bestehend aus 60-90%

" feindisperser Montanwachsemulsion als Grundkomponente und 16-40% eines schaumaktiven Stoffes aus
Alkylpolyglycolethersulfat auf Alkoholbasis bzw. eines Verfilissigers auf Melaminharzbasis als Abmischkomponente,
Gipsmassen mit niedriger bzw. hoher Rohdichte durch Zugabe dieser Stoffkombinationen in das Mischsystem bezogen auf die
Gipsbindermenge hergestellt werden kdnnen, wobei das Ansetzen des Gipsbreies im Mischsystem bei Giblichen Wasser-Gips-
Werten auf ein Minimum reduziert wird. Als feindisperse Montanwachsemulsion ist ein Material mit 6-30% Montanwachs,
1-10% Emulgator, vorzugsweise aus Ethylenoxidaddukten von Alkylphenolen bzw. ldngerkettigen Fettséuren, und Wasser
erganzt zu 100% einzusetzen. Bei kombiniertem Einsatz mit einem Verfliissiger ist diese Grundkomponente durch Einsatz eines
Entschiumers auf Silikonbasis in Grenzen von 0,01 bis 0,1% zur Vermeidung giner ungewollten Schaumbildung auszuriisten.
Als Abmischkomponente fur die Einstellung des Modifizierungssystems als Schaumer ist ein Schaummitte! aus
Alkylpolyglycolethersulfat auf Basis eines natiirlichen (Kokos) oder sythetischen (Paraffinoxidation) Alkohols mit einer
Kettenlange C 10 bis C 16 und einer Molmasse von mind. 420g bei einem Gehalt von ca. 30 % waschaktiver Substanz geeignet. Mit
diesem Schaumungssystem kann der Schaum nach bekanntem Verfahren nach Zugabe in das Anmachwasser durch Rithren mit
dem Mischwerkzeug, in der Regel sogenannter Schwabbelscheiben, im Mischer erzeugt und danach der Gipsbinder zudosiert
werden oder der Schaum wird aufserhalb des Mischers in gesonderten Schaumerzeugungsanlagen, in der Regel durch Verdusen
des mit dem Schaumsystem angereicherten Wassers, hergestellt und dem Gipsbrei im Mischer zudosiert.

Beim Einstellung des Modifizierungssystems als Verfliissiger ist als Abmischkomponente eine wéfirige Losung eines
sulfitmodifizierten Melaminharzes mit ca. 20-50% Feststoffgehalt zu verwenden.

Der Einsatz des Modifizierungssystems kann bereits als vorgemischtes Produkt oder durch Zugabe der Einzelkomponenten ins
Anmachwasser bzw. in gesonderte Schaumaufbereitungsanlagen erfolgen. Bei letztgenannter Arbeitsweise sind dis genannten
Masseverhaltnisse der Mischung einzuhalten. Letztendlich ist es mdglich, neben dem Modifizierungsmittel zur weiteren
Regulierung der Eigenschaften der Gipsmasse noch Abbdinderegulierer, Fungizide, Farbstoffe sowie Fiillstoffe bekannter Art
und Gréfienordnung wahlweise einzusetzen.

Das erfindungsgemafe Verfahren ermdglichtim Vergleich zu dem bekannten Stand der Technik die Herstellung von Gipsmasser
mit niedriger und hoher Rohdichte mit geringem technologischen Aufwand durch Nutzung einer gemeinsamen Dosier- und
Fordereinrichtung, so daB eine variable Produktion unter giinstigen technologischen Bedingungen méglich ist. Verteuernde
Vorratshaltungen fiir verschiedene Schaummittel baw. Verﬂt‘]ssiger entfallen. Umweltbelastende Splilprozesse werden
ausgeschlossen.

Des weiteren kann ein Ansetzen des Glpsbreues im Mischsystem weitgehend reduziert und damit Gipsreste im Mischsystem
minimiert werden, so dafd neben dem dkonomischen Effekt eine weitere Entlastung der Umwelt erzielt wird. Vorteithaftist auch,
daR es durch unaufmerksame Betriebshandlungen nicht zu Qualitatseinbriichen, wie sie durchaus beim Einsatz verschiedener
miteinander unvertraglicher Schaum- und Verfliissigerstoffen auftreten konnen, kommt. Durch das erfindungsgeméBe
Verfahren werden also einerseits Ausriistungs- und Betriebskosten eingespart und andererseits die Variabilitat der Produktion
im Hinblick auf eine breite Produktionspalette fiir verschiedene Anwendungsgebiete, z.B. Platter mit niedriger Rohdichte fiir
Warmedammaufgaben und Platten mit hoher Rohdichte fir FuRbodenmontagestriche, erhéht.

»

Ausfiithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an zwei Ausfiihrungsbeispielen néher erldutert werden:
Ausfihrungsbeispie! 1:
Zur Herstellung einer Gipsmasse mit einer Trockenrohdichte von 0,65kg/dm? ist folgendes Verfahren anzuwenden:
Die Mischung ist anzusetzen aus
e Stuckgips G5 B2 (B-Gips)
o 70% Wasser bezogen auf die Stuckgipsmasse
e 2% einer Stoffmischung bezogen auf die Stuckgipsmasse bestehend aus
— 80% einer feindispersen Montanwachsemuision der Zusammensetzung 12 Teile Montanwachs, 4 Teile Emulgator und
24 Teile Wasser
— 20% eines Alkylpolyglycolethersulfats auf Basis eines natlirlichen Ankohols (Kokos) mlt einer Kettenldange von C12 bis
C 14, einer Molmasse von 430g und 30% waschaktiver Substanz '
Der Schaum wird nach Zugabe des Modifizierungsmittels in das Anmachwasser durch Rithren mit dem Mischquirl geschlagen,
danach wird der Stuckgips untergemischt.

\



ihrungsbeispiet 2.
lersteliung einer Gipsmiasse mit einer Trockenrahdichte von 1,25 kg/dm? aus Siuckgips ist folgendes Verfahren

‘

wenden:

fiischung ist anzusetzen mit

1ckgips G5 B2 (B-Gips)

o, Wasser bezogen auf die Stuckgipsmasse
)% einer Stoffmischung bezogen auf die Stuckgipsmasse bestehend aus
70% einer feindispersen Montanwachsemutsion der Zusammensetzung 12 Teile Montanwachs, 8 Teile Emulgator und

80 Teile Wasser : )
30% einer waRrigen Losung eines suffitrnodifizierten Melaminharzes bestehend aus 20 Teilen Feststoff und 80 Teilen

Wasser
e Zugabe erfolgt in das Anmachwasser.
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