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Fermeture a vis pour un récipient a liquide.

@ La fermeture a vis d’un récipient a liquide tel qu’un ré-
sérvoir de carburant se compose d’un corps de base cylin-
drique muni d’un taraudage (4), le fond (3) du corps de
base portant du c6té intérieur (3a) une paroi annulaire cen-
trée (6). Pour qu'une bague d’étanchéité plate (8) placée
entre la paroi annulaire (6) et la paroi cylindrique (2) du
corps de base soit retenue de fagon imperdable, méme en
cas de gonflement de la bague (8), celle-ci est disposée
avec un certain jeu radial par rapport a la paroi annulaire
(8) et une gamiture (10) s’etendant radialement au-dela de
la paroi annulaire (6) est fixée au fond (3). La gamiture (10)
présente du cdté du fond (3) une bague de centrage (9) qui
coopeére avec la paroi annulaire (6) et a l'intérieur de la-
quelle se trouve un organe (11) au moyen duquel la gami-
ture (10) est fixée au fond (3) de la fermeture a vis.
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Fermeture & vis pour un récipient & liquide

La présente invention concerne une fermeture a
vis qui, destinée & fermer un récipient & liquide, comme
par exemple un réservoir de carburant ou analogue, en par-
ticulier pour une machine-outil guidée manuellement et en-
trainée par un moteur thermique telle qu'une scie a moteur
i chaine, est constituée par un corps de base cylindrique
en forme de gobelet muni d'un taraudage, le fond du corps
de base portant sur son cété intérieur une paroi annulaire
centrée, et une bague d'étanchéité plate étant montée entre
la paroi annulaire et la paroi cylindrique du corps de
base.

Grace au brevet américain N° 4867337 il est connu
une fermeture i vis destinée A un réservoir de carburant et
présentant un corps de base cylindrique en forme de gobe-
let muni d'un taraudage. Sur le fond du corps de base est
formée une paroi annulaire intérieure disposée perpendicu-
lairement au fond et qui limite avec la paroi cylindrique
du corps de base un logement dans lequel une bague d'étan-
chéité plate est mise en place sans jeu. A 1l'intérieur de
la paroi annulaire est fixé 3 la fermeture a vis un organe
de liaison flasque qui relie la fermeture & vis de maniére

imperdable & un étrier de retenue.

La bague d'étanchéité le plus souvent réalisée en
caoutchouc gonfle au fur et & mesure au contact du carbu-
rant et est ainsi repoussée hors du logement dans la ferme-
ture a4 vis. Etant donné qu'il n'est prévu aucune autre me-
sure de sécurité, la bague d'étanchéité risque de se perdre
de sorte qu'une fermeture du récipient & liquide sans ris-
que d'écoulement n'est plus assurée.

La présente invention a pour but de monter une
bague d'étanchéité de fagon imperdable dans une fermeture a
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vis de telle maniére qu'elle soit retenue de maniére imper-
dable méme en cas de gonflement.

Ce but est atteint pour une fermeture a vis qui,
destinée & fermer un récipient & liquide, comme par exemple
un réservoir de carburant ou analogue, en particulier pour
une machine-outil guidée manuellement et entrainée par un
moteur thermique telle qu'une scie & moteur & chaine, est
constituée par un corps de base cylindrique en forme de go-
belet muni d'un taraudage, le fond du corps de base portant
sur son cdété intérieur une paroi annulaire centrée, et une
bague d'étanchéité plate étant disposée entre la paroi an-
nulaire et la paroi cylindrique du corps de base, selon
1'invention par le fait que la bague d'étanchéité entoure
la paroi annulaire avec un certain jeu radial et qu'au fond
du corps de base est fixée une garniture s'étendant radia-
lement au-dela de la paroi annulaire, la garniture portant
du cété du fond une bague de centrage coopérant avec la pa-
roi annulaire, et qu'd l'intérieur de la bague de centrage
est monté au moins un organe de fixation franchissant 1la
fente entre la garniture et le fond.

Etant donné que la bague d'étanchéité entoure 1la
paroi annulaire avec un certain jeu radial, il existe suf-
fisamment d'espace de compensation pour recevoir, lors du
gonflement de la bague d'étanchéité, 1l'excédent dimension-
nel qui se produit. Du fait que la garniture s'étend au-
deld de 1la paroi annulaire la bague d'étanchéité montée

=~

avec jeu est retenue de fagon imperdable & l1l'intérieur de
son logement dans la fermeture & vis. De plus, la bague de
centrage de la garniture, coopérant avec la paroi annulai-
re, assure un alignement coaxial de la garniture sur l'axe
longitudinal médian de la fermeture & vis ; ainsi un che-
vauchement uniforme de la garniture sur toute la périphérie

de la bague d'étanchéité est assuré.
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Etant donné qu'en cas de liaison des deux é&lé-
ments constitutifs (corps de base et garniture) en matiére
plastique il se produit un ramolissement de la matiére
plastique, il est prévu de disposer & l'intérieur de 1la
bague de centrage au moins un organe de fixation qui fran-
chit la fente entre la garniture et le fond. Lorsque 1l'or-
gane de fixation se ramollit, la bague de centrage coopé-
rant avec la paroi annulaire assure une position correcte
de la garniture dans le corps de base.

L'organe de fixation est avantageusement une ba-
gue de fixation disposée sur la garniture et qui est assu-
jettie au fond du corps de base par soudage, de préférence
par soudage par ultrasons.Il peut cependant également é&tre
collé au fond du corps de base.

Avantageusement, l'organe de fixation, en 1l'oc-
currence une bague de fixation, et la bague de centrage
sont réalisés en une piéce avec la garniture.

Selon une caractéristique de l'invention la bague
de fixation est disposée a une certaine distance radiale de
la bague de centrage et, de préférence, alignée coaxiale-

ment & 1l'axe médian longitudinal de la fermeture & vis.

Selon une autre caractéristique de 1l'invention la
garniture s'étend sur environ un quart de la largeur radia-
le de la bague d'étanchéité.

Avantageusement, la garniture sert en outre 4'é-
lément porteur & un étrier de retenue qui peut étre assu-
jetti dans la tubulure de remplissage du récipient, en
étant fixé centralement & la garniture par 1l'intermédiaire
d'un organe de liaison flasque en flexion, de maniére i re-
lier la fermeture a vis de fagon imperdable au récipient.

I1 n'est donc pas besoin de prévoir, sur le corps de base
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de la fermeture & vis méme, un dispositif particulier pour
la fixation de l'étrier de retenue.

Une autre caractéristique de l'invention consiste
en ce que le diamétre extérieur de la garniture correspond
4 peu prés au diamétre intérieur de la tubulure de remplis-
sage du récipient.

L'invention est décrite plus en détail ci-dessous

4 l'aide d'un exemple de réalisation illustré aux dessins

annexés sur lesquels :

la figure 1 est une vue de dessus d'une fermeture
& vis selon l'invention ; et

la figure 2 représente une coupe suivant la ligne
A-A de la figure 1.

La fermeture & vis 1 de l'exemple de réalisation
est un couvercle destiné & fermer un réservoir de carburant
équipant notamment une machine-outil guidée manuellement et
entrainée par un moteur thermique, comme par exemple une
scie & moteur a chaine, une trongonneuse & meule, une dé-
broussailleuse ou analogue.

Le fermeture a vis 1 est constituée par un corps
de base en forme de gobelet en matiére plastique présentant
une paroi cylindrique 2 et un fond 3. La paroi cylindrique
2 porte sur son c6té intérieur un taraudage 4 qui s'étend
sur toute la hauteur de la paroi cylindrique 2. Sur le cété
intérieur 3a du fond 3 est disposée coaxialement & l'axe
médian longitudinal 5 une paroi annulaire 6 qui est de pré-
férence réalisée en une piéce avec le corps de base. La pa-
roi annulaire 6 est disposée perpendiculairement au fond 3
et limite avec la paroi cylindrique 2 un logement annulaire

7 pour une bague d'étanchéité sensiblement plate 8 composée
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notamment de caoutchouc. La bague d'étanchéité 8 est placée
avec un jeu radial u par rapport & la paroi annulaire 6
dans le logement 7 ; en raison du taraudage 4 la bague d'é-
tanchéité 8 présente par rapport & la paroi cylindrique 2
également un jeu sur une partie de sa périphérie.

Le milieu du fond 3 est recouvert d'une garniture
centrale 10 qui présente sensiblement la forme de base d'un
disque et s'étend radialement au-deld de la paroi annulaire
6. Du cété du fond la garniture 10 porte une bague de cen-
trage 9 qui, lorsque la garniture 10 est mise en place, co-
opére avec la paroi annulaire 6 et aligne la garniture 10

coaxialement & l'axe longitudinal médian 5 de la fermeture
a vis 1.

Comme représenté dans l'exemple de réalisation,
la bague de centrage 9 se trouve avantageusement & 1l'inté-
rieur de la paroi annulaire 6 ; il peut cependant é&galement
étre avantageux de disposer la bague de centrage 9 & l'ex-
térieur de la paroi annulaire 6.

A l'intérieur de la bague de centrage 9 est dis-
posé au moins un organe de fixation 11 reliant le fond 3 &
la garniture 10. L'organe de fixation est avantageusement
réalisé en une piéce avec la bague de centrage et la garni-
ture 10. Dans l'exemple de réalisation représenté 1l'organe
de fixation est une bague de fixation 11 qui se trouve &
une certaine distance radiale de la bague de centrage 9 &
1'intérieur de celle-ci et est alignée coaxialement & l'axe

longitudinal médian 5 de la fermeture & vis 1.

La garniture 10 é&galement réalisée en matiére
plastique est avantageusement reliée de fagon inamovible au
corps de base de la fermeture & vis 1, 3 savoir au fond 3
de celle-ci. A cette fin la bague de fixation 11 peut étre

collée au fond 3. De préférence, la bague de fixation 11
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est cependant soudée au fond 3, en particulier par soudage
par ultrasons. C'est notamment dans le cas de ce mode de
fixation que la bague de fixation 11 devient molle lors de
l'opération de soudage de fagon & ne plus pouvoir assurer
la position correcte de la garniture 10. L'assujettissement
de la garniture 10 dans sa position correcte se réalise par
l'intermédiaire de la bague de centrage 9 qui prend appui
de fagon ajustée contre la paroi annulaire 6. On obtient
ainsi que la garniture 10 soit reliée au fond 3 de la fer-
meture & vis 1 en étant disposée correctement. Le fait que
la bague de fixation 11 soit réalisée séparément de la ba-
gue de centrage 9 offre également l'avantage que la ferme-
ture & vis 1 peut étre immédiatement retirée du dispositif
aprés l'opération de soudage par ultrasons sans qu'il fail-
le attendre un refroidissement et une solidification de 1la
matiére plastique soudée. La durée d'opérations successives
de fixation d'une garniture dans le corps de base de la

~

fermeture a vis peut ainsi étre trés réduite.

Afin d'obtenir un bon joint collé ou soudé 1la
face frontale, du c6té du fond 3, de la bague de fixation
11 et de préférence également la face frontale de la baque
de centrage 9 sont planes et paralléles au cété intérieur
3a du fond. Il peut également étre avantageux, en suppri-
mant la bague de fixation 11, d'assujettir la bague de cen-

~

trage 9 a la paroi annulaire 6 au moyen d'une attache.

Du fait que la garniture comporte une partie 12
faisant radialement saillie sur le logement 7 la bague d'é-

~

tanchéité 8 est recouverte sur & peu prés un quart de sa
largeur radiale de fagon & étre retenue de maniére imperda-
ble dans le logement annulaire 7. En raison du jeu radial
de la bague d'étanchéité dans le logement 7 1l'excédent di-
mensionnel de la bague dfétanchéité 8 se produisant par
suite du contact avec le carburant est lui aussi compensé

sans risque pour la bague d'étanchéité 8 d'étre repoussée
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hors du logement 7.

La distance de la garniture 10 au fond 3 du corps
de base est avantageusement déterminée par la hauteur de la
bague de centrage 9 et dimensionnée de telle maniére que la
bague d'étanchéité 8 soit retenue de fagon déplacable entre
la partie 12 faisant saillie et 1le fond 3.

La garniture 10 sert en outre & fixer un étrier
de retenue 13 & la fermeture a vis 1. A cette fin 1l'étrier
de retenue 13 est fixé & la garniture 10 par l'intermédiai-
re d'un organe de liaison 14 flasque en flexion (par exem-
pPle un cordon ou analogue) et d'un élément terminal rigide
15 en matiére plastique de préférence appliquée par projec-
tion. Dans l'exemple de réalisation représenté 1'élément
terminal 15 comporte une extrémité 1libre sphérique et
épaissie 16 qui est retenue dans un logement cylindrique
correspondant 17 de la garniture 10. Le logement cylindri-
que 17 est réalisé du cété de la garniture 10 éloigné du
fond 3 et s'étend de la plaque de base de la garniture 10
axialement suivant 1l'axe médian longitudinal 5 dans 1la

~

fermeture & vis 1.

L'étrier de retenue 13 fabriqué en matiére plas-
tique est réalisé, en vue latérale, en forme de V ou de U,
ses extrémités libres étant repliées en forme de crochets
et se trouvant & une distance 1l'une de l'autre qui est su-
périeure au diamétre intérieur D de la tubulure de remplis-
sage 18 du réservoir de carburant. Pour 1l'introduire dans
la tubulure de remplissage 18 l'étrier de retenue 13 est
comprimé ; & l'intérieur du réservoir de carburant l'étrier
de retenue 13 reprend sa forme initiale de sorte qu'il re-
tient la fermeture a vis 1, fixée & lui par l'intermédiaire
de l'organe de liaison 14 flasque en flexion, de maniére
imperdable sur le réservoir de carburant.
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Dans l'exemple de réalisation représenté il est
prévu que le diamétre extérieur A de la garniture 10 cor-
responde sensiblement au diamétre intérieur D de la tubulu-
re de remplissage 18. La garniture 10 se trouve alors, 1la
fermeture & vis 1 ayant é&té vissée en place, de fagon ajus-
tée dans la tubulure de remplissage 18 de maniére a assurer
que la bague d'étanchéité 8 se place avec sa face étanchéi-
fiante 20 correctement sur le bord d'étanchéité 19 de 1la
tubulure de remplissage 18 et assure une étanchéité exempte
de fuites. A cette fin la fermeture a& vis est vissée ferme-
ment sur le filetage extérieur 21 de la tubulure de rem-
plissage 18.

En tant que matiére plastique constitutive du
corps de base et de la garniture 10 est utilisé un polymére
éthylénique ; de préférence, du polypropyléne est mis en
oeuvre.
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REVENDICATIONS

-~

1 - Fermeture a vis qui, destinée & fermer un ré-
cipient & liquide, comme par exemple un réservoir de carbu-
rant ou analogue, en particulier pour une machine-outil
guidée manuellement et entrainée par un moteur thermique
telle qu'une scie & moteur a chaine, est constituée par un
corps de base cylindrique en forme de gobelet muni d'un ta-
raudage (4), le fond (3) du corps de base portant sur son
coété intérieur (3a) une paroi annulaire (6) centrée, et une
bague d'étanchéité plate (8) étant montée entre la paroi
annulaire (6) et la paroi cylindrique (2) du corps de base,‘
caractérisée en ce que la bague d'étanchéité (8) entoure 1la
paroi annulaire (6) avec un certain jeu radial et en ce
qu'il est fixé au fond (3) une garniture (10) s'étendant
radialement au-deld de la paroi annulaire (6), la garniture
(10) portant du cété du fond (3) une bague de centrage (9)
coopérant avec la paroi annulaire (6), et en ce qu'a 1l'in-
térieur de la bague de centrage (9) est disposé au moins un
organe de fixation (11) franchissant la fente entre la gar-
niture (10) et le fond (3).

2 - Fermeture & vis selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que l'organe de fixation (11) est relié au
fond (3) par collage ou, en particulier, par soudage.

3 - Fermeture & vis selon la revendication 1 ou
2, caractérisée en ce que l'organe de fixation et la bague
de centrage sont réalisés en une piéce avec la garniture
(10).

4 - Fermeture a vis selon 1l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que 1l'organe
de fixation est une bague de fixation (11) disposée sur la
garniture (10).
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-

5 - Fermeture a vis selon l'une quelconque des
revendications 1 & 3, caractérisée en ce que la bague de
fixation (11) se trouve a une certaine distance radiale de
la bague de centrage (9) et est de préférence alignée co-
axialement a l'axe médian longitudinal (5) de la fermeture

a vis (1).

6 - Fermeture a vis selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que la gar-
niture (10) s'étend sur a peu prés un quart de la largeur
radiale de la bague d'é&tanchéité (8).

7 - Fermeture & vis selon l'une gquelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que la gar-
niture (10) sert d'élément porteur & un étrier de retenue
(13) pouvant étre assujetti dans la tubulure de remplissage
(18) du récipient.

8 - Fermeture a vis selon la revendication 7, ca-
ractérisée en ce que l'étrier de retenue (13) est fixé cen-

tralement & la garniture (10) par 1l'intermédiaire d'un or-
gane de liaison (14) flasque en flexion.

9 - Fermeture & vis selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que le dia-
métre extérieur (A) de la garniture (10) correspond sensi-
blement au diamétre intérieur (D) de la tubulure de rem-
plissage (18) du récipient.
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