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La présente invention se rapporte & un procédé d'empila-
ge de plaques souples les unes au-dessus des autres avec 7
création entre les plaques adjacenﬁes'vcisineS'd‘un intef—
valle libre ouvert vers l'extérieur et i des plaques permet-
tant un tel empilage. ' -

Une application partlcullerement adaptee de telles pla—r
ques est la constitution d'un collecteur de naissains, -en
particulier pour l1l'élevage des hu;tres etrdlautres mollus-
ques. _ ' ' '

On sait que pour élever cértains,mollusques vivant en

colonie tels notamment que les huitres, on collecte sur des

- supports collecteurs les larves nageantes de ces espéces,

1arves dénommées "naissains".

Les collecteurs sont fabriqués actuellement de fagon
artisanale, a partir de divers supports, tels notamment que -
des tuiles dont la structure poreuse est,favorable~5 la -
collecte des naissains. -

La mise en place rationnelle de grandes suffaces de tels
collecteurs pose de gros problémes pratiques; tandis queW;a

récolte est difficile et pénible car il n'est pas facile™

‘de décoller des surfaces poreuses inégales des collecteurs

les jeunes coqulllages fragiles formés aprés quelgues mois.

Un des objets de 1'invention est de permettre d'empiler
sous un faible volume un grand nombre de plaques souples
pouvant former collect#ur et entre lesquelles sera ménagé
l'espace de communication approprié avec le milieu exté-
rieur permettant la collecte des naissaiﬁs et leur crois-
sance dans de bonnes conditions. , :

A cet effet, le procédé d'empilage de plaques souples
sensiblement planes les unes aufdessds des autres- avec créa-
tion entre les plaques adjacentes voisines d'un intervalle
libre ouvert vers l'extérieur se caractérise selon 1'inven-
tion en ce que pour créer l'empilage, on cinﬁre ﬁne pre-~
miére plague sensiblement cylindriquement,de maniére a lui
donner une certaine courbure, sensiblement en forme d'une
tuile ronde, .0omn la fixe dans cet étét par exemple par
verrouillage sur une plaque sous—Jacente de deux ‘points
voisins de son bord extérieur sensiblement Qpposes par

rapport au plande symétrie de la partie de cylindre pas-
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sant par la génératricé de sommet de courbure, puis l'on
empile par dessus le cb6té convexe de ladite plaque cintrée,
une nouvelle plague que l'on cintre cylindriquement selon
une direction de génératrices de cylindre différente, et
avantageusement sensiblement orthogonale & celle de ladite
premiére plaque, et l1'on verrouille la nouvelle plaque sur
ladite premiére plaque dans sa position cintrée en au moins
deux points situés sur ladite nouvelle plaque prés de son
bord extérieur et sensiblemenﬁ opposés par rapport au plan
de symétrie de la partie dé_cylindfe passant par la généra-
trice de sommet de courbure de ladite nouvelle plaque, et
situés sur ladite premiére plaque en deux points écartés
au voisiﬁage de la génératrice de sommet de courbure de la
premiére plaque, puis on répétg' l'opération autant de fois
que désiré avec de nouvelles plaques qu'on v1ent verrouiller
chaque fois sur la précédente en orientation de génératrices
de cylindre différente, par exemple sensiblement orthogona-
le, d'une, plaque 3 la suivante et en orientation de courbure
dirigée chaque fois du méme coté.

On constitue ainsi en quelque sorte un empilage de
tuiles rondes cintrées constituées chacune d'une plaque
souple initialement plane et qui sont disposées les unes

par-dessus les autres avec leur centre de courbure du méme

. cbté mais avec leur ligne de faite orientée différemment et

avantageusement'orthagonalemént'd’une plaqﬁe a la suivante.
Ainsi, entre chaque plaque est ménagé un canal d‘accés et
de communlcatlon avec le milieu ambiant extérieur, par exem-
ple marin lorsqu'un empllage de telles plaques est immergé.

Chaque plaque est avantageusement constituée d'un
matériau plastique souple susceptible de résister au milieu
marin et sur lequel‘oh accroche de préférence un mortier de
chaux favorable au collectage des naissains.

Selon une autre caractéristique du procédé de 1'in-
vention, pour assurer le cintrage des plaqﬁes successives,
on engage des partles d'une plaque, telles au moins
que deux pattes formées sur elle sensiblement symétrique-.
ment par rapport au centré de la plaque, dans des parties
complémentaires, telles que au moins deux encoches formees

dans lesdites plaques sensiblement symetrlquement par rap-
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port a leur centre, et.on prévoit des écértementé<légére—'
ment dlfferents entre lesdites deux pattes et lesdites. deux
encoches. A1n51, par le simple choix des ecartements 1ege—
rement dlfferents, on obtient automathuement et exacte-
ment le cintrage désiré des plaques empilées les unes au- des—
sus des autres {avec leur ligne de falte orlentee dlfferem— )
ment d'une plaque 4 la suivante), et cela donne aln51 auto-
matiquement le volume de passage’ llbre deSLre entre deux'
plaques adjacentes.

Selon une autre caracterlsthue de l'1nvent10n, pour
assurer le verrouillage positif mutuel des plaques success1—
ves, on donne auxdites pattes et auxdltes encoches comple—
mentaires des orlentatlonstelles que l‘engagement mutuel de
ces partles complementalres d01t se faire dans un mouvement
de translation, sen31blement3parallele au plan d'empilage
des plaques, et aprés.empilage et verrouillage'mutuel des.
plagques, on passe a traVérs-l'empilage'partéxemple sensible-
ment orthogonalement auxdites plaques, ﬁu m01ns une barre ‘
ou un pieu , pouvant former support de l‘empllage, et 1nter—
disant tout mouvement de translation relatif desdltes pla-
ques. -Ainsi, on est assuré que 1'emp11age des plaques
constitué ne pourra plus se défaire, au moins. aussl long—
temps que le pieux support sera en place. )

Pour la mise en oeuvre du proéédérdécrit ci-dessus,
on utilise de préférehce des ﬁlaques souples Senéiblement"
planes qui se caractérisent en ce qu'elles ont. une forme s
par exemple sensiblement circulaire, carrée, rectangulalre,
octogonale ou autre, dans 1aquelle les p01nts du bord péri-
phérique sont généralement situés a des dlstances sensible-
ment égales du centre de la plaque, et chaqqe plague compor-
te au moins deux parties tellés-gue deux pattes formées sur '
elle au voisinage de son bord et sensiblement,symébriqﬁéﬁent
par rapport au centre de la plaque, et au moins deux ﬁarties
complémentaires, telles qué—deux.encbch¢5'f§rmées sur elle
au voisinage de son bord, sensiblement symétriquément”par :
rapport au centre de la plaque mais selon une. direction
diamétrale différente, les écartements entre 1esd1tes par-
ties complémentaires telles'que pattes,”d‘unéipart,'ét

encoches, d'autre part étant 1égéremént différents. De
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cette fagon, avec une seule plaque d'un seul type, onrpeut
constituer les empllages precedemment decrlts en forme de
tulles cintrées se superposant les unes les autres et s'accro-
chant les unes par dessus les autres en présentant une méme
dlrectlon de courbure et des lignes- ‘de faite _orientées dlf—
féremment, et avantageusement orthogonalement d'une plaque

a la sulvante.

Selon une autre caractéristique de l‘lnventlon, chaque
plaque comporte en son centre un orifice pour sqn.enfllage"
sur un pieu support. ) ) ' '

) Selon un mode de réalisation avantageux, .chaque patte
précitée est formée & la- perlpherle de 1la plaque en s'étendant
selon une direction sensiblement dlametrale_et comporﬁe au
moins un prolongement lateral Sen51blement perpendiculaire a
ladite direction dlametrale, tandis que chaque encoche pré-
citée a une largeur sensiblement egale' au(x)dit(s) prolonge—
ment(s) latéral(aux) et- est. fermee dans ladite plaque sensi-
blement perpendlculalrement a une autre dlmectlon dlametrale
en etant légérement decalee d'un ‘méme cote de ladite autre
direction diamétrale. Avec une telle disposition, on- ob— )
tient un verrouillage parfalt de l'empilage dés lors que les

plaques sont enfilées sur le pieu support, et comme il appa—

.raitra plus clalrement, ainsi que d'autres objets et avanta-

ges de 1‘1nvent10n 3 1'aide de la ‘description qui va sulvre

faite en référence aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue schématique en perspective
d'une plaque -souple congue selon l'invention, ‘f

- la flgure 2 est une -vue par dessus de la meme
plaque, ) : ' -

- 1la figure 3 est une vue en perspective & plus'petitei
échelle montranf un empilement constitué de plusieurs plaques
du type illustré aux figures 1 et 2, ' '

- la figure, 4 montre comme la flgure 1 en perspective
une variante d'une plaque,

- la figure 5 montre vues par'dessus/et avec érracheé
ment deux plaques empilées coopérant, '

- la figure 6 montre en elevatloh plu51eurs plaques
du type illustré aux f;gures 4 et 5 coopérant en empilement ,

- la figure 7 montre de fagon schématique eomme la

figure 2 une variante d'une autre plaque concue selon
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‘1tinvention,

-~ la figure 8 montre schématiquement comﬁentrcoopérent
deux plaques du type 111ustre a4 la figure 7 pour reallser un
empilement selon:1l'invention, )

- la figure 9 montre en élévation un empilement de
plaques du type illustré aux figures 7 et 8,

—~ la figure 10 montre comme les,figures 1 et 4 une
variante de réalisation d'une plaque congue selon 1'invention,

- la figure 11 montre en vue par dessus comment 6n réa-
lise l’empllage et le verroulllage de deux plaques superpo-
sées, ) :

- la figure 12 montre en vue élévatidh'un émpilage,con§—
titué de plusieurs plaques du “type illustré aux figures- 10 et
11,

- la figure 13 montre en coupe une plece entret015e

pouvant &tre utilisée pour faciliter l'empilage.

On se reportera tout d'abord aux figures 1 a 3 111us—

trant une premiére reallsatlon de 1‘1nvent10n.

L'empilage 1 illustré a la figure 3 est réalisé 3 par-’

tir de plaques souples sensiblement planes»telles qué,repérées

'P. Dans le mode de réalisation illustré, chaque plague P

est de forme sensiblement circulaire de diamétre D et compor-
te sur son bord extérieur deux pattes respectivement 2, 3-
opposées prévues selon une direction de diamétre x de la
plaque. '

Selon une direction de diamétre orthogona13X5 la pla-

que comporte deux ouvertures 4, 5 formées 3 faible distance du

"bord extérieur de la plaque comme repéré par le cercle en

traits discontinus'd. Les ouvertures 4, 5 sQnt=desffentes de
largeur légérement supérieure a celle des pattes 2,'$J

La plaque comporte .en outre un orifice central ‘6.

La plaque est avantageusement formée en un matériau
plastigue souple résistant au milieu marirn. Elle comporte de
préférence un certain nombre de petité trous ou creux 7 sur
ses deux faces favorisant 1'accrochage d'un mortler de chaux
ou autre substance analogue favorisant le collectage des
naissains. . ' ,

D'autres trous ou creux 8'plus importants peuventxétre

prévus par exemple selon deux lignes paralléles au diamétre-zl
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Ces deux lignes d'orifice 8 pourront faciliter le.
ramassage des jeunes huftres en fin de période de collecéage
comme il sera décrit plus loin.

- Pour réaliser l'émpilage de telles plaques et consti-
tuer un collecteur de naissains conformément & 1l'invention,
on procéde de la facon suivante. Sur une plaque Pg (figure.
3) formant base de 1'empilage, on vient placer une premiére
plaque Py aprés-1ll'avoir cintrée de fagon a engager les "
pattes 2, 3 de la plaque P; dans les fentes 4, 5 de la plaque
Py. Etant donné que le diamétre d sur lequel sont situées les
ouvertures 4, 5 est légérement inférieur au diamétre D
égal & la distance sépafant les pattes 2, 3, aprés mise en
place des pattes 2, 3 de la plaque P1 dans les encoches 4, 5
de 1la plaque PO, la p;aQue P1 congerve une forme bombée
dont la concavité est tournée vers la plaque Pd'

Un certain verrouillage élastique est déja obtenu,
mais le vgrrouillage peut étre parfait en introduisant une
goupille dans les orifices 9 formés dans les pattes 2, 3 ou
en passant un lien dans les orifices 9 des pattes>de la
plaqueﬂP1 et dans des orifices 10 formés dans la plaque PO
au voisinage des fentes 4, 5 (figure 2).

Sur le début d'empilage des.plaques/Po et Plrainsi
constitué, on vient empiler une nouvelle plaque P, en enga-
geant les pattes 2, 3 de cette plaque dans les fentes 4, 5
de la plaQue Pi sous-jacente, étant noté que les fentes 4, 5
se trouvent prés de la ligne de faite ou de sommet de la
convexité de la plaque P ‘.- ‘

On parfait & nouveau le vérrouillage, puis sur 1la
nouvelle plaqué P2, on vient empiler de la méme maniére une
nouvelle plaque P3 puis une nouvelle plaque P4, etc.; étant
observé que toutes les plaques viennent s'empiler avec leur
concavité orientée du méme cdOté et avec leur direction de
génératrice de cylindre dirigée orthogonalement -d'une plaque
a4 la suivante. ' ' ' '

Pour soutenir 1‘empilagé ainsi formé et le stabiliser,
il suffit de passer dans les orifices centraux 6 en regard
de toutes les plaques un pieu ou une barre suppoft 11, 1'en~-
semble pouvant dtre arrété par une goupille ou analogue 12.

En procédant de cette fagon, on laisse entre chaque
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plaque un passage libre de commﬁnication avec le milieu 7
ambiant extérieur, un tel empllage formant un excellent col—
lecteur pour naissains. -7 o
I1 apparait immédiatement que l'lmportance de 1‘espace
libre laissé entre deux plaques consecutlves est fonctlon de
la différence choisie entre les diamétres d et_E,ou en d'au-
tres termes entre les différences Q‘écaftement§choisis 7
entre les pattes cdopérantes 2;'3 et les encochés ou fentes
coopérantes 4, '5.. N ) o
Dans une réalisation ayant donne satlsfactlon, les
plaques sont en matériau plastique d'une épaisseur de 2°a°
3 millimétres et présentent un diamétre de 500 millimétres,
un espace de passage de 50 millimdtres ayant été laissé.enﬁre
deux génératrices.de sommet de deux plaques adgacantes ) -
obtenues en choisissant D - d = 20 millimétres. -

Le chaulage des plaques qui facilite“la’coilecte et

‘1'implantation des naissains peut &tre effectue soit avant

création de l'empilage, soit apres, par exemple en plon—
geant 1l'empilement tel que constltue et illustré 3 la flgurer
3 dans un bain approprié de lait de chaux. L'accrochage: de
la chaux .peut également &tre obtenu par eXémple'par,pulvérisa—
tion automatique d'un mortier de chaux. = - .~

A la fin de la saison de collectage, 1eS cbliecteurs 7
ayant recueilli les nalssalns et sur 1esquels Se . sont formes
les jeunes mollusques; peuvent &tre desassembles en procedant
dans 1l'ordre inverse des opérations d'assemblage, c lest-a-
dire retrait initial du pieu support 11 puis devergoulllage

une 3 une des plaques en commencant par la plaque supérieure

‘ ou par la pla Qe inférieufé; Les plaques péuvént étre alors

conduites 3 une machine qui pourra recueillir les jeunes
huitres ou autres mollusques par passage des deux cotés de
la plaque sur un grattoir, Les plaques peuvent etrerachemlnées

par exemple par un systéme de pignons (non représentés)

_qui engréneront dans 1es lignes d'orifices8, *tdﬁt7autré

systeme d!entrainement des plaques pouvant etre 1mag1ne; par
exemple par avancement entre des rouleaux presseurs en

caoutchouc. Ainsi, la collecte ' peut étre fac11ement me- 7
canisée et simplifiée, les memes plaques pouvant &tre ré- —uti-

lisées plusieurs fois,
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Bien que déns les dessins, on ait illustré dés plé-
ques circulaires, il est bien évident que de nombreuses au-
tres formes peuvent é&tre utilisées, par exemple carrées
comme illustré en traits mixtes a4 la figure 1, rectangulalres,
octogonales ou autres,; pourvu que les points du bexd perl— '

phérique de la plaque 801ent generalement situés & des dis-

tances sensiblement égales du centre de 1la plaque de fagon a

permettre de disposer selon deux directions de diamétres

x et X différentes des pattes telles que 2, 3 et des encoches -

- coopérantes telles que 4, 5 situées a des dlstances D et d

légérement mais peu différentes.

De méme, pour une simplicité de reallsatlon, les direc-
tions x et y ont été choisies orthogonales. Il est clair
cependant que d‘autres p051t10ns angulaires peuvent &tre
choisies, les fentes 4, 5 pouvant &dtre dirigées par exemple -
selon les diamétres s et/ou t a 45° de la .direction x sans
que le prlnclpe de - 1‘1nvent10n ne soit modifi&. Dans une
telle dlsp051t10n, on pourra par exemple retrouver “deux’
lignes de falterde plaques parallelesf toutes les trois ,
plaques et nén comme dans la diSpqsition orthogonale illus-
trée aux figures 1 & 3 toutes les deux plaqueé La dispo-

sition orthogonale est cependant préférée dans 1a mesure ou

-1laccrochage est réalisé selon une ligne de falte évitant

tout travail en torsion de 1a plaque et donc de - 1‘emp11age.
Un 1nconven1ent du mode de reallsatlon qui vient -d'é&tre
déerit est qu'on risque un certain deverroulllage de ‘1'empi~--
lage si- l‘on ne prend pas soin de paSSer un rivet ou un lien
aprés Verroulllage dans les orlflces 0 formés dans les
pattes 2,'3. Cet 1nconven1ent est évité selon le mode de
réalisation décrit maintenant en faisant référence aux figu-
res 4 a'6. ' ' '

Selon ce nouveau. mode de reallsatlon, on retrouve ‘une

 p1aque P de forme générale sensmblement clrculalre avec deux

pattes 12, 13 et deux fentes 14, 15 en. 11eu ‘et. place des -
pattes 2, 3 ‘et fentes 4, 5 du mode dezeallsatloq précédent.
Les pattes 12, 13 sont tournées d'un méme coté du
diamétre x et les fentes 14, 15 paralléles au diamétre x
sont décalées 1égérement et d'un méme cdté par rapport au

diamétre 'y. Les pattes 12, 13 comportent un prolongement
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‘latéral 12a, 13a dirigé sensiblement perpendiculairement a

la direction diamétrale x, la patte 13 ayant a sa naissance
une largeur (mesurée perpendlculalrement a la ‘direction x) e
inférieure a la largeur ou hauteur E du prolongement latéral
12 de la patte. De leur cbté, les fentesui4, 15 ont une:
largeur sensiblement égale & cette hauteur 'E.

Pour réaliser l'empllage de telles plaques, on procede
alors de la facon suivante. Sur une plaque 1n1t1alerP0, on
présente une premiére plaque P1 (partiellement illustrée en
traits fantdmes & la figure 5). On cintre cette plaque en
tournant la concavité vers la_plaque Pb,et en la présentant
tournée & 90° par rapport a la plaque'sqﬁs—jacente Py. On
peut ainsi engager dans les fentes 14, 15 de la plaque P0
les pattes 12, 13 de la plaque Plh Cependant, compte tenu du
décentrement des fentes 14, 15 par rappott au diamétre y
(figure 4) cet engagement ne peut se faire que si l'orifice
161 de 1la plaqué P, est désaxé par rapport é’l'orifice 160
de la plaque sous—jacente 0 (flgure 3). Par contre, une fois
que les pattes 12, 13 ont été engagees dans les fentes 14,
15, il suffit de déplacer la plague P, par rapport a la. pla—
que Po dans le sens de la fléche F (figure 5) Jusqu'a but ée
du fond des encoches 12b, 13b de la plaque P1 contre?le
bord 14a, 15a des fentes 14, 15 de la plaque PO Dans'cette
derniére position d' engagement , les deux orifices 160, 16

des plaques P et P1 sont de nouveau en coincidence et 11

‘sera possxble de les enfiler sur un seul et méme pieu ou

piquet support 21 (position d'engagement non representee)

Etant donné que de méme que dans le mode de réalisa-
tion des figures 1 a 3, on a choisi une dlstance_g séparant
les fentes 14 et 15 légérement inférieure' a-1la distance:

D séparant la naissance des pattes 12, 13, 1a plaque P1
fixée de 1la maniére indiquée sur la plaque P, conserve auto-
matiquement la convexité voulue.

De méme que dans 1e,mmde de reallsatlon précédent,
sur la plaque P1 ainsi cintrée, on pogrra venir superposer
et verrouilleft une nouvelle plagque P2 cintrée en direction
orthogonale et & concavité toujours tournée du méme cdté.
La plaque P2 s'accrochera sensiblement sur la ligne.de'faite
de la plague Pl' De nouvelles plaques P 4, etc,, pourront

étre ajoutées.
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D'autre part, lorsque les fonds 12b, 13b des pattes
12, 13 sont poussés en fond diencoches 14a, 15a, toutes '
les plaques Superpbsées ont leurs orifices centraux 16
en regard et peuvent donc é&tre enfilées sur?up seul et méme
pieu support. ' . »

Une fois enfilées sur le pieu support, on observe que
les plaques ne peuvent plus se déverrouiller, car les prolon-
gements latéraux 12a, 13a des pattes 12, 13 .ne peuvent sortir
des fentes 14, 15 qu'aprés un mouvement de translation mutuel
de deux plaques adjacentes amenant leurs orifices centraux
16 hors de coincidence. 7 7

On se reportera maintenant aux figures 7 a 9 dans

lesquelles on a illustré un autre mode encore de réalisation.

comme illustré aux dessins, les plaques P ont une forme
générale sensiblement carrée et comportent quatre pattes 22,
23, 24 et 25. Les pattes 22 et 23 prennent naissance sur 1e
diamétre x de la plaque et sont dlrlgees d'un méme codté par
rapport 4 ce diamétre, tandis que les pattes 24, 25 prennent
naissance sur le diamétre orthogonal y de la plaque en étant
également dirigées d'un méme cdté par rapport a ce diamétrel.
A la naissance des pattes, sont ainsi formées quatre encoches
repérées respectivement 22' a 25'. Au éentre de la plaque,
est prévu un orifice 26.

A la figure 7, il apparait que les pattes 22, 23 nais-

sent en formant les encoches 22', 23' sur un cercle de diamée-

- tre D, tandis que 1es pattes 24, 25 prenunent naissance en

formant les encbelies . 24', 25' sur un cercle un peu plus
petit de diamétre’ d. h

De facon & repérer plus fa011ement les deux famllles de
pattes 22, 23 et 24, 25, on peut les différencier par exem- .

ple en domnant une forme extérieurement arrondie aux pattes

24, 25.

‘La création d'un empilage'érﬁartir de telles plaques se
fait de la fagon suivante. De telies plaques telles que Pg,,
P1 sont présentées en regard sensiblement dans un méme plan
comme illustré 2 la figure 8 en ayant soin de présenter les
ouvertures des gncoches 223, 23! de 1la plaquerPr1 sensiblement
en regard des ouverturesrz4', 25! de la plaque PO' On rappro- .

che alors les deux plaques comme illustré par la fléche F

.
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en cintrant la plaque P, de faqoh 3 ramenerile distance

séparant les encoches 22' et 23' A la distance d inférieure

a4 D. On a illustré ainsi en traits mixtes eri"P'»1 le moment

ont la plaque P va pouv01r s'engager avec la plaque PO On

remarque que dans cette pOS1t10n, les orlflces centraux
16 16 des plaques P, et P, ne sont pas encore en regard ;.
1ls ne 1e seront que lorsque les deux plaques seront mutuel—
lement engagées en fondsd'encoches 22' - 24', 23' - 25'.

_A ce moment, la plaque Pi seranengagéefen position
cintrée par dessus la plaque PO comme illustré-a la figure 9
avec sa concavité dlrlgee vers la plaque PO o

Par dessus‘la plaque P1 et sur sa ligne de falte s
on pourra engager dans ses encoches 24!, 251 llbres, les
encoches 23', 24' d'une nouvelle plaque P qui se .cintrera
par dessus comme illustré a la figure 9. Sur cette plaque Pz,
on pourra de méme empiler une nouvelle plaque P3, ‘et ainsi de
sulte, toutes ces plaques ayant leur . concaV1te dirigée. vers
le méme cdté (regardant vers la plaque P ) et 1es lignes. de -
faite de chaque plaque(etant dlrlgees orthogonalement d'une
plaque & la suivante. _ - ) o

L'empilage ainsi constltue pourra etre monté sur an
pieu support 27 qui assurera en méme temps le verroulllage -
des plaques interdisant tout déSassemblage'deglefEOnstrue;i*
tion. ’ : . ' _”

On se reportera maintenant . auxsflgures 10 a 12 dans
lesquelles on.a 1llustre une nouvelle varlante tres semblable'
A celle 1llustree aux figures 4 &6, B ' ,' ,

La dlfference essentielle réside en ce que les pattes
12 et 13 du mode de réalisation précédent ont été remplacees
par des pattes 28, 29 presentant deux prolongements lateraux
symétriques 28a, 28b, 29a, 29b par rapport a la dlrectlon
diamétrale x. Pour le reste, il n'y a. pas de changement et la -
largeur E des fentes 15, 14 est choisie sen51blement egale T~
34 la largeur des deux prolongements 28a, 28b 29a, 29b des
pattes 28, 29 mesurés perpendiculairement -a la direction x.

I1 apparait ainsi que le fonctlonnement et la mlse en
place des plaques ‘sont réalisés comme expllque precedemment
la disposition symétrique des pattes 28, 29 par. rapport 4 la
direction diamétrale x autorisant cependant la présentation

°
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des plaques sans tenir compte de la face recto ou verso,

1'engagement d'une plaque sur la suivante se faisant par

" poussée (fléche F) d'une plaque Py engagée sur une plaque

sous-jacente P, en tenant compte seulement de 1'orientation:
des encoches 15, 14 de cette plaque sous-jacente.

Lorsque les plaques sont en placé,'les"qrifices cen—
traux 16 sont alignés et 1le verrouillage est obtenu lors-
qu'on enfile les plaques sur un pieu support 21.

Pour bloquer 1'ensemble, on peut prévoir'sur le pieu 21
sous la dernié;e ﬁlaque une goupille ou analogue 30.

En outre, si l'on a peur que -les plagues flambent
si elles sont par exemplertrés fines, on peut prévoir des
entretoisements tels que des petits manchons 31, 32 sur
chaque face. ' o ' - V »

Si 1l'om prefere qu'’ il n'y ait: pas de partle en saillie
sur les plaques, par - exemple pour fa0111ter la récolte des
jeunes huitres formées, et si l'on de51re tout de méme avoir
les pleces d'entret01sement et de renforcement, celles—01
peuvent &tre constltuees, comme 111ustre a la figure 13 de
fagon indépendante par des manchons 37 comportant deux
collerettes 33, 34 et deux diamétres 35,'36 différents
pérmettant-1'emboitémentrsuperposé de tels manchons tels N
que 37, 371. , ' - '

Pour réaliser la mise en place, on pose sur la premlere
plaque P un manchon 37 qui vient buter par la collerette
33 -sur 1a plaque P . On pose ensuite en la cintrant comme
indiqué precedemment par ‘dessus la plaque PO la plaque P1
On place alors un deuxiéme manchon 37'par dessus 1l'aréte de
sommet de la ‘plaque P1, la partie 35 du nouveau manchon ve-
nant s'engager dans la partle 36 du manchon- précédent. On
assure simultandément le verrouillage ‘des plaques P0 et P1
Par dessus 1la plaque P1 et le manchon qui la surmonte en son

centre, on vient poser une nouvelle plaque PZ’ puis un

. nouveau manchon, etc..

L'ensemble de 1'empllage peut etre ensuite enfilé sur
un pieu support. ’

‘Bien entendu, 1'1nvent10n n'est nullement 11m1tee aux
modes de réalisation 1llustres et décrits qui n' ont été don-

nés qu'a titre d'exemple, l‘lnventlon comprenant au contraire
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tous les équivalents techniques des moyens déCrits_ainsi que
leurs combinaisons si celles-ci sont réalisées selon son
esprit et mises en oeuvre dans le cadre des revendications

qui suivent'.
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" REVENDICATIONS

1. Procédé d'empilage de piaques souples sensiblément
planes les unes au-dessus des autres avec création entre les
plaques adjacentes voisines d'un intervalle libre ouvert vers
1!'extérieur, caractérisé en ce que pour créer l'empilage,
on cintre une premiére plaque sensiblement cylindriquement
de maniére a lui donner une certaine courbure sensiblement
en forme d'une tuile ronde, on la fixe dans cet état, pér
exemple par verrouillage sur une plaque sous—jacenté de
deux points voisins de son bord extérieur sensiblement
opposés'par rapport au plan de symétrie de la partie de cy-
lindre passant par la génératrice de sommet de courbure ,
puis 1'on empile par dessus le cdté convexe de ladite plaque'
cintrée une nouvelle plaque que 1l'on cintre cyllndrlquement
selon une direction de génératrices de cylindre différente
et avantageusement sensiblement orthogonale & celle de ladite
premiére plaque, et 1l'on verrouille la nouvelle plaque sur
13dite premiére plaqﬁe‘dans sa position cintrée en au moins
deux points situés sur ladite~nouvélle plaque prés de son

bord extérieur et sensiblement opposés par rapport au plan

"de symétri® de la partie de cylindre passant par la généra-

trice de sommet de courbure de ladite nouvelle plaque, et
situés sur la dite premiére plaque en deux points écartés au
voisinage de la generatrlce de sommet de courbure de la
premiére plaque, puis on répéte 1l'opération autant de f01s
que désiré avég . .de nouvelles plaques que l'on vient verrouiller
chaque fois sur la précédente en orientation de génératrice
de cylindres différente, par exemple sensiblement orthogonale
d'une plaque 3 la suivante et en orientation de courbure
dirigée chaque fois du méme cbdté. ,. '

*2, Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que pour assurer le cintrage des plaques successives, on en- .
gage des parties d'une piaque, telles que au moins deui pat-
tes formées sur elle sensiblement symétriquement par rapport
au centre de 1la plaque dans des parties complémentaires tel-
les que au moins deux encoches formées dans lesdites plaques
sensiblement syﬁétriquément par rapport a leur centre, et on

prévoit des écartements. 1égérement différents entre lesdites

 deux pattes et lesdites deux encoches.
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‘3. Procédé selon la revendicationv2,:caréctérisé en;
ce que pour assurer le verrouillage positif mﬁfuel‘des;p1a4i
ques - successives, oﬁ donne auxdités.ﬁatteswet'auxditesren—'
_coches complémentaires des orientations’telles*que-l?ehgagef
ment mutuel de ces parties_complémentaifesrdOit se féire
dans un mouvement de translatibnﬂSensiblemeht paralléle au
plan d'empilage des. plaques, et aprés'émpilagexet verrouil-
lage mutuel des plaques, on pasée a tra&efs 1'empilage , par
exemple sensiblement :orthogonalement auxdites plaques, aﬁ,moins
une barre ou un pieu pouvant former support defiiémpilage et
interdisant tout mouvement de translatidn,rqlatif dgsdites
plaques. ' o ' 7

'4. Plaques souples sensiblement planes permettant la
formation d'un empilage de plaques les unes_au—dessus_des
autres avec .création entre les plaques adjacentes voisines d'un
intervalle libre ouvert vérsnl'extérieur, en;pafticuliér'pour
1a collecte des naissains d'huitres ou autres mollusques,
caractérisées en ce qu'elles ont une forme par'exemple SeﬂSi—
blement circulaire,carrée, rectangulaire, octogonale ou autre,
dans laquelle 1es points du bord,perlpherlque sont genera—
lement situés a des ‘distances sensiblement égales du centne‘
de la plaque, et chaque plaqﬂe_comporte aﬁ moins deux parfié§
telles que deux pattes forméesrsur elle au véisinage de soh
bord et sensiblement symétriquemeht'parﬁrapport'au cenbre'de
la plaque, et au moins deux parties compléméntaires telies que
deux encoches formées sur elle au ﬁoiéinage'de son bord, o
sensiblement symétriquement par rapport au centre de 1a pla—'
que mais selon une direction dlametrale dlfferente, les écar-
tements entre lesdites parties complementalres telles que
pattes, dl'une part, et encoches d'autre part étant - lege—
rement. différents. ' o _ B

‘5, Plaque selon la revendication 4; éaractériséé en ce
que lesdites parties complementalres sont dlSposees Selon des
directions diamétrales sen51blement orthogonales.

‘6. Plaque selon la revendication 4 ou la revendication:
5, caracterlsee en ce que chaque plaque comporte en son centre,
un orifice pour son enfilage sur un pieu support. 7

'7. Plaque selon 1l'une des revendlcatlons 4 a 6 caracté;

risée en ce que chaque patte précitée est formee a 1a perl—



10

15

20

25

oy
&
™
(RN
RN
e
~J

16
phérie de la plaque en s'étendant selon une direction sensi-
blement diamétrale et cohporté au moins un prolonggmeﬁt laté-" -
ral sensiblement perpendiculaire a 1édite directioh diamé- ‘
trale, tandis que chaque encoche précitée a une iargeur
sensiblement égale au(x)dit(s) pfolongement(s) latéral{aux)
et est formée dans ladite plaque sensiblement pérpendiculéi~
rement & une autre direction diamétrale en étant légérement
décalée d'un méme cdté de ladite autre directon diamétrale.

8. Plaque selon 1'une des revendications 4 & 6, carac-
térisée en ce que lesdites parties complémentaires sont for-
mées de quatre pattes formant sur le bord de la plaque et
sensiblement parallélement 4 lui quatre encoches,-une.pre-
miére paire de pattes naissant 4 partir d'un pfemief diamé-
tre et étant dirigées d'un méme bﬁté de ce diamétre et sen-'
siblement perpendlculalrement a lui, et‘une seconde paire de

pattes naissant i partlr d'un second @iamétre et étant diri-
gées d'un méme coté de ce diamétre et sensiblement perpen- ’
diculairement 3 lui, les fonds des encoches étant sensi-
blement situés sur lesdits diamétres. 7 -

‘9. Plaque selon -1'une des revendications 4 a 8
caracterlsee en ce que- des entretoises d'écartement sont
prévues au voisinage du centre des plaques.

10. Plaque selon-l'une des revendications 4 & 9,
caractérisée en ce qu'elle comporte de miltiples orifices,
perforatlons ou petits creux amellorant 1'accrochage des
naissains et la reprlse automatique des plaques en partlculler

lors de la récolte des mollusques formés.
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