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Sposé6b elektrolitgcznego oczgszczania miedzi
Patent trwa od dnia 10 grudnia 1956 r.

W procesie elektrolitycznego oczyszczamia
miedzi w celu uzyskanla gladkiej i drobmo-
krystalicznej struktury katod bez mnarostéw
i dendrytéw uzywa sie réznych dodatkéw prze-
waznie koloidéw w réznych iloSciach i skla-
dzie. Ze wzgledu mna to, Zze zar6wnmo za mala
ilo§é koloidu jak i za duza ujemnie wplywa na
jako§é struktury miedzi i moze powodowaé
osadzenie si¢ na katodzie nie tylko miedzi,
‘ale réwniez metali zanieczyszczajacych miedZ
katodowa (to samo dotyczy rodzaju i skiadu
procentowego koloidu, oraz sposobu dodawania
 go do elektrolitu), dodatek ten musi byé Scisle
dobrany do danych warunk6éw pracy. .

W wyniku przeprowadzonych badan stwier-
dzono, ze najwigksze efekty osigga sie przy za-
stosowaniu kleju i zelatyny w procentowym

*) Wlasciciel patentu oéwiadczyl, ze wspél-
twércami wynalazku sg J6zef Krochmal,
Zygmunt Bartosik i Antoni Przybys.

udziale 50°% kleju kostnego i 50°% zelatyny
dawkowanych sposobem cigglym przez caly
czas trwania procesu elektrolityczego, w

" iloci 0,8 g na m?® elektrolitu na 24 godz. Daw-

kowanie koloidu sposobem cigglym ma na celu
zapewnienie stalego stézenia koloidu w elektro-
licie. Jako$é koloidu, ilo§é i spos6b dodawania
okreS§lono do$wiadczalnie dla mnastepujacych
warunkow.

Zastosowano elektrolit, zawierajacy 35—55
g/litr miedzi i 160—220 g/litr kwasu siarkowego.
Elektrolit prowadzi sie w temperaturze 46—60°C
przy gestosci pt;‘adu 1,5—2,5 A/dm* po-

Spos6b wedlug wynalazku okazal sig ko-
rzystny przy elektrolitycznym oczyszczaniu
miedzi z anod miedzianych zawierajgcych
0,25% antymonu i 0,6% niklu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb elektrolitycznego oczyszczania miedzi
przy uzyciu anod miedzianych, zawierajgcych
. .



0,25% antymonu i 0,6° niklu, znamienny tym,
ze stosuje sie elektrolit zawierajacy 35—55%
#/litr miedzi i 160—220 g/litr kwasu siarkowego
przy doprowadzaniu do elektirolitu porcjami w
ciggu 24 godzin 0,8 g/m? koloidu, skladajacego
sie z 50% kleju kostnego i 50°% zelatyny, przy

czym proces prowadzi sie w temperaturze
45—60°C przy gestosci pradu 1,525 A/dm?
powierzchni katody.
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