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Rudy siarczkowe w postaci pylu prze-
prowadza si¢ w tlenki w obecnosci powie-

trza. Jest rzecza obojetng przytem, czy
rudy te sa uprzednio zmielone, czy tez
stanowia one produkty flotacji. Propono-

wano juz takze spalanie rudy z powietrzem
wspolpradowo, t. j. w ten sposéb, ze poru-
szaja si¢ one podczas reakcji w tym sa-
mym kierunku; w celu lepszego wypalenia
proponowano roéwniez utrzymywanie rudy
przez dluiszy czas w zawieszeniu w stru-
mieniu powietrza, prowadzonym w kierun-
ku przeciwnym do ruchu rudy. W obu
przedstawionych zabiegach nie mozna o-

siagnaé¢ zadowalajacego wyniku technicz-
nego, poniewaz wdmuchiwane (wtlaczane)
do pieca czastki rudy nigdy nie posiadaja
jednakowej wielkosci. Wskutek tego tez
przy stycznem wprowadzaniu strumienia
powietrzno-rudowego wigksze czastki o
wiekszej masie sa mocno odrzucane na
$ciane oraz wzdluz niej przy stabem za-
ledwie mieszaniu z powietrzem i dostaja
sie na trzon pieca niezupelnie wypalone.
Natomiast przy osiowem prowadzeniu stru-
mienia rudowo - powietrznego wigksze
czastki opadaja na dno bardzo szybko i
niezupelnie wypalone. Prébowano juz tak-
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te zapobiec ‘temu szkodliwemu zjawisku
przez stosowanie przeciwpradu, t. j. zabie-
gu, w ktérym powietrze wdmuchuje si¢ w
kierunku przeciwnym przesuwaniu sie ru-
dy. Niecalkowicie wyprazona ruda, zalez-
nie od swego skladu oraz ilosci i rodzaju
zanieczyszczenn towarzyszacych, spieka sie
na mniej lub bardziej twarda mase, zaklé-
cajacq bieg pieca oraz obnizajaca wydaj-
no§é i jako$é otrzymywanych produktéw.
Aby skutecznie unikngé wymienionych
niedogodnosci, caly preces prazenia, kto-
ry ma na celu wyprazanie rud siarczko-
wych oraz produktéw hutniczych z wy-
twarzaniem czystego kwasu siarkawego,
prowadzi si¢ w zamknigtej aparaturze, wy-
trzymalej na cisnienie, stosujac wdmuchi-
wanie sproszkowanych materjaléw do ko-
mory praZenia oraz przepuszczajac gazy
prazenia przez chlodnice i oczyszczalnik
wedlug wynalazku, przyczem stosuje sig
powietrze sprezone, sluzace do wdmuchi-
wania pylu rudy i do wytwarzania, réznicy
cisniei w calym aparacie. Sposéb ten ma
te zalete, ze potrzebny przewietrznik musi
ssa¢ tylko zimne powietrze, a dzigki ma-
tej objetosci powietrza, przewietrznik tem
moze byé stosunkowo maty. Wiskutek
zmniejszenia przekroju chtodnicy uzysku-
je sie pod dzialaniem istniejacego ci$nie-
nia gazu znaczng szybkos¢ jego przeply-
wu przez chlodnice, dzieki czemu przy
najmniejszej powierzchni grzejnej osigga
sie najkorzystniejsze przewodzenie ciepla.
Przez regulowanie cisnienia wywiera sie
wplyw na reakcj¢ w zadanym kierunku i
przy najmniejszym nadmiarze powietrza
mozna osiagnaé zupelne wyprazenie rud,
nawet bardzo ubogich, oraz otrzymywanie
wysoko-procentowych gazéw. Mozna przy-
tem dodatkowe powietrze sprezone albo
tez gazy prazenia, pobrane z instalacji, za-
leinie od potrzeby ochlodzone lub pod-
grzane, wprowadzaé zpowrotem w poszcze-
goélnych miejscach urzadzenia tak, iz przy
najwigkszej czysto$ci otrzymywanych sta-

tych i gazowych produktéw prazenia, moz-
na osiagnaé mozliwie najwigksze wyzy-
skanie energji cieplne;j.

Strumien gazowy, zawierajacy rude,
mozna wdmuchiwaé do komory powietrz-
nej rowniez w kierunku stycznym, przy-
czem zgodnie z wynalazkiem mieszanine
rudy z gazem tak si¢ prowadzi wzdluz
linji $rubowej przy $cianie komory zapo-
mocg cegiel prowadniczych, wbudowanych
do komory prazenia, iz wigksze czastki ru-
dy, dzigki ksztaltowi cegiet prowadni-
czych, sa odprowadzane zpowrotem do
strumienia gazu w celu calkowitego wy-
prazenia ich. Wskutek silnego promienio-
wania $cian i wbudowanych cegiel pro-
wadniczych osigga si¢ niezawodne ogrza-
nie réwniez grubszych czastek a takze nie-
wrazliwo$¢ biegu pieca na zmienng mial-
kos¢ przerabianego materjalu. Poniewaz
czas, w ciagu ktérego czasteczki rudy prze-
chodza przez palenisko, stanowi wielokrot-
no$¢ teoretycznego czasu spalania, wiec
zapewniane jest catkowite wypalenie ca-
tej masy, przyczem bieg pieca jest nieza-
lezny w szerokich granicach od obcigze-
nia.

Zmniejszenie szybkosci przejscia ma-
terjalu przez komore prazenia przez
wprowadzanie w kierunku stycznej stru-
mienia powietrza, zawierajacego rude, o-
raz zapomoca cegiel prowadniczych mozna
rowniez uskuteczni¢, wprowadzajac do
komory prazenja strumieri ten osiowo zgé-
ry, a przez wdmuchiwanie dwoéch lub
wigkszej liczby promieniowo wzgledem
siebie prowadzonych strumieni powietrza
lub gazu — opézniaé przechodzenie przez
komore prazenia. W celu zapobiezenia
osadzaniu si¢ spieczonego materjalu w ko-
morze prazenia, mozna ochladzaé te ko-
more w poszczegbdlnych strefach przez
wdmuchiwanie wtérnego lub trzeciorzedo-
wego powietrza spalania, przez wdmuchi-
wanie ochtodzonych i oczyszczonych ga-
z6w prazZenia oraz zapomocg rur wodnych



albo kanaléw powietrznych, przeprowa-
dzonych w sciankach komory.

Gazy prazenia plocze sig w dwéch
pléczkach wzglednie w jednej ploczce
dwustopniowej, z ktorych pierwsza, stuza-
ca do oddzielania pylu i As,O;, jest za-
silana goraca woda, otrzymywana z insta-
lacji, druga natomiast — woda zimng i
stuzy do ochtadzania gazéw prazelnych. W
ten sposéb mozna wyzyskaé cala energje
cieplna, zawarta réwniez w gazach prazel-
nych, i otrzymywaé te gazy o temperaturze
okoto 20°C. Wprowadzanie zimnego albo
nawet podgrzanego powietrza sprezonego
w roznych miejscach komory prazenia u-
mozliwia takie prowadzenie procesu pra-
zenia, azeby calkowite wyprazenie spro-
szkowanych rud zachodzilo nawet przy
ro6znej wielkosci ich ziarn, przyczem mozna
uniknaé¢ spiekania sig, utrudniajacego za-
wsze catkowite wyprazenie. Dzigki wpro-
wadzaniu oczyszczonych gazéow prazelnych
zpowrotem do obiegu kolowego ponizej
miejsca wpustowego do mieszaniny powie-
trza z ruda osiaga si¢ w komorze prazenia
regulacje temperatury bez zmiany steze-
nia zawartosci bezwodnika kwasu siarka-
wego w jednostce objetosci gazu prazel-
nego.

Komora prazenia, przeznaczona do wy-
konywania opisanego sposobu, zawiera
wystepy o ksztalcie trapezoidalnym, ulozo-
ne wzdluz linji srubowej, przyczem pochy-
lone do wewnatrz ptaszczyzny prowadni-
cze odprowadzaja ‘zpowrotem do strumie-
nia gazowego czastki rudy niecatkowicie
wyprazone,.

W celu wydzielania pylu z gazéw pra-
zelnych kréciec odlotowy do gazéow jest
umieszczony réwniez stycznie ale w kie-
runku przeciwnym kierunkowi skretu wy-
stepow Srubowych. Jesli mieszanina ru-
dy z powietrzem ma wchodzi¢ do komory
prazenia w kierunku osiowym, to komora
ta posiada w celu sklécenia tej mieszaniny
pewna liczbe promieniowo naprzeciwko sie-

bie umieezezenych dysz ~db pbwietras:
Sklepienie pieca albo dysza wlotowa po-
siada w miejscu wlotu mieszaniny rudy
z powietrzem ksztalt traby lub ksztalt pa-
raboliczny, tak iz odbija ciepto ku strefie
reakcyjnej komory prazenia, a dzigki roz-
szerzeniu dyszy osigga si¢ réwnomierne:
rozprowadzanie materjalu Odprowadza-
nie skléconych gazéw reakcyjnych odbywa:
si¢ rowniez przez kilka promieniowych
kréécow, polaczonych w jeden wspolny
przewéd, prowadzacy do chlodnicy. Dzie-
ki temu znacznie si¢ oslabia porywanie
pylu. Aby zapobiec przypiekaniu si¢ pra--
zywa do $cian pieca, mozna wewuatrz
plaszcza komory umiesécié rury wodne al-
bo tez kanaly powietrzne, przyczem kana-
ly te moga z jedmej strony stuzyé do
chtodzenia czgsci komory reakcyjnej, z
drugiej zas — do podgrzewania powietrza
spalania. W celu unikniecia tworzenia sig
zwisow spieczonego materjalu, komora
prazenia moze byé rozszerzona u dolu
schodkowato. Jako pléczke i chlodnice
stosuje si¢ chlodnice dwustopniowa, ktora
w swej dolnej czesci posiada komore py-
lowa, a nad nig — pléczke do pylu, zasi-
lana goraca woda, oraz druga pléczke, u-
mieszczong ponad poprzednia; ploczka ta
stuzy do przeciwpradowego ochladzania
uchodzacych gazow do temperatury okolo
20°C.

Na rysunku uwidoczniono schematycz-~
nie tytulem przykladu urzadzenie, stuza-
ce do wykonywania sposobu wedlug wy-
nalazku, przyczem fig. 1 przedstawia sche-
matycznie cale urzadzenie; fig. 2 — prze-
kréj komory prazenia; fig. 3 — przekréj
ptéczki dwustopniowej, a fig. 4 — 8 uwi-
doczniajg szczegédly urzadzenia.

Na fig. 1 cyfra I oznaczono przewéd
sprezonego powietrza, polaczony przewo-
dami 2 i 3 z zamknietemi zbiornikami 4 i
5, sluzacemi do pomieszczenia praiywa
pylowegdo. Zbiorniki 4 i 5 przewodami ru-
rowemi 6 i 7 sa polaczone z zasilaczem 8



ktéry wdmuchuje mieszaning gazéw z ru-
da przewodem rurowym 9 do komory re-
akcyjnej 10, przyczem do doprowadzania
powietrza sprezonego stuzy przewéd 11,
polaczony z przewodem 1 do powietrza
sprezonego. - Przewéd 12 do powietrza
sprezonego, przylaczony do przewodu 1,
sluzy do doprowadzania powietrza wtér-
nego do komory prazenia’ 10. Inny prze-
wéd 13 do powietrza sprezonego dopro-
wadza je na dno komory 10, dzigki czemu
mozna osiagnaé réwniez odzyskiwanie cie-
pla z niedopalkéw. Dzigki doprowadzaniu
wtérnego lub trzeciorzedowego powietrza
przewodami 12 i 13 mozna odpowiednio
regulowaé¢ temperature komory prazenia
wzglednie wywieraé wplyw na spiekanie
prazywa oraz zapewni¢ zupelne wypraze-
nie. Komora prazenia posiada kréciec ga-
zowy 14, zaopatrzony w chlodnice o do-
wolnej budowie, np. kociol parowy 15 z
rurami grzejnemi. Z tej chlodnicy wstep-
nej przewod 16 prowadzi do cyklonowego
osadnika pylu 17. Osadnik pylu mozna
rowniez umiesci¢ przed kotlem. Kréciec 18
osadnika taczy sie z dolna, czescia 19 plécz-
ki. Umieszczona nad ta czescia (fig. 3) ko-
mora 20, ktéra moze byé zaopatrzona w ma-
terjal wypelniajacy 21, np. w pierscienie
Raschiga, stuzy do zatrzymywania zawar-
tego jeszcze w gazach pyly, a takze As,O,,
zawartego w gazach prazemia, i do tego
wlasnie celu jest zraszana goraca wodg o
temperaturze okoto 80 — 90° z rury 22
przez kroéce 23. Nad komora 20 umie-
szczona jest komora 24, zaopatrzona w
materjal wypelniajacy. Rura 25 stuzy do
doprowadzania zimnej wody przez kroéce
26. Krociec wylotowy 27 jest polaczony
z oddzielaczem wody 28, zaopatrzonym w
pewna liczbe plaszczyzn odbojowych 29.
Oddzielacz wody 29 w majnizej polo-
Zomem miejscu posiada rure odplywowa
30, ktora oddzielona wode doprowadza
zpowrotem do ptéczki 24. Z krééca wylo-
towego 54 oddzielacza wody 29, przewoéd

rurowy 3! prowadzi zpowroteth poprzez
przewietrznik- 32 do komory prazenia 10.

Fig. 2 przedstawia komore¢ prazenia,
do ktérej mieszaning powietrza z ruda
wdmuchuje si¢ w kierunku stycznej. Ko-:
mora prazenia posiada plaszcz 33, wytrzy-
maly na cisnienie, z wylozeniem z materja-
tu. ogniotrwalego. Wylozenie to posiada
$rubowe wystepy prowadnicze 35, ktére
maja, jak to widaé na rysunku, przekroéj
trapezoidalny. Gérna powierzchnia - tych
wystepéw prowadniczych jest pochylona
ku srodkowi komory cylindrycznej w celu
odprowadzania cigzszych czastek rudy do
wewnatrz do strefy ogrzewania. Krociec
37 stuzy do wprowadzania mieszaniny po-
wietrza z ruda w kierunku stycznej do wy-
stepéw srubowych 35. Liczba 38 oznaczo-
no kréciec, doprowadzajacy powietrze
wtérne. Kréciec odplywowy do gazéw pra-
zelnych zaznaczono liczba 39, przyczem
jest on, jak to widaé z fig. 4, umieszczony
w kierunku stycznej, lecz skierowany
przeciwnie, niz strzalki 40, oznaczajace
kierunek przeplywu mieszaniny gazu z ru-
da; dzieki takiemu urzadzemiu porywanie
czastek pylu jest ograniczone.

Fig. 5 przedstawia inne wykonanie ko-
mory prazenia. Cylindryczna komora pra-
zenia 41 posiada w swej gornej czesci dy-
sz¢ 42 do wprowadzania do tej komory
prazenia strumienia gazu w kierunku osio-
wym. Dysza 42 wzglednie gorne sklepienie
43 komory jest rozszerzone w ksztalcie
traby, aby odbijalo promienie ciepta ku do-
towi do strefy reakcyjnej. Liczbami 44 i
45 oznaczono dwie naprzeciwko siebie po-
lozone dysze albo pary dysz do wprowa-
dzania powietrza wtérnego lub gazéw,
sluzacych do wytwarzania burzliwego
przeplywu strumienia mieszaniny gazu i
rudy, wchodzacego przez dysze¢ 42, w ce-
lu opéznienia szybkosci opadania czastek
rudy. W dolnej czesci komory prazenia
41 znajduja sie¢ dwa lub wieksza liczba
promieniowo umieszczonych kréécéw od-



ptywowych 46 i 47 do gazéw, polaczonych
z kréécem gazowym 14 (wedlug schema-
tycznego rysunku fig. 1} zapomoca nie-
uwidocznionego na rysunku przewodu.
Odprowadzanie gazéw reakcyjnych w kie-
runku promieni i pod pewnym katem przy-
$piesza wydzielanie pylu ze wzburzonych
gazéw reakcyjnych w komorze reakcyj-
nej 41.

Fig. 6 przedstawia schematycznie w
przekroju inng posta¢ wykonania komory
reakcyjnej 48. Komora ta w miejscach 49
i 50 jest rozszerzona schodkowo ku dolo-
wi, co skutecznie zapobiega wytwarzaniu
zwis6w przy ewentualnem spieczeniu si¢
rudy. Poszczegélne czesci komory reak-
cyjnej moga by¢ przytem rozszerzone stoz-
kowo ku dotowi.

Fig. 7 uwidocznia plaszcz 52 komory
wraz z rurami wodnemi 51.

Fig. 8 przedstawia kanaly powietrzne
53 w plaszczu 52 komory, sluzace z jed-
nej strony do podgrzewania przeplywaja-
cych gazéw, z drugiej zas — do ochladza-
nia poszczegblnych czesci przestrzeni re-
akcyjnych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb prazenia rud siarczkowych
i produktéow hutniczych z otrzymywaniem
czystego kwasu siarkawego przez wdmu-
chiwanie materjaléw pylowych do komo-
ry prazenia i przeprowadzanie gazéw pra-
zenia przez chlodnice i oczyszczalnik, zna-
mienny tem, ze caly proces przeprowadza
sie¢ w zamknietem urzadzeniu, wytrzy-
malem na cis$nienie, przyczem sprezone po-
wietrze, stuzace do wdmuchiwania pylu
rudy, wytwarza réznice cis$nien w calem
urzadzeniu,

- 2. Sposéb wedlug zastrz. 1, w ktérym
strumieri gazu wdmuchuje si¢ do komory
prazenia w kierunku stycznym, znamien-
ny tem, Ze mieszanine gazu z ruda zapo-
moca, wystepéw prowadniczych, umieszczo-
nych w komorze prazenia, prowadzi sig

srubowo przy écianie komoty, przyezem
wicksze czasteczki rudy - odprowadza sie
zapomocg wystepéw prowadniczych zpo-
wrotem do strumienia gazu, w celu catko-
witego wyprazenia tych czasteczek.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, w ktérym
strumiern gazu z ruda ‘wdmuchuje si¢ ‘do
komory prazenia w kierunku osiowym, zna-
mienny tem, Ze strumieri, zawierajacy gaz
i rude, wzburza si¢ zapomoca promienio-
wo wzgledem siebie skierowanych strumie-
ni powietrza wtérnego albo strumieni
gazu. :

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze w celu regulowania prze-
biegu reakcji komore prazenia ochladza
si¢ lub ogrzewa w poszczegélnych stre-:
fach przez wprowadzanie ochtodzonego
gazu albo zapomoca wbudowanych w od-
powiednich miejscach w $cianie pieca rur
wodnych albo kanaléw powietrznych.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze gazy prazelne plécze sie
w pléczce dwustopniowej, przyczem pierw-
szy stopienn do oddzielania pylu i As,O,
jest zasilany woda goraca, drugi za§ —
woda zimna w celu ochtadzania gazu.

6. Komora prazenia do wykonywania
sposobu wedlug zastrz. 1 — 2, 4 — 5,
znamienna tem, ze posiada wystepy (35)
o przekroju trapezoidalnym, przebiegaja-
ce srubowo, przyczem gérne powierzchnie
prowadnicze tych wystepéw sa pochylone
ku srodkowi komory,

7. Komora wedlug zastrz. 6, znamien-
na tem, ze posiada kréciec odplywowy
(39) do gazéw prazelnych, ktéry jest umie-
szczony w kierunku stycznej, lecz w kie-
runku odwrotnym wzgledem skretu wy-
stepéw $rubowych (35).

8. Komora prazenia do wykonywania
sposobu wedlug zastrz. 1, 31 4 — 5, zna-
mienna tem, ze posiada osiowa dysze (42)
do doprowadzania mieszaniny powietrza i
rudy oraz kilka promieniowo umieszczo-
nych naprzeciwko siebie dysz (44 i 45) do



doprowadzania powietrza wtérnego albo
gazow, sluzacych do wzburzania strumie-
nia powietrza z ruda (fig. 5).

9. Komora wedlug zastrz. 8, znamien-
na tem, ze dysza (42) do wprowadzania
mieszaniny powietrza z ruda wzglednie
sklepienie (43) komory (41) w miejscu
wpustowem jest rozszerzone w ksztalcie
traby wzglednie ma postaé paraboliczna
w tym celu, aby odbijalo cieplo ku strefie
reakcyjnej wzglednie rozprowadzalo réw-
nomiernie materjal.

10. Komora prazenia wedlug zastrz.
8 — 9, znamienna tem, ze posiada kilka
promieniowo przebiegajacych kréécow od-
plywowych (46 i 47} do gazéw reakcyij-
nych, w celu wydzielania czastek pylu ze
wzburzonej mieszaniny reakcyjnej.

11, Komora prazenia do wykonywa-
nia sposobu wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienna tem, Zze wewnatrz $cianek (52) ko-
mory s3 umieszczone rury wodne (51) do
chlodzenia poszczegélnych czesci komory,
aby zapobiec przypiekaniu si¢ prazywa do
$cian komory (fig. 7).

12, Komora prazenia do wykonywania
sposobu wedlug zastrz. 1 — 5, znamienna
tem, ze wewnatrz $cianek {52) komory
wykonane sg kanaly powietrzne (53), stu-
zace do podgrzewania powietrza spalania
i zapobiegania przypiekaniu si¢ prazywa
do s$cianek komory (fig. 8).

13. Komora prazenia do wykonywa-
nia sposobu wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienna tem, ze ku dolowi rozszerza sie
schodkowo w tym celu, aby zapobiec wy-
twarzaniu zwis6w spieczonego materjalu
(fig. 6).

14. Pléczka do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1 — 5, znamienna tem, ze
posiada dwie umieszczone ponad soba ko-
mory (20 i 24j, lezace nad czescig dolna
(19}, =z ktérych komora dolna (20} jest
wykonana jako pléczka goraca, a gorna
(24} — jako pldczka zimna (fig. 3).

Heinrich Hiller.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy,
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