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Sposob wyrobu wzmocnionych koncéw rur o najmniej potréjnej grubosci $cianki
i urzadzenie do wykonania tego sposobu.
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W celu wzmocnienia miejsc polaczen
rur kielichowych, kotnierzowych lub po-
dobnych, korice tych rur wzmacniano w ten
sposéb, ze zawijano je lub zakladano na
podwoéijna grubosé scianki, przyczem samo
wzmocnienie bylo utworzone z korica rury.

Poniewaz jednak zaktadanie korica ru-
ry na podwéjna grubosé scianki moglo byé
wykonywane zapomoca licznych oddziel-
nych czynnosci, przy kaidorazowem za-
stosowaniu rozmaitych narzedzi, przeto
wyrdb takich wzmocnionych koncéow rur
byl tak rozwlekly i drogi, zZe rury te w
praktyce nie znalazly zastosowania.

Jeszcze gorzej przedstawia ‘si¢ wyrob
rur o potréjnie wzmocnionych $ciankach,

przyczem korice te w tym ‘celu musza byé
dwa razy zakladane, Takich potréjnych
wzmocnien nie mozna bylo dotad wykony-
waé wskutek trudnosci zachodzacych przy
ich wyrobie.

Z drugiej zas strony dazeniem obecnem
jest wyrob potréjnie wzmocnionych kori-
cow rur, poniewaz te ostatnie zapewniaja
daleko wieksza wytrzymalo§é i pewnosé,
niz wzmocnione podwéjnie.

Wynalazek dotyczy zupelnie prostego
sposobu wyrobu wzmocnionych kornicow
rur o conajmniej potréjnej grubosci $cian-
ki, przyczem wzmocnienie utworzone jest
przez zakladanie samego korica rury.

Sposéb wedlug wynalazku polega na



tem, ze ogrzany wolny koniec zamocowa-
nej rury jest najpierw zapomoca tlocza-
. ka lub tym podobnego przyrzadu kielicho-
wato rozszerzony, poczem rozszerzony
koniec rury zostaje zalozony pod ci$nie-
niem, dzialajacem mna jego krawedz w kie-
runku wzdtuz osi rury. Przy tem zaklada-
niu rozszerzony koniec rury odgina si¢ nad
obydwoma zagieciami rozszerzenia w ten
spos6b, ze znajdujaca si¢ migdzy koricem
rozszerzenia i miejscem zamocowania
¢cianka rury zaklada rozszerzony koniec w
podwoéjng warstwe, wskutek czego koniec
rury wzmocniony jest na potréjna grubosé
jej $cianki, '

Zapomoca sposobu wedlug wynalazku
mozna wykonaé korice rur o potréjnej gru-
bosci $cianki, znacznie fatwiej i ekonomicz-
niej, niz dotychczas dokonywano poje-
dyricze zalozenie, celem otrzymania po-
dwoéjnej grubosci scianki.

Gléwne znaczenie wynalazku polega
na umozliwieniu masowego wykonywania
koricéw rur, wzmocnionych na conajmniej
potréjng grubosé $cianki, w sposéb naj-
bardziej ekonomiczny i zapomoca najprost-
szych $rodkow.

O ile sposobem wedlug wynalazku ma-
ja byé wykonane rury kielichowe ze
wzmocnionemi koricami, to przez wykona-
nie kielicha, nastepujacego po zawinieciu,
poszczegblne warstwy zawinietego conaj-
mniej na potréjna grubosé s$cianki korca
rury przylegaja zupelnie $cisle do siebie.

Przy wyrobie rur, ktérych wzmocnione
korice maja posiadaé¢ taka sama srednice,
jak niewzmocnione czesci rury, poszcze-
golne warstwy zalozonego mna comajmniej
potréjna grubosé scianki korica, wedlug
wynalazku, winny byé doprowadzone do
$cislego przylegania do siebie zapomoca
walcowania, lub ci$nienia dzialajacego
promieniowo do rury.

Poza tem wynalazek dotyczy urzadzer,
stuzacych do wykonania sposobu. Tego ro-
dzaju urzadzenie polega na tem, ze kieli-

chowe rozszerzanie korica rury odbywa sie
w znany spos6b, zapomocg, tloczaka lub po-
dobnej czesci, a zawijanie uskuteczniane
jest po cofnieciu tloczaka drugim jego ru-
chem, przyczem miedzy tloczak a rure
wsuwa sie¢ przylegajaca do krawedzi rury
plyte, ktéra w jakikolwiek sposéb umie-
szczona jest na urzadzeniu rozszerzaja-
cem, tak aby mozna jg opuszczaé i podno-
sié.

Inne urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug wynalazku polega na zastosowaniu
oprocz tloczaka, dzialajacego na kielicho-
we rozszerzenie, pierscieniowego, otacza-
jacego ttoczak przyrzadu tloczacego, kto-
ry zaczyna dzialaé po rozszerzeniu i usku-
tecznia zawijanie rozszerzonego korica ru-
ry. Przytem przyrzad tloczacy moze juz
dzialaé wtedy, gdy tltoczak znajduje sie
jeszcze w rozszerzonym koricu rury.

Dla wyjasnienia sposobu wedtug wyna-
lazku przedstawione jest tytulem przy-
ktadu na rysunkach urzadzenie, stuzace
do zakladania koficw rur na potréjna gru-
bo$é scianki, przyczem fig. 1 wykazuje. u-
rzadzenie na poczatku zawijania, i fig.
2 — to samo urzadzenie po skoriczonem za-
wijaniu,

Koniec rury 1 jest zamocowany w
przyrzadzie 2. Najpierw zapomoca tlocza-
ka 3 wolny koniec rury zostaje na pewnej
dlugosci rozszerzony w kielich 4. Po cof-
nigciu tloczaka 3 z rury, umieszcza sie
pomiedzy kielichem i tloczakiem plyte 5,
ktéra cisnienie ttoczaka, dziatajace wzdtuz
osi rury przenosi na kielich 4. Przy
ruchu tloczaka 3 z plyta 5 w kierunku
strzatki 6 zagina sie rozszerzony koniec po
obydwéch zagieciach A i B rozszerzenia

lub tylko po jednym z nich, przyczem roz-
szerzony koniec zaklada

si¢ podwédjna
warstwa nad $cianka, znajdujica sie mie-
dzy miejscem zamocowania i tylnym kon-
cem rozszerzenia, jak to pokazuje fig. 2,
wobec czégo koniec rury zostaje wzmocnio-
ny na potréjng grubosé scianki,



W urzadzeniu wedlug fig. 3 zawijanie
nastepuje zapomoca obejmujacego pier-
Scieniowo tloczak 3 przyrzadu tloczacego
7, ktéry moze dzialaé na krawedz kielicha
4 juz wtedy, gdy stempel 3 znajduje sie
jeszcze w rozszerzonym koricu rury.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu wzmocnionych kon-
cow rur o conajmmniej potréjnej grubosci
Scianki, przyczem warstwy wzmacniajace
sg utworzone przez zawijanie konca rury,
znamienny tem, Ze ogrzany wolny koniec
zamocowanej rury jest najpierw kielicho-
wato rozszerzony zapomoca odpowiednie-
go tloczaka, lub podobnej czesci, poczem

ten - rozszerzony koniec zostaje zawinigty

pod ci$nieniem, dzialajacem na jego kra-
wedz w kierunku wzdluz osi rury.

2. Sposéb wyrobu wedlug zastrz, 1,
znamienny tem, ze .poszczegélne warstwy
zalozonego conajmniej - na potréjng gru-
bosé¢ scianki korica rury sa przycisniete
$cisle do siebie przez wykonanie kielicha,
ktore nastepuje po zawinigciu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, w zasto-

sowaniu do rur, ktérych wzmocnione koni-
ce posiadaja taka sama srednice, albo na-
wet wieksza, jak niewzmocnione czesci ru-
ry, znamienny tem, Ze poszczegblne war-
stwy zawinietego na conajmniej potréjna
grubosé $cianki korica rury, sa doprowa-
dzane do $cistego przylegania do siebie
zapomoca walcowania lub tloczenia, dzia-
lajacego promieniowo do osi rury.

4, Przyrzad do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1, znamienny tem, ze zawi-
janie koricow kielicha rur jest uskutecznia-
ne zapomoca tloczaka, przyczem pomigdzy
tloczakiem, a kielichem rury umieszcza
si¢ plyte obejmujaca catkowicie krawedz
kielicha rury.

5. Przyrzad do wykonania sposobu
wedlug Zastrz. 1, znamienny tem, ze do

‘wykonania zakladek stosuje sig¢ pierscie-

niowy przyrzad tloczacy, otaczajacy tlo-
czak, _ :
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