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(54) DOPPELGURTFORDERANLAGE

m (57) Doppelgurtférderaniage mit einem Traggerust, in dem s La{ s
sich zwei endlose, mit ihren Arbeitstrumen (4a, 52) gegen- } L
einander gedrlickte, als angetriebener Hauptgurt (4) und " 5_ 4"

c als von diesem durch Reibung mitgenommener Deckgurt 22—_] 5 T
(5) ausgebildete Férdergurte (4, 5) entlang einer Forder- »% »

h strecke (2), von einer unteren Aufgabestation (1) Uber zu- N7 M
mindest einen langgestreckten Fdrderabschnitt zu einer "

w oberen Abgabestation (3) erstrecken. Das Traggeriist be- I~ A
steht aus fir sich jeweils getrennt vormontierbaren und wlal | [
gegenseitig miteinander verschraubbaren Modulen. Fr o] L1

'\ langgestreckte Férderabschnitte ist zumindest ein kasten- RIS FIG. 2

o férmiges, selbsttragendes Moduisegment vorgesehen, das 1 R
beide Fordergurte (4, 5) mit Abstand umgibt. Das Modul- w1 ThAd®

* segment besteht aus quer zu seiner Langsrichtung verlau- n—t | —2
fenden, rechteckigen Tragrahmen (6), die in Léngsrichtung : g
hintereinander angeordnet sind und die gefederten Tragrol- "

l— lenhalter (11) fir die Tragrollen (12) des Deckgurtarbeits- s aas s N
trumes (5a) tragen, und aus in L&ngsrichtung veriaufenden g |18}° »

< Eckprofilen (7), die mit den iber die Fordergurte (4, 5) r‘,: 1>
seitlich vorstehenden Eckbereichen (6a) der Tragrahmen i _u,]j\ - [:f
(6) verschraubt sind und an ihren Enden (7a, 7b) Modul- fleotse

Verbindungsplatten (8) tragen.
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Die Erfindung betrifft ein Doppelgurtforderaniage mit einem Traggerust, in dem sich zwei gnd-
lose, mit inren Arbeitstrumen gegeneinander gedrickte, als angetriebener Hauptgurt und von gie-
sem durch Reibung mitgenommener Deckgurt ausgebildete Fordergurte entlang einer For
strecke von einer unteren Aufgabestation Uber zumindest einen langgestreckten, vorzugsweise
vertikalen Farderabschnitt zu einer oberen Abgabestation erstrecken und das Fordergut zwischen
ihren Arbeitstrumen in einer Fordergutlinse durch die Forderstrecke transportieren, wobei Has
Traggeriust zumindest im Bereich des langgestreckten Férderabschnittes kastenférmig ausgebijdet
ist und die beiden Férdergurte jeweils mit Abstand umgibt und das Deckgurtarbeitstrum tber im
Traggerust in gefederten Tragrollenhaltern federnd abgestitzte Tragrollen und das Hauptgurtar-
beitstrum Uber im Traggerust in ungefederten Tragrolienhaltern starr abgestiitzte Tragrolien l&uft.

Bei einer bekannten Doppelgurtforderanlage ist ein langgestreckter, vertikaler Férderabscinitt
der Férderstrecke als rechteckiger Férderturm ausgebildet, bei dem das die duRere Verkleidung
und die Tragrollenhalter beider Férdergurte tragende Traggerist aus miteinander verschweilten,
warmgewalzten U-Profilen besteht, die zwei vertikale, seitlich der Férdergurte angeordnete nd
quer zu deren Oberflachen verlaufende Stirnwande und eine vertikale, parallel zur Oberflache|der
Férdergurte verlaufende Seitenwand bilden. Die Stirnwéande werden jeweils von einem, seitlich [des
Hauptgurtes angeordneten, vertikalen Steher und entlang diesem ubereinander angeordneten jund
mit diesem verschweilten, horizontalen Quertragern gebildet. Die Seitenwand wird von mit den
beiden vertikalen Stehern und den horizontalen Stirnwandquertragern verschweiliten, horizontglen
Quertragern gebildet, die parallel zur Oberflache der Férdergurte verlaufen und jeweils zwisghen
dem Arbeitstrum und dem Ruckiauftrum des Hauptgurtes angeordnet sind. Die Tragrollenhaltef far
die jeweils parallel zur Oberflache von Hauptgurt und Deckgurt nebeneinander angeordneten Tyag-
rollen sind in den Stirnwanden des Traggerustes angeordnet. In jeder Stirnwand sind die un fe-
derten Tragrollenhalter fir die dem Arbeitstrum bzw. dem Rucklauftrum des Hauptgurtes zug
neten Tragrolien zu beiden Seiten des vertikalen Stehers entlang diesem mit Abstand hintereipan-
der angeordnet und jeweils mit dem Steher verschweildt. Die gefederten Tragrollenhalter fur die
dem Arbeitstrum des Deckgurtes zugeordneten Tragrolien und die ungefederten Tragrollenhglter
fur die dem Rucklauftrum des Hauptgurtes zugeordneten Tragrollen sind jeweils oberhalb und un-
terhalb eines Stirnwandquertragers angeordnet und mit diesem verschweilit. Die entlang den Stirn-
wanden und entiang den Seitenwanden angeordneten Verkleidungsteile des Forderturmes sing an
jeweils an den Enden der Stirnwandquertrager befestigten vertikalen Eckprofilen befestigt| die
untereinander durch an den Stirnwanden entlang der Turmhéhe Ubereinander angeordnete, ori-
zontal verlaufende Versteifungsbugel verbunden sind.

Nachteilig ist bei dieser Doppelgurtforderaniage die aufwendige Bauweise des Fordertu
dessen Traggeriist am Aufstellungsort erst aus den fur die Steher und Quertrager vorgesehgnen
warmgewalzten U-Profilen zusammengeschweift werden muR, bevor die Tragrollenhalter fuf die
Tragrollen der Férdergurte an den Stehern und Quertragern angeschweiflt werden kénnen. |Erst
nach Beendigung der damit verbundenen Schweifiarbeiten konnen die Férdergurte samt ihren
Tragrollen in den Forderturm eingebaut und die Eckprofile samt den sie verbindenden Veystei-
fungsbugeln an den Enden der Stirnwandquertrager befestigt und die Verkleidungsteile fur die
Stim- und Seitenwande des Forderturmes an den Eckprofilen angebracht werden. Ein weiterer
Nachteil besteht in der Anordnung der fur die Tragrollen des Hauptgurtarbeitstrumes und| des
Hauptgurtriicklauftrumes vorgesehen Tragrollenhalter zu beiden Seiten der vertikalen Steher der
vertikalen Stirnwande des Traggeristes des Férderturmes, weil dadurch die Tragrollen fur ingpek-
tion, Wartung und Reparatur nur sehr schwer zuganglich sind. Ein weiterer Nachteil besteht garin,
daR die Tragrollenhalter am Traggeriist angeschweilt sind, was nicht nur die Wartung und Repara-
tur der Tragrollenhalter erschwert, sondern auch eine sehr arbeits- und zeitaufwendige Demorntage
der Tragrollen erforderlich macht, wenn diese gewartet, repariert oder ausgewechselt wgrden
sollen.

Aus der DE 41 38 226 A1 ist ein Doppelgurtférderer zum Fordern von Schitt- oder Stuckgpitern
bekannt, bei dem der Deckgurt an seiner Vorderseite mit zusammendrlckbaren Langswulsten ver-
sehen ist. In dem nicht naher beschriebenen Traggerist des Doppelgurtforderers, das seing bei-
den Fordergurte jeweils mit Abstand umgibt, l&uft der Deckgurt Gber quer zur Laufrichtung winkelig
anstelibare, in Gummilagern am Traggerist verschwenkbar abgestutzte Tragrollen und der HrLupt-
gurt Gber am Traggerust starr abgestiitzte Tragrollen.
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Aus der DE 887 928 C ist ein Doppelgurtférderer zum Fordern von zylindrischen Korpern be-
kannt, bei dem die Arbeitstrume beider Fordergurte In dem nur schematisch dargestellten Tragge-
rist jeweils Gber zwei nebeneinander angeordnete, quer zur Laufrichtung winkelig anstellbare, an
eine Ende am Traggerist schwenkbar gelagerte und am anderen Ende am Traggerist federnd
abgestitzte Tragrollen laufen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Doppelgurtférderaniage mit einfacher zu montierendem
Traggerlst anzugeben.

Dies wird bei einer Doppelgurtférderanlage der eingangs genannten Art erfindungsgemal da-
durch erreicht, daR das Traggerist aus fur sich jeweils getrennt vormontierbaren und gegenseitig
miteinander verschraubbaren Modulsegmenten besteht, wobei fir jeden ianggestreckten Forder-
abschnitt zumindest ein selbsttragendes kastenfdrmiges Modulsegment vorgesehen ist, bei dem in
Langsrichtung verlaufende und an den Enden Verbindungsplatten fur die Modulsegmente tragende
Eckprofile mit jeweils in Querrichtung verlaufenden in L&ngsrichtung hintereinander angeordneten,
rechteckigen Tragrahmen und zwischen diesen angeordneten Quertragern verschraubt sind, wobei
die gefederten Tragrollenhalter fur die dem Deckgurtarbeitstrum zugeordneten Tragrollen an den
zur Oberflache der Férdergurte senkrecht verlaufenden Schenkeln der rechteckigen Tragrahmen
und die ungefederten Tragrolienhalter fir die den Ubrigen Gurttrumen zugeordneten Tragrollen an
den zur Oberfiache der Férdergurte senkrecht verlaufenden Quertragern angeschraubt sind.

Bei der erfindungsgem&Ren Ausbildung sind die zur duleren Verkleidung gehorenden Eckpro-
file als tragende Langsprofile des kastenformigen, selbsttragenden Modulsegmentes ausgebildet
und an den uber die Gurttrume beider Férdergurte seitlich vorstehenden Eckbereichen des Modul-
segmentes angeordnet. Dadurch sind die Gurttrume beider Férdergurte und die diesen zugeordne-
ten Tragrollen und Tragrollenhalter besser zuganglich. Die statische Tragfahigkeit des Modulseg-
mentes wird durch die mit den Eckprofilen verschraubten, rechteckigen Tragrahmen bestimmt, die
die gefederten Tragrollenhalter tragen und mit ihren gegenseitigen Abstanden an die jeweilige
statische Belastung des jeweiligen Modulsegmentes angepalit sind. Die erfindungsgemafe Ausbil-
dung erlaubt es, die statische Tragfahigkeit des Modulsegmentes durch die Veranderung des
gegenseitigen Abstandes bzw. der Anzahl der rechteckigen Tragrahmen im Modulsegment in ein-
facher Weise an die jeweiligen Belastungsbedingungen bzw. Montagegegebenheiten anzupassen.
Jedes selbsttragende Modulsegment besteht aus nur drei verschiedenen Bauteilen, die in der
jeweils erforderlichen Anzahl miteinander verschraubt werden und so das Modulsegment ergeben.

Fur sehr lange Férderabschnitte kénnen zwei oder mehrere selbsttragende Modulsegmente
aneinandergereiht und miteinander verschraubt werden. Jedes einzelne selbsttragende Modulseg-
ment kann seinen Belastungsbedingungen entsprechend an die jeweiligen Montagegegebenheiten
angepafit vormontiert werden und bereits als vormontiertes Modulsegment zum Aufstellungsort der
Doppelgurtférderanlage transportiert werden.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, daR die Eckprofile des
selbsttragenden Modulsegmentes als z-férmig gekantete, ungleichschenkelige Vollwandblechpro-
file ausgebildet sind, die die uber die Gurttrume beider Férdergurte jeweils seitlich vorstehenden
Eckbereiche des Modulsegmentes und der rechteckigen Tragrahmen mit ihren zur Oberflache der
Fordergurte senkrecht verlaufenden Stegen und ihren zur Oberflache der Fordergurte parallel
verlaufenden, langeren Seitenschenkeln abdecken und mit ihren zur Oberfiache der Férdergurte
parallel verlaufenden, kurzeren Seitenschenkeln an den einander gegeniiberliegenden Langsseiten
der Fordergurte angeordnete Zutrittséffnungen fiir den Zutritt zu den Tragrollenhaltern, den Trag-
rollen und den Gurttrumen der Férdergurte begrenzen.

Diese Ausbildung ermdglicht eine kostengiinstige Fertigung der einzelnen Bauteile des Modul-
segmentes und erleichtert den Zugang zu den Gurttrumen der Fordergurte und zu den Tragrollen-
haltern und Tragrolien bei Inspektion, Wartung und Reparatur sowie beim Einstellen der Federvor-
spannung bei den gefederten Tragrollenhaltern fur die Tragrollen des Deckgurtarbeitstrumes.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, daR zur Oberflache der
Fordergurte parallel verlaufende Verkleidungsbleche an den langeren Seitenschenkein der Voli-
wandblechprofile mittels selbstschneidender Schrauben befestigt sind. Diese Ausbildung verein-
facht die Montage bzw. Vormontage des selbsttragenden Modulsegmentes.

Gemab einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, daf an den karzeren
Seitenschenkeln der Voliwandblechprofile die Zutrittsoffnungen abdeckende, sich gegenseitig
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berlappende, gekantete Blechsegmente abnehmbar befestigt sind. Diese Ausbildung vereinfacht
die Montage bzw. Vormontage des selbsttragenden Modulsegmentes.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dal jeder gefedgrte
Tragrolienhalter einen durch Abkanten eines Blechzuschnittes hergesteliten, an einem zur Ober-
flache der Férdergurte senkrecht verlaufenden Tragrahmenschenke! angeschraubten Grundkorper
und einen an diesem federn abgestutzten, die Tragrollenachse in sich aufnehmenden, durch |Ab-
kanten eines Blechzuschnittes hergestellten Gleitkorper besitzt, der in einem Langsschiitz des
Grundkérpers parallel zur Modullangsachse und senkrecht zur Oberflache der Férdergurte ver-
schiebbar gefihrt ist und sich Uber eine Schraubendruckfeder am Grundkorper abstitzt, die
von den Seitenwanden des Grundkérpers getragene Spannspindel umgibt und sich an der, entlang
der Spannspindel verstellbaren und an dieser feststellbaren Einstelimutter abstitzt. Diese Aupbil-
dung ermaglicht eine kostenginstige Fertigung der gefederten Tragrollenhalter ohne zeitaufweandi-
ge SchweiBarbeiten. Daruberhinaus kénnen die gefederten Tragrollenhalter auf einfache Wgise
gewartet und ausgetauscht werden.

Nachstehend wird die Erfindung an einem Ausfuhrungsbeispiel anhand der Zeichnungen ngher
erlautert. In den Zeichnungen zeigen: Figur 1 eine Doppelguriférderanlage von der Seite, Figur 2
schematisch eine Stirnansicht eines Modulsegmentes aus dem vertikalen Forderabschnitt der Dop-
pelgurtférderanlage gemal Figur 1, Figur 3 schematisch eine Seitenansicht des Modulsegmentes
gemaf Figur 2, Figur 4 schematisch einen horizontalen Querschnitt des Modulsegmentes gemnal
Figur 2, Figur 5 schematisch einen horizontalen Querschnitt eines Modulsegmentes gemaR Figur 2
mit stirnseitig angebauten Aufstiegsleitern, Figur 6 schematisch einen horizontalen Quersghnitt
durch den Eckbereich des Modulsegmentes gemaf Figur 5, Figur 7 schematisch eine Seitepan-
sicht eines gefederten Tragrollenhalters mit am Deckgurtarbeitstrum anliegender Tragrolle, Figur 8
eine Stirnansicht des gefederten Tragrollenhalters gemaB Figur 7, Figur 9 eine Draufsicht des
gefederten Tragrolienhalters gemaR Figur 7, Figur 10 einen Blechzuschnitt fur den Grundkérper
des gefederten Tragrollenhaiters in Draufsicht, und Figur 11 einen Blechzuschnitt fur den Gleitkor-
per des gefederten Tragrollenhalters in Draufsicht.

Figur 1 zeigt eine Doppelgurtforderaniage mit einer unteren Aufgabestation 1, die durch|eine
Forderstrecke 2 mit einer oberen Abgabestation 3 verbunden ist. Zwei endlose Fordergurtel 4, 5
erstrecken sich mit inren Arbeitstrumen 4a, 5a und Rucklauftrumen 4b, 5b parallel zueinandef von
der Aufgabestation 1 durch die Forderstrecke 2 zur Abgabestation 3. Ein Fordergurt 4 ist als
Hauptgurt ausgebildet, der sich von der Aufgabestation 1 weg durch die Férderstrecke 2 bip zur
Abgabestation 3 erstreckt und selbst angetrieben wird. Der andere Fordergurt 5 ist als Dedkgurt
ausgebildet, der sich vom Beginn der Forderstrecke 2 bis Uber die Abgabestation 3 hinaus er-
streckt und vom Hauptgurt 4 durch Reibung mitgenommen wird. Entiang der Férderstrecke 2 lie-
gen die beiden Fordergurte 4, 5 mit ihren einander zugewandten Arbeitstrumen 4a, 5a aufeinander
und werden durch ihre Tragroflen federnd gegeneinandergedrlckt, sodaR der Deckgurt & zufolge
der dadurch erzeugten Haftreibung vom Hauptgurt 4 mitgenommen wird.

Die Férderstrecke 2 beginnt mit einem unteren Umlenkabschnitt 2a, in dem beide Fordetgurte
45 aus der Horizontalen in die Vertikale umgelenkt werden, und fuhrt Gber einen langgestregkten,
vertikalen Forderabschnitt 2b und durch einen oberen Umlenkabschnitt 2¢, in dem beide Fgrder-
gurte 4, 5 aus der Vertikalen wieder in die Horizontale umgelenkt werden, zu einem oberen,|lang-
gestreckten, horizontalen Forderabschnitt 2d und endet bei der Abgabestation 3.

Das Fordergut wird in der Aufgabestation 1 auf die Oberseite des Arbeitstrumes 4a des aupt-
gurtes 4 aufgegeben und zwischen den Arbeitstrumen 4a, 5a von Hauptgurt 4 und Deckguft 5 in
einer Fordergutlinse (Figur 4, 5) durch die Férderstrecke 2 transportiert und an der Abgabestation 3
iiber das Ende des Arbeitstrumes 4a des Hauptgurtes 4 hinweg abgegeben.

Das Traggerist der Doppelgurtfrderanlage besteht aus fur sich jeweils getrennt vorm ntier-
baren und gegenseitig miteinander verschraubbaren Modulen. Fur die langgestreckten For erab-
schnitte 2b. 2d der Forderstrecke 2 sind jeweils selbsttragende, kastenformige Modulsegmente
vorgesehen, die die Gurttrume 4a, 4b, 5a, 5b beider Fordergurte 4, 5 mit seitlichem Abstand pmge-
ben. Im vertikalen Férderabschnitt 2b sind zwei iibereinandergestellte und miteinander versc hraub-
te Modulsegmente vorgesehen.

Die erfindungsgeméaRe Ausbildung der Modulsegmente wird nachstehend anhand einges fur
den vertikalen Férderabschnitt 2b vorgesehenen, kastenformigen, selbsttragenden Modulsegmen-
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tes naher eriautert. Selbstverstandlich kann die erfindungsgemafRe Ausbildung der selbsttragenden
Modulsegmente auch bei horizontalen oder schragen Forderabschnitten der Férderstrecke einge-
setzt werden.

Das Modulsegment besteht aus in horizontalen Ebenen ubereinander angeordneten, die Gurt-
trume 4a, 4b, 5a, 5b beider vertikal verlaufenden Fordergurte 4, 5 mit Abstand umgebenden,
rechteckigen Tragrahmen 6 und aus mit den Eckbereichen 6a der Tragrahmen 6 verschraubten,
sich Uber die gesamte Hohe des Modulsegmentes erstreckenden Eckprofilen 7, die an ihren obe-
ren bzw. unteren Enden 7a, 7b Modulverbindungsplatten 8 tragen, mit denen das Modulsegment
mit dem jeweils nach oben bzw. nach unten anschlieRenden Modul verbunden wird. Die vertikalen
Eckprofile 7 und horizontalen Tragrahmen 6 sowie die vertikalen Abstinde der horizontalen Trag-
rahmen 6 sind den in diesem Modulsegment auftretenden Belastungen angepafit und verleihen
dem selbsttragenden, kastenférmigen Modulsegment seine statische Tragfahigkeit.

Die rechteckigen Tragrahmen 6 besitzen zur Oberflache der vertikal verlaufenden Férdergurte
4, 5 jeweils senkrecht bzw. parailel veriaufende, horizontale Rahmenschenkel 8 bzw. 10, deren
Endabschnitte 9a, 10a tber die Gurttrume 4a, 4b, 5a, 5b beider Fordergurte 4, 5 seitlich vorstehen
und mit den Eckprofilen 7 verschraubt sind. An den zur Oberflache der Fordergurte 4, 5 jeweils
senkrecht verlaufenden Rahmenschenkeln 9 der rechteckigen Tragrahmen 6 sind zwischen den
Eckprofilen 7 die gefederten Tragrollenhalter 11 fur die dem Deckgurtarbeitstrum 5a zugeordneten
Tragrollen 12 angeschraubt.

Die gefederten Tragrollenhalter 11 besitzen jeweils einen, durch Abkanten eines Blechzu-
schnittes (Figur 10) hergesteliten Grundkorper 13, der mit seiner horizontalen Bodenwand 13a an
einem zur Oberflache der Fordergurte 4, 5 senkrecht verlaufenden Tragrahmenschenkel 10 ange-
schraubt ist. Der Grundkdrper 13 besitzt eine vordere vertikale Léngswand 13b, die von seiner
Bodenwand 13a nach oben absteht und senkrecht zur Oberflache der Férdergurte 4, 5 verlauft. In
dieser Langswand 13b ist ein horizontal verlaufender Léngsschiitz 13c ausgebildet. Von den Sei-
tenrandern der Langswand 13b stehen zwei vertikale Seitenwande 13d, 13e nach hinten ab, die
eine zum Langsschiitz 13¢ parallele Spannspindel 14 tragen, die ihrerseits eine Einsteilmutter 15
und eine sich an dieser absttzende Schraubendruckfeder 16 tragt.

An diesem Grundkérper 13 ist bei jedem gefederten Tragrollenhalter 11 ein durch Abkanten
eines Blechzuschnittes (Figur 11) hergesteliter Gleitkérper 17 federnd abgestitzt, der eine vordere
vertikale Stirnwand 17a besitzt, die senkrecht zur Oberfléche der Fordergurte 4, 5 verlauft und eine
rechteckige Offnung 18 enthalt, in der eine Tragrollenachse 12a abgestitzt ist. Von den Seitenran-
dern der Stirnwand 17a stehen zwei vertikale Wandabschnitte 17b, 17¢ nach hinten ab, die durch
den Langsschlitz 13c hindurch in den Grundkorper 13 ragen und von denen ein Wandabschnitt 17b
eine Durchtrittssffnung 19 fur die Spannspindel 14 des Grundkérpers 13 besitzt und sich auf der
die Spannspindel 14 umgebenden Schraubendruckfeder 16 abstatzt. Die beiden Wandabschnitte
17b, 17¢ des Gleitkdrpers 17 sind nahe seiner Stimwand 17a mit seitlichen Ausnehmungen verse-
hen, mit denen der Gleitkérper 17 im Langsschlitz 13¢ des Grundkérpers 13 verschiebbar gefiihrt
ist.

Auf den zur Oberflache der Férdergurte 4, 5 jeweils senkrecht verlaufenden Stirnwanden des
Modulsegmentes sind jeweils zwischen den rechteckigen Tragrahmen 6 horizontale Quertrager 20
angeordnet, die mit ihren seitlichen Endabschnitten 20a an den die Seitenwand seitlich begrenzen-
den Eckprofilen 7 angeschraubt sind und die ungefederten Tragrollenhalter 21 fur die jeweils dem
Deckgurtriicktauftrum 5b, dem Hauptgurtarbeitstrum 4a und dem Hauptgurtricklauftrum 4b zuge-
ordneten Tragrollen 22, 23, 24 tragen.

Die vertikal veriaufenden Eckprofile 7 sind als z-férmig gekantete, ungleichschenkelige Voil-
wandblechprofile ausgebildet, die mit ihren Profilstegen 7c jeweils senkrecht zur Oberflache der
Férdergurte 4, 5 und mit ihren langeren Profilschenkeln 7d jeweils paraliel zur Oberflache der
Férdergurte 4, 5 angeordnet sind. Die Eckprofile 7 decken mit ihren Stegen 7¢ und ihren langeren
Seitenschenkeln 7d die jeweils Uber die Fordergurte 4, 5 seitiich vorstehenden Eckbereiche des
Modulsegmentes ab. Die zur Oberflache der Fordergurte 4, 5 parallel verlaufenden, kirzeren Sei-
tenschenkel 7e der Eckprofile 7 bilden an den Stirnwanden des Modulsegmentes die vertikale
Begrenzung von einer oder mehreren Zutrittssffnungen 25 fur den Zutritt zu den Tragrollenhaltern
11 und 21, zu den Tragrollen 12, 22, 23, 24 und den Gurttrumen 4a, 4b, 5a, 5b beider Férdergurte
4, 5. An diesen kurzeren Seitenschenkeln 7e der Eckprofile 7 sind die Zutrittssffnungen 25 abdek-
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kende, sich gegenseitig iberlappende, gekantete Blechsegmente 26 abnehmbar befestigt.

Auf den zur Oberflache der Fordergurte 4, 5 jeweils parallel verlaufenden Seitenwanden Hes
Medulsegmentes sind die zwischen den Eckprofilen 7 freibleibenden Zwischenradume jeweils dyrch
Verkleidungsbleche 27 abgedeckt, die an den langeren Seitenschenkeln 7d der Volliwandbigch-

profile mittels selbstschneidender Schrauben befestigt sind.

PATENTANSPRUCHE:

1. Doppelgurtforderanlage mit einem Traggerust, in dem sich zwei endlose, mit ihren Arbei
trumen (4a, 5a) gegeneinandergedrickte, als angetriebener Hauptgurt (4) und von die
durch Reibung mitgenommener Deckgurt (5) ausgebildete Férdergurte (4, 5) entlang

em
iner

Férderstrecke (2) von einer unteren Aufgabestation (1) Uber zumindest einen langge-
streckten, vorzugsweise vertikalen Forderabschnitt (2b, 2d) zu einer oberen Abgabest tion
(3) erstrecken und das Foérdergut zwischen ihren Arbeitstrumen (4a, 5a) in einer Forder-
gutiinse durch die Férderstrecke transportieren, wobei das Traggerust zumindest im|Be-
reich des langgestreckten Forderabschnittes (2b, 2d) kastenférmig ausgebildet ist un die
beiden Fordergurte (4, 5) jeweils mit Abstand umgibt und das Deckgurtarbeitstrum (5a)
uber im Traggerust in gefederten Tragrollenhaltern (11) federnd abgestitzte Tragrollen
(12) und das Hauptgurtarbeitstrum (4a) tber im Traggerust in ungefederten Tragrollenhal-
tern (21) starr abgestitzte Tragrollen (23) |auft, dadurch gekennzeichnet, da das Tragge-
riist aus far sich jeweils getrennt vormontierbaren und gegenseitig miteinander versch ub-
baren Modulsegmenten besteht, wobei fur jeden langgestreckten Forderabschnitt (2b} 2d)
zumindest ein selbsttragendes kastenformiges Modulsegment vorgesehen ist, bei dem in
Langsrichtung verlaufende und an den Enden (7a, 7b) Verbindungsplatten (8) fur die
Modulsegmente tragende Eckprofile (7) mit jeweils in Querrichtung verlaufenden in Langs-
richtung hintereinander angeordneten, rechteckigen Tragrahmen (6) und zwischen digsen
angeordneten Quertragern (20) verschraubt sind, wobei die gefederten Tragrollen alter

(11) fur die dem Deckgurtarbeitstrum (5a) zugeordneten Tragrollen (12) an den zur

ber-

flache der Fordergurte (4, 5) senkrecht verlaufenden Schenkeln (9) der rechteckigen {rag-
rahmen (6) und die ungefederten Tragrolienhalter (21) far die den tbrigen Gurttrume (4a,

4b, 5b) zugeordneten Tragrollen (22, 23, 24) an den zur Oberfléache der Fordergurte

senkrecht verlaufenden Quertragern (20) angeschraubt sind.

2. Doppelgurtforderanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Eckprofi

)

des selbsttragenden Modulsegmentes als z-formig gekantete, ungleichschenkelige Voli-
wandblechprofile ausgebildet sind, die die uber die Guritrume (4a, 4b, 5a, 5b) beide Fér-
dergurte (4, 5) jeweils seitlich vorstehenden Eckbereiche des Modulsegmentes un der
rechteckigen Tragrahmen (6) mit ihren zur Oberfiache der Férdergurte (4, 5) senkrecht
verlaufenden Stegen (7c) und ihren zur Oberflache der Férdergurte (4, 5) paraliel veriau-
fenden, langeren Seitenschenkeln (7d) abdecken und mit ihren zur Oberfl&che der Fgrder-
gurte (4, 5) parallel veriaufenden, kurzeren Seitenschenkeln (7e) an den einander gégen-
Uberliegenden Langsseiten der Fordergurte (4, 5) angeordnete Zutrittséffnungen (2%) fur
den Zutritt zu den Tragrollenhaltern (11, 21), den Tragrollen (12, 22, 23, 24) ung den

Gurttrumen (4a, 4b, 5a, 5b) der Fordergurte (4, 5) begrenzen.
3. Doppelgurtforderaniage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dal® zur Obe

4che

der Fordergurte (4, 5) parallel verlaufende Verkleidungsbleche (27) an den langere Sei-

tenschenkeln (7d) der Vollwandblechprofile mittels selbstschneidender Schrauben
tigt sind.

4. Doppelgurtforderantage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da an den ki
Seitenschenkeln (7e) der Voliwandblechprofile die Zutrittséffnungen (25) abdeckend
gegenseitig iiberlappende, gekantete Blechsegmente (26) abnehmbar befestigt sind.

jeder gefederte Tragrollenhaiter (11) einen durch Abkanten eines Blechzuschnittes
stellten, an einem zur Oberflache der Fordergurte (4, 5) senkrecht verlaufenden Tr
menschenkel (10) angeschraubten Grundkorper (13) und einen an diesem federnd

5. Doppelgurtfdrderanfage nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnei, daf

efes-

eren
, sich

erge-
grah-
abge-
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stiitzten, die Tragrollenachse (12a) in sich aufnehmenden, durch Abkanten eines Blechzu-
schnittes hergesteliten Gleitkorper (17) besitzt, der in einem Langsschlitz (13c) des Grund-
kérpers (13) parallel zur Modullangsachse und senkrecht zur Oberflache der Fordergurte
(4, 5) verschiebbar gefuhrt ist und sich Gber eine Schraubendruckfeder (16) am Grundkor-
per (13) abstitzt, die eine von den Seitenwanden (13d, 13e) des Grundkérpers (13) getra-
gene Spannspinde! (14) umgibt und sich an der, entlang der Spannspindel (14) verstellba-
ren und an dieser feststelibaren Einstellmutter (15) abstitzt.
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