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{54) Za¥izeni k pFesnému davkevani tekutin

Vynélez se tyké zafizeni k presnému div-
kovani tekutin o libovolné viskozité a husto-
té a jinych anomdlnich vlastnostech. Pod-
statou nového FeSeni je, Ze se skldd4 z div-
kovaci jednotky vytvoFené jako tlakova
nadoba 6 ze dvou dilll a jeji vnit¥ni prostor
je v pilici roving rozdélen dvoudilnou pruz- /
nou memhbrinou 15 opatfenou pFidavkem 18
k plnéni mezimembrdnového prostoru pfi-
davnou kapalinou. K automatickému ovla-
dani déavkovale je vytvoFeno elektronické
vyhodnocovaci a ovlddaci zafizeni zapoje-
né tak, Ze k tlakovym spinadim 7, 8, tla-
kovému &idlu 13 a ovlddédni 19 jsou pFipo-
jeny vstupy vyhodnocovacich a ¥Fidicich
obvodd 16, jejichZ vystupy jsou pFipojeny T
na displej 20, elektrohydraulické ventily 2
az 5 a zdroj tlaku 12.

obr. 1
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(54) Zafizeni k pfesnému davkovani tekutin

1

Vynélez se tyk4 zafizeni k pfesnému dédv-
kovani tekutin o libovolné viskozit& a hus-
toté, emulzi a suspenzi tixotropniho chowva-
ni nebo jinych anomadlnich vlastnosti.

Znédmd zatizeni k ddvkovani jsou vétSinou
davkovaci Gerpadla, ktera jsou urdena pro

kapaliny b&Znych viskozit. Pro tekutiny vy- .

sokych viskozit s odchylkami tokovych
vlastnosti se pouZiva hydraulickych pisto-
vych' ddvkovadd. Jejich nevyhodou je ob-
tiZné prestavovani pPii zmén& davky a ne-
snadné je rovn&¥ automatizovat ¢innost
téchto davkovadii. Dale vyZaduji tato zaii-
zeni samostatny hydraulicky pohon. Nevy-
hodou davkovacich ¢erpadel je jejich ome-
zend pouZitelnost vzhledem k vlastnostem
tekutin. Ne&které tyto nevyhody zmiriiuje
feSeni podle patentu NSR & 2132 484. Zde
je kapalina ddvkovana z pfetlakového z4-
sobniku do vaku opatFeného dv&ma ventily
@ uloZeného v tlakové komofe naplnéné
hydraulickym olejem. Pln&ni vaku probiha
tak dlouho, dokud nenastane vyrovnani tla-
ku mezi pretlakovym zdsobnikem a tlako-
vou komorou. Tlak hydraulického oleje v
komore je vyvozovéan pistovym d4vkovadem
zménou polohy jeho Pisty, je tedy odméio-
vano mnoZstvi ddvkované kapaliny. V dal-
§im pracovnim cyklu je uzavien napoustsci
a otevfen vypustny ventil vaku a pruZny
vak je zvy$enym tlakem hydraulického oleje
vyprdzdnén. Toto Fe¥eni umoni dlhouho-
dobou spolehlivost davkovani, nebot pFipad-
né usazeniny na st¥ndch vaku neovlivni ddv-
kované mnoZstvi. Dile se zvySuje i Zivotnost
pistového d4vkovade Pl davkovani kapalin
agresivnich na kovy. P¥i zvy8eni pofizova-
cich ndkladfi se nezmé&nila presnost davky
a rovnéZ toto Fedeni neumo#iiuje snadnou
automatizaci ddvkovani.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zarizeni k
Presnému davkovani tekutin podle wvynale-
zu, jehoZ podstatou je, Ze se sklddéd z d4v-
kovaci jednotky vytvoiené jako tlakovd né-
doba ze dvou dild, jejiZz vnit¥ni prostor je
v pllici rovin& rozd&len dvoudilnou pruz-
nou membrénou opatfenoy piivodem k pl-
néni mezimembranového prostoru p¥idavnou
kapalinou. K automatickému ovladdni d4v-
kovade je vytvoreno vyhodnocovaci a ovl4-
“daci zaFizeni, na jehoZ vstupy jsou pfipo-
jeny signaly od tlakovych spinaci, tlakové-
ho ¢idla a od oviddani. Vystupy jsou
pfivedeny na displej, elektrohydraulické
ventily a zdroj tlaku kapaliny.

Vyhodou FeSeni podle vyndlezu je vysoka
pfesnost davkovani, snadng automatizova-
telnost jeho provozu, vylouéeni samostatné-
ho pohonu, usnadnéna moZnost temperovat
celé za¥izeni a jeho jednoduchost,

K snadngjsimu pochopeni podstaty Vyné-
lezu slou#i dalsi bopis a priloZené vykresy,

2

kde na
obr. 1 je schematické zndzornéni vynélezu,
obr. 2 znézoriiuje zptisob prace davkovade q
obr. 3 blokové schéma ovl4dani déavkovade,

Déavkovaci zaFizeni cyklicky davkuje poZa-
dované mnoZstvi kapaliny do technologické
tasti 1 (obr. 1), kterou maZe byt nap¥. ho-
mogenizafni prostor. Davkovanou kapalinu
dopravuje do davkovaci jednotky & tlakovy
zdroj 12, pfes elektrohydraulicky ventil 5
a 3. Dvoudilnd pruZna membréna 15 dédvko-
vaci jednotky 6 je p¥i otevieném elektrohyd-
raulickém ventilu 3 pfitla€ena kapalinou z
blokovaného zdroje 12, ktery je také do-
pravnikem kapaliny. Tim se vytla¢i p¥i uza-
vienych elektrohydraulickych ventilech 2, 5
otevienym elektr:ohydnaulickxjm ventilem 4
kapalina v pot¥ebné d4vce do prostoru tech-
nologické ¢asti 1. V druhé Gasti cyklu jsou
uzavieny elektrohydraulické ventily 3, 4 a
otevieny elektrohydraulické ventily 2, 5.
PIi pfitladeni dvoudilne pruZné membrény
15 na sténu davkovaci jednotky 6 vzroste v
Plnicim obvodu tlak a tlakovy spinag 7 nebo
8 vySle signal k prepnuti elektrohydraulic-
kych ventilf 2, 3, 4, 5. P¥i selhédni elektrohyd-
raulickych ventili nebg tlakovych spinasi
7, 8 je tlakovy zdroj 12 vypnut pomoci sig-
nalu z tlakového &idla 13. Na obr. 2 jsou
znazornény pod&atedni a mezni polohy mem-
brény. Horni obr. 2a znazoriiuje mezimem-
brdnovy prostor naplnény urcitym odmdie-
nym mnoZstvim pridavné kapaliny a oba
prostory nad membréanou a pod ni jsou bez
tlaku. Na obr. 2b je privddéna dadvkovana
kapalina do plniciho prostoru pod membr4-
nou, jejim tlakem je membrana pfitlaena
k horni st&n& davkovade § a tim nastdva
vytlak z ddvkovaciho prostoru. Na spodnim
obr. 2c je pracovni postup obracen, tlak
ddvkované kapaliny je pfFiveden nad mem-
branu a z prostoru, ktery by v predchézeji-
cim pracovnim cyklu jako plnici, nastgva vy-
tlak. Zména ddvkovaného mnoZstvi se prova-
di pFivedenim nebo odvedenim potFebného
mnoZzstvi pridavné kapaliny do mezimem-
brédnového prostoru, timto se vlastng zmen-
Suje nebo zvétSuje Géinny objem davkovage
6. Pridavn4 kapalina se Privadi z odméro-
vace 10 jejiho mno¥stvi ventilem 9. Pridané
mnoZstvi indukuje kalibrovany ukazate] 11
objemu. P¥i poZadavku velmi piesného d4v-
kovani je celé tsleso ddvkovaci jednotky 6
temperovéno termostatem 14, Je-li teplotni
reZim celého zafizeni ustdlen, nemusi se
temperace zavadst,

Zarizeni je ovladano elektronickym ridicim
4 vyhodnocovacim obvodem 18, ktery za-
jiStuje prestavovani poloh elektrohydraulic-
kych ventila 2, 3, 4, 5, po p¥richodu signéali
ze snimach tlaku 7, 8. Py vstupu signdlu



3

2z tlakového tidla 13 je zdroj tlaku 12

vypnut.

Funkci davkovacfho zatizeni lze automa-
tizovat pomoci elektronické pievodovky
cyklt z displeje, pf¥ipadn& jiného pocditadla,
prevedenim do pulzniho reZimu. Celkové
mno¥stvi dévkované kapaliny je déno pfi
konstantnim objemu dévkovafe 6, poltem
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14

pracovnich cykli. PouZije-li se elektronické
piedvolby cykld, lze zaFizeni vyuZit v auto-
matickém systému Fizeni technologickych
procesti fizené pocitatem. Po dosaZeni ptfed-
voleného pottu cykld je dévkovani pieru-
geno a obnovi se po zavedeni Fidictho sig-
nalu z automatického ovladaciho ¥izeni ne-
bo manuélnim zasahem.

PREDMET VYNALEZU

- Zatizeni k presnému dévkovani tekutin o
libovolné viskozit® “a hustots, vyzna&né
tim, ¥e se skladd z ddvkovaci jednotky (6),

vytvorené jako tlakovd nddoba ze dvou di- '

18, jeji vnit¥ni prostor je v pdlici roving roz-
dslen dvojdilnou pruZnou membranou {15)
opatienou pfivodem (18) k plnénf mezimem-
branového prostoru pfidavmou kapalinou,

pfitem? k automatickému ovlddédni davko-
vade jsou k tlakovym spina&tm (7, 8), tla-
kovému &idlu {13) a ovlddéni (19) piipo-
jeny vstupy vyhodnocovacich a Fidicich
obvodt (16), jejichZ vystupy jsou piipojeny
na displej (20), elektrohydraulické wventily
(2, aZz 5) a zdroj (12) tlaku,

3 wykresy
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