omtismicr | P OPIS VYNALEZU | 212 958
K AUTORSKEMU ostDcENi (11) B1)

(61)

(19)

23) Vyst iori

522; Pgi:,l?;:;gm{gaos 80 - (51) Int. CI> B 21 B 19/02

(21) Pv 4143-80 ' //B 21 B 37/00
B 21 H 1/18

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zverejnéno 31 08 81

A OBJEVY (45) Vydano 01 01 84

(75) ,
Autor vynslezu  ZALEBAK JAN ing., MODRICE

Kovik JaN, RfcMANICE

(54) Zeifzeni k vymezeni pracovni polohy polotovaru pfevé¥n& Spalfki v prostoru mezi
pracovnimi vélei i k ovlddénf pracovntho chodu véleld, zejméne pfi priZném vélcovéni

Vynélez se tfkéd zafizenf k samo&innému vymezovénf pracovni polohy vélcovaného polo-
tovaru mezi pracovnimi vélei i k ovlédéni pracovniho chodu véleld, zejména pro automat icky
nebo polosutometicky cyklus stroje, coZ umofnuje spolehlivé vyuZitl zeiizeni ve vyrobnich
1linkéch.

Vymezovéni precovni polohy polotoveru v prostaru mezi pracovnimi vélei p¥i pii&ném
véleovéns 1 priéném klf{novém vdlcovéni se pivodnd provéddlo rudn¥. Pak nésledovalo vy-
mezovéni pracovni polohy pohyblivym dorazem, jehof prestavovéni obstarévaly dve pneu=-
hétické vélce. Po sprévném vymezeni pracoﬁni polohy polotovaru se uvédély automaticky

do chodu pracovni vélce.

P#i pir{Eném vélcovéni ze ohPevu byls putné vizuélnf kontrola ohf4tf obsluhujicim
pracovnikem. Pokud nebyl polotovar dostatednd oh¥ét, musel obsluhujici pracovnik za-
_br»énit nefddoucimu spudtdni chodu pracovnich véleld, aby nedoSlo k podkozeni néstroje
na pracovnich vdlcf{ch nebo 1 stroje, coZ se d&lo tlad{tkovym ovlddénfim, Teprve po od-
‘stranini nedostatefnd ohi4tého polotovaru bylo moZno pokrafovat ve vélcovéni,

Nevyhodou uvédéného vymezovéni pracovni polohy Jje jeho nespolehlivost, zavinovand
zne&isténim a pr{padnym zaseknutim dorazu, dozor obsluhou, rudnf{ zesahovéni & nespolehli-

‘yost lidského &initele.
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Také vliestn{ pfestavovéni dorazu jJe mracné i néro¥né, nebol se zménou vzddlenosti
08 véled je nutno premistit o polovinu rozdflu védlcd té% doraz.

Tyto nevfhody vymezovéni pracovni polohy podetatnou m¥rou odstrenuje zeffzent
podle vynélezu, JehoZ podstata spoXivd v tom, %Ze alespon ne jednom z pracovnich védled _
pi{&né ke sm¥ru poddvédni polotovaru Je uspoifdddn prestavitelny doraz, opatfenf probri-
nim v rozsehu mendim ne# prifez poddveného materidlu pro snimecf ¥idlo, zepojené ve
spousté&ecim obvodu pracovnich vdlcl s %e ¥idlo pro kontrolu i snfméni polotovaru Jje
dotykové nebo bezdotykové, | '

P¥{kled provedenf za¥izenf i vymezovéni polohy polotoveru pi’ji p¥1¥ném vdlcovéni
podle vynédlezu Jje znézorndn na vykrese, kde obr, 1 zna¥f schéma uépoi‘édéni dorazu ns
Jednom z pracovnich vélcl vietn® kontrolnfho ¥idla v &elnim pohledu na siroJ, obr, 2
zndzornuje schéma uépoi‘édéni pracovnich vélel s dorazem v priéném Fezu & obr. 3 znad{f
schéma pohledu na mracovni vdlce s darazem, prenddecim mechanismem @& koncovym spfna¥em

v ¢elnim pohledu.

Ve stojanu stroje 1 Jjsou uloZeny pracovni védlce 2 a 3 se souhlesnym smyslem oté-
Zenf, na jejich¥ plé¥tich jsou upevndny vlasin{ tvarové vélcovaci segmenty 4 a 5 pro
p¥{&né klinové vélcovédni nebo pPri&né vélcovéni,

V mrecovnim prostoru mezi nimi je staviteln® upevnén doraz 6 na jednom z véled
2 a3, ktery jednostrann® omezuje polohu polotoveru 7. P¥itomnost ve sprévné poloze
sniméd &idlo 8 pifl vdlcovéni polotovarl 7 s oh¥evem.

%idio 8 souZasn¥ kontroluje sprévnost oh*ét{ polotoveru na pFedepsanou teplotu.
Pokud neni teplota oh¥sti.v pFfpustné toleranci, nebo neni 'polotovar 1 ve sprévné po-
loze ne dorazu 6, ¥i obojf, nedd ¥idlo 8 impuls ke spudténi otédeni pracovnich vélch
483

Toto usporédddni zeifzeni k vymezovdni pracovni polohy polotoveru tak chréni stroj -
i nédstroje pfed podkozenim. :

v pripadd tvéreni materidlu bez ohfevu Je nahrsfeno &idlo 8 koncovym spinalem g a :
pfenddecim mechanismem 15 - 17. Spine¥ 9 mé shodnou funkel jeko &idlo 8 pii vélcovéni
ohi4tych polotovard 7. |

Prisun ohiétych i neoh¥dtych polotoverd 7 se d&je po vedent 19.' Pred uchopenim
segmenty 4, 7 pracovnich véled 2, 3 je pifidriovén polotover navddScim segmentem )1
a pfednf i zednf vodic{ li¥tou 12 a 13.

Vyvalek ziskany vélcovénim polotovaru 7 se odvédf po skluzu 14 k daldimu transpor-
tu nebo uskladndnf., Uidloe 8 mi¥e vyuZivat pro ovlddescf{ impulsy dotykovy nebo bezdotyko-
vy eystém, jim¥ kontroluje polohu i spréwvnou teplotu ohR4tf,

Zei*izen{ podle vynélezu zjednodusduje podstatnd konstrukini usporsddnt pro pi‘eeta-:

vitelnost dorazu, zvySuje spolehlivost, presnost poddni polotovaru a nedovol{ pracovni
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chod stroje, pokud nejsou splndny nastavené hodnoty podéveného materidlu, tj. sprévné
teplote a poZadovand polcha podéveného materidlu.

Tim je chréndn stroj i nédstroj pred eventudlnim podkozenim.

Zvgdena spolehlivost umorhuje zvydeni vikond strojd jek pfi uspoféddni viroby
v lince, tak i pi¥i jednotlivé» nebo skupinovém vyutivéni strojl. 5

Zar{zen{ podle vyndlezu se dé vyus{t pPedeviim na strojich pro pr{iné klinové
vélcovéni a pro piiéné vélcovéni bez ohifevu nebo s ohievem.

pEEDMET VYINLALEZU

1. Zerizeni k vymezeni pracovni polohy polotovemu, pPevéiné Zpalfkld v prostoru mezi
pracovnimi védlci i k ovlddéni pracovatho chodu vélcld, zejména pii piiiném vélcovéni,
vyznadujici se tim, Ze slespon na jednom z pracovnich véleld (2, 3), pfidné ke sméru
podévéni polotoveru (7}, Je usporéddn podélnd prestavitelny doraz (6), opatreny
probrénim (6), v rozsshu men3im ne prifez podévaného polotovaru (7) pro snimaci
#idlo (8) zepojené ve spoustdcim obvodu pracovnich véled (2, 3).

2. Zeiizeni podle bodu 1, vyznadujict se tim, %e probréni (6) v dorazu je vytvofeno
v rozsshu prlﬁ‘e‘zu podéveného polotovaru (7) podle jeho podélné osy.

3. Zerfzenf podle bodl 1 a 2, vyznelujici se tim, Ze &idlo (8) je dotykové nebo bez-
. dotykové.

3 vykresy
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Obr. 1
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