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(57) Tiivistelmd (57) Sammandrag
Keksinnén kohteena on makasiini levyosien pinoa- Uppfinningen avser ett magasin f¥r stap-
miseksi, erityisesti rasioiden valmistusta varten. ling av plitdelar, speciellt f&r tillverk-

Kahdesta parista pylvdita (14, 16), joita vasten ning av burkar. Frdn tvd par stolpar (14,

levyosien (12) vastakkaiset reunat ohjataan, on 16), mot vilka motsatta kanter av plitde-

larna (12) styres, har f8r varje stolpe
(16) en elastiakt eftergivande list f&r
utdvning av ett fjddrande tryck p& de till-
h&rande kanterna av de mellan denna stolpe
(16) och en mittemot liggande stel stolpe
(14) staplade pldtdelarna (12). Listen har
uppdelats i flera ovanpi varandra anordna-
de tryckstycken (20), vilka skilt f&r sig
4r elastiskt uppst8dda. PA detta s¥tt fis
plitdelarna (12) att anligga mot de mitt-
emot beldgna stela stolparna (14) och dir-
med att st¥lla sig i exakt beredskap f8r
avlastning av stapeln; medan isamtidigt f&r-
hindras att enskilda pldtdelar (12) belas-
tas med 8vermdttligt stora fjHdderkrafter.

kulloinkin yhdessd pylvadssa (16) joustavasti
myotdavd lista kimmoisen paineen kohdistamiseksi
taman pylvddn (16) ja vastapadtd olevan jaykin
pylvian (14) vdliin pinottujen levyosien (12)
reunoihin. Lista on jaettu useisiin paallekkdin
jérjestettyihin painekappaleisiin (20), jotka

on tuetiu yksittdin joustavasti. Ndin saadaan
levyosat (12) nojaamaan vasten vastapaita olevia
jaykkis pylvdita (14) ja siten paikoittumaan tarkasti
pinon purkamista ajatellen; samalla kuitenkin
myds estetddn, etta yksittdiset levyosat (12)

eivat kuormitu liian suurilla jousivoimilla.
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Makasiini levyosien Pinoamiseksi, erityisesti rasioiden valmistusta
varten. - Magasin fdr stapling av platdelar, sirskilt f&r
framstdllning av disor.

Keksinnén kohteena on makasiini levyosien pinoamiseksi, erityisesti
rasioiden valmistusta varten, Johon makasiiniin kuuluu pylvdat,
Joita vasten levyosien vastakkaiset reunat on ohjattu.

Tdllaisia makasiineja kdytetdidn esimerkiksi suomalaista patentti-
hakemusta 861029 vastaavissa hitsauskoneissa, joissa liitosliusko-
ja hitsataan kiinni levyosiin, jotka sen jidlkeen tySstetddn lieris-
mdisiksi rasiareunuksiksi. Tdllaisissa ja muissa johdanto-osan mu-
kaisen makasiinin kdyttdkohteissa on rajoituksena, etti levyosat
voidaan sy&ttd3 yksinkertaisella tavalla pinoamalla ensiksi levy-
osat ja pitdmdlld ndmd levyosat tarkasti md3dridtyssid asemassa si-
ten, ettd ne voidaan Yksitellen ottaa pois automaattisesti toimivan
purkajan avulla ja asettaa ne samoin yhtd tarkasti ennalta miirit-
tyyn asemaan makasiinin vieressd, esimerkiksi kuljettimelle, joka
vie osat jatkotySstSvaiheisiin. Toisaalta on johdanto-osan mukaisen
makasiinin pylvdiden v&liin jatettdvd vapaa tila, joka on tolerans-
sialueen verran suurempi kuin makasiiniin jadrjestettivien levyosien
muodostaman pinon vaatima tilantarve. Tiettyji toleransseja nuodos-
tuu jo yksittdisid levyosia leikatessa eikd pinottaessa mySskain
voida aina tdysin estii levyosien keskindisti sivuttaista siirty-
mista.

Keksinndn tehtdvini on kehittii alussa mainitunlaista makasiinia
edelleen siten, ettd se kykenee mainituista epdtarkkuuksista huo-
limatta pitdm&3n kunkin yksittdisen siihen pinotun levyosan mahdol-
lisimman tarkasti mddrdtyssid asemassa Pinon purkamista ajatellen.

Tehtdvd on keksinndn mukaisesti ratkaistu siten, ettd vihintiin
yhdessd pylvidssi on joustavasti myOtddvd lista kimmoisen paineen
kohdistamiseksi timin Pylvddn ja vasta pddtd olevan jdykdn pylvidin
vdliin pinottujen levyosien reunoihin.

Sellaisilla levyosilla, jotka suhteessa pinta-alaansa eivat ole kovin
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ohuita ja ndin ollen omaavat riittdvian jdykkyyden, saattaa riittda,

jos johtavasti mydtadva lista levypinon sivulla aikaansaa pinon korkeu-
desta oleellisesti riippumattoman sivuttaisvoiman. Jos kuitenkin
yksittidiset levyt ovat suhteellisen ohuita ja ndin ollen helposti
taipuvia, mikd pitee useimpiin rasioissa kdytettdviin levyihin, saattai-
si listan levypinon sivuun kohdistama vakiosuuruinen voima tulla

liian suureksi, kun pino on riittdvdn pieni ja kun makasiiniin viimeksi

jddneeseen levyosaan lopuksi kohdistuisi painelistan koko voima.
Tamin vdlttimiseksi on keksintdd sopivimmin kehitetty edelleen siten,
ettd joustavasti myotdavédt listat on johdettu useiksi pddllekkédin

jarjestetyiksi painekappaleiksi, jotka on tuettu yksittdin joustavasti.

T4116in on edullista, jos on jédrjestetty siten, etti painekappaleet ovat

yhteisessd kyseisen pylvddn pystysuorassa urassa.
Jotta levyosat eivat jaa kiinni yksittdisten painekappaleiden vdlisiin
saumoihin, on edelleen edullista, etta painekappaleiden toisiinsa

rajoittuvissa pdissd on vaakasuorasta tasosta poikkeavat pinnat.

Keksinndn erdstd sovellutusesimerkkiad selostetaan seuraavassa yksityis-

kohtaisemmin viittaamalla oheisiin pilirustuksiin.

Kuvio 1 esittdi keksinndn mukaisen makasiinin pddlikuvantoa makasiiniin

liittyvine kuljetuslaitteineen.
Kuvio 2 esittdd sivukuvantoa kuviossa 1 olevan nuolen II suunnasta.
Kuvio 3 esittdi pystyleikkausta pitkin kuvion 2 viivaa III-III.
Kuvio 4 esittdd osakuvantoa kuvion 3 nuolen IV suunnasta.
Kuvio 5 esittdi osaleikkausta pitkin kuvion 4 viivaa V-V.

Kuvioissa 1 - 3 on esitetty makasiini 10, joka sisdltda suorakulmai-

sista levyosista 12, esimerkiksi 0,2 mm paksuisesta valkopellistd,
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muodostetun pinon. Makasiiniin 10 kuuluu kaksi yksiosaista pylvastd

14, jotka ovat poikkileikkaukseltaan oleellisesti suorakulmaisia,

sekd kaksi moniosaista pylvistd 16, jotka ovat poikkileikkaukseltaan
oleelisesti ympyramdisii. Kaikki pylvddt 14 ja 16 ulkonevat kohtisuorasti
yhteisestd peruslaatasta 18 ylospdin; molemmat moniosaiset pylvdit

16 ovat sdddettivissid levyosien 12 leveyden mukaisesti.

Molemmissa moniosaisissa pylvdissd 16 on useita painekappaleita 20,
esitetyssd sovellutusesimerkissid 10 kappaletta, jotka ovat oceellisesti
suorakulmaisia poikkileikkaukseltaan ja ne on jdrjestetty aukottomasti
pddllekkdin pystysuoraan uraan 22 ja ne pdédsevit tdssd urassa liikkumaan
vaakasuorassa kohti vastapiditid olevaa yksiosaista pylvistd 14 ja

poispdin siitd. Pystysuoraan uraan 22 johtaa kunkin painekappaleen

taakse kaksi pystysuorassa pddllekkdin jdrjestettyd sidteittdisti

porausta 24; nidihin porauksiin'on kuhunkin jidrjestetty ruuvi 26, )
joka on kierretty vastaavaan painekappaleeseen 20 ja joka ruuvi rajoittaa

painekappaleen liikettid vastapiitid olevan pylvddn 14 suuntaan.

Kutakin ruuveista 26 ympiaroéi kierukkamainen puristusjousi 28, joka
esijdnnitettynd on sovitettu kyseisen painekappaleen 20 ja kyseisen
porauksen 24 olan 30 vidliin. Puristusjousten 28 kukin yhteenkuuluva

pari pyrkii ndin ollen puristamaan kyseistd painekappaletta 20 mahdolli-
simman kauas ulos kyseisen moniosaisen pylvaidn 16 pystysuorasta urasta

22 kohti vastapddtid olevaa yksiosaista pylvisti 14.

Painekappaleet 20 on pididllekkiin olevista pdistdidn porrastettu siten,
ettd niilld on, kuten kuviosta 4 ilmenee, pystysuora pinta 32, joka

on ruuvien 26 akseleiden muodostamalla yhteiselld pinnalla. Té&mi
porrastettu muotoilu estdd varmuudella sen, ettd levyosat 12 eivit
tunkeudu painekappaleiden 20 vdlisiin saumoihin ja tartu niihin kiinni.
Témd porrastettu muoto ei kuitenkaan estid painekappaleiden 20 toisistaan

riippumatonta joustavaa liikettd kyseisten ruuvien 26 akselin suunnnassa.

Makasiini 10 on kuvioissa 1 ja 2 vasemmalta puolelta avoin. Jotta
helpotettaisiin levyosista 12 muodostetun pinon vasemmalta tapahtuvaa

sisddntyéntdmistd, on yksiosaisissa pylvidissd 14 viiste 34; vastaavalla
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tavalla on painekappaleisiin 20 muodostettu viiste 36. Kuvioissa
1 ja 2 oikealla puolella on makasiini 10 suljettu pystysuoran levyn

muodossa olevalla vasteella 38.

Makasiiniin 10 on jdrjestetty purkaja 40; siihen kuuluu runko 42,

joka liikkuu pystysuorasti ylés ja alas sekd vaakasuorasti edestakaisin
levyosien 12 pitkittdissuunnassa. Runkoon 42 on myds kddntyvisti
laakeroitu pneumaattisen mintdsylinteriyksikén 44 sylinteri ja edelleen
alas ohjausvipu 46 makasiinin 10 pystysuoralle pitkittdiskeskitasclle,
yhdensuuntaisesti kuvion 2 piirustustason kanssa. Ohjausvipuun 46

on laakeroitu mintidsylinteriyksikon 44 mannidnvarsi, johon on kiinnitetty
kaksi imukuppia 48. Purkaja 40 on kuvioissa 1 ja 2 esitetty asennossa,
jossa sen molemmat imukupit 48 ovat tarttumassa makasiinissa 10 olevaan

ylempdsn levyosaan 12.

Purkajan 40 perddn on jirjestetty rullakuljetin 50; siihen kuuluu
alarullat 52 ja yldrullat 54, joita kutakin pydritetddn vaakasuoran
akselin ympidri, jolloin yldrullien 54 akselit ovat vinossa alarullien
52 akseleihin ndhden. Rullakuljetinta 50 rajoittaa toisella puolella
sivuttaiset rullat 56, joiden akselit ovat makasiinin 10 pitkittdiskes-

kitason kanssa yhdensuuntaisessa pystysuorassa tasossa.

Kuvioissa 1 on nuolella 58 merkitty, etta makasiiniin 10 syotetdén
levyosien 12 muodostama pino, jolloin tdmd pino tySnnetddn vasemmalta
pylvisparien 14 ja 16 viliin vasteeseen 38 saakka. Pinoa tyonnettédessid
puristuvat painekappaleet 20 molemmissa pylvdissd 16 hieman sisddnpdin,
jolloin puristusjousien 28 esijannitys vastaavasti voimistuu. Painekappa-
leet 20 tydntdvat tdlldin levyosia 12 vasten vastapdisid, jdykkid
pylvditd 14 ja pitdvat levyt ndin ennalta miAirdtyssd tarkassa asemassa.
Ruuvit 20, jotka rajoittavat ylimmin painekappaleen 20 joustomatkaa
molemmissa pylvdissd 16, on sopivimmin sdddetty siten, ettd nama
molemmat painekappaleet nojaavat likimain tai tdysin paineettomasti
vasten ylimpdd pinottua levyosaa 12 tai jopa jattadvidt sen suhteen

erittdin pienen vdlyksen eivitkd nidin ollen estd levyosien poistamista.

Pinoa purettaessa otetaan levyosia 12 yksittdin, jolloin imukupit
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48 méntédsylinteriyksikkdd 44 ajettaessa kulloinkin suorittavat kaaren
muotoisen liikkeen yldspiin, jonka liikkeen yhteydessi kyseisen levyosan
12 etureuna erkaantuu hieman vasteesta 38 ja lopuksi tulee nostetuksi
vasteen ylitse. Levyosien 12 erottaminen toisistaan suoritetaan tunnetulla
tavalla, esimerkiksi levyosien 12 piddllekkdin olevien reunojen samana-
paisella magnetisoinnilla ja/tai nditi reunoja kohti suunnatulla

ilmavirralla.

Kutakin levyosaa 12, joka purkajan 40 avulla kohotetaan vasteen 38
ylitse, lasketaan sen jilkeen siten, ettd se joutuu rullakuljettimen
50 rullien 52 ja 54 vidliin ja sieltd edelleen rullien kuljettamana.
Tarkan paikoituksensa ansiosta makasiinissa 10 saavuttavat levyosat

12 rullakuljettimen 10 tarkasti ennalta mddrdtyssd asemassa, jossa
niilld on ainoastaan hyvin vdhidinen etdisyys sivuttaisista rullista
56. Edelleen kuljetettaessa vaikuttavat vinoon asennetut ylirullat

54 tdlléin siten, etti levyosa 12 erittdin lyhyen kuljetusmatkan
jélkeen nojaa vasten sivurullia 56 ja levy tulee ndin jatkotysstéa
varten paikoitetuksi, esimerkiksi pitkittdisviiltojen Jarjestamiseksi,

jotka viillot rajoittavat repaisynauhaa.
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Patenttivaatimukset

1. Makasiini levyosien pinoamiseksi, erityisesti rasioiden val-
mistusta varten, johon makasiiniin kuuluu pylvddt (14, 16),
joita vasten levyosien (12) vastakkaiset reunat on ohjattu,
tunnettu siiti, ettd vadhintiin yhdessd pylvddssd (16)
on joustavasti mydtddvd lista kimmoisen paineen kohdistamiseksi
timdn pylvddn (16) ja vastapddtd olevan jdykdn pylvaan (14)

viliin pinottujen levyosien (12) reunoihin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen makasiini, t unne t tu
siitd, etti joustavasti myStddvit listat on johdettu useiksi
piddllekkdin jirjestetyiksi painekappaleiksi (20), jotka on

tuettu yksittdin joustavasti.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen makasiini, tunnettu
siitd, ettd painekappaleet (20) ovat yhteisessd kyseisen pyl-
vddn (16) pystysuorassa urassa (22).

4. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen makasiini, t un -
nettu siiti, ettd painekappaleiden (20) toisiinsa rajoit-

tuvissa pidissd on vaakasuorasta tasosta poikkeavat pinnat (32).
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Patentkrav

1. Magasin f8r stapling av platdelar, speciellt f&r till-
verkning av burkar, till vilket magasin hdr stolpar (14,
16), mot vilka platdelarnas (12) frdn varandra vdnda kan-
ter 8r styrda, k 4 nne tecknat av att adtminstone

en stolpe (16) har en elastiskt eftergivande list for att
ut8va ett fjddrande tryck pd de tillhbrande kanterna av de
mellan denna stolpe (16) och en mittemot liggande stel stol-

pe (l4) staplade platdelarna (12).

2. Magasin enligt patentkrav 1, k & nne tecknat

av att de elastiskt eftergivande listerna uppdelats i flera
ovanpa varandra anordnade tryckétycken (20), vilka skilt for
sig 8r elastiskt uppstddda.

3. Magasin enligt patentkrav 2, k @&nne tecknat
av att tryckstyckena (20) befinner sig i ett gemensamt lod-
ritt spl&r (22) i respektive stolpe (16).

4. Magasin enligt patentkrav 2 eller 3, k &nne¢teck -

n a t hav att tryckstyckena (20) p& sina till varandra angrédn-
sande &ndor har fran det vAgridta planet avvikande ytor (32).

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer




Fig.1

14

79280




442

R

40
\ L4

Fig. 2

Fig. 3

10

o

o

14

16

O
]

w
l

79280

7

r :
+H4t+ HHb RS

48

20
<]V

—III



79280

\\\um./f/ N\\\A/Y K 4\\.—.// \\ \—/// u\\*l .//
L . T+ N NN s g
V1T /_I\.w. \ .ﬁ\yw.. i/.\.l\r ﬁ)uz.\q
~ / /lﬂ\ //ﬁ\\ /:._v\ /lﬁv\\
H \
\ \




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT
	DRAWINGS

