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Prasa hydrauliczna zwlaszcza do wykrawania blachy
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Przedmiotem wynalazku jest ‘prasa hydraulicz-
na dwustronnego dzialania, pracujgca na przemian
dwoma narzedziami tlocznymi, ktéra przystoso-
wana jest zwlaszcza do operacji wykrawania i kre-
powania elementé6w z blachy lub tasm metalo-
wych.

W tlocznictwie prasy hydrauliczne majg dotych-
czas zastosowanie gléwnie do giebokiego tloczenia
blach, natomiast operacje wykrawania i krepowa-
nia sg wykonywane zwykle na prasach mechanicz-
nych typu mimosrodowego. Przyczyng tego jest
przede wszystkim fakt, Ze wystepujgce w pro-
cesach wykrawania nagle obcigzenie narzedzia
przy jego zetknieciu z blachg powoduje uderze-
nia mato$cis§liwej cieczy w mechaniZmie napedo-
wym prasy, ktére w przypadku znacznych obcig-
zen moga spowodowaé jego uszkodzenie. Z dru-
giej strony wiadomo jest, Ze mechaniczne prasy
mimosrodowe charakteryzujg sie dzieki znacznie
wiekszym szybkoSciom (ilo§¢ suwoéw roboczych w
jednostce czasu) odpowiednio wyzsza wydajnos-
cig produkcji.

Badania proces6w ttoczenia, a zwlaszcza pro-
cesu wykrawania blach wykazaly jednak, ze ob-
rébka ma prasach mechanicznych zwigzana jest ze
znacznie mniejsza trwalo$ciag marzedzi spowodo-
wang istnieniem miezbednych luzéw w mechaniz-
mach napedowych prasy. Luzy poprzeczne powo-
dujg przy tym powstawanie sit wybaczajacych
cze$¢ roboczg narzedzia ttocznego, a luzy osiowe
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jego zatrzymywanie sie¢ w chwili zetknigcia z po-
wierzchnig ‘wykrawanej blachy (tzw. martwe do-
bijanie), wplywajgc na szybsze zuzycie i zmniejsze-
nie zywotno$ci narzedzia.

Powyzsze niedogodno$ci, wystepujace przy wy-
konywaniu operacji wykrawania zaréwno za po-
mocg pras mechanicznych, jak i znanych dotych-
czas pras hydraulicznych, usuwa prasa hydraulicz-
na wedlug wynalazku dzieki temu, ze powierzch
nie czolowe stempli wykrawajacych sq w jej na-
rzedziu tlocznym umieszczone w dwoéch lub wigk~
szej ilosci plaszezyzn poziomych, powodujgc s.o-
pniowe zaglebianie sie stempli w wykrawang, bla-
che i rownomierne obcigzanie ukiadu napedowego
prasy, a tym samym eliminujgc gwaltowne ude-
rzenia cieczy. Prasa wediug wynalazku jest po-
nadto zaopatrzona w podwoéjny uktad stoléw, umo-
zliwiajacy jednoczesne zamocowanie dwoéch nie-
zaleznych narzedzi tlocznych i jej dwustronne
dzialanie, wskutek czego eliminuje suwy jalowe
i umozliwia uzyskanie odpowiednio zwiekszonej
wydajnosci, zblizonej do wydajnosci pras mecha-
nicznych. Ponadto, dzieki v;ystepujacym ‘w niej
znacznie mniejszym luzom”w poréwnaniu do lu-
z6w wystepujgcych w prasach mechanicznych, uzy-
skuje sie wyeliminowanie sit wybaczajgcych
i gwaltownych zmian naciskéw, a przez to kilku-
nastokrotne zwigkszenie zywotnoS§ci narzedzia
ttocznego. Poniewaz koszt narzedzia ttocznego jest
stosunkowo wysoki i stanowi znaczny udzial kosz-
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té6w przedmiotéw wykrawanych lub krepowanych,
uzyskany wzrost zywotnosci powoduje tym sa-
mym znaczne obnizenie kosztéw wytwarzania.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku przedstawiajgcym prase hydraullczna w
przekroju pionowym.

Prasa hydrauliczna wedlug wynalazku sklada sie
z nastepujacych podstawowych zespotéw: korpu-
su, zespolu napedowego, zespolu prowadzgcego
i ukladu stolé6w roboczych, do ktéryéhlsa moco-
wane narzedzia tioczne.

Korpus prasy sklada sie z podstawy 1, obudowy
zewnetrznej 2 i polgczonej z nig obudowy we-
wnetrznej 3. W goérnej czeSci korpusu jest przy-
mocowany st6t nieruchomy 4.

Zesp6t napedowy sklada sie z cylindra 5 pola-
czonego z obudowg wewnetrzng 3 i zaopatrzo-
hego w tarcze uszczelniajacg 6 i w pokrywe 7 oraz
z osadzonego przesuwnie wewnatrz tego cylindra
ttoka-8, pelgczonego z tloczyskiem 9 przesuwajg-
cym sig w tulejach prowadzgcych 10 obudowy we-
itwnetrznej 3.

Zespbl prowadzacy sklada sie z ukiladu najko-
rzystniej czterech kolumn 11, ustawionych syme-
trycznie wzgledem osi prasy i przymocowanych
do obudowy wewnetrznej 3, a w goérnej czeSci po-
taczonych za pomocy gérnego stolu nieruchome-
go 12, z osadzonych na tych kolumnach przesuw-
nych tulei 13, poigczonych u dolu za pomocg ply-
ty 14 z ttoczyskiem 9, a u géry za pomocg dwobch
stoléw ruchomych. St6t ruchomy 15 wspélpracuje
przy tym z dolnym stolem nieruchomym, a stot
ruchomy 16 — z gérnym stolem nieruchomym 12.
Ponadto tuleje 13 sa osadzone przesuwnie w 1ozys-
kach 17 umieszczonych w dolnym stole nierucho-
mym 4. Stoly 4, 15, 16 i 12 sg zaopatrzone w zna-
ne kanaty teowe 18, stuzgce do mocowania narze-
dzi, a stoly 4 i 16 dodatkowo w otwory zsypowe 19,
ktorymi odprowadzane sg wykrawane detale.

Prasa hydrauliczna wedlug wynalazku umozli-
wia zamocowanie i na przemienng prace dwéch
kompletéw narzedzi ttocznych. Matryca 20 jednego
2 tych kompletéw jest przymocowana do dolnego
stolu meruchomego 4, a jego stempel 21 do stolu
ruchomego 15, natomiast matryca 20a drugiego
kompletu jest przymocowana do stolu ruchomego
16, a jego stempel 21a do nieruchomego stolu gor-
nego 12..

Stemple 21 i 21a s3 wykonane w ten sposéb, ze
ich czolowe powierzchnie robocze umieszczone sg
w dwoch lub kilku ptaszczyznach poziomych a i b,
przy czym wzajemna odleglo§¢ h tych plaszczyzn
wynosi okoto 0,3 grubo$ci wykrawanej blachy.

Dzialanie opisanej wyzej prasy hydraulicznej
jest nastepujace:  dwa komplety narzedzi 20 i 21
oraz 20a i 2la przymocowane odpowiednio do par
stolow 4 i 15 oraz 16 i 12 prasy — pracujg na
przemian. Mianowicie, w czasie ruchu prasy do
dolu (strzalka- ¥ -na rysunku) pracuje narzedzie
ttoczne 20, 21° w dolne] cze$ci prasy, a réwnoczeénie
nastepuje przesumecre ta§my po powierzchni ma-
trycy 20a w jej gérnej czeSci. W trakcie ruchu
prasy do goéry, pracuje narzedzie ttoczne 20a i 2la,
a réwnocze$nie nastepuje przesuniecie taSmy me-
talowej wzdluz matrycy 20 w dolnej czeSci prasy.

49201

10

20

30

35

45

50

55

60

4

Dzigki umieszczeniu czolowyeh powierzchni ro-
boczych stempli 21 i 21a w przesunietych wzgledem
siebie plaszczyznach poziomych, uzyskuje si¢ stop-
niowe zagleblanie poszczegblnych ich narzgdéw
roboczych w blache i rownomierne obcigzenie hy-
draulicznego zespolu napedowego prasy. Badania
wykazaly przy tym, Ze przy zaglebieniu sie narze-
dzia na gleboko§¢ h wynoszgcg okoto 0,3 grubos$ci
blachy, zostajg prawie calkowicie zerwane wiok-
na, po czym nastepuje juz tylko przepychanie
wycietego detalu w otwér matrycy. Wskutek tego
najodpowiedniejsze przesuniecie plaszczyzn pozio-
mych a, b, w ktérych sg umieszczone czotowe po-
wierzchnie robocze stempli odpowiada ‘wysokosci
h réwnej 0,3 grubosci wykrawanej blachy.

Prasa hydrauliczna wedlug wynalazku jest przy-
stosowana zwlaszcza do wykonywania operacji
wykrawania i krepowania elementéw wycinanych
z blach tasém metalowych wskutek przesunigcia
czolowych powierzchni stempli, umozliwiajacych
stopniowe wnikanie czesc1 roboczej narzedzia w
material. Umozliwia ona stosowanie duzych na-
rzedzi wielooperacyjnych, dla ktérych lgczny na-
cisk moze znacznie przekracza¢ maksymalny na-
cisk roboczy prasy, a dzieki znacznie zmniejszo-
nym luzom, w por6éwnaniu do luzéw wystepujg-
cych w prasach mechanicznych, umozliwia kilku-
nastokrotne zwiekszenie Zzywotno$ci narzedzi. Na-
tomiast dzieki dwustronnemu dzialaniu prasy,
uzyskanemu przez zastosowanie dwéch par sto-
k6w roboczych, uzyskuje sie odpowiednie zwiek-
'szenie jej wydajnosci.

Prasa hydrauliczna wedlug wynalazku moze zna-
lez¢ zastosowanie w tlocznictwie, zwtlaszcza do
proces6w wykrawania i krepowania elementéw
¥ blach i tasm metalowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa hydrauliczna zwlaszcza do wykrawania
blachy, zaopatrzona w zesp6! napedowy zlozo-
ny z cylindra polgczonego z korpusem prasy
oraz z osadzonego w nim przesuwnie tloka
polaczonego za pomocg tloczyska z tulejami
przesuwanymi wzdluz kolumn prowadzacych,
znamienna tym, Ze jest zaopatrzona w dwie
pary stoléw roboczych, umozliwiajgcych zamo-
cowanie dwoéch na przemian pracujgcych kom-
pletéw (20, 21 i 20a, 2la) narzedzi ‘tlocznych,
przy czym dolny stél (4) pierwszej pary i gérny
stol (12) drugiej pary sg nieruchome i potgczo-
ne z kolumnami (11), natomiast gérny stét (15)
pierwszej pary i dolny sté! (16) drugiej pary sa
ruchome i polgczone z tulejami (13).

2. Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
stemple (20 i 21a) jej narzedzi tlocznych maja
ipowierzchnie czotowe umieszczone w dwéch lub
kilku plaszczyznach poziomych (a, b), przy czym
odleglosé (h) miedzy tymi ptaszczyznami wyno-
si okoto 0,3 grubosci wykrawanej blachy.

3. Prasa wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,;
ze jest zaopatrzona w cztery umieszczone sy-
metrycznie wzgledem osi prasy kolumny pro-
wadzgce (11).
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