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Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 28 Mars 1984 sur les brevets d'invention, notamment 1'article 22;

Vu 1' arrété royal du 2 Décembre 1986 relatif a4 la demande 'é la délivrance et
au maintien en vigueur des brevets d invention, notamment itarticle 28;

Vu le procés verbal dressé le 05 Février 1992 & 11H55 a 1 'Office de la
Propriété Industrielle

ARRETE:

ARTICLE 1.- Il est délivré & : SCHEPENS Henri
St. Jorisgilde 53, B-9200 DENDERMONDE(BELGIQUE) .

*

un brevet d' invention d' une durée de 20 ans, ,sous réserve du paiement des taxes
annuelles, pour : DISPOSITIF SEMI-AUTOMATIQUE D'OUVERTURE ET DE VIDAGE DE SACS.

ARTICLE 2.- Ce brevet est délivré sans examen préalable de la_ brevetabilité
de 1 invention, sans garantie du mérite de 1l'invention ou de _1 exactitude de
la description de celle-ci et aux risques et périls du(des) demandeurs(s).

Bruxelles, le 16 Novembre 1993
PAR DELEGATION SPECIALE :
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Nirecteur
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DISPOSITIF SEMI-AUTOMATIQUE d'QUVERTURE ET DE VIDAGE DE

SACS.

DESCRIPTION,

La présente invention est relative & un dispositif
semi-automatique d'ouverture et de vidage de sacs.
Ce dispositif est simple, fiable et universel, c'est &

dire qu'il peut &tre utilisé pour n'importe quel produit

.dés lors que l'ouverture des sacs puisse se faire par un

moyen rotatif de découpage et que l'enlévement des sacs
vides puisse se faire par ventousage.,

Un des buts de l'invention est d'assurer pour une cadence
élevée un travail peu exigeant pour 1'opérateur par un
dispositif, de préférence fermé, alors que les sacs
seront vidagés de facon parfaite et qu'il n'y aura pas de
fragments de sacs dans les produigs.

Le dispositif peut traiter tous les ?ypes de sacs anciens
et nouveaux en papier, plastique, jute etc. ves, dés lors
que les sacs ne soient pas trop poreux afin quelleur
enlévement puisse se faire par ventousage.

Les sacs seront parfaitement vidés grice au systéme de
découpage et d'ouverture large des sacs ainsi qu'au
systéme de vidage par basculement total du
tablier-support vers le bas, assurant un dégagement
parfait des produits vidagés.

Les dépouilles des sacs en état de vidage ainsi que les
sacs vfdes seront fermement retenus par ventousage et
conduits vers la trémie -d'évacuation sans que ces sacs ne
soient pénétrés par des griffes ou des pics et par
conséquence sans que ces sacs ne soient abimés ni
déchirés.

L'enlevement des sacs vides se fait par transfert sous
effet de ventousage et le maintien par ventousage des

sacs vidagés a comme but de maintenir en place le sac en
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€tat de vidage, ce qui permet également de vidager des
sacs contenant des produits trés legers, voire des sacs
imparfaitement ou mal remplis.

Le dispositif complet de la présente invention comporte
un caisson, qui de préférence sera ventilé ou mis sous
dépression, un tablier-support des sacs permettant un
basculement total vers le bas afin de bien vidager les
sacs, un systéme de découpage des sacs comportant un
moyen rotatif de découpage assurant 1l'ouverture sur trois
cdtés des sacs et le dispositif de préhension des sacs et
d'enlévement des sacs vides par venfousage.

Le systéme de découpage, monté sur un bras pivotant ou
sur un chdssis supplémentaire, consiste en un systéme
unique et est ramené vers le centre par un ressort

mécanique ou un ressort & air soit par un piston & air
comprimé etc.

Le systeme unique de découpage (C) ne peut guére donner
lieu & des écarts éventuels entre les divers traits de
découpe, ce qui assure dés lors un aécoupase parfait du
sac, .
L'ensemble des systémes fonctionne électriduement et/ou
pneumatiquement. Le moteur d'entrainement de la scie
rotative peut se trouver en dedans ou en dehors du
caisson, qui enveloppe .et protage la zone de découpage et
de vidage des sacs.

Le dispositif est pourvu-finalement d'une tremie de
collecte et de sortie des produits vidagés.

!
’
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Afin de mieux comprendre l'invention, on la décrit
maintenant de maniére exemplative et non limitative par
rapport & un dessin qui représente:

3 la figure 1, une vue de face, dans une forme de
réalisation d'un dispositif conforme i l'invention;,

& la figure 2, une vue latérale du méme dispositif,

Dans ces deux figures on a‘représenté par E un caisson,
qui peut &tre monté sur chissis et pourvu de pieds et qui
enveloppe et protége la zone de découpage et de vidage
des sacs; par T une table pivotante et par Pl un vérin
pour l'actionnement de cette table; par Z une ventouse,
mise gsous dépression par un engin déprimogéne V,C.1 tel
un ventilateur et entrainée dans un mouvement vertical
ascendant/descendant par un vérin P3 et dans un mouvement
oscillatoire horizontal par un vérin P4; par D un systéme
unique de découpage de sacs avec moteur Mi d'entrainement
gauche/droite du bras pivotgnt ainsi qu'un gouteau
rotatif C avec moteur d'entrainqyent M2; par I.R. un
contrdle des sacs par infra~-rouge goit par micro-switch
mécanique ou autre; par Ul une tréﬁie de sortie des
produits vidagés; par U2 une trémie pour l'évgcuation des
sacs vides et eventuellement réalisée avec vis de sortie
V avec entrainement par moteur M3; par F un éventuel
filtre de dépoussiérage d'air et par V.C.2 un ventilateur
de mise sous dépression; par S un sac se trouvant sur la
table T pour l'opération de découpage et par T' une
éventuelle table d'alimentation actionnée dans un

mouvement oscillant par un vérin P2.
']
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Pendant et pour l'opération de découpage le systéme de
découpage avec couteau est ramené vers le centre par un
ressort mécanique ou un ressort & air soit par un piston
& air comprimé ou autre; aprés 1'opération de découpage
le systéme de découpage avec couteau est ramené vers
l'extérieur par un mécanisme semblable. Ces mécanismes ne
sont pas représentés.

On prévoit également que le dispositif est équipé d'une
armoire électrique qui assure 1'automaticité, la sécurité
ainsi que les vérouillages nécessaires; cette armoire
électrique n'est pas représentéd.

Par 8 il est représenté un sac, disposé sur la table T
pour l'opération de découpage du sac sur trois faces soit
sur la face située du cé6té de 1l'introduction du sac et
sur les deux faces transversales. La face opposée & celle
située cO6té de l'introduction du sac n'est pas découpée
et maintiendra le sac vide eﬁtier-afin de permettre son
évacuation ultérieure et aprés détoupage vers la trémie
U2 par transfert sous effet de ventousage, alors que le
produit vidagé sera déversé sous l'effet d'un basculement
vers:le bas de la table T, 7

Le dispositif doit normalement &tre ventilé ou
dépoussiere.

A cet effet le dit dispositif peut étre raccordé & une
installation d'extraction d'air ou de dépoussiérage; ce
dispositif peut également &tre complété d'un équipement
anti-poussiére, d'un filtre etc. On peut aussi prévoir
d'installer le dispositif dans une cabine de travail
ventilée et/ou une cabine de dépoussiérage.

L'évacuation du produit désaché peut &tre complétée par
un concasseur, un défibreur, une vis d'archiméde
cependant que le transport des produits peut &tre
mécanique ou pneumatigque; de méme le tranaport des sada
vides et déonupés peut &tre complétd par une via
d'archiméde, une presse, un broyeur, etc....

Un systéme de contrdle par infra-rouge ou autre détectera
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s8i le sac vide est convenablement amené dans l'entonnoir
U2 ou pas. Ce systéme de contrdle permet d'indiquer si
l'opération ne s'est pas faite de facon satisfaisante et

dés lors d'arréter la continuation des opérations.

On va maintenant donner ci-aprés un exemple de
fonctionnement d'un dispositif conforme & l'invention.
Les sacs remplis et fermés sont & disposer un & la fois
sur la table pivotante T. Pour pouvoir y disposer un sac
il faut donc que cette table T se trouve dans sa position
haute.

Un fin de course avec micro-switch pourra détecter la
position haute de la table T et enclencher une lumiére,
qui indiquera dés lors 1'autorisation pour 1'introduction
d'un sac.

Les sacs remplis peuvent &tre introduits manuellement.

On peut également ajouter uﬁ; table d'alimentation
pivotante T' équipée d'un vérin P2 afin d'assurer une
alimentation automatique des sacs. <

Quand le sac se trouve en bonne position, soit quand il
est arrété contre une butée arriére B, un autre fin de
course peut détecter cette position, demarrer l'opération
de découpe et enclencher une autre lumiére, qui indiquera
dés lors que 1'opération de découpage et de vidage est en
cours et qu'il y a défense d'introduire un sac suivant.
Cette simple indication lumineuse peut également &tre
remplacée ou complétée par un portillon & fermeture et
ouverture automatique.

Quand i'opération de découpe est enclenchée, un vérin P3
descendra la ventouse Z sur la face supérieure du sac
alors qu'un vérin P4 aura préalablement amenée cette
ventouse au-dessus du dit sac.

8imultanément le bras porte=goutsau du ayatéme D eat
lihéré et lg aouteau © eat RUtomatiguansnt ameng &t
poussé vers le centre sous l'effet d'un ressort ou vérin,

de telle sorte & ce que le couteau rotatif pénétre dans
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le sac et entame la découpe de celui-ci,

Dans sa position d'arrét le bras porte-couteau se trouve
bloqué vers l'extérieur de la zone de travail, afin de
permettre l'introduction de sacs de n'importe quelles
dimensions, limitées uniquement par les dimensions méme
du dispositif,

Pendant 1'opération de découpe du sac un moteur M1 assure
la rotation du bras porte-couteau, ce qui permettra au
couteau de découper le sac sur trois faces.

Quand le bras porte-couteau sera arrivé dans sa position
extréme, un fin de course ou infra-rouge décélera cette
position et commandera simultanément le retour du bras
porte-couteau ainsi que le retrait du couteau dans une
position initiale, soit dans une position bloquée vers
l'extérieur de la zone de travail.

Soit simultanément soit avec un certain retard le vérin
Pl sera actionné et fera bagbulen la table support T vers
sa position basse, ce qui libére\totalemént le produit
par rapport au sac et permet & celui-ci de tomber
librement dans la trémie de sortie U1l.

Pendant tout ce temps la face supérieure du saé reste
aspirée par la ventouse et dés lors reste accrochée & la
dite ventouse. De méme la totalité de la dépouille du sac
vide reste accrochée a cette ventouse, étant donné que le
sac n'a pas éte découpé sur sa quatriéme face ou face
arriére, qui était située du cété de la butée B, qui se
trouve & l'arriére de la table T.

Aprés un certain laps de temps un vérin P4 se déplace
vers lwarriére du dispositif et entraine dans ce
mouvement l’entiéreté de la dépouille du sac.

Quand le vérin P4 sera arrivé dans sa position arriere
extréme, la dépression sur la ventouse sera coupée et la
ventouse ldchera automatigquement le aac alors que
agelui=pgi as trouve en sa totalité aagaroché et suspendu
au-dessus de la tremie U2 d'évacuation des sacs vides.

Les sacs vides, dans un état bien vidagés mais non
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déchirés, tomberont ainsi dans la trémie U2, qui peut le
cas échéant &tre équipée d'une vis d'extraction et/ou de
précompactage V.

Un systéme de détection I.R. peut déceler si une
dépouille de sac n'est pas évacuée vers l'arriére soit
vers la trémie U2 et peut en ce cas donner un signal
lumineux et arréter la machine.

Lorsque le produit aura eu suffisamment de temps pour
tomber dans la trémie Ul le vérin P1 reladvera la
table-support T.

La machine se trouvera & nouveau dans son état de début
de l'opération et un sac suivant pourra étre introduit et
ainsi de suite.
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REVENDICATIONS.

1. Dispositif d'ouverture et de vidage de sacs se
composant d'un caisson (E) avec ou sans chdssis et pieds
support, d'une table pivotante (T) pour la réception des
sacs remplis et le basculement des sacs découpés, d'un
systéme (D) A mouvement pendulaire pour le découpage des
sacs et comportant un moyen rotatif de découpgge (C) qui
assure l'ouverture des sacs sur trois cdtés, et d'un
gystéme avec ventousage (Z) pour la préhension
non-destructive des sacs vides, ainsi que pour leur
enlévement et séparation par rapport au produit qui est
déversé dans une trémie (U1), et leur transport vers une
zone d'évacuation (U2) pouvant comporter une trémie
d'évacuation ou une vis d'archiméde (V).

2, Dispositif d'ouverture et de vidage de sacs selon la
revendication 1, caractérisé en ge que le systéme (D) &
mouvement pendulaire est remplacé par un systéme fixe
alors que la table pivotante (T) est remplacée par une
table pivotante avec systéme a mouvement pendu;aire pour

la dite table, afin d'assurer la découpe des sacs sur
trois faces.

3. Dispositif selon l'une quelconque des revendications
1 ou 2, caracteérisé en ce qu'il comporte un systéme de
contrdle (I.R.) et d'arrét automatique pour le cas ou les
dépoui}les des sacs ne seraient pas convenablement

enlevées et transportées vers la zone d'évacuation (U2).

4, Dispogitif selon 1'une quelconque des revendications
de 1 & 3, caractérisé en ce qu'il ne comporte qu'un seul
moyen rotatif de déaoupage (8), e gui évite de donner
lieu a des éoartas éventuels entre divers traits de

deécoupe.
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5. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications
de 1 & 4, caractérisé en ce que le systeme de préhension
des dépouilles des sacs est un systéme de ventousage
ayant comme avantage par rapport & d'autres systémes
mécaniques de ne pas abimer les dépouilles des sacs ce

qui évite la pollution du produit.

" 6. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications

de 1 & 5, caractérisé en ce que le vidage des sacs se
fait par basculement vers le bas de la table-support (T),
libérant le produit par rapport au sac et assurant un
vidage parfait.

s e
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