MEINNRARNINHNN cH 689 600 AS

LTI

| SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT @CH 689600 A5
‘ EIDGENOSSISCHES INSTITUT FUR GEISTIGES EIGENTUM

€D Int.CLS: G 01 N021/89

D 01 G 015/46
Erfindungspatent fir die Schweiz und Liechtenstein g g; g 882;88
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978
@ PATENTSCHRIFT as
@ Gesuchsnummer: 02692/95 @ Inhaber:
H.-J. Scheinhlitte, Entwicklungen, Systeme,
Paulistrasse 84, 8834 Schindellegi (CH)
@ Anmeldungsdatum: 25.09.1995
@ Erfinder:
Scheinhitte, Hans-Jirgen, Schindellegi (CH)
@9 Patent erteilt: 30.06.1999
‘ @ Vertreter:
@ Patentschrift Schaad, Balass & Partner AG, Dufourstrasse 101,
verdffentlicht: 30.06.1999 Postfach, 8034 Zurich (CH)

649 Karde mit Vorrichtung zum Ausscheiden von Fremdfasern.

@ Rohbaumwolle weist je nach Herkunft einen erhebli-

chen Anteil von Verunreinigungen auf. Der grisste
Teil dieser Fremdstoffe wird durch sog. Reiniger ausge-
schieden. Der verbleibende Rest insbesondere Fremdfa-
sem verursacht jedoch u.U. hohe Kosten. Die Erindung
ermaglicht es, diesen Rest durch eine Vorrichtung an einer
Karde ohne hohe Kosten und ohne Produktionsunterbre-
chung aus dem Faservlies zu entfernen.
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Beschreibung

Bei der Aufbereitung der Baumwolle zum Kardie-
ren ist es erforderlich, die Baumwolle zu reinigen.
Bei gewissen Verunreinigungen, insbesondere bei
Bandern, Geweben und Plastikfolien versagen die
tiblichen Reinigungsverfahren jedoch. Ein Teil die-
ser Verunreinigungen verbleibt haufig in der Baum-
wolle und ist mit dieser so innig vermischt, dass er
mit kardiert und sogar spater mit in das Garn ein-
gesponnen wird.

Dort oder auch erst beim Weben treten dann Fa-
denbriiche auf, die zu teueren Stilistandezeiten fih-
ren. Manchmal wirken sich die Fremdfasern sogar
erst in fertigen Gewebe z.B. beim Farben aus und
fuhren durch Qualitatsminderung zu hohen Kosten.

Eine Méglichkeit, die Anzahl der Fremdfasern im
Garn zu reduzieren, besteht darin, im Vorwerk zu-
satzlich spezielle Reiniger einzusetzen, die gezielt
Fremdfasern entfernen, wie in CH 665 430 be-
schrieben ist.

Eine andere Méglichkeit ist, die iblicherweise so-
wieso vorhandenen sog. Garnreiniger durch eine
geeignete Vorrichtung so zu ergénzen, dass sie
diese Aufgabe mit Ubernehmen kénnen.

Zu diesem Zweck sind spezielle Garnreiniger ent-
wickelt worden, die die Fremdfasern bei dem sowie-
so erforderlichen Umspulvorgang aufgrund ihrer
Farbe von der Baumwolle unterscheiden konnen
und ggf. die Entfernung eines Garnstiickes auslo-
sen. Solche Garnreiniger sind z.B. unter FP
0197 763 und EP 0 399 945 beschrieben.

Die dynamischen Eigenschaften der Umspuima-
schinen erfordern eine gewisse Mindestlange des
entfernten Garnstiickes. Dadurch ist die Menge der
ausgeschiedenen Baumwolle vielhundertmal so
gross wie die der Fremdfasern. Femer reduziert die
Unterbrechung des Spulvorgangs den Maschinen-
wirkungsgrad, da teuere Stillstandszeiten entstehen.
Das geschilderte Verfahren ist dadurch relativ un-
wirtschaftlich.

Es besteht also ein Interesse an einer Vorrich-
tung, die es erméglicht, an einer geeigneten Stelle
im Verarbeitungsweg der Baumwolle die Fremdfa-
sern zusammen mit einer relativ kleinen Menge
Baumwollfasem und ohne Unterbrechung des Pro-
duktionsprozesses zu entfernen.

Die Erfindung, deren wesentliche Merkmale im
Patentanspruch 1 beschrieben sind, 18st dieses Pro-
blem, wie an Hand der Fig. 1 nachfolgend beschrie-
ben wird.

Die Fig. 1 zeigt schematisch einen Schnitt durch
die Abnehmerseite einer Karde Ublicher Bauart. Die
dargestellten Elemente der Karde sind: Abnehmer-
walze 2, Abstreichwalze 3, Quetschwalzen 4 und
Kalanderwalzen 5.

Das Vlies 1 wird, auf der Garnitur der Abnehmer-
walze liegend, von unten zur Abstreichwalze 3 ge-
fuhrt. Dabei bewegt es sich am Sensor 6 vorbei.
Der Sensor detektiert Kérper, die eine von der Roh-
baumwolle abweichende Farbe aufweisen. Er be-
steht aus einer Vielzahl von Sensorelementen, z.B.
von Vorrichtungen gemass EP 0 399 945 oder &hn-
lichen. Jedes einzelne Element ist Uber eine Verzé-
gerungseinheit und einen Impulsgeber mit einem
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Ventil 7 verbunden. Die Ventile 7 verbinden jeweils
eine Saugdise 8 mit der Unterdruckkammer 9. Die
Saugdisen 8 sind in 2 Reihen angeordnet, die um
eine halbe Teilung versetzt sind. Sie erfassen die
gesamte Breite der Abnehmerwalze 2. Bei einer
Dusenbreite von 1,5 cm sind z.B. 2 x 50 Dusen er-
forderlich und nattirlich auch 100 Sensorelemente.

Wenn ein Sensorelement eine Fremdfaser detek-
tiet, bewirkt die erwdhnte Verzégerungseinheit,
dass das zugehdrige Ventil 7 erst dffnet, wenn die
entsprechende Stelle des Viieses infolge der Dre-
hung der Abnehmerwalze 2 gerade vor der zugehd-
rigen Saudise 8 ist. Das Ventil 6ffnet nur fir eine
kurze Zeit im Millisekunden Bereich. Der Unterdruck
der Kammer 9 erzeugt einen kurzen Luftstrom
durch die Saugdiise 9. Dieser reisst die Fasermn aus
der Garnitur. Die Fasern sammeln sich dann auf
dem Filter 10 in der Unterdruckkammer 9. Von dort
kénnen sie z.B. beim Kannenwechsel entfernt wer-
den.

Es empfiehlt sich, an der Abnahmerwalze einen
Pulsgeber vorzusehen, der die Verzdgerungseinhei-
ten steuert, da nicht die Zeit, sondern der Drehwin-
kel eingehalten werden muss. Eine Verzégerungs-
einheit kann dann durch einen Zahler realisiert wer-
den. Ferner ist er vorteilhaft, statt der Ventile
Injektoren vorzusehen, die mit Druckluft gespeist
werden. Dann sind zwar zum Schalten dieser
Druckluft wiederum Ventile erforderlich. Diese kén-
nen aber wesentlich kleiner sein und fahren nur
saubere, faserfreie Luft.

Bei einer Karde Ublicher Bauart ist das Vlies nur
auf der Abnehmerwalze zugénglich. Dort erschwert
die Garnitur sowoh! die Erfassung der Fremdfasern,
da sie ein erhebliches Untergrundsignal erzeugt, als
auch deren Entfernung, da sie die Luftzufuhr behin-
dent.

Eine Abhilfe bietet eine Karde bei der die Ab-
streichung des Vlieses durch Luft erfoigt, wie sie in
Fig. 2 dargestellt ist.

Hier wird das Vlies durch einen Luftstrom aus ei-
nem Disenkamm 12 aus der Garnitur der Abneh-
merwalze 2’ geldst. Die Bewegungsrichtung des
Viieses ergibt sich aus der Intensitat des Luftstro-
mes und den Umfangsgeschwindigkeiten der Ab-
nahmerwalze und der Quetschwalzen 4'. Bei richti-
ger Bemessung fliegt das Vlies in einen Kanal, der
es zu den Quetschwalzen fahrt.

Dadurch kénnen die die Anforderungen an den
Sensor 6’ zur Fremfasererkennung gesenkt werden.
Er muss nicht mehr die von den Garniturzdhnen
ausgelosten Stdrsignale unterdriicken und kann ggf.
beide Seiten des Vlieses bewerten.

Auch die Entfernung den Fremdfasemn ist einfa-
cher. Es kdnnen Druchluftdisen 14 und Diffusoren
15 verwendet werden, die das Vlies durch kurze
Kanale 16 in die Unterdruckkammer 9 blasen. Der
Unterdruck in der Kammer muss hier so niedrig
sein, dass er allein das Vlies nicht beeinflusst,
wenn die Ventile 14 geschlossen sind. Er dient nur
dazu, die Fasern gegen das Filter 10 zu saugen.
Ggf. kann auch statt der Kammer eine sowieso vor-
handene Absaugeeinrichtung mitbenutzt werden.
Die Ventile 14 kdnnen erheblich kleiner als bei der
Karde nach Fig. 1 sein.
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Die in das Vlies gerissenenen Lécher fihren na-
tarlich zu kurzzeitigen Erhdhungen der Garnnum-
mer des Kardenbandes. Dies ist aber bei der relativ
geringen Haufigkeit der Fremdfasermn und wegen
der Ublichen Streckenpassagen ohne Bedeutung. 5
Natrlich kénnte man mit der gleichen Anordnung
durch geringfiigige Anderungen der Sensors auch
Nissen ausscheiden. Da diese aber wesentlich hau-
figer sind, waren die Materialkosten wahrscheinlich
zu hoch. 10

Patentanspriiche

1. Karde mit Abnehmerwalze (2) zur Bildung ei-
nes Kardenviieses (1), dadurch gekennzeichnet, 15
dass im Bereich der Abnehmerwalze (2) eine Vor-
richtung zum Ausscheiden von Fremdfasern und
Verunreinigungen vorgesehen ist, die einen Sensor
(6) zum Erkennen von farblich sich von Baumwolle
im Kardenvlies (1) unterscheidenden Fremdfasern 20
bzw. Verunreinigungen und eine Dasenanordnung
(8, 14) zur Erzeugung eines die Fremdfasern bzw.
Verunreinigungen zusammen mit einem Teil des sie
umgebenden Viieses aus diesem herausreissenden
Luftstromes aufweist. 25

2. Karde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Vorrichtung zum Ausscheiden der
Fremdfasern und Verunreinigungen der Abnehmer-
walze (2) benachbart angeordnet ist, wobei der
Sensor (6) und die Dlsenanordnung (8) so ange- 30
ordnet sind, dass die Fremdfasern bzw. Verunreini-
gungen aus dem auf der Abnehmerwalze (2) be-
findlichen Kardenvlies (1) ausgeschieden werden.

3. Karde nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Luftstrom zum Herausreissen der 35
Fremdfasern und Verunreinigungen ein mittels Un-
terdruck erzeugter, saugender Luftstrom ist.

4. Karde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Vorrichtung zum Ausscheiden von
Fremdfasern und Verunreinigungen in Bewegungs- 40
richtung des Kardenviieses (1) gesehen hinter der
Abnehmerwalze (2) angeordnet ist.

5. Karde nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass der Luftstrom zum Herausreissen der
Fremdfasern und Verunreinigungen ein mittels 45
Druckiuft erzeugter Luftstrom ist.

6. Karde nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zum Abstreichen des Karden-
viieses (1) von der Abnehmerwalze (2) eine oder
mehrere Disen (12) zur Erzeugung einer Luftstré- 50
mung vorgesehen sind.

7. Karde nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung zum
Ausscheiden von Fremdfasern und Verunreinigun-
gen vor einer der Abnehmerwalze (2) nachgeordne- 55
ten Einrichtung zum Verdichten des Kardenvlieses
(1), beispielsweise in Form von Quetschwalzen (4),
angeordnet ist.

8. Karde nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Luft- 60
strom zum Herausreissen der Fremdfasern bzw.
Verunreinigungen (Uber piezoelektrisch betatigte
Ventile (7, 14) gesteuert ist.
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