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Laminovaci stroj s opérnym stolem a pfitlanym vélcem,
ktery je soucasti ramového mostu na opérny stil
nasunutého, ma ptitlaény valec (1) na kazdém konci (2)
oto¢né ulozen v lozisku (3) mostu (4) umisténém v
zavésu (9) neseném alespoi jednim pojezdem (5) mostu
(4) tak, ze je uloZen posuvné rovnobézné nad pracovni
plochou (11) opérmého stolu (10). Pojezdy (5) mostu (4)
jsou spojeny dolnim piic¢nikem (15) mostu (4) a posuvné
uloZeny pro pohyb nad opémym stolem (10) ve vedeni
(6) ve dvou protilehlych bo¢nicich (12) opémeého stolu
(10), kde s pomoci pravotuhlych thelnikt (18) po obou
stranach opérného stolu (10) je zajistén rovnomeérny
pricny posuv mostu (4) nad opémym stolem (10).
Pritlacny valec (1) je na kazdém konci (2) opatfen
pfitlaénym mechanismem (7) umisténym na dolnim
pricniku (15) mostu (4) a zvedacim prvkem (8) v zavésu
(9) uloZeni v mostu (4) s moznosti rovnomémého
svislého posuvu loZisek (3) mostu (4) nad pracovni
plochou (11). Opémy stil (10) je tvofen alespoil jednou
dvojici rozmérove odlisnych dutych vnitinich
ctyrhrannych profilti (16) a vngj§ich ctyrhrannych profilii
(17) zasunutych do sebe, pficemz je opatien alespoil
jednim pfedpinacim prvkem (13) k vy§kovému nastaveni
prislusné ¢asti pracovni plochy (11) opérného stolu (10)
vzajemnym odtla¢enim hornich ploch vnitiniho profilu
(16) a vn¢jsiho profilu (17), kde predpinaci prvek (13) je
ovladan prislusnymi otvory v dolnich plochéach vnitiniho
profilu (16) a vnégjsiho profilu (17). Vedeni (6) je tvofeno
pravouhlym uhelnikem (18) upevnénym do konstrukce
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CZ 307904 B6

Laminovaci stroj

Oblast techniky
Vynalez se tyka zafizeni pro polepovani rovinnych ploch potisknutou nebo nepotisknutou

samolepici folii zejména v reklamnich agenturach, pfi vyrobé silni¢niho znaceni, v designérskych
studiich, sklafském priimyslu, pii vyrob¢ nabytku.

Dosavadni stav techniky

Soucasné pouzivana zafizeni s pfitlacovacim valcem pro polepovani rovinnych ploch potisknutou
nebo nepotisknutou samolepici folii maji valec pfitlacovan mechanicky pomoci ramen a pruZin
nebo je valec osazen na kazdé strané pneumatickym pfitlakem. Valec byva uloZen v linearnim
nebo bez linearniho vedeni, ¢imZ neni moZné zachytit momentové sily pii natlacovani folie na
podklad. Disledkem je riziko nespravného, nepfesného, popt. nasledné zvrasnéného, naneseni
folie.

Pro potiebu spravného naneseni folie je tieba zachovat protitlak-predpéti opérmého stolu proti
vélci, coz mnoho vyrobcl netesi viibec, popiipad¢ pouziva konstrukci dvou nosnikil nad sebou,
které jsou odtlacovany. Takto vznikne zafizeni masivni, t¢Zké a obtiZn¢ manipulovatelné.

Obdobné nedostatky ma pouzZivané vedeni mostu nad opémou plochou s masivnim nosnikem
pfipevnénym k pracovni ploSe.

Stavajici zafizeni jsou vybaveny pevnymi nohami-opérami, tudiZz se se zafizenim obtiZné

manipuluje, a neergonomickymi uchopy, kde je kryt na bocni stranu mostu samostatny a
samostatna je i rukojet’ k obsluze.

Podstata vynalezu

Uveden¢ nedostatky odstranuje laminovaci stroj s opémym stolem a piitlatnym valcem, ktery je
soucasti ramového mostu na opérny still nasunutého, jehoZ podstata spociva v tom, Ze ptitlacny
valec je na kaZzdém konci otocné uloZen v loZisku mostu umisténém v zavésu neseném alespon
jednim pojezdem mostu tak, Ze je uloZen posuvné rovnob&zné nad pracovni plochou opérného
stolu, dale jsou pojezdy mostu spojeny dolnim pfi¢nikem mostu a posuvné uloZeny pro pohyb
nad opérnym stolem ve vedeni ve dvou protilehlych bo¢nicich opémého stolu, kde s pomoci
pravouhlych uhelnikli po obou stranach opérného stolu je zajiStén rovnomérny piicny posuv
mostu nad opémym stolem

a/nebo je piitlaény valec na kazdém konci opatfen pfitlaénym mechanismem umisténym na
dolnim pfi¢niku mostu a zvedacim prvkem v zavésu uloZeni v mostu s moZnosti rovhomérného
svislého posuvu loZisek mostu nad pracovni plochou

a/nebo je operny stll tvofen alesponn jednou dvojici rozmérové odlisnych dutych vnitinich
¢tythrannych profild a vnéjSich ¢tyfhrannych profili zasunutych do sebe, pfi¢emz je opatien
alesponi jednim pfedpinacim prvkem k vySkovému nastaveni piislusné ¢asti pracovni plochy
opérného stolu vzajemnym odtlacenim hornich ploch vnitiniho profilu a vnéjSiho profilu, kde
predpinaci prvek je ovladan piislusnymi otvory v dolnich plochach vnitiniho profilu a vnéjSiho
profilu

a/nebo je vedeni tvofeno pravouhlym thelnikem upevnénym do konstrukce bo¢nice opérného
stolu pro pojezd mostu, ktery je opatfen dvéma valivymi prvky

a/nebo je kryt bo¢ni strany mostu opatfen integrovanou rukojeti pro manualni posun ptitlacného
valce.
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Konce pritlaéného valce v lozisku mostu se pohybuji svisle k pracovni ploSe z manipulaéni do
pracovni polohy napinacim mechanismem a z pracovni polohy do manipula¢ni pomoci zvedacich
prvkii. Pohyb obou koncii pfitlaéného valce je diky vyhodné konstrukci a shodnym pritlaklim
zcela rovnomémy. Pojezdy mostu zajistuji uloZenim valivych prvki a jejich pohybem v
konstrukci opérmého stolu zcela piesny a plynuly pohyb pfitlaéného valce po pracovni plose.

Pritlaény valec je jako soucast ramové konstrukce mostu ovladan napinacim mechanismem,
jehoZ napinaci prvek je upevnén k dolnimu pfi€niku mostu. Zavés loZiska mostu piitlaéného
valce je svisle kluzné uloZen v pojezdu mostu, kde zdvih do horni Gvrati je zajistén zvedacim
prvkem a stavitelny pritlak pfitlacného valce je zplisoben piitlaénym mechanismem s alespon
jednim linearnim napinacim prvkem, na jednom z jehoz konct jsou ukotvena dvé lanka tazena
ptes alespon jednu napinaci kladku a vodici kladky ke kazdému ze zavésti na koncich ptitlacného
valce. Prostfednictvim lankového mechanismu je zajistén rovnomérny pfitlak stejné velkou silou
pisobici na oba konce pfitlacného valce. Tim je zabezpe€eno presné a bezchybné velkoplosné
natlaceni samolepici folie na podkladovou plochu v pracovni poloze.

Soucasti konstrukce opérmého stolu je ukotveni vnitiniho profilu na stranach opérného stolu
ukotvené¢ho do vnéjsiho profilu pomoci distancnich vloZek. Vnitini profil ma ve své sténé
vytvofeny zavity, jeZ umozni vlozit pfedpinaci prvky a s jejich pomoci oba profily uprostied
vzajemné rozepnout. Ve vnéjsim profilu jsou vytvoreny montazni otvory, jez umoznuji vlozeni
Sroubll a manipulaci s nimi.

Konstrukce boénice opé€mého stolu pro pojezd mostu s integrovanym L profilem je kompaktni a
odleh¢ena, pficemz zlstava zachovana jeji tuhost pii posunu mostu nad pracovni plochou.

Soucasti ergonomického krytu bo¢ni strany mostu je integrovana rukojet, ktera zajiStuje snadné
ovladani manualniho posunu ptitlacného valce po pracovni plose.

Linearnim napinacim prvkem je pfimocary elektromotor, ktery nahrazuje pneumaticky valec.
Neni tfeba pfipojeni na zdroj tlakového vzduchu a postac¢i bézné piipojeni k elektrickému
rozvodu.

Zvedacim prvkem je plynova pruZina upevnéna jednim koncem na pojezdu mostu a druhym
koncem na zavésu. Optimalni natlakovani plynové pruZiny zajistuje okamzity zdvih ptitlacného
valce nad pracovni plochu do manipulaéni polohy vZdy, jakmile pfestane plisobit napinaci prvek
v pracovni poloze.

Opémy stll je opatfen sklopnymi opérami k zajiS§téni mobility laminovaciho stroje. Vyhodné
usporadani tak umoznuje snadnéjsi transport, manipulaci a skladovani laminovaciho stroje.

Objasnéni vykrest

Vynalez je bliZze znazornén na ptiloZenych obrazcich - na Obr. 1 je zobrazena funkéni ¢ast mostu,
na Obr. 2 je znazornén boc¢ni kryt mostu s integrovanou rukojeti, na Obr. 3 je znazornén fez
profilli opérného stolu, na Obr. 4 je laminovaci stroj v pracovni poloze a na Obr. 5 je laminovaci
stroj slozeny k uskladnéni €1 prepravé.

Priklady uskute¢néni vynalezu

Laminovaci stroj s opérnym stolem 10 a pfitlanym valcem 1, ktery je soucasti ramového mostu
4 na opérny stll 10 nasunutého, sestava z pritlacného valce 1, ktery je na kazdém ze dvou koncti
2 otocné uloZen v lozisku 3 mostu 4 umisténém v zavésu 9 neseném dvéma pojezdy 5 mostu 4
tak, Ze je uloZen posuvné rovnobézné nad pracovni plochou 11 opérného stolu 10, dale jsou oba
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pojezdy 5 mostu 4 spojeny dolnim piicnikem 15 mostu 4 a posuvné uloZeny pro pohyb nad
opérmym stolem 10 ve vedeni 6 ve dvou protilehlych boc¢nicich 12 opémého stolu 10, kde s
pomoci pravouhlych thelnikti 18 po obou stranach opé€mého stolu 10 je zajiStén rovnomémy
pti¢ny posuv mostu 4 nad opérnym stolem 10.

Pritla¢ny valec 1 je na kazdém konci 2 opatfen pfitlanym lankovym mechanismem 7 umisténym
na dolnim pfi¢niku 15 mostu 4 a zvedacim prvkem 8 v zavésu 9 uloZeni v mostu 4 s moznosti
rovnomérného svislého posuvu lozisek 3 mostu 4 nad pracovni plochou 11,

Opémy stil 10 je tvofen alesponn jednou dvojici rozmérové odliSnych dutych vnitinich
¢tythrannych profill 16 a vnéjSich ¢tyfhrannych profild 17 zasunutych do sebe, pficemzZ je
opatien alespoil jednim predpinacim prvkem 13 k vySkovému nastaveni ptislusné ¢asti pracovni
plochy 11 opémého stolu 10 vzajemnym odtlatenim hornich ploch vnitiniho profilu 16 a
vnéjSiho profilu 17, kde ptedpinaci prvek 13 je nastavovan pfisluSnymi otvory v dolnich
plochéch vnitiniho profilu 16 a vnéj$iho profilu 17.

Vedeni 6 je tvofeno pravouhlym thelnikem 18 upevnénym do konstrukce boc¢nice 12 opémého
stolu 10 pro pojezd 5 mostu 4, ktery je opatien dvéma valivymi prvky 25.

Kryt 20 boc¢ni strany mostu 4 je opatien integrovanou rukojeti 21 pro manualni posun piitlacného
valce 1.

Zavés 9 loziska 3 mostu 4 piitlacného valce 1 je svisle kluzn€ uloZen v pojezdu 5 mostu 4, kde
zdvih do horni uvrati je zajiStén zvedacim prvkem 8 a stavitelny pfitlak pfitlacného vélce 1 je
zplsoben pfitlaénym mechanismem 7 s alespon jednim linearnim napinacim prvkem 14, na
jednom z jehoz koncil jsou ukotvena dvé lanka 23, 24 tazena pres alespon jednu napinaci kladku
19 a vodici kladky 26 ke kazdému ze zavésti 9 na koncich 2 pritlacného valce 1.

Linearnim napinacim prvkem 14 je pfimocary elektromotor.

Zvedacim prvkem 8 je plynova pruZina upevnéna jednim koncem na pojezdu 5 mostu 4 a druhym
koncem na zavésu 9.

Opémy sttl 10 je opatien sklopnymi opérami 22 k zaji$téni mobility laminovaciho stroje.

Obsluha laminovaciho stroje zprovozni zafizeni pfestavenim sklopnych opér 22 - nozZek do
pracovni polohy, stabilizované pro aplika¢ni Cinnost lepenim folie na podkladovou desku
umisténou na pracovni ploSe 11 op&€mého stolu 10. Pritlaény valec 1 je diky ¢innosti plynovych
pruzin 8 v manipulaéni, zdviZzené poloze a obsluha umisti samolepici f6lii na podkladovou desku
vyrobku. Zapnutim pifimocarého elektromotoru 14, ktery je nastaven na pfisluSny tah dle druhu
vyrobku, se napnou dvé€ lanka 23, 24 a piitisknou pfitlaény valec 1 k pracovni ploSe 11 s folii a
podkladovou deskou. Nasledné obsluha prostfednictvim integrované rukojeti 21 prevalcuje
ptitlacnym valcem 1 celou plochu samolepici folie a nanese ji bezchybné na podkladovou desku.
Nasledné obsluha vypne pfimocary elektromotor 14, lanka 23, 24 se uvolni a plynové pruZiny 8
zdvihnou ptitlacny valec 1 nad pracovni plochu 11. Obsluha vyjme hotovy vyrobek z
laminovaciho stroje a miiZe pokrac¢ovat dalSim lepicim tikonem.

Pramyslova vyuzZitelnost

Laminovaci stroj zabezpecuje piilepeni velkoplo§nych samolepicich materialii na surové deskové
materialy, polotovary, pfipadné jiZ hotové predméty definovanym piitlakem mezi samolepicim
materialem a aplikovanou plochou bez optickych vad a vzduchovych bublin.
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PATENTOVE NAROKY

1. Laminovaci stroj s opémym stolem a pfitlacnym valcem, ktery je soucasti ramového mostu
na opérny stll nasunutého, vyznacujici se tim, ze pfitlacny valec (1) je na kazdém konci (2)
oto¢né uloZen v loZisku (3) mostu (4) umisténém v zavésu (9) neseném alespon jednim pojezdem
(5) mostu (4) tak, Ze je uloZzen posuvné rovnobézn¢ nad pracovni plochou (11) opérného stolu
(10), a ze dale jsou pojezdy (5) mostu (4) spojeny dolnim pti¢nikem (15) mostu (4) a posuvne
uloZeny pro pohyb nad opé€rnym stolem (10) ve vedeni (6) ve dvou protilehlych boc¢nicich (12)
operného stolu (10), kde s pomoci pravouhlych Ghelnikli (18) po obou stranach opérného stolu
(10) je zajiStén rovnomérny piicny posuv mostu (4) nad opémym stolem (10)

a/nebo je pritlacny valec (1) na kazdém konci (2) opatien ptitlacnym mechanismem (7),
umisténym na dolnim pfi¢niku (15) mostu (4), a zvedacim prvkem (8) v zavésu (9) ulozZeni v
mostu (4) s moznosti rovnomérného svislého posuvu lozisek (3) mostu (4) nad pracovni plochou
e8Y)

a/nebo je operny stil (10) tvofen alespon jednou dvojici rozmérové odliSnych dutych vnitinich
¢tythrannych profild (16) a vnéjSich Etythrannych profild (17) zasunutych do sebe, pficemz je
opatien alespon jednim predpinacim prvkem (13) k vySkovému nastaveni piislusné ¢asti pracovni
plochy (11) opérmého stolu (10) vzajemnym odtlacenim hornich ploch vnitiniho profilu (16) a
vnéjsiho profilu (17), kde predpinaci prvek (13) je ovladan piislusnymi otvory v dolnich
plochach vnitiniho profilu (16) a vn¢jsiho profilu (17)

a/nebo je vedeni (6) tvofeno pravouhlym uhelnikem (18) upevnénym do konstrukce bocnice (12)
op€rného stolu (10) pro pojezd (5) mostu (4), ktery je opatien dvéma valivymi prvky (25)

a/nebo je kryt (20) bocni strany mostu (4) opatfen integrovanou rukojeti (21) pro manualni posun
ptitlaéného valce (1).

2. Laminovaci stroj s opé€mym stolem a pfitlacnym valcem, ktery je soucasti ramového mostu
na opérny stiil nasunutého podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze zaves (9) loziska (3) mostu (4)
ptitlaéného valce (1) je svisle kluzn€ ulozen v pojezdu (5) mostu (4), kde zdvih do horni tvrati je
zajistén zvedacim prvkem (8) a stavitelny piitlak pritlacné¢ho valce (1) je zplisoben pfitlanym
mechanismem (7) s alespon jednim linearnim napinacim prvkem (14), na jednom z jehoZ koncti
jsou ukotvena dvé lanka (23,24) tazena ptes alespon jednu napinaci kladku (19) a vodici kladky
(26) ke kazdému ze zavest (9) na koncich (2) pritlacného valce (1).

3. Laminovaci stroj s opé€mym stolem a pfitlacnym valcem, ktery je soucasti ramového mostu
na opé€rny stil nasunutého, podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze linedrnim napinacim
prvkem (14) je pfimocary elektromotor.

4. Laminovaci stroj s opérnym stolem a pfitlacnym valcem, ktery je soucasti ramového mostu
na op€rny still nasunutého, podle kteréhokoli z narokii 1 az 3, vyznacujici se tim, Ze zvedacim
prvkem (8) je plynovéa pruZina upevnéna jednim koncem na pojezdu (5) mostu (4) a druhym
koncem na zavésu (9).

5. Laminovaci stroj s opémym stolem a pfitlacnym valcem, ktery je soucasti ramového mostu
na opérny stlll nasunutého, podle kteréhokoli z narokli 1 az 4, vyznacujici se tim, Ze op&rny stil

(10) je opatien sklopnymi opérami (22) pro zaji§téni mobility laminovaciho stroje.

4 vykresy
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Obr. 1
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