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Vvnélez se tyké zpisobu zaklepévénf
okrajd svrikovych d{108 obuvi tepelnou ak-
tivac{ vyztuiné a spojovac{ komponenty
ptivéd&né do prehybaného okraje dflu pii
"jeho postupném posuvu zaklepdvacim ustro-
jim. o

Podstate vynélezu spodivé v tom, Ze
se do prehybaného okraje dflu privédi
" textilnf lemovka, Jje¥ sestdvé z vyztui-
nych p#iz{ a z termoplastickych p¥iz{,
jejich% vldkna se pii teplot& prostiedf .
tepelné ektivace zplastifikuji{ do lepi-
vého. stavu.

Vynélez lze vyuift pfi vyrobé obuvi
a gelanternich virobkd,
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Vynélez se tykd zplsobu zeklepévéni 6krajﬁ svrdkovych d{14 obuvi tepelnoun aktivacf
vyztuiné a spoJjovaci komponenty privédéné do prehybeného okrasje dflu pfi jeho postupném

posuvu zeklepévacim dstrojim.

Zeklepévénim se okraj svrikového dilu obuvl jednak vzhledové upravi a Jednak se
vyztuz{, PoZadavky na vyztufeni zeklepaného okraje dflu jsou rizné. U t&¥ch okraji
diiﬁ, které se po zaklepan{ spojuji s daléim d{lem, napi. se3itim, se zpreavidla
doséhne dostatedného vyztufeni vlastnim pFehnutim meteridlu svrikového dflu. V&tsf
néroky jsou kledeny na vyztufeni zeklepaného okraje dflu, ktery pak vytvofi vrchni
okraj hotového svrsku obuvi. Problém wyztufeni vrchniho okraje svriku obuvi vyvstévé
zejména u démské lodiZkové obuvi, kde Je nutné, aby tento okraj sém, bez pomoci Zné-
rdvadel, spon &i jinych prostiedkld, dostatednd a pifitom pruiné a pohodln¥ piriléhal

celym uzavienym obvodem k obvodu nohy.

Je znémy zplsob zsklepévdni okrajld svrikovych df1l3 obuvi, u néhoZ se skoseny
okraJ dflu pedem opet¥f nénosem lepidla andalednympiehfbénim a zeklepdvéanim pii
postupném prichodu zaklepdvacim Ustrojim se pifehnuty okraj dokonale slepi. Tento
zpisob je pracny & ndkledny proto, ¥e vyZaduje pfedb&Zny nénos lepidla. FPritom,
zvléété u m¥k&fch svrikovych materidll, se timto zplsobem nedoséhlo dostate&ného
vyztu¥ent zaklepaného okraje. Froto v téchtoipfipadech bylo nutné do pi*ehybaného
okraje vklddat vyztu¥fnou lemovku, kterou bylo nutno rovné# predem opat¥it nédnosem
lepidla. To zplsobovalo daldf{ navyseni pracnosti a vyrobnich nékladﬁ;

Je ddle znémy zpﬁsob zaklepévéni okrajd svridkovych d{fld obuvi, u néhoz.se tepelné
aktivuje do lepivého stavu vlasini povrch termoplastické vrstvy svrikového dflu,
pod 8f{vkového diiu nebo vyztuiné lemovky. Tento zplsob je velmi produktivni, nebot
nevy%aduje pracné nandfenf lepidla. Prevd#nd v&t3dine meteridld pouZivanych pro vyrobu
avr3kd obuvi vdak nemé takovou povrchovou vrstvu, kterou lze tepeln¥ aktivovet 'do
dostetedn® lepivého stavu. PoZadovand termoplastidnost povrchu svrikovych materidld .
byvé tasto v rozporu s poti¥ebnou tuhosti materidlu. Proto okraje svrikovfch dfld
zaklepané timto zplisobem obvykle nebyly dostatednd vyztuﬁény.

Je rovnd¥ znémy zplsob zeklepdvén! okraji svrikovych df1d obuvi tepelnou aktivaci%
termoplastické pryskyfice nanesené ne vyztuZné p¥fzi, kterd se piivéddf do pFehybaného f
okraje dflu pfi jeho postupném posuvu zeklepévacim dstrojim. U tohoto zplsobu Jje
" rovn&% nutné pracnd predem nandSet termoplastickou pr yskyfici na vyztuZfnou p¥izi.
Tekov§ nénos termoplastické pryskyfice se zpravidla vytvéfel ve tveru kruhového
prifezu. Aby se do piehybeného okraje dilu dostslo dostete¥né mnoZetvi termoplastické
pryskytice, musel byt tento kruhovy prifez dosti velky, coZi ovdem zplsobovelo potiZe
pii tepelhé sktivaci. P#1l pomérnd rychlém prichodu mostiedim tepelné aktivace
bylo toti% obtf{%¥né dostatelnd zplastifikovat cely kruhovy priFez tek, aby se pii
ndsledném zeklepdvéni rovnomdrnd rozlisoval po celé 3i¥i prehnutého dflu. Navic, i
u tohoto zpisobu bylo obtfiné vytvoiit potiebnou kombinaci vfztufné pfize a mnofstvi
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hanesené'termoplaatické'pryskyfice. U m&k&{ch svrikovych materidlld vyztuZnd pifze
obvykle nevytvorila dostatedné vyztufeni zaklepaného okraje aflu.

é Uvedené nevyhody odetranuje zplsob zaklepdvéni okrajd svrdkovych dilﬁ obuvi,
&ehoz podstate spodivéd v tom, %e se do piehybaného okraje d{lu pi#ivédf textilni
éemovka, JjeZ sestavéd z vyztuinfch piizf a z termoplastickych p¥fzi, Jejich%Z vlékna
%sé pri teploté prostiedl tepelné aktiﬁace zplestifikuji do lepivého stavu.

i
11

Vy881{ inek zpisobu podle vynﬁlezu spoéivé v tom, Ze volbou druhu a poméru
poétu v¥ztuinych pifz{ a termoplastickych pi{zf a jejich vzédjemné vezby lze velmi
vyhodné uzplisobovat vyztuZné a lepivé vlastnosti lemovky podle potfeb pouZitych
‘svrékovych materiélﬁ denotlivé vlékna termoplastickych p¥izi Jsou pomérn& tenksd,
6imz vyhodné& vzniké velky povrch. Prichodenm prostiedim tepelné ekt ivace se tato
;ermoplastické vlékna snadno zplastifikudi. T{m se slepi jednotlivé vyztuiné pifze
; Jako celek se vytvoi{ komponenta, kterd podle potieby vyztuZi a dostate’n& spoji
prehnutj a zaklepany okra} svrikového dilu.

P#i ovérovacich zkouékéch byly pouéity textilnt pleteninové lemovky, Jejichz
vyztuZné p¥ize byly bavlngné, zatimco termoplastické piize byly z polyamidovych
pebo polyesterovych vléken. Volba druhu termoplastickych priz{i se F{dila druhem
éaklepévaného svrikového materidlu. Tek nap¥#. polyamidové Vlékna maji.chemicky
%ﬁibuzné sloZenf Jjako kola genni vldkna, z nichZ sest4vé pifrodni usen. Proto pii
jzaklepévéni okrajd df14 z p¥frodnich usni se doséhlo nejlep3f pevnosti lepeného
?poje s textilnt lemovkou, JjeJji termnplaétické piize byly polyamidové, Neopak, p#i
?aklepévéni 411G z n&kterych syntetickyehbusni, které obsehuji polyesterové sloZky,
ﬁylo vyhodné pouZit textilnfi lemovku s termoplastickymi pfiiemi z pol&esterovjch
§1éken.

Pr{klad provddéni zpﬁsobu.

' Okraj svr8kového dilu obuvi, vyseknuty z piirodni.ﬁsné,.se'skosi a pak se vede
;aklepévacim dstro jim, kde se postupnd pfehjb& rubnf{ stranou dovnit¥. Do prehybaného
ékraje d{lu se sou¥asnd privédf textiln{ lemovka, je sestévéd z bavln&nych vyztuinych
brizi a z polyemidovych pifz{. Bezprostifedns ﬁfi vstupu do piehybaného okraje dilu
iextilni lemovka prochédzi prostfedim tepelné‘aktivacé, JeZz je vytvéfeno proudem
ﬁorkého vzduchu vystupujictho z vyh¥ivené trysky. Vliékna polysmidovych priz{ se
éorkym vzduchem sktivuji do lepivého stavu, &im¥ se vzdjemn& slepi Jednotlivé bavind-
éé prize. Jako celek textiln{ lemovka pFitom vytvo¥i komponentu, kterd v prehybaném
okraJi dflu p#i Jeho postupném posuvu zaklepévacim dstrojim vytvofi lepeny spoJ.
Bavlnéné vlékna p¥itom zaklepany okraj d1lu dostatednd vyztuzi.

Pro vyrobu textilnt 1emovky lze samozrejmd pouZit Jiné, ne% pleteninové vazby,
napr. tkaninové. VyztuZné piize pfitom mohou byt z ridznych rostlinngch, zivoéiénych
nebo syntetickych vldken, kterd se p#l teploté prostiedf tepelné aktivace~nezplaatifikuji.
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Rovn&% prq termoplastické pi¥ize lze poufit vldken z J:I.m’ch kopolymerl, nebo jejich ‘

smésf, které p¥i teplotd prostiedf tepelné aktivace dostatelnd zplesifikujf do 1epivéhdz

stavu,. ' ?
Zplsobu zaklépdvéni okraji svrikovych d{13 podle wyndlezu lze vyuiit ze jména ‘

pii vyrobd svrikd obuvi, ele také v galanterni vyrobés.

PREDNMET VINALEZU

Zpisob zaklepévéni okrajl svrikovych dfld obuvli tepelnou aktivaci vyztuiné a
spojovaci kompormenty p#¥ivédd&né do piehybeného okraje dflu p¥i Jeho postupném posuvu
zeklepdvacim dstro jim, veznadujicf se tim, %e se do piehybaného okraje dflu piivddt
textilni lemovka, JjeZ sestévd z vystuinych p#izf a z ternioplaetickych piizf, jejichZ -
vlékne se pii teploté& prostiedi tepelné aktivace zplastifikujf do lepivého stavu.

Vytiskly Moravské tiskarské zavody, Cena: 240 Kts
provoz 12, Leninova 21, Giomouc '
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