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La présente invention a trait aux sabots du type comprenant
une empeigne fermée au bout et un &lément rigide de support ou d' appui
du pied, tel qu'un support en bois d'épaisseur donmnée.

La fabrication traditionnelle des sabots de ce type est assez
longue et laborieuse : elle exige en effet de nombreuses opérations
telles que le découpage de 1'empeigne, son application ou clouage sur
1'élément rigide et, successivement, le fagonnage de 1'empeigne avant
et aprds son application sur le bois utilisé pour 1'appui du pied. En
particulier 1'opération de modelage ou de fagonnage de 1'empeigne exige
1'emploi de formes spécialement préparées ou de traitements appropriés
3 chaud dans des fours ou sur des formes sp8cialement chauffées. Ces
opérations requidrent des temps d'exécution et d'assemblage assez longs ;
par conséquent les colits du sabot fini sont assez &levés : en outre la
technique traditiomnelle fait appel & un nombre limité de matidres &
caractéristiques détermindes, pouvant 8tre utilisBes pour ex8cuter
17 empeigne.

L'invention a pour but de fournir un sabot fermé & son bout,
du type précité mais comprenant deux seules piZces, ex@cutées séparément
et successivement assemblées : cela simplifie &normément les opérations
et véduit remarquablement les colits du sabot.

L'invention a également pour but de proposer un sabot, selon
les descriptions précédentes, dont 1'empeigne fermée au bout de la
semelle est dtampée en une seule pice et en utilisant une méme matidre
plastique synthétique assez souple, par exemple du chlorure de polyvinyle
(PVC) ou du polyuréthane, permettant de former une empeigne et une
semelle assez transparentes et avec une certaine couleur tandis que
1'&lément rigide du pied peut &tre constitué par une autre couleur
visible & travers 1'empeipgne et la semelle transparente du sabot ; on
obtient ainsi la possibilité de créer de nombreuses combinaisons des
sabots aux effets esthétiques différents.

Selon 1'invention le sabot perfectionné, & empeigne fermée
au bout et pourvu d'un &lément rigide de support ou d'appui du pied,
est caractdrisé par le fait qu'il comprend une partie extérieure en
maciére plastique synthétique, composée d'une partie inférieure définis~
sant la semelle du sabot, et d'une partie supérieureﬁdéfinissant
1'empeigne fermée au bout, moulée en une seule pilce avec ladite partie

inféricure, et par le feit que 1'élément rigide de support du pied est
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introduit dans la partie extérieure exécutée en matiZre plastique et
qu'il présente une surface inférieure et des surfaces latérales fagon-
nées, s'adaptant 3 la forme de la partie inférieure qui constitue la
semelle et, respectivement, aux cOtés de 1'empeigne en matidre plasti-
que moulée.,

Un mode de réalisation d'un sabot selon 1'invention est illus-
tré avec plus de détails sur les dessins annexés ol
- La figure 1 est une section longitudinale du sabot
- La figﬁre 2 est une section partielle correspondant au talon et

illustrant une variante de réalisatiom.

En se rapportant aux dessins et en particulier & la figure I,
on voit que le sabot comprend fondamentalement une partie extérieure,
indiquée dans son ensemble par le numéro 1, moulée en une seule pi&ce
en matidre plastique et une partie intérieure numéro 5. La partie
extérieure 1 comprend une zone inférieure ou base, définissant la
partie antérieure 2 et la partie postérieure 3, ou talon ; cette partie
inférieure ou base 2, 3 est d'une seule pi&ce avec la partie supérieure
4 fagonnée qui définit 1'empeigne fermée au bout du sabot, conformément
aux indications précédentes. Cette partie extérieure du sabot 1,
formée comme déj3 dit, par la semelle et 1'empeigne fermée au bout,
s'obtient par moulage par injection de matigres plastiques ayant une
certaine souplesse, par exemple du PVC ou du polyuréthane auxquels
sont ajoutés des plastifiants appropriés, et peut présenter la forme
et les épaisseurs désirées correspondant au but prévu ; la partie de
base 2, 3 qui sert i former la semelle du sabot, doit préférablement
présenter une épaisseur'supérieure 3 celle de l'empeigne 4, et peut
avoir n'importe quelle forme ou empreinte requise.

La forme de 1'empeigne indiquée sur la figure 1 est tradition—
nelle ; toutefois, la nouveauté consiste & préformer cette empeigne
en matiére plastique moulée en une seule pi&ce avec la semelle, pour
simplifier la fabrication du sabot en éliminant toutes les opérations
qu'exigent généralement les techniques traditionnelles.

Le sabot est en outre complété par 1'élément rigide 5, de
support ou d'appui du pied, obtenu par exemple en fraisant du bois
ou d'autres matidres, comme par exemple une matiére plastique moulée,
ayant la dureté requise.

Selon les indications de la figure 1, 1'élément 5 de support du
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pied est simplement introduit dans la partie extérieure, en mati&re
plastique, du sabot et pré@sente une surface inférieure et des surfaces
latérales faconnées s'adaptant parfaitement & la semelle 2, 3 et aux
c6tés de 1'empeigne 4, de sorte que 1'élément une fois introduit, ne
puisse ni bouger ni sortir. Il faut relever, & ce propos, que, Vu que
1'élément 5 du support du pied est réalisé en une matidre rigide, il
est possible d'unir cet &lément i la partie extérieure 1 en matisre
plastique, par n'importe quel moyen approprié tel que de 1la colle, des
clous, des agrafes ou d'autres &léments similaires.

La figure 2 indique une solution alternative, illustrant la
liaison de 1'élément 5 de support du pied & la partie extériéure I en
matidre plastique, sans besoin de clous ou d'autres €léments du méme
genre, par des moyens servant & empécher que 1'élément 5 ne sorte et
placés sur la partie postérieure de la semelle 3. Ces moyens consistent
3 conformer la partie du talon 3 entourde d'un rebord périphérique 6,
dans le sens de la hauteur, s'adaptant 3 un sidge périphérique 7 cor—
respondant, formé le long du bord inférieur de la surface ext@rieure de
1'élément 5, en correspondance avec le talon. Vu que le pied s'introduit
complétement entre 1'empeigne 4 et 1'élément 5, ce dernier nme peut plus
sortir, ce qui simplifie ultérieurement la fabrication du sabot.

L'emploi d'une partie extérieure 1 en mati&re plastique formant
1'empeigne et la semelle moul&es en une seule ﬁiéce, et d'un &lément 5
pouvant &tre introduit dans 1'empeigne, présente de nombreux avantages,
dont ceux déja indiqués, notamment la possibilité d'étamper la partie 1
en utilisant une mati&re plastique color@e et transparente ou semi=
transparente. L'emploi d'une mati&re transparente permet de voir
1'élément 5 qui peut avoir une couleur différente de celle de la partie
1 ; de cette fagon il est possible d'obtenir une nombreuse série de
différents mod&les de sabots, différant entre eux pai les couleurs des

deux parties constitutives.
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REVENDICATIONS

7 1. Sabot comprenant un &lément rigide (5) de support du pied
et une empeigne (4) fermée au bout, caractérisé par le fait qu'il
comprend : une partie extérieure (1), en matidre plastique synthétique,
composée d'une partie inférieuré définissant la semelle (2, 3) du
sabot, et d'une partie supérieure (4) définissant 1'empeigne fermée au
bout, moulée en une seule piBce avec ladite partie inférieure (2, 3),
et par le fait que 1'élément rigide (5) de support du pied est introduit
dans la partie extérieure (l) en matidre plastique, et présente une
surface inférieure et des surfaces latérales fagonnées s'adaptant 3 la
forme de la partie inférieure (2, 3) qui constitue la semelle et, respec—
tivement, les cOtés de 1'empeigne (4) en matiére plastique moulée.

2. Sabot selon la revendication 1, caractérisé par lé fait que
la partie inférieure (2, 3) définissant la semelle du sabot, est
pourvue de moyens pouvant retenir l'élement rigide (5) de support du
pied et empécher qu'il ne sorte.

3. Sabot selon la revendication 2, caractérisé par le fait que
ces moyens sont constitués par un rebord périphérique (6) dans le sens
de la hauteur, dans la partie postérieure définissant le talon (3) de
la semelle, et par le fait que 1'élément rigide (5) de support du pied
présente un sigge périphériqué correspondant (7) pour ledit rebord (6).

4. Sabot selon la revendication 1, caractdrisé en ce que la
partie extérieure (1) définissant 1'empeigne (4) fermée au bout et la
semelle (2, 3) du sabot, sont formSes par une matiére plastique ayant

une certaine transparence et ume certaine souplesse.
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