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Vynélez sa tyka vodného kiipel'a pre stdasné odmastiiovanie, odistenie a odhrdzavenie

oceYovyoh materidlov pred ich névéiznymi chemickymi a galvanickymi povrchovymi tpravami,

V stdasne] dobe za tdelom predipravy povrchu pred néviznymi chemickymi, galvaniokjmi
povrchovymi dpravami a pred nand$anim organickych povlakov.sa najbeZne jiie pou¥iva tech-
nologia chemicke j pripravy povrchu, ktor4 zahriiuje samostatné operdcie odmastiiovania alka~
- lickymi kdpel'mi alebo organickymi rozpiitadlami a samostatné morenie, resp, odhrdzavenie
v anorganickjch kyselindch, Hlavnch nevyhodou tejto technologie je potreba oplachovacich
vodnfeh kipelov medzi odmastiiovanim a morenfm ( oanrdzavenim ), dalSou nevyhodou sG straty
kovu pri moreni, ktord sa pohybuji v rozmedzi 2 a¥ 4 hmot, %4 a straty kyseliny sd occa 50 %,
rozpudtanim tohto kowvu., Daldou nevyhodou morenia v kyselinich Je vznik vodikovej krehkosti,
ktor4d spdsobuje krehnutie occele a mé negativny vplyv na nAvizné povrchové tYpravy ( napr,
galvanické povlaky ), Pou¥ivanie kyselin spbsobuje zamorenie ovzdu$ia na pracovisku, ako

N

aj zniZenie bezpednosti pri prédci a vysoky stupeii korozivosti atmosféry,

Uvedené nedostatky rieli vodny kipel podla vynidlezu, ktorédho podstata spodiva v fom,
Ze pozostAva z 10 a¥ 200 & glukdiianu sodného, 10 a% 200 g luhu sodného, 10 a¥ 200 g chlo~
ridu sodného na t 1 vody, priSom kiipel’ md¥e e¥te obsahovat’ 10 a¥ 200 & uhliditana sodného,
10 aZ 200 g kremiditanu sodného, 10 a¥% 200 g fosforediianu sodného, 10 a% 200 g kyanidu

sodného, 1 a% 5 g povrchovo aktivnych litok, ako napr, vy$$ie mastné alkoholy a kondenzadné

201 378



201 378

produkty mastnyoh kyselin s glykolom a éterom, ktoré sa be¥ne pouZivaji v alkalickfch od=
mastiiovacich prostriedkoch. Hmotnostne najoptimélne j8f pomer anorganickych soli v kiupeli

mA byt' zhodn$,tj. napr, 100 g NaOH : 100 g NaCL : 100 g GNa, Pri zachovani{ takéhoto pomeru
sa s kidpelom dosiahnu najefektivne jSie v¥sledky, Teohniocky v¢znammé mmo¥stvo tf'ehto.soli

v kipeli je 10 a% 200 g 1'1. Kipel’ mé%e pracovat' chemicky, ako aj elektroohemi;cky V rozZe~
medz{ teplét 20 aZ 80 %:, Pri elektrochemickom od mastiovan{ a odhrdzaveni sa pouzivajd
pracovné pridové podmienky,podobné ako u beZne pouZivanfch odmastiiovacich kipelloch, tj.

3 a% 15 A dm"z, napiitie 5 a% 10 V, Kipel’ mé%e pracovat’ v katddickom, ako aj anddiockom cykle,

resp. Vv kombindoii katddiokoeanddického oyklu.

TYymto vodnym kipelom je moZno nhhradit’ stSasne odmastiovaoi a odhrdzavujici kipel,
preto¥e odstratiuje stiSasme vietky nedistoty, mastnoty a kordzne splodiny a hlavne :-Fe(OH)S,‘
pridom takto povrchovo upraveny ocel'ovy povrch mi vysoky stupeii aktivity. Pri pouZiti roze
toku podla vyndlezu st poruéhy technologického zariadenia obmedzené na minimum, zlep3uje
sa hygiena a bezpednost' préce, Setria sa pracovné sily, oplachové vody a skracuje sa tech-

nologicky proces a samotné tipravdrenské linky.

Vyhodou kdpela podla vyndlezu Je, ¥e praktiocky nenapada zékladny ocelovy materidl,
$4im sa podstatne prediZuje Zivotnost’ samotndho kipela. V suSasnosti nedostatkové anorganice
ké kyseliny st nahradené glukoiianom sodnym, ktory sa pre dany tidel d4 s vyhodou vyrébat’

z odpadnych surovin cukrovirenského priemyslu,
Priklad 1

Na elektrolytiocké odhrdzavenie a odmastiiovanie ocelovych plechov sa pouZil kidipel v zloZeni :

100 g 17! glukoiidn sodny (CgH, Nao,)
-1

100 g 1°' NaOH (hydroxid sodny)
100 g 1~ NaCl (chlorid sodny)
18 1= Syntapon - (zméSadlo)

teplota ktpela : 20 %

pridové hustota (katodickd) - 10 A am~2
expozidnd doba : 2 mintty katodioky
_ v 30 s anodicky
Khipel' sa odsktal v laboratérnych podmienkach ako preddéprave povrchu ocellovich plechov
pred nanééa.nim Yiarovich povliakov na bdze Al-Zn cez tavidlo; Povlaky po nanemeni vykazow

vali velmi dobrd prilnavost’ k zéikladnédmu materidlu.

Priklad 2

Na predipravu povrchu ocellového plechu pred nanAfanim niklu chemickou cestou sa pouZil

kipel :
50 g 1~! GNa (glukoiidn sodnf)
50 g 1~! NaOH (hydroxid sodny)
) 50 g 1~ NaCl (ohlorid sodny) .
50 g 1 Na,CO, ( uhliditan sodng )
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5 g 17! Na,PO, (fosforediian sodny)

Pracovné podmienky : teplota 80 °C
doba expozicie 15 mintt
Po nanesen{ mé niklov§ povlak velmi dobrd prilnavost’,

Priklad 3

Chemiocké niklovanie ocelovyoh vzoriek pre metalografické vybrusy, Tu sa 8 vfhodou pouil
kiipel’ podYa vynAdlezu pre zdru¥ené odmastiiovanie a odstratiovanie oxydov pred nandfanim che-
miockého niklu pre pripravu metalografického v¥brusu na pozorovanie povrchu ocell, Pou¥il
sa kupel’ :

100 g 1=

-1

Gna (glukoiian sodny)
100 g 17 NaOH (hydroxid sodny)
100 g 17'NaCl ( chlorid sodny)
Teplota kiipela : 50 a¥ 60 °C

doba expozicie 5 mindt

Pri priprave metalografiockého v¥brusu nedo3lo k poSkodeniu povrohu na pozorovanej vzorke

vzhladom k velmi dobrej pril'mavoati niklového povlaku,
Priklad 4

Na v¥skum kvality elekirolytického odmastdovania ocelovich plechov - vzoriek sa pou#ili

vodné kiipele o zloZendt :
. »

a/ 50 g 17' glukoiian éodnf (06H11Na07) b/ 50 g 11 glukoiian sodny (06H11Na07)
50 g 1~'ohlorid soany ( Nac1) 50 g 17! chlorid sodny (Nac1)
50 g -1 hydroxid sodny (NaOH) . 50 g 1~! hydroxid sodnf (NaOH)
50 g 1= kremiditan sodny (Nazsioj) 50 g 1'1kyan1d sodny (NaCN)

Po odmastneni, odhrdzaven{ a aktivécii sa vyhodnocovala &istota a aktivita povrchu oce-
1’ov§'cl.1 vzoriek elektrochemickou metddou, V¥sledky sa porovmnivali so vzorkami povrhovo
upravenymi klasickfi kiépelmi (vodny alkalicky kupel’ - Radalod, moriaci kipel v kyselinich
stol; ~ kyselina sirov4i, NC1L - kyselina solnd)., Kipele podla bodu a/ a b/ v aktivite povr=
chu vykazovali min, tdroveii ako klasické pouivand ktpele, pridom v Sistote boli na vySSej

drovni .

PREDMET VYNLALEZU

1. Vodny¥ kipel pre chemické a elektrochemické odmastﬁovanié, odhrzavenie a aktivaciu ocel’ -
v¥ch predmetov, vyznadujhol sa tym, Ze pozostdva z 10 a¥ 200 g chloridu sodndho na 1 1
vody. ' ’

2, Vodny kdpel podla bodu 1, vyznadujici sa tym, %e obsahuje uhli&itan sodny v mo¥stve

10 a% 200 g na 1 1 vody,

3. Vodn¥ kipel’ podla bodu 1, vyznadujtici sa tym, Z%e obsahuje kremiSitan sodny v mo¥stve

10 aZ 200 g na 1 1 vody,
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6.

Vodny kéipel’ podla bodu 1, vyznadujiol sa tym, Ze obsahuje fosforedilan sodny v mnoZstve
10 a% 200 g na 1 1 vody.

Vodny kupel podla bodu 1, vyznadujlcl sa tym, #e . obsahuje kyanid sodny v mmoZstve 10

a¥% 200 g na 1 1 vody.

Vodn¥ kidpel pod¥a bodu 1, vyznadujhol sa tym, %e obsahuje 1 a% 5 g zmdSadiel na 1 1 vody
na baze vys3ich méstn&oh alkoholov a kondenzadnych produktov mastnfch kyselin s glyko-

lom a éterom,

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,

provoz 12, Leninova 21, Olomouc Cona: 240 kés
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