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(64 Zariaden;e na kladenie plastmaltovej dldZkovej vrstvy 4

Predmetom vynilezu je zariadenie ha kladenie plastmaltovej dléikoveﬁ vrstvy na betdnovd
plochu. S

Doteraz zndme zariadenia neumoffujd kldst plastmaltovd dldZkovd vrstvu, lebo plastmalta
je velmi lepiv4, tak¥fe zalepf pogas krétkej doby u¥f{vania v3etky sﬁeny, ktoré s Nou prichd -
dzaju pri previddzke do styku. Cistenie tychto pléch je potom velmi prdone a zdIhavé, takiZe
ruéné kladenie dldZkove] vrstvy je hospoddrnejsie ako s doteraj¥imi zariadeniami. Palej, do-
teraz znéme zariadenia neumoiﬁujd vytvorit dostato&ne homogennd dldZkovd plastmaltovdi vrstvu
na celej ploche dlé¥ky, pretoié plastmalta sa prilep£~na ubf{jacf valec i na valce zarovndva-
cie a dochddza potom k zhriiovaniu a inému poikodzovaniu poloZene]j plastmaltovej dldZkove]
vrstvy. Velkym nedostatkom doteraz zndmych zariadenf je dalej aj to, ¥e neumo#iiujud nastavit
chhiosﬁ pohybu zariadenia s ohfadom na skladbu plastmalty, aby bola sprdvne spracovand pri
kladenf. Tak sa stdva, Ze plastmaltovévdléikové vrstva je nerovnake] hribky a aj to, Ze
plastmaltové dli¥kovd vrstva je pre- alebo pod-vibrovand, éo‘mé za ndsledok, Ze tédto vrstva
je mélo homogennd. » -~

Uvedené nedostatky sd odstrinené zariadenfm na kladenie plastmaltove] dldzkovej vrstvy
podla vynélezu, pri ktorom kolesd majy po obvode dréd¥ku tvaru lichobe¥nfka, v ktorej je ulo-
%eny nekone&ny gumovy pés majdci lichobe¥nfikovy priefez vid¥ej vysky ako je dréd¥ka, takZe
prevyﬁuje koleso a umoffuje tym dobr9 posun po vodiacej liSte. Prednd stena z4sobnika je po-

tiahnutd novodurovou doskou s ovdlnymi otvormi a skrutkami pre zvisly posun a bo&nd stena,
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ktorsd m& tie¥ novodurovd dosku s prie¥nymi ovdlaymi otvormi pre vikyvny posun a zadnd stena
z4sobnfka md v dolnej &asti zahnutie a je potiahnutd novodurovou doskou so zvislymi ovdlnymi
otvormi pre jej zvisly posun. Priefna doska je uchytend na bo&nej stene zdsobnika a je vyba--
vend dr¥iakom na uchytenie vf§kyvného ramena vibrdtora a dr¥iakom na uchytenie Bpirdlovej pru-
¥iny vykyvného ramena. Priemery zarovnidvacich valcov si k sebe v pomere jedna ku dvom, pri -
gom valce, majice menéi priemer sa nachddzaji medzi valcami o vi&Som priemere. Elektromotor -
je pritom jednosmerny a ovlddany tyristorovym reguldtorom pre jemné nastavenie. richloéti
posunu zariadenia.

Na pripojenom vykrese je nakreslené zariadenie na ukladanie plastmaltovej dldZkove]
vrstvy podla vyndlezu v ndryse.

Nakreslené zariadenie na kladenie plastmaltovej dléZkove] vrstvy sa samostatne pohybuje
na kolesich 8 s gumovym pdsom gnna vodiacich listdch 6 uloZenych na betdnovej dldzke 7, po-
hdfiangch elektromotorom 15 cez retaz 16, a sitasne sa plastmaltovd hmota 10 uloZend v zdsob~
nfku 23 sype na betdnovd dliZku 7 medzi vodiace 118ty 6 a ubfjacfm valcom 1 od vibrdtora 2
sa ubfja a valcami 4 a 5 zarovndva a uhladzuje. Pritom kolesd 8 maji po obvode drdZku tvaru
lichopeinika a ich gumovy nekone¥ny pds 9 md érierez tie¥ lichobe¥nikovy, ale viiSej vysky
ako dréd¥ka, takife prevySuje kbleso a umoiﬁuje tak dobry posun zariadenia po vodiace] liste.
6. Prednd steﬁa 11 z4sobn{ka 23, zadnd stena 12 a boné steny 27 z4sobnika 23 sd potiahnuté
novodurovou doskou 24 a 28 a prednd stena 11 zdsobnfka 23 je vybavend zvislymi ovdlnymi
otvormi 25 skrutkami lg na zvisly posun a takymito otvormi 26 prieZne éostavenjmi je vybave-
nd tie% bo®nd stena 27 z&sobnfka 23 a zvislymi otvormi 14 zadng stena 12 z&sobnfka 23 pre
zvisly posun, takZe pomocou skrutiek 19 sa daﬁﬁ steny zédsobnfka 23 nastavit tak, aby sa do-

cielilo po¥adované mnoZstvo sypaného materidlu s ohladom na rychlost posunu zariadenia.

‘Prieéna doska 3 uchytend na bo&nej stene 27 zdsobnfka 23 je vybavend dr¥iakom 20 na uchyte
nie vykyvného ramena 21 vibrédtora 2 a drZiakom 22 na uchytenie ¥pirdlovej prufiny 18 pre
vykyvné rameno 2L. P143t 29 zarovndvacich valcov 4 a 5 ubfjacieho valca 1 §¢ potiahnuté no-
vodurom a ériemery valcov 4 a 5 sd v pomere jaedna ku dvom, pritom valce 5 men¥ieho priemeru
sa nachddzajd medzi valcami 4 vi¥3ieho priemeru, takZe sa nimi plastmaltovd dldZkovd vrstva
zarovniva, ubfja a uhladzuje. Elektromotor je jednosmerny ovlddany tyristorovym reguldtorom
17, takfe sa docieluje jemn4 a presne volitelnd rychlost posunu zariadenia, podla druhu
plastmaltovej dl4¥kovej hmoty a podla po%¥adovanej hrdbky vrstvy.\Zariadenie je vyrobne nend-
rodné, dobre ovlddatelné pri kladeni plastmaltovej vrstvy, umoZiuje docielit roynakﬁ a hlav-
ne aj homogennd dldZkovd vrstvu, dobre uhladend. Pritom sa md%e postupovat tak, Ze sa pdsy
dl4¥kovej vrstvy robia s takou istou medzerou ako je pds dliZkovej vrstvy Siroky a potom sa
robid pdsy do medzery, takZe tento postup éréce a kvalitnd poldiené plastmaltovd vrstva uZ
nevyZaduje ru&né alebo iné dohotovenie, pritom vodiace listy 6 su dvojakej hribky, hrubSie

a tensie. HrubSie pre kladenie na betdnowi plochu 7 a ten¥ie, ak sa vypliiujd vzniknuté me -
dzery medzi poloZenymi pdsmi plastmaltove]j dléik&vej vrstvy. Ndklady na vyrobu zariadenia
nie su velké, pri jeho vyrobe sa nevyZaduje materiil z dovozu, ndklady na kladenie plastmal-
tovej dléd¥kovej vrstvy sd mnohondsobne niifie oproti doterajSiemu kladeniu, kladenie podla-

hovej vrstvy sa zna&ne urychli, odpadd namdhavd préca a zvysi sa hygiena préce pri kladen{
‘
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dl4%kovej vrstvy.

Zariadenie podla vyndlezu sa df pou¥it aj pre iné materidly, napriklad na kladenie xy-

lolitovej dldZkovej vrstvy.

1.

Predmet vyndleznu

Zariadenie na kladenie plastmaltovej dldZkovej vrstvy, ktoré sa samostatne pohybuje na
kolesdch s gumovym pdsom na vodiacich liZtéch uloZenych na beténovej dldZke, pohdianych
elektromotorom cez retaz, pri ktorom sa plastmaltovd hmota uloZend v zdsobniku sype na
beténovd dld%ku medzi liéty‘a ubfjacim valcom pomocou vibrdtora ubija a valcami zarovnd-
va, vyznadujice sa tym, ¥e kolesd maju po obvode drd¥ku tvaru lichobe¥nfka a ich nekone&-

ny gumovy pds md prierez lichobeZnfka vddSej vySky ako drdZka.

Zariadenie podla bodu 1 vyzna&ujice sa tym,¥e prednd stena, zadnd stena a bo&né steny
zdsobnfka sd potiahnuté novodurovou doskou a prednd stena zdsobnfka je vybavend ovdlnymi
otvormi pre skrutky na zvisly posun a tymi istymi ovdlnymi otvormi prie&ne postavenymi je

~
vybavend bo¥nd stena a zvislymi otvormi je opatrend zadnd stena zdsobnika.

Zariadenie podla bodu 1 vyznalujdce sa tym, ¥e priefna doska je uchytend na bolnej stere
zdsobnfika a je vybavené dr¥iakom pre uchytenie vykyvného ramena vibrdtora a drZiakomlm.pre

uchytenie ¥pirdlovej pruZiny vykyvného ramena.

zZariadenie podla bodu 1 vyznadujdce sa tym, 3e pld3t zarovndvacich valcov a ubijdcieho
valca sy potiahnuté novodurom a priemery valcov si v pomere jedha ku dvom, pridom valce

menkleho priemeru sa nachddzajd medzi valcami vHdSieho priemeru.

Zariadenie podla bodu 1 vyznadujice sa tym, Ze elektromotor je jednosmerny a ovlddany

tyristoravym reguldtorom.

1 vykres
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