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Przedmiotem wynalazku jest ukiad napgdowo-ste-
rujcy prasy pojedyncacgo sitowsnia, przezmaczonej do
wykonywania polaczed mtqueh wynaumdi stoso-
wania duzej sily nacisku.

Znany jest ukiad napgdowo-sterujgcy prasy pojedyn-
czego nitowania, charakteryzujacy si¢ pneumo-hydra-
ulicznym Zrédiem napgdu i sterowania. W ukladzie tym

stosowane sg cztery wzmacniacze pneurso-hydrauliczne.

Wzmacniacz niskiego ciénienia realizuje dobieg pinoli
glowicy silowe). Wzmacniacz wysokiego cisnienia reali-
zuje ruch roboczy pinoli glowicy sifowej, ktéry nastgpuje
po zakoficzeniu dzialania wzmacniacza niskiego ciénie-

nia. Wzmacniacz ruchu powrotnego realizuje ruch pow--

rotny pinoli glowicy silowej do polozenia kraficowego,
natomiast wzmacniacz zacisku pakietu zapewnia zacis-
ni¢cie pakietu stanowigcego przedmiot nitowania. Stero-
wanie czterema wzmacniaczami pnumo-hydraulicznymi
wymaga stosowania ukfadu pneumatycznego, zlozonego
z dwunastu rozdzielaczy pneumatycznych, zaworéw cis$-
nieniowych, oraz ukiadu przygotowania pewietrza.

Stosowany ukiad pneumo-hydrauliczny jest rozbudo- -

wany i wymaga duzej ilosci uszczelnienn pomigdzy prze-
strzeniami roboczymi powietrza i oleju hydraulicznego,
co powoduje zapowictrzanie si¢ przewodéw hydraulicz-
nych i w konsekwencji awaryjne postoje prasy.
Przemiotowe rozwigzanie, wedlug wynalazku posiada
hydrauliczny ukiad zasilania, ktéry pohézony jest z
zaworem rozdzielajacym. Zawoér rozdzielajacy posiada
polaczenie przewodem poprzez zawér zwrotny stero-

-

wany i regulator nacisku prasy, z glowica sifowg i z
glowica oporowa i jednocze$nie réwnoleghm przewo-
dem poprzez ukfad docisku pakietu z glowicg silowg. -
Zawor rozdzielajacy posiada ponadto: polgczenie prze-
wodem, poprzez sterowany ci$nieniem i wigczony réw-
nolegle do zaworu zwrotnego sterowanego i regulatora
nacisku prasy zawér dolaczajacy i wzmacniacz sity naci-
sku — polaczonymi nastgpnie w jeden przewdd z glowica
silowg i glowica oporowa, polaczenie przewodem pow-
rotnego dzialania ze wzmacniaczem sity nacisku i z glo-
wica silowg oraz polaczenie przewodem poprzez
wylacznik krotkiego doskoku z glowicg oporows.

Ukiad napgdowo-sterujacy, wedlug wynalazku posia-
da uproszczong budowe, jest tanszy, bardziej nieza-
wodny w dzialaniu, oraz zapewnia wy#szg precyzj¢ w
regulacji nacisku przy nitowaniu i docisku pakietu blach
podlegajacych nitowaniu.

Przedmiotowy wynalazek przedstawiony jest w przy-
kladzic wykonania na rysunku w postaci schematu
blokowego.

Hydrauliczny uklad uhllama 1, skiadajacy si¢: z
pompy hydraulicznej do tloczenia plynnego medium

_nape¢dzane;j silnikiem elektrycznym, z zaworu dlawigcego

z akumulatorem i z zaworu przelewowego do ustalania
maksymalnego cisnienia roboczego pracujgcej pompy
hydraulicznej, posiada potgczenie przewodem zzaworem
rozdzelajgcym 2, czterodrogow,ym tréjpolozeniowym
— sterowanym przy pomocy elektromagneséw. Zawor

- rozdzelajacy 2 posiada polaczenie przewodami poprzez
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sterowany ciénieniem: zawor zwrotny sterowany 3i regu-
lator nacisku prasy 4 z glowicg silowa 5 i z glowica
oporows 6. Glowica sitowa § sklada si¢ z cylindra i
znajdujacych si¢ w nim tlokéw, przy czym tiok mniejszy
usytuowany jest osiowo w tloku wigkszym. Oba tloki
posiadaja niezalezne Zrédla zasilania.

Gilowica oporowa 6 zbudowana jest z cylindra i znaj-
dujacego si¢ w nim tloka. Jednoczesnie, zaw6r rozdziela-
jacy 2 posiada polaczenie réwnoleglym przewodem
poprzez sterowany ciSnieniem ukiad docisku pakietu 7,
skladajacy si¢ z zaworu z elektromagnesem, z glowica
silowg 8. Ponadto zawér rozdzelajacy 2 posiada; pola-
czenje przewodem, poprzez sterowane cisnieniem i wia-
czane rownolegle do polaczonych przewodem zaworu
zwrotnego sterowanego 3 i regulatora nacisku prasy 4,
zawOr dolaczajacy 8 i wzmacniacz sity nacisku 9 zbudo-
wany z cylindra i tioka, polaczonymi nastepnic wspél-
nym przewodem, z glowica silow3 § i glowica oporow3 6:
polaczenie przewodem poprzez wylacznik krétkiego
doskoku 10 z glowica oporowa 6 a takze polgczenie
przewodem powrotnego dziatania ze wzmacniaczem sity
docisku 9 i z glowica silowg 8.

Uklad wediug wynalazku dziala w ten sposéb, ze tio-
czone pivnne medium przez hydrauliczny ukiad zasilania
1 kierowane jest przez zawor rozdzielajgcy 2 poprzez
zawOr zwrotny sterowany 3i regulator nacisku prasy 4do
glowicy sitowej 8 i do glowicy oporowej 6, oraz poprzez
ukiad docisku pakietu 7 do glowicy silowej 5. Pod wpty-
wem okreslonego poziomu cinienia piynnego medium
uruchamiany jest zawor dotaczajacy 8 1 wzmacniacz sity
nacisku 9. ktére powoduja zrealizowanie operacji nito-
wania docisnigtego pakietu blach. Wywolany kolejny
wvzszy poziom cisnienia ptynnego medium na skutek
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oporow wynikajacych z konicowej fazy nitowania, powo-
duje przesterowanie zaworu rozdzi¢lajacego 2.

Plynne medium kierowane jest wowczas przewodem
poprzez przesterowany wylacznik krétkiego doskoku 10
do glowicy oporowej 6 i przewodem powrotnego dziala-
nia 11 do wzmacniacza sity nacisku 9 i do glowicy silo-
wej 8. _

Powoduje to wycofanie na pozycje wyjéciowe ?Iokéw
glowicy silowej 8 tloka glowicy oporowej 6 i tloka
wzmacniacza sily nacisku 9 oraz przesterowanic przed-
miotowego ukiadu, wedlug wynalazku. .

Uklad napgdowo-sterujacy prasy pojedynczego nito-
wania przeznaczony jest do realizacji potaczen nitowyc.h ,
przed ktérymi stawia si¢ podwyiszone wymagania
techniczno-cksploatacyjne i moze znaleZé zastosowanie

np. w produkgji lotniczej.
Zastrzezenia patentowe

1. Ukiad napedowo sterujacy prasy pojedynczego nito-
wania z hydraulicznym ukiadem zasilania do tloczenia
plynnego medium poprzez zawér rozdzielajacy do go-
wicy sitowej i glowicy oporowej, znamiensny tym, ze mig-
dzy zaworem rozdzielajacym (2) a glowica sitowa (5) i
glowica oporowg (6) jest umieszczony zawor zwrotny
sterowany (3) i regulator nacisku prasy (4) oraz zawér
dotaczajacy (8) i wzmacniacz sity nacisku (9).

2. Uktad wedlug zastrz. 1. znamiemny tym, ze zawor
dotaczajacy (8) i wzmacniacz sily nacisku (9) sq pols-
czone przewodem réwnolegle do przewodu laczacego
zawdr zwrotny sterowany (3)i regulator nacisku prasy (4)
a nastepnic przewody te tworzg jeden przewod przed
polaczeniem z glowicg silowa (5). :
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