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Vynédlez rieSi dvojblokové vyrobné zaria-
denie pre vertikdlnu vyrobu Zelezobetdno-
vych ploSnych dielcov, kde sa panely vyra-
baji striedavo vo dvoch blokoch — skupi-
nach.

Podstatou vyndlezu je také usporiadanie

a konstrukéné rieSenie vyrobného celku, pri
ktorom sa z dvoch samostatnjch blokov
vytvara jedno dvojblokové vyrobné zariade-
nie, ktoré potrebuje len jeden otvaraci prie-
stor a jednu vibrédciu betémovej zmesi v pro-
cese vytvdrania panelov pre oba bloky.
Vynalez je moZné vyuZit najmé pri vyrobe
brieCkovych panelov v paneldriiach.
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Vynélez sa tyka dvojblokového vyrobneé-
ho zariadenia pre vertikdlnu vyrobu Zelezo-
beténovych plosnych dielcov medzi zvisly-
mi stenami. Dvojblokovd batéria je novej
konstrukcie, kde sa vyrdbaju panely strie-
davo v dvoch blokoch-skupindch, pri¢om
maja spolofny priestor na roztvaranie.

U doposial zndmych dvojblokovych vy-
robnych zariadeni na vyrobu Zelezobetono-
vych plodnych dielcov (fy ELEMATIC Fin-
sko), je stabilna strednd zvisld stena medzi
dvomi blokmi. Bloky sa striedavo roztvara-
jd smerom od strednej zvislej steny na jed-
nu a druhd vonkajdiu stranu. Pri otvorent
bloku sa vyberii ploiné Zelezobetonové vy-
robky, steny sa odistia, nastriekaja odfor-
movacim olejom, vloZi sa armatira a blok
sa uzavrie. Za vibracie sa maplni betdnom
a nastiva preteplovanie stien za afelom u-
rychlenia tvrdnutia beténu. V zndmych dvoj-
blokovych zariadeniach je pédorysne treba
dva priestory ma otvorenie blokov. U zna-
mych systémov je rvieSenie vibrdcie obtiaz-
ne, nakolko pri vibrédcii a beton#&Zi st obi-
dva bloky prepojené.

Podstatou rieenia prihldseného ako vy-
ndlez jeo usporiadanie zariadenia na vyrobu
7elezobetomovych plosnych prvkov wertikal-
nym spdsobom do dvoch vyrobnych blokov,
pricom oba bloky maji jeden spolo¢ny prie-
stor pre striedavé otvdranie blokov, ¢o u-
moZituje v procese vibrdciu a plnenie be-
tonu.

Prikladné prevedenie vyndlezu je znazor-
nené na obr. 1 aZ 6. Na obr. 1 st dva bloky
v zakladnej polohe. V jednotlivych zvislych
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stendach A bloku sa vytvarajd panely B. Med-
zi nimi je volny priestor potrebny na roz-
tvaranie blokov. Pofet zvislych stien vyrob-
ného bloku moZe byt lubovoIny.

Pri odformovani pravého bloku sa roz-
tiahne cely blok smerom a a medzerami tak,
aby sa mohli vytvorené panely C vybrat ho-
re smerom ¢ tak, aby nemohli vypadnit z
glanku (obr. 2).

Po wvybrati panelov sa prazdne zvislé ste-
ny dorazia smerom b (obr. 3). Prvd zvisla
stena sa odsunie smerom e do strednej ¢as-
ti, kde sa obisti a zaarmuje anmatdrou e
(obr. 4). Po ocisteni a zaarmovani celej
skrutky bloku sa tento blok stiahme (obi.
5) -a v tejto polohe sa plni beténovou zme-
sou D za sidasmej spodnej wibréacie celého
bloku E.

Po naplneni a zvibrovani sa cely blok pre-
sunie smerom i zo zdkladnej polohy (obr.
6), kde sa panely pretepluji.

Obdobny prestup prebieha po dokonde-
ni vyrobného cyklu v pravom bloku a v la-
vom bloku dvojblokového vyrobného zaria-
denia.

Vyhodou tohto usporiadania dvojblokové-
ho vyrobného zariadenia je v tom, Ze je po-
trebné mat len jeden priestor pre otvdra-
nie obidvoch blokov a sudasne sa zjedno- -
dusuje proces plnenia beténovej zmesi a
vibrdcia, pretoZe toto prebieha pre obidva
bloky v jednom mieste.

Vynélez je moZné wvyuZit najmé pri vyro-
be Zelezobetonovych prieSkovych panelov
v paneldriiach.

PREDMET VYNALEZU

Dvojblokové vyrobné zariadenie pre wver-
tikalnu vyrobu Zelezobeténovych plosnych
dielcov, vyznatujice sa tym, Ze pozostava
v zékladnej polohe z dvoch skupin foriem

usporiadanych tak, Ze medzi nimi je vytvo-
reny spolotny priestor pre striedavé otvé-
ranie oboch blokov.
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