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Wrynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do wyrobu gwozdzi o przekroju wielokat-
nym, a zwlaszcza éwieczkéw (szpilek) z
drutu stalowego bez kofica.

Maszyna ta posiada wahliwe przyrzady
wytlaczajace do ksztaltowania kadtuba i
ostrza ¢éwieka i rézni si¢ od znanych ma-
szyn do wyrobu gwozdzi tego rodzaju tem,
ze przyrzady wytlaczajace, czyli szczeki,
ksztaltuja drut nie uderzeniami, lecz ciénie-
niem, dzigki ruchom wahadtowym, wykony-
wanym wzdluz drutu. Przyspiesza to wy-
réb gwozdzi i czyni go dokltadniejszym, a
jednocze$nie maszyna zuzywa mniej energji.

Wynalazek ponadto obejmuje rézne
szczegbly, dotyczace wyrobu i budowy jej
czeéci, a w szczegblnodci przyrzadow do
obcinania gwozdzi po ich uksztaltowaniu.

Obcinanie to uskutecznia si¢ w ten sposéb,
iz przyrzady robocze odrywajga gwoézdz
wzdtuz drutu w chwili, gdy gwézdz jest z
nim jeszcze polaczony bardzo cienkim dru- -
cikiem, Zachodzace przytem wyciaganie
nadaje ostrzu gwozdzia nalezyta cienkosé,
pozadana naprzyktad dla szpilek szewckich,
tapicerskich i t. d. Zataczone rysunki u-
widoczniaja, tytulem przyktadu, jedna z
mozliwych form wykonania wynalazku.

Fig. 1 wyobraza podluiny przekréj pio-
nowy maszyny; fig. 2 — przekréj poprzecz-
ny wzdtuz A—A na fig. 1, widziany w kie-
runku strzalki Z; fig. 3 — przekréj po-
przeczny réwniez wzdluz A—A, lecz wi-
dziany w kierunku przeciwnym do strzaltki
Z; fig. 4 — widok zgéry maszyny z pokry-

wa, usunieta i z tarcza podtrzymujaca przy-



rzady wytlaczajace w przekroju poziomym;
fig. 5 — szczegdly wspornikéw szeczeko-
wych, czesciowo w przekroju wzdtuz B—B
na fig. 2, w skali wigkszej; fig. 6 — widok
ogélny odpowiadajacy fig. 5, przyczem
szczeki uwidocznione sg cze$ciowo w prze-
kroju; fig. 7 — cze$é przyrzadéw wytla-
czajacych lub wyciagajacych; fig. 8 — wi-
dok gwozdzia wykoriczonego; fig. 9, 10 i
11 — trzy fazy wyrobu gwozdzia i wre-
szcie fig, 12 — przekréj pionowy przyrza-
du wypychajacego drut.

Kadtub, w ksztalcie szczelnej wyposa-

zonej w pokrywe 2 skrzynki 1, obelmule
poszczegélne przyrzady maszyny; czeéci
dolne tych przyrzadéw sa catkowicie zanu-
rzone w wypelniajacym kadlub smarze, do

czesci za§ gornych smar doprowadza sie

Zapomoca pompy.
" Maszyna sklada si¢ z przyrzadéw na-
stepujacych:

Przyrzadéw,
gwozdzia, wytwarzajacych gléwke, wytwa-
rzajacych ostrze gwozdzia, do wypychania
drutu, a takze z watu wyposaZonego w ksiu-
ki 3, koto pedne zaklinione na wale, kolo
luzne i koto rozpedowe,

Przyrzady ksztaltujace kadlub gwoz-
dzia sktadaja si¢ z czterech szczek 4 ze
stali hartowanej i maja ksztalt walcéw zbo-
ku wcietych dla uniemozliwienia obracania
sic w oprawie 5. Walce te przylegaja do
klina 6 i sa zacisniete $ruba 7; $ruba 8
miarkuje polozenie przyrzadéw wytlacza-
jacych, przesuwajac je wzdluz osi; strona
czolowa éruby 8 posiada karby 9, biegnace
promieniscie, a jeden z nich wchodzi w ro-
wek 10, wyciety w przyrzadzie wytlacza-
jacym i w ten sposéb zapobiega obracaniu
si¢ éruby po jej nastawieniu.

Cztery oprawy 5, rozmieszczone wzdluz
przekatnych kwadratu C D E F, moga si¢
wahaé wzgledem bokéw jego na czopach
kulistych 13, 15 w tozyskach 22, 11 o $§rod-
kach przypadajacych na tych bokach i kté-

re spoczywaja na tarczy 14, umocowanej w

ksztd‘ltu;qcych kadtub

kadtubie w sposéb opisany ponizej. Kazdy
z przyrzadéw wytlaczajacych odchyla sig
w ‘ten sposéb; ze opisuje niewielka czesé
powierzchni stozkowej przed i za plaszczy-
zng, kwadratu C D E F.

Ksztalt powierzchni roboczej kazdego
z przyrzadéw wytlaczajacych wyznacza sie
w spos6b nastepujacy: ‘

Plaszczyzne ¢ d e f (fig. 5 i 6), stano-
wiaca cze$é czynna, wytwarza prosta G G,

" élizgajaca sie po krzywej c d, obracajac sig

okolo odnosnego boku kwadratu, naprzy-
ktad boku C D, ktéry przecina pod ka-
tem 45°. . '

Dla”gwozdzi w ksztalcie zwezajacego
si¢ ku ostrzu ostrostupa $cietego o prze-
kroju kwadratowym — krzywa c¢ d stano-
wi luk spirali, o poczatku przypadajacym
w $rodku gniazda 11 spoczywajacego na
czopie kulistym 15 i promieniu wodzacym
wzrastajacym od d do c. Krok jej zalezy
od kata, jaki moga zawiera¢ miedzy soba
dwa przeciwlegle boki kadluba gwozdzia.

Dla gwozdzi w ksztalcie réwnoleglo-
§cianu o przekroju kwadratowym krzywa
¢ d staje si¢ obwodem kota o srodku w
érodku gniazda 11.

Dla nadania bokom ksztaltu wypuklego
lub wklestego $rodek krzywej przybliza sie
lub oddala od powierzchni czynne;j.

Powierzchnie boczna ¢ d k [ wytwarza
prosta, przesuwajaca si¢ wzdluz takiej sa-
mej krzywe]. jak ¢ d do niej réwnolegla i
przecinajaca prosta G G pod katem pro--
stym lub lepiej nieco mniejszym, aby jedy-
nie tylko krawedz ¢ d przylegata do po-
wierzchni czynnej przyrzadu sasiedniego.’
Boczna ta powierzchnia ¢ d k I znajduje sie
od osi O O przyrzadu wytlaczajacego w
odlegtosci rownej polowie szerokosci, jaka
powinien mieé bok gwozdzia, znajdujacy
sie naprzeciwko tej osi.

Dla zaopatrzenia gwozdzia w glowke
karbowana, umieszcza sie na koricu po-

‘wierzchni czynnej wycisk & d n.

'Czop kulisty 13 jest wérubowany w ra-



mie 12, polaczone z oprawa 5 i obraca sie
w tozysku 22, umocowanem w tarczy 14.

Szczeki robocze osadzone sa w tarczy
14 w sposéb nastepujacy. '

Yozyska 11, ze stali hartowanej, obra-
caja si¢ na czopach kulistych 15, réwniez
zé stali hartowanej, przymocowanych do
mimosrodéw 16, osadzonych w tarczy 14
i przeznaczonych do nadania szczekom nie-
-zbednego ruchu podtuznego.

Czopy kuliste mieszcza sie w jednako-
wej odleglosci od osi tarczy 14, czyniac ze
soba kat prosty (fig. 21 6). Cztery spre-
zyny boczne 17, stuza do utrzymywania
" szczek na czopach kulistych, powierzchnia-
nfi bocznemi naprzeciw powierzchni czyn-
nych. Kliny 18 oddzialywujac na sworz-
nie 19 stuza do zwalniania sprezyn podczas
‘rozbierania -opraw 5 i do ich napinania
podczas skladania.

Cztery podluzne sprezyny 20 sa umsco-
wane w glebi prowadnicy 29 i sczepione
z ramieniem wytlaczajacem 12 po stronie
przeciwnej osi O 0. Przyciskaja one kai-
da szczeke do odpowiedniej goleni 21, u-
trzymujac czop kulisty 13 w jego tozysku 22
(fig. 11 5). '

" Szczeki sa przymocowane do tarczy w
ten sposob, ze powierzchnia boczna kazdej
z nich posiada pewien skos wzgledem pta-
szczyzny klina 6, podczas gdy bok jednej
ze szczek opiera si¢ o powierzchnie robo-
cza szczeki sasiedniej bez wzgledu na po-
tozenie, jakie szczeka zajmuje podczas
swego ruchu zwrotnego.

Golenie 21 zakoficzone sa dwoma czo-
pami kulistemi, z ktérych jeden obraca sie
w gniezdzie 23 ze stali hartowanej, znajdu-
~jacem si¢ na wsporniku, drugi za§ w gniez-
dzie 24 przymocowanem w glebi prowadni-
cy 29. Zatyczka 25 przechodzi przez go-
leh 21, zapewniajac jej pewne wahania i
zapobiegajac jej wypadaniu, gdy szczeki
.s3, zdjete. o

Gniazda 22 spoczywaja we wspornikach
26 w ten sposob, iz utrzymuja $rodek czo-

krepowaé ruchéw

-péw kulistych 13, stanowiacych zakoficze-
nie ramienia szczekowego, w plaszczyznie
‘czopéw mimosrodowych 15. Na trzpienie

27 gniazd 22 (fig. 5 i 6) nasadzone sa pier-
écienie 28, ktére zabezpieczajg gniazda od
wypadania, gdy szczeki zostana zdjete.

Trzpienie te przechodza przez otwér we
wspornikach 26 dostatecznie luzno, aby nie
gniazd 22 w chwilach,
gdy szczeki “przyblizaja si¢ lub oddalaja
od osi tarczy. Z zewnatrz prowadnicy 29
przymocowany jest zab 30, $lizgajacy sie
w wykroju lub zaglebieniu odpowiedniem
do tarczy 14, ktéry uniémozliwia obracanie
sie prowadnicy. Prowadnica ta laczy sie
z dzwignia 31, o dzialaniu podwéjnem, za-
pomoca, dwéch jednakowych goleni 32, u-
mieszczonych po stronach prawej i lewej
rurki 33, prowadzacej drut i przecinajacej
osie korb, ramie gérne dzwigni 31 i prowad-
nicg 29, do ktérej jest przymocowana.

Dzwignia 31 waha si¢ na osi 34, na kté-
rej osadzone sa dwa ramiona, po stronach
prawej i lewej ksiukowego walu 3. Kraz-
ki na koricach tych ramion tocza sie po od-
powiednich ksiukach i jeden z nich wprawia
w ruch szczeke w chwili, gdy ta wykonywa
prace, drugi za$ ja cofa.

Szczeki wykonywuja prace podczas od-
chylania sie od tarczy. Podczas cofania,
ped koniec skoku, prowadnica 29 styka sie
z zapora 35, przymocowana, do tarczy i wy-
posazona w stempel, ktéry wykarcza tebek
gwozdzia.

Mimosérody szczekowe 16 rozmieszczo-
ne sa po dwa, symetrycznie wzgledem pla-
szczyzny P P (fig. 2).

Dzwignie 36 z krazkami, polaczone z te-
mi mimosrodami i obciazone sprezynami
95, uruchomia po dwa jedna i ta sama
powierzchnia ksiukowa 37, biegnaca réwno-
legle do osi plyty. Podwojne te powierzch-
nie ksiukowe lacza si¢ goleniami 38 z
dzwignia 39 o podwéjnem dziataniu, ktéra
ze swej strony laczy si¢ z walem: obraca-
jacym sie okolo swej osi 40, diwigajacym



_-pare ramion wyposazonych w krazki, Jedno
z tych ramion znajduje sie po stronie pra-
wej, drugie po stronie lewej walu 3. Na-

pedzane wlasciwemi ksiukami wprawiaja
one w ruch w kierunkach przeciwnych po-
dwéjne powierzchnie ksiukowe.

Wskutek wahafi mimofrodéw 16 czopy
kuliste 15 przyblizaja szczeki 5 do osi tar-
czy 14 przed rozpoczeciem gniecenia w ten
sposob, ze przyrzady te moga’ nadaé kadlu-
bowi gwozdzia wymiary pozadane.

" Po ukoriczeniu ksztaltowania szczeki
oddalaja si¢ w ten sposéb, aby nie prze-
_szkadzaé drutowi przy cofaniu w kierunku
tarczy. Oprawe 44 stempla utrzymuje
dzwignia 41, wahajaca si¢ na osi 42. Goleni
43 Yaczy ja z diwignia 31 uruchamiajaca
“szczeki w ten sposéb, ze dzw1gma 41 prze-
suwa sie jednoczeénie i w tym samym kie-
runku, co 1 one. Oprawa 44 stempla, wa-
hajaca sie na dzwigni 41 okolo osi czopéw
45, obejmuje walec 46, w ktéry wkrecony
jest stempel 47 ze stali hartowanej, unie-
ruchomiony odpowiednia éruba. -

'~ Sprezyna 48, umieszczona réwniez we-
wnatrz oprawy, wypycha stempel naze-
wnatrz.

Oprawa stempla podlega lekkiemu tar-
¢iu w sankach 49, ktére ja odchylaja wbok
w chwili wypychania tebka. Wahania o-
prawy okolo czopéw 45 uskuteczniaja gole-
-nie 50, dZwignia przegubowa 51, golenie 52
1 dzwignia 53, wyposazona w dwa krazki,
uruchomiane dwoma ksiukami, osadzonemi
na wale 3, Ksiuki te maja taki ksztalt, ze
utrzymuja oprawe 44 w polozeniu skosnem
(jak to uwidoczniono na fig. 1) w chwili,
gdy stempel nie pracuje, a w polozeniu
poziomem w chwili, gdy stempel ksztal-
tuje tebek; oprawa natenczas styka sie z
zapora 54, W chwili, gdy stempel zostaje
wypchniety przez tloczek 55, uruchomiany
dzwignia 56, krazkiem, dzwignia 57, dzwi-
gnia 58 o dzialaniu pojedyficzem lub po-
dwéjnem, i ksiukiem (lub ksiukami), osa-
dzonym na wale 3, Powrét tych czesci do

polozenia pierwotnego uskuteczniaja spre.
zyny 59 i 60.

Przyrzady ksztaltujace ostrze gwozdzia,
skladaja sie z ramienia 61, wahajaeego si¢
okolo osi czopéw 62, ktére podtrzymuje
dzwignie 63, i na ktérych umocowane s3 o-
prawy 64, cbejmujace dwa noze 65 do ob-
cinania wytleczonego gwozdzia i ksztalto-
wania ostrza.

Kazda z dwu dzwigni 63, rozmieszczo-
nych symetrycznie wzgledem plaszczyzny
X X, przechodzacej przez o§ maszyny, pe-
siada dwie panewki 66 o wspélnej osi, z
ktérych jedna spoczywa w zaglebieniu ra-
mienia 61, druga zas§ w zaglebieniu tozyska
67, umocowanego na tem ramieniu. Panew-
ki 66 maja taki ksztalt, ze podczas mon-
tazu dZwigni 63 w ramieniu 61 o§ 68, wcho-
dzac pomiedzy nie, zabezp1ecza je od naj-
mniejszego luzu.

Dwie te dzw'lgme obracaja SIQ przeto na
tej samej osi. W oprawie 64 tkwi $ruba 69
do miarkowania potozenia nozy wzdtuz ich
osi. Podobnie, jak 1 szczeki, noze. posiada-
ja zab, a $ruba miarkownicza wreby dla
zapobiezenia odkrecaniu sie jej podczas
pracy. Sruba 70 dociska sworzefi 75, opie-
rajacy sie wycietym koricem o trzon noza

i zwracajacy go w sposéb wlasciwy.

Dwa wodzidta 72, przymocowane do o-
praw nozowych, sa uksztaltowane w ten
spos6b, ze boki oprawy stemplowej 44 mo-
ga oddala¢ noze, a to dla uniknigcia styka-

nia si¢ z niemi stempla w chwili, gdy ten

zajmie polozenie poziome, a sprezyny 73

-nie zdaza odciagnaé dosyé szybko dzwi-

gni 63.
Z drugiej strony dla utatwienia przecho-

‘dzenia gwozdzi miedzy nozami, przed no-

Zzami. przymocowane sa do ramienia 67 al-
bo do przewodu 79 widetki 96 o otworze

‘uksztaltowanym zbieznie w sposéb wska-

zany na fig. 9 do 11.

- Ksiuk, osadzony na wale 3, napedza wy-
posazona w krazek dzwignie 74, urucha-
miajaca krawedziami 75 krazki dwu dzwi-



gni 63, zblizajac strony czynne 76 nozy, az
do zetkniecia sie. Ostrze gwozdzia, w ten
spos6b utworzone, jest nadciete, lecz nie
odciete caltkowicie. W celu zakoriczenia
cbcinania noze pozostaja w zetknigciu
-przez chwile, kiedy stempel zdaza do po-
lozenia poziomego. Ramie dzZwigni 77 po-
‘taczone z oprawa 44 stempla odsunie wiec
noze zapomocs dzwigni 78, polaczonych z
ramieniem 61, wskutek czego gwozdz zo-
staje oderwany od reszty drutu, -a czesé
niecdcieta tegoz wyciagnieta; gwoézdz staje
si¢ w ten sposéb ostrzejszy. '

Noze rozwierajac sie uwalniaja gwoézdz
i stempel wraca w potozenie poziome dla
wytloczenia lebka nastepnego gwozdzia.
Gwoé6zdz wpada w rure 79, przymocowana
do ramienia 61 i opuszcza maszyne rura’
80, przymocowana,'do podstawy. Przedlu-
‘zenie 81, przymocowane do oprawy 44
stempla, zabezpiecza gwozdzie od wyska-
kiwania z przewodu.

Do popychania drutu stuzy wézek 82
prowadzony sankami 83 i polaczony dzwi-
gnia 85 i golenia 84 z dzwignia 37 w ten
sposéb, ze przesuwa si¢ w kierunku prae-
ciwnym ruchowi szczek. Skok wézka miar-
kuje szeroko§é wymienialnego klina 86,
_ktéry stuzy do opuszczania lub podniesie-
nia osi 87, na ktérej waha sie¢ dzwignia
-wézka,. .

Prowadzaca drut rura 88, przymocowa-
na do wozka, wchodzi z lekkiem tarciem do
rury prowadniczej suwaka 33. W otworze
.woézka miesci si¢ tapka 89 do zaciskania
drutu.

* Ksiuk 90 polaczony z walem 40 urucha-
mia zapomoca dZwigni 91 i goleni 92 dZwi-
gnie 93 i tapki 89 w ten sposéb,.ze po-
ciaga te dZwignie w chwili, gdy odpowiednie
mimosrody zblizaja wytlaczajace przyrza-
dy do siebie, a przestaje je pociagaé¢ w
chwili, gdy przyrzady te rozchylaja sie.
W pierwszym wypadku czesé 94 przestaje
oddzialywaé na lapke 89 i ta zwalnia drut,

w wypadku drugim zajdzie zjawisko od-
wrotne, wskutek czego drut zostaje przez
tapki zwolniony podczas wyttaczania gwoz-
dzia, a zaciskany podczas powrotu przy-
rzadéw wytlaczajacych.

Maszyna dziata w sposob nastepujacy:

Ruchy rozmaitych przyrzadéw sa écisle
zwiagzane z ksiukami osadzonemi na wale 3.

Przypu§émy, ze przyrzady wytlaczaja-
ce zakoniczyly wytwarzanie gwozdzia (fig.
10}, natenczas ruchy zachodza w porzadku
nastepujacym:

1. Mimosrody 16 pozwalaja sprezy-
nem odprowadzaé szczeki od drutu; tapka
89 przytrzymuje drut w rurce.

2. Cofanie sie przyrzadéw wytlaczaja-
cych w kierunku tarczy 14; wézek popycha-
jacy drut wysuwa go na dlugos¢ niezbedna
do wytworzenia ostrza i gléowki.

3. Mimosrody 16, ktére juz przed chwi-
la zaczely przyblizaé szczeki, koficza swéj
ruch (fig. 11). Drut zostaje lekko zgnie-
ciony — lapka juz go nie zaciska,

4. Noze zaciskaja drut (fig. 11).

5. Noze pozostaja w zetknieciu, pod-
czas gdy stempel zaczyna sie przesuwaé i
pod dzialaniem ramienia 77 i goleni 78 od-
rywaja gwozdZ w chwili rozchylania sie

" szczek.

6. Noze rozwieraja sie i gw6zdz opa-
da, a stempel dazy do zajecia polozenia
poziomego (fig. 9).

7. Stempel wytlacza lebek i zaczyna
sie cofaé. '

8. Cofanie to trwa, dopéki stempel nie
podniesie sie, podczas gdy przyrzady wy-
tlaczajace ksztaltuja kadtub gwozdzia
{fig. 10).

Ruchy dalsze nastepuja w porzadku po-
danym powyzej.

Nalezy zaznaczyé, 2e przyrzady wytla-
czajace mozna usuwa¢é latwo i szybko, gdyz
wystarczy wyjaé z lozysk ich czopy kuli-

-ste; golenie 21 pozostaja zlaczone z pro-
"wadnica 29. Wskutek tego mozna z tatwo-

écia miarkowaé polozenie przyrzadéow wy-



Hlaczajacych, unieruchamiajac je lub prze-
suwajac.  Zakladanie nozy dokonuje sie
réwniez latwo, jak i wyjmowanie,

Ksztatt uwidoczniony na fig. 8, w kté-
rym kadlub gwozdzia jest uwypuklony ku
srodkewi jego dlugosci, wykazuje te wyz-
szo$é, iz nadaje gwozdziowi sztywnosé,
wskutek czego ten nie krzywi- si¢ przy whi-
janiu mlotkiem. Wytwarzanie gwozdzi te-
go ksztaltu jest rqder latwe, gdyz wystar-
‘czy powierzchni roboczej przyrzadéw wy-
ttaczajacych nadaé odpow1edma krzywizne.
Skutku podobnego nie mozna osiagnaé za-
pomoca maszyn, stosowanych dotychczas,
w ktérych szczeki musza kolejno odkuwaé
(wytlaczaé) poszczegélne czesci (dlugosci)
gwozdzia.

"Rozumie sie samo przez sie, ze dla na-
dania gwozdziowi ksztaltu odmiennego od
uwidccznionego nalezy zmienié ksztalt i
ilo§¢  szczek, W szczegélnosci mozna
.zmieniaé ksztalt tych ostatnich, jak réw-
niez i ksztalt
aby wytwarza¢ gwozdzie o gtéwkach okrag-
1ych, kroplowatych, w ksztalcie rozetki lub
‘tym podobnych, albo o kadlubie (w prze-
kroju gwtazdmstym

Nie wychodzac poza ramy wyna.lazku,

mozna zmieniaé przyrzady do mocowania’

i wruchamiania przyrzadéw opisanych po-
‘wyzej, np. osadzié szczeki na osiach rze-
czywistych, zamlast na czopach kulistych
it.d-

- 'Zastr'zeiénia. patentowe.

1. Gwozdziarka do wyrobu gwozdm z
drutu ciagltego zapomoca przyrzadéw
ksztaltujacych rozmieszczonych tak, aby
mogly oddzialywaé jednoczeénie z kilku
stron drutu, znamienna gra, narzadéw, kto-
re. wahaja si¢ wzdtuz drutu, obciskajac i
‘poddajac go w ten sposob wytlaczaniu.

2. Gwozdziarka wedtug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze przyrzady ksztaltujace lub
wszczeki” zamocowane s3 w oprawach,

‘stempla W ten sposéb,

przymocowanych koficami zewngtrznemi do
‘podstawy w ten sposéb, ze moga, sie wahaé
okolo osi pochylonej pod katem okolo 45°
wzgledem -osi szczek, wytwarzajac boki
kwadratu spétsrodkowego z drutem, pod-

czas . gdy kofice wewnetrzne tych przyrza-
.déw_sa uksztaltowane w ten sposéb, ze o-

pieraja si¢ jeden o drugi,r przyczem bok
jednego opiera sie o powierzchnie pracuja-
ca narzadu sasiedniego. =

3. Gwozdziarka wedlug zastrz. 11 2,
znamienra tem, ze polaczenie opraw z pod-
stawa, uskuteeznla]q gniazda i czopy kuli-
ste-utrzymywane w tych gmazdach sprezy-
nami, ktére z latwoscia mozna odciaga¢ dla
szybkiego wyjmowania tych czesci.

4. Gwozdziarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze polozenie kazdej ze szczek
w oprawie miarkuje w kierunku dtugosci

‘$ruba oporowa (8), unieruchomiona po u-

stawieniu ostroga (10), polaczona ze szcze- -
ka i siegajaca w jedno z zaglqbwn (9) na
koficu §ruby miarkowniczej. .

5. -Gwozdziarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze kofice zewnetrzne opraw
szczek spoczywaja na czopach kulistych
(15), umocowanych mimosrodowo na wa-
tach'(16), csadzonych réwnolegle do drutu
i wahaiqcycfi sie pod dzialaniem prowadnic
(37) i i ramienia (36) w ten sposéb, ze zmu-
szaja szczeki do zaciskania drutu przed
jego wahnieciem w kierunku wytlaczania i
do rozwierania si¢ pod dzialaniem sprezyn
przed cofaniem sie szczek. :

6. Gwozdziarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze noze (65), ksztattujace o-
strze gwozdzia w chwili, gdy zaciskaja drut,
wykonywuja ruch wzdluz tegoz, wskutek
czego koniec gwozdzia' zaostrza si¢ jeszcze
dzieki cdrywaniu.

7. Gwozdziarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze stempel ksztaltujacy glow-

ke gwozdzia osadzony jest w oprawie (44),

wykonywujacej wzdluz drutu ruchy zwrot-
ne, skojarzone z ruchami wahadlowemi
szczek, oraz wahajacej si¢ wpoprzek, w



naprzeciwko
odsuniecia go zpo-

celu ustawiania stempla
gwozdzia i nastepnie
'wrotem,

8. Gwozdziarka wedlug zastrz. 1,61 7,
znamienna tem, Ze przesuwanie si¢ nozy
wzdluz drutu polaczone jest z ruchem wa-
hadlowym oprawy stempla, zapomoca ra-
mienia (77) i goleni (78).

9. Gwozdziarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna przewodem (79), ktéry przesuwa
si¢ wraz z wahajacem si¢ ramieniem (61)
dzwigajacem oprawy nozy i kieruje gotowe

gwozdzie do nieruchomego przewodu (80),

ktéry ze swej strony odprowadza je z ma-
szyny, co pozwala nadaé podstawie maszy-
ny ksztalt skrzynki szczelnej i wypelnié ja
smarem.

-10. Gwozdziarka wedlug zastrz. 1, wy-

- posazona w popychacz przesuwajacy drut

po kazdem wykoriczeniu gwozdzia, zna-
mienna tem, ze skok popychacza odpowia-
da $ci$le dlugoséci drutu, potrzebnej do u-
ksztaltowania glowki i wytworzenia ostrza,
podczas gdy pozostala czesé drutu, odpo-
wiadajacq dlugosci kadluba gwozdzia, wy-
ciaga ruch wahadlowy szczek podczas wy-
ttaczania.

11, Gwozdzie wyrabiane na gwozdziar-
ce wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze ka-
dlub ich posiada posrodku przekréj wigk-
szy od przekrojéw wpoblizu gléwki i ostrza.

A Lestrade.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzeczaik patentowy.
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