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(54) СПОСОБ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПОЛОЙ ЛОПАТКИ

(57) Формула изобретения
1. Способ изготовления полой лопатки (10) для газотурбинного двигателя,

включающий операции выполнения каналов (24) в заготовке лопатки, размещения
вставок в каналах (24), ковки заготовки и удаления вставок химическим растворением,
отличающийся тем, что лопатка (10) выполнена из алюминиевого сплава, а вставки -
из медного сплава.

2. Способ по п.1, отличающийся тем, что химическое растворение осуществляют
погружением в раствор азотной кислоты.

3. Способ по п.1, отличающийся тем, что в результате химического растворения в
толще лопатки (10) формируют один или несколько каналов (24), простирающихся по
всей длине в соответствии с внешним профилем лопатки (10).

4. Способ по п.1, отличающийся тем, что перед удалением вставок лопатку (14)
покрывают стойкой к химическому раствору пленкой, оставляя вставки свободными
от любой защитной пленки.

5. Способ по п.1, отличающийся тем, что заготовку лопатки выполняют ковкой
плоского алюминия с последующим выполнением каналов (24) в заготовке путем
сверления последней.

6. Газотурбинный двигатель, в частности авиационный турбовинтовой или
турбореактивный двигатель, отличающийся тем, что он содержит полые лопатки (10),
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изготовленные способом по п.1.

Ñòð.:  2

R
U

2
0
1
0
1
4
3
4
1
0

A
A

0
1

4
3

4
1

0
1

0
2

U
R


	Биб.поля
	Формула

