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Spos6b wytwarzania lekkiego kerémzytu

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia keramzytu, stosowanego jako sztuczne kruszy-
wo budowlane.

Do wytwarzania keramzytu stosuje sie surowice
ilaste, posiadajace w stanie naturalnym zdolnocéé
do pecznienia (tworzenia porow wewnetrznych) w
warunkach termicznego rozmiekczenia w procesie
wypalania. Pozgdanym efektem produkcji jest lek-
ki keramzyt, ktory uzyskuje sie wowiczas jezeli
wspélczynnik pecznienia uzyskanego produktu jest
odpowiednio wysoki oraz jeSli interwail pomiedzy
temperaturami poczatku mieknienia materiatu i
jego topnienia jest dostatecznie duzy, pozwalajacy
w warunkach technicznych na uzyskanie specz-
nienia wypalanych granulek, bez ich wzajemnego
skilejania. Naturalne surowce o takich wtasnosciach
wystepujgq . bardzo rzadko. Dlatego tez dla roz-
szerzenia bazy surowcowej stosuje sie wprowadza-
nie dodatkéw uzdatmiajgcych, poprawiajacych zdil-
no$é pecznienia surowca, przy czym skutek ko-
rekcji jest tym lepszy, im dodatek zostanie do-
kladniej rozprowadzony w masie surowca.

Powszechnie znane jest stosowanie dodatkow
uzdatniajgcych takich jak: lugi posuilfitowe, oleje
napedowe, oleje opalowe, miat wegla brunatnego,
wypatki pirytowe itp. jednak dodatki te za wyjat-
kiem lugébw posulfitowych stosunkowo . trudno
mieszajg sie z gling, co powoduje, Ze w procesie
wypalania poryzacja materiatu jest nieré6wmnomier-
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na, a w konsekwenecji uzyskuje sie gorszy pro-
dukt. Drugg niedogodnoscia w stosowaniu wymie-
nionych dodatkéw powiekszajgcych wspélozynnik
pecznienia jest to, Ze nie wywieraja ome jedno-
czeSnie istotnego wptywu na powickszenie tempe-
raturowego interwalu pecznienia.

Stosowano, ze odpadowe szlamy pochodzgce z
oczyszczalni Sciekéw zaklad6w rafineryjnych iAlub
petrochemlicznych, stanowig korzystny skladnik
uzdatniajgcy surowoe ilaste stosowamne do pro-
dulkcji lekkiego keramezytu. Szlamy te wystepuja
w formie kioloidalnej zawiesiny zwigzkéw orga-
nicanych i substancji mineralnych w roztworze
wodnyim. ' ‘

Usérednione szlamy posiadajq nastepujgce wilas-
noéci fizykochemiczne: e
— zawartosé olejow podlegajacych

ekstrakeji w ksylenie 15—40% wag.
— pozostato$é po prazeniu w '
temperaturze 900°C 1—15% wag.
w tym: zawarto$é SiO, 0—3%6 wag.
zawarto§é AlyO, 0,2—3%s wag.
zawartosé Fe,O; 0,1—1P/o wag.
zawartosé TiO, 0,01—0,05%0 wag.
zawartosé CaO - 0,4—10°/0 wag.
zawarto$é MgO 0,03—0,2%/0 wag.
zawartosé wody 60—80°/0 Wag.

Sposéb wytwarzania lekkiego keramzytu wediug
wynalazku polega na zmieszaniu rozdrobnionego
surowca ilastego z dodatkiem uzdatniajgcym, oraz
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zgranulowaniu tej mieszaniny, wypaleniu jej i sor-
towaniu. Jako dodatek uzdatniajacy stosuje sie
szlamy odpadowe z oczyszczalni $ciekéw zakladow
rafineryjnych iflub petrochemicznych, w ilosci od
2 do 6% wagowych, w stosunku do ciezaru su-
chego surowca. Szlamy te po usrednieniu w za-
kitadzie rafineryjnym iAlub petrochemicznym, sg
dostarczane do zbiornika usytuowanego obok su-
rowcowej linii technologicznej zakiadu produku-
jacego keramzytu. Podawanie do produkcji odby-
wa sie przewodem rurowym za pomoca pompy,
przy czym podgrzewanie zawartodci zbiornika od-
bywa sie w przeponowym wymienniku ciepta, a
ciggle jej mieszanie zabezpieczone jest przez wy-

twiorzenie kolowego obiegu: zbiornik — punkt
dozowania.
Zastosowanie szlaméw odpadowych z oczysz-

czalni Sciekéw z zakladoéw przemysiu rafineryjnego
iflub petrochemicznego, jako czynnika uzdatniajg-
cego w procesie produkcji keramzytu, przynosi
znaczne korzysSci produkcyjne. Polegaja one na
uzyskaniu lepszych witasnoséci fizyko-chemicznych
keramzytu wytwarzanego sposobem wedlug wyna-
lazku, gdyz otrzymany w procesie Wypalania g0-
towy produkt jest lzejszy, wystepuje kilkakroiny
wazrost jego objetosci, przez co uzyskuje sie przy-
rost wydajnosci bez potrzeby ponoszenia dodat-
kowych naktadéw na rozbudowe zakladu. Wynika
to z faktu, ze wprowadzone szlamy wystepujag W
postaci dobrze rozdrobnionej zawiesiny koloidal-
nej odpowiednich skladnik6w w roztworze wod-
nym, ulegaja dokladnemu wymieszaniu w masie
wsadowej, co stwarza warunki do witasciwego roz-
prowadzenia zawartych tam sktadnikéw organicz-
nych.

Poniewaz dokladne rozprowadzenie dodatku
uzdatniajgcego utrudnia odgazowanie zwigzZkéw
wegla w nizszych temperaturach przed fter-
micznym rozmiekczeniem masy, oraz ulatwia re-
akcje redoks z wydzieleniem fazy gazowe] W
temperaturze pecanienia, uzyskuje sie podczas pro-
wadzenia procesu wigkszy efekt pecznienia.

Uzyskany sposobem wediug wynalazku produlkt,
zastosowany do betonéw izolacyjnych, poprawia
jako§é tych betonéw przez obnizenie wspbiczyn-
nika przewodnictwa cieplnego, oraz Wplywa na
zmniejszenie kosztéw produkceji, transportu i mon-
tazu wielkoptytowych elementéw budowlanych.

W wyniku stosowania wynalazku uzyskuje sie
rowniez korzysci wynikajgce z wyeliminowania
kosztéw mzwiazanych z koniecznoscig niszczenia
szlaméw odpadowych w zakladach rafineryjnych
i petrochemicznych.

Ponizej podano przykiady, przy czym przyklad
I dotyczy wytwarzania keramzytu konwencjonal-
nym sposobem, a przyklady II i III sposobem
wedlug wymnalazku. .

Prayklad I. 975 g surowca ilastego, odpo-
wiednio przygotowanego w prébce usrednionej,
rozdrobnionej i wysuszonej, wprowadzono do la-
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boratoryjnego mieszalnika, po czym dodano 25 g
mialu wegla brunatnego, przygotowanego w prob-
ce usrednionej, rozdrobnionej i wysuszonej, a na-
stgpnie dozowano wode wodoociggows surowa W
ilosci 15 mil, mieszajgc zawartosé naczynia w spo-
s6b ciggly, do uzyskania jednorodnej, gesto — pla-
stycznej masy.

Z uzyskanej masy uformowano kostki. szesdien-
ne o wymiarach 1 c¢cm, po czym umieszczono je
w komorze laboratoryjnego pieca silitowego, na-
grzanej do temperatury 600°C, na okres 20 minut
i nastepnie przeniesiono je do drugiego pieca si-
litowego, nagrzanego do temperatury 1400°C, gdzie
wypalano je w czasie 10 minut.

Po wyjeciu i schlodzeniu prébek oirzymamego
keramzytu okreslono ich objetos¢ oraz przez po-
réwnanie do objetosci pierwotnej obliczono wspot-
czynnik pecznienfia. Natomiast interwat tempera-
turowy pecznienia okre§lono w mikroskopie wy-
sokotemperaturowym, przez zarejestrowanie tem-
peratury poczatku mieknienia i temperatury top-
nienia. Uzyskane wyniki przedstawiono w tabeli.

Przyktad II. W spos6b opisany w przykla-
dzie I zmieszano 97,5 g surowca ilastego z 2,5 8
udrednionych szlamow odpadowych z zakiadbébw ra-
fineryjno-petrochemicznych, oraz 13,25 mil wody.
Wyniki uzyskane z przebadania otrzymanych pro6-
bek keramzytu przedstawiono w tabeli.

Przyktad III. W spos6bb opisany w przy-
kitadzie I zmieszano 95 g suroweca ilastego z 5 8
uSrednionych szlamdw odpadowych oraz 115 mil
wody. Wyniki uzyskane z przebadania ofrzyma-
nych prébek keramzytu przedstawiono w ponizszej
tabeli. .

Tahbela
Przyktad I II IIT
wspblczynnik
pecznienia 59 9.6 9,2
interwat
" pecznienia w °C 150 210 230

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania lekkiego keramzytu, pole-
gajgcy na mieszaniu surowca ilastego z dodatkiem
uzdatniajgcym, granulowaniu tej -mieszaniny i
wypalaniu jej, znamienny tym, ze jako dodatek
uzdatniajgcy stosuje sie szlamy odpadowe z oczysz-
czalni $Sciek6w zakladéw przemysiu rafiineryjnego
iflub petrochemicznego, w iloSci od 2 do 6% wa-
gowych w stosunku do ciezaru suchego surowca,
przy czym szlamy te zawieraja 15—40°/c wagowych
olej6w podlegajacych ekstrakcji w ksylenie oraz
1—15% wagowych pozostalo§ci po prazeniu . W
temperaturze 900°C, w roztworze wodnym.
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