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Przedmiotem wynalazku jest hydrauliczne u-
rzgdzenie mapedowe dla narzedzia udarowego, z
tlokiem roboczym przesuwanym w cylindrze ro-
boczym 1 z suwakiem sterujacym przesuwanym
w cylindrze sterujgcym, w ktérym tlok roboczy
ma dwie powierzchnie robocze réznej’ wielkosei,
z ktorych mniejsza jest obcigzona cieczag tl\&cza‘-
c3 W spos6b ciggly, a wiekisza w zaleznogci od
suwaka sterujacego i w ktérym suwak sterujgcy
ma réwniez dwie powierzchnie sterujgce rézney
wielkosci, z ktéorych mniejsza jest obcigzoma cie-
cza tloczgca w sposob ciggly a wieksza w zalez-
nos$ci od ruchu tioka roboczego.

W znanym z miemieckiego opisu wyltozeniowe-
go nr 1758 738 urzgdzeniu mapedowym o wazdluz-
na cylindra sterujacego przebiega réwnolegle do
osi wzdluznej cylindra roboczego. Tlok roboczy
nie ma trzpienia krancowego co niekorzystnie
wplywa na [promieniowe prowadzenie tloka. Po-
nadto, tlok roboczy moze mieé wzglednie mala
Srednice a to dlatego, by wutworzona przez jego
catkowita powierzchnie czotows, polozong na-
przeciwko krafica udarowego, wieksza, sterowana
powierzchnia robocza nie byta zbyt wielka, co
mogloby prowadzi¢ do skrecania tloka roboczego
w cylindrze roboczym. _

Znane hydrauliczne przesterowywanie tloka ro-
boczego nie moze wylapywaé cofajgcego sie tto-
ka i dlatego w obudowie urzgdzenia napedowego
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przewidziano dodatkowo tlumik, co prowadzi do
zwickszenia kosztu. Powierzchnie znanezo suwaka
sterujgcego sa utworzone przez pare kotkéow pro- -
wadzonych suwliwie w obudowie. Jest to rozwig-
zanie kosztowne i zawodne. ’

Celem wynalazku jest uproszcezenie i uczynie-
nie bardziej niezawodnym urzadzenia napedowe-
go i jego sterowania. Cel ten zostal wegdlug wy-
nalazku osiagniety dzieki- temu, ze od umieszczo-
nego naprzeciwko konca udarowego tylnego kon-
ca ttoka roboczego rozcigga sie potgczony na sta-
le z tlokiem roboczym i wspolosiowo z nim prze-
suwany w cylindrze trzpien koncowy o powierzch-

‘ni przekroju mniejszej od powierzchni ttoka ro-

boczego podczas gdy rowek sterujgcy tloka ro-
boczego jest w sposbéb staly polaczony kanatem
sterujacym z ‘wiekiszg powierzchnig sterujgcg su-
waka sterujacego, a przy koncu suwu powrotne-
go tloka roboczego jest poprzez krawedi sterujg-
ca obcigzany ciecza tloczaca, przy czym rowek
sterujgcy moze byé przy koncu skoku roboczego
ttoka roboczego potaczony poprzez krawedz ste-
rujaca z kanalem powrotnym, a rowek roboczy
suwaka sterujacego jest w sposéb staty potgczo-
ny poprzez kanal roboczy z wigkszg powierzchnig
roboczg floka roboczego obcigzang w spos6b re-
gulowany z tym, ze rowek roboczy w zaleznolci
od osiowego potozenia suwaka sterujacego jest
wybibérczo albo obcigzany - ciecza tloczaca ag%
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- lgczony  z kanalem powrotnym. Urzadzenie tak
rozwigzane wymaga zastosgwania wzglednie ma-
lej ilogei czesci i przewodéw i dlatego moge byé
w prosty sposéb realizowame, a w razie koniecz-
nogci latwo reperiowane.

Zbednym jest thumik tloka roboczego poniewaz
sterowanie hydrauliczne umozliwia pewne wy-
chwytywanie cofajacego sie ftloka roboczego. Od-
cinki drég sterowania laczace rowek sterujacy z
suwakiem sterujgcym moga byé wzglednie krét-
kiie co ulatwia osiggniecie duzej czestotliwosei u-
daréw i krotkich czaséw sterowania, a tym sa-
mym wumoizliwia zwiekszenie mocy urzadzenia na-
peldowego. . '
- Korzystne jest, gdy tlok roboczy jest prowa-
dzony promieniowo w pobilzu swego konica uda-
rowego i przy trzpieniu kohcowym. Uzyskuje sie
. dzieki temu moizliwie duzy odstep pomiedzy pro-
wadzeniami priomieniowymi i zmniejsza mozli-
wosé skrecenia tloka roboczego w jego cylindrze
rnoboczym. W obszarach obu promieniowych pro-
wadzen przewidziano wuszczelnienia. Trzpien kon-
cowy umozliwia korzystne pien$cieniowe uksztal-
towanie- wigkszelj sterowanej powierzchni robo-
czej tloka roboczego. Celowo, przewéd doprowa-
dzajgcy ciecz ftoczacg jest poltgczony przynaj-
‘mniej z jednym gzbiornikiem -cisnieniowym. Zbior-
niki te pozwalaja na wygladzenie czasowego prze-
biegu cisnienia cieczy ‘tlaczacej, a ponadto stano-
wia zbiormiki energii potrzebnej do dalszego
zwickszenia mocy przy szczytowych -obcigzeniach
wystepujacych w cyklu roboczym.

Weldlug wynalazku, mrowek sterujacy
“mieszczony pomiedzy koncem wudarowym i t3 =
dwbéch powierzchni roboczych tloka roboczego,
ktéra znajduje sie blizej konca udarowego. W tym
rozwigzaniu rowek sterujacy nie wplywa w za-
den spos6éb na prawidlowosé prowadzenia ttoka ro-
boczego. Cylinder sterujacy moze byé umiesz-
czony wzgledem cylindra roboczego, w dowolny

odpowiedni sposéb i moze byé np. réwnolegty do-

tego cylindra.

W jedaym 2z rozwigzahh wynalazku, narzedzie,
tlok roboczy i-trzpien kohficowy maja umieszczo-
ne w jednej linii osiowe wybrania przelotowe,
przy czym szczelnie przylegajaca do obudowy u-
rzadzenia napedowego i zasilana od zewnatrz
czynnikiem - przeplukujacym rurka jest przepro-
wadzalna poprzez wybrania przelotowe w trzpie-
niu koticowym i ttoku roboczym, nastepnie wipro-
wadzona w wybranie w narzedziu gdzie przy po-
mocy ‘uszczelnienia pier§cieniowego jeist szczelnie
docisnieta ‘do $cianki wewneftrznej wybrania prze-
lotowego. Srodek przeplukujacy jest w znany spo-
s6b doprowadzany cenftralnie do krawedzi tna-
cych mnarzedzia na przyklad wiertla udarowego.
" Ulatwia to zbudowanie smuklego urzadzenia na-
pedowego. Srodkiem przeplukujacym moze byé
powietrze lub ciecz ﬂwb tez mieszanina obu tych
czynnikGw.

Przedmiot

wynalazku uwidoczniony jest w

przykladzie wykonania ma rysunku, na ktérym -

-1 i 2 przedstawiaja osiowy przekr6j podiuz-
Bprzez  urzadzenie napedowe, przy czym po-

jest u-
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wyzej linii $rodkowej poszczegblne czedci zostaly
pokazane w jednym polozeniu krancowym, a po-
nizej linii $rodkowej w drugim potozeniu kranco-
wym, fig. 2 stanowi przediuzenie prawej strony
tig. 1

Na fig. 1 i 2 pokazamio czesé hy.d;ra'ulu'c'z.nego u-
rzadzenia mapedowego 10 posiadajacego obudowe
13. Zgodnie z fig. 1, w obudowie 13 jest od lewej
strony osadzona tuleja kolnierzowa 15, na ktérej
leiwej stronie jest -umieszczona glowica 17. Gtlo-
wica 17 i obudowa 13 53 polaczome osiowo za po-
mocg przelotowych §rub 19.

W glowicy 17, na 'tulei lozyskowej 20 jest u-
mieszczone kolo zebate 23, napedzane zebhnikiem
21, ktbre poprzez niepokazane na rysunku sprzeg-
to zabiera wlozone zakonczenie 25 narzedzia. Za-
koniczenie 25 ma wybranie przelotowe 27, w kté-
re jest wprowadzony koniec ‘rurki przeptukujacej
29 docisniety szczelnie uszczelnieniem pier$cienio-
wym 30 do wewnetrznej Sciany wybrania 27.

W obudowie 13 jest umieszczony cylinder ro-

.bomzy 33, ktéry- poza tuleja kolnierzowg 15 ma

jeszcze dwie dalsze, umieszczone osiowo jedna za
drugg, tuleje 35 i 36. Na prawej stronie fig. 2
pokazano gwintowany korek 39 wkrecony w o-
budowe 13, przylegajacy do praweso konca tulei
36 i majacy wybranie 40, ma wolny koniec trzpie-
nia kohcowego 41. Trzpien konficowy 41 jest po-
laczony z poruszajacym sie wewnatrz cylindra
roboczego 33 tlokiem roboczym 43, ktérego lewy,

‘pokazany ma fig. 1, koniec stanowi koniec udaro-

wy 45 stykajacy sie okresowo z zakohczeniem 235.

Tuleja kolnierzowa 15 i tuleja 35 majg odpo-
wiednio pier§cien filcowy 47 waglednie 48. W tu-
lei 35 za pierScieniem filcowym 48 wystepuja ko-
lejno, w kierunku osiowym: uszczelnienie piers$cie-
niowe 49, rowek dla cieczy przeciekowej 50, dal-
sze Uszczelnienie pier$cieniowe 51, pierscien pro-
wadzacy 52 wykonany na przyklad z politetra-
fluoroetylenu, rowek powrotny 53, i rowek 55.
Rowek dla cieczy przeciekowej 50 jest( potaczony
z kanalem powrnotnym 57, a rowek obiegu po-
wrothego z kanalem powrotnym 58.

Rowek sterujacy 60 tloka roboczego 43 jest po-
laczony w sposéb staly poprzez kanal sterujgey
63 z wiekiszg powierzchnig sterujaca 65 suwaka
sterujgcego 67 i ma krawedzie sterujace 69 i 70.

Zgodnie z fig. 2, w tulei 36 s3 umieszczone ko-
lejno od lewej strony do prawej: -rowek 73, u-
szczelnienie piendcieniowe 75, rowek roboczy 177,
pierscien prowadzacy 79, uszczelnienie pierscienio-
we 80, rowek dla cieczy przeciekowej 81, uszczel-
nienie pier$cieniowe 831 pierscien filcowy 84. Ro-
wek 73 jest polaczony z przewodem dla cieczy
thoczacej 87, a rowek dla cieczy przeciekowej 81
z kanalem powrotnym 89.

Widoczny na fig. 2 wpust kohcowy tulei 36 sta-
nowi cylinder 90 dla trzpienia kohcowego 41. W
cylindrze 90 sa umieszczone czeéci" 79 do 84.

W tloku roboczym 43 jest wykonane osiowe wy-
branie przelotowe 93, rw trzpientu koncowym 41
wybranie przelotowe 94, a w S$cianie- czotowej 95
gwintowanego korka 39, wybranie przelotowe 97.
Poprzez wybrania 93, 94 i 97 jest przeprowadzo-

X
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na turka przephukujaca 29 i to w taki speséb,
ze nie idotyka do Scian wybran. Pokazany, na fig.
2, prawy koniec 99 rurki przeplukujgcej 29 jest
rozszerzony stozkowo i jest zacisniety osiowo w
stozkowatym rozszerzeniu uzupeilniajgcym wy-

brania 97, przy uzyciu uszczelnienia pierscienio-

wego 100 i niepokazanej gwintowanej zigczki ru-
rowej. Poprzez ten koniec jest wprowadzany do
purki 29 czynnik przeptukujacy. '

Wewnatrz otworu 110 w obudowie 13, sa wolk6t
suywaka . sterujacego 67 umieszczone: czes$é konca
103, cylinder sterujacy 105, 'w postaci tuled, cze$-
ciowo osadzona w cylindrze sterujgcym 105 pa-

- mnewka lozyskowa 107 i czotowsy korek gwintowa-

ny 109. O§ wzdluima 113 suwaka sterujacego 67
przebiega roéwnolegle do osi wzdiuznej 114 cy-
lindra roboczego 43 i trzpienia koncowego 41_

Suwak sterujgcy 67 ma osiowe wybranie prze-
lotowe 115, ktére poprzez otwory 117 i 118 w
cze$ci koncowej 103 jest potgczone z kanatem
powrotnym 119,

Kanal sterujacy 63 dostarcza ciecz ttoczacg do
rowka 121 w cylindrze sterujacym 105. Suwak
sterujacy 67 ma rowek roboczy 125, kitéry poprzez
kanal roboczy 127 jest w sposéb ciaglty potaczony
z wiekszg powierzchnia roboczg 129 tlotka T0b0-
czego 43 obcigzang w sposdb regulowany. Ponad-
to, rowek roboczy 125 jest laczomy zaleznie “od
potrzeb z przewodem cieczy tloczacej 87 lub z
kanatem powrotnym 130. Do przewodu cieczy tlo-
czacej 87 moze byé w znany sposéb dotaczany,
niepokazany ma fig. 2, zblornik ciénieniowy.
Mniejsza powierzchnia sterujaca 131 suwaka ste-
rujacego 67 znajduje sie stale pod cisnieniem pa-
nujacym w przewodzie cieczy ttoczacej 87. Ka-
nat powrotny 119 odprowadza ciecz przeciekowsq

z suwaka sterujgcego 67. Cze$¢ koncowa 103 i .

gwintowany korek 109 stanowig jednoczesnie zde-
rzaki ograniczajgce droge suwaka sterujacego 67.

Podobnie do mniejszej powierzchni sterujacej
131 suwaka sterujacego 67, réwmiez i mmiejsza po-
wierzchnia robocza 133 tloka roboczego 47 znaj-
duje sie stale pod cisnieniem cieczy tlo:czaceu w
przewodzie 87.

Przy opisywaniu dzialania urzadzenia napedo-
wego zaklada sie, ze ma poczgtku koniec udaro-
wy_ 45 tloka roboczego 43 styka sie z zakoncze-
niem 25, tak jak to pokazano ma fig. 1 i 2 po-
wyzej osi wzdiuznej 114 wurzadzenia napedowego.
W tym polozeniu, mniejsza powierzchnia robocza
133 pokazana ma fig. 2 jest poprzez przewéd 87
obcigzona ciecza tloczagca. Krawedz sterujaca 69

ttoka moboczego 43 laczy rowek sterujacy 60 z

kanalem powrotnym 58 tak, ze rowniez wieksza
powierzchnia sterujaca 65 suwaka Sterujacego 67
w polozeniu pokazanym mna fig. 2 powysej osi
wzdluznej 113, jest dotgczoma poprzez kanal ste-
rujacy 63 i rowek 55 do kanatu powrotnego 58.
Poniewaz jednoczesnie mniejsza powierzchnia ste-
rujgca 131 jest w sposéb ciggly obcigzona ciecza
tloczacy, to suwak sterujgcy 67 przesuwa sie do
lewego krafncowego polozenia pokazanego na fig.
2 ponizej osi wzdtuznej 113. Wieksza powierzchnia
robocza 129 tloka roboczego 43 zostaje poprzez
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kanal roboczy 127 i rowek roboczy 125 doiaczona
do kanalu powrotnego 130. Poniewaz mniejsza
powierzchnia robocza 133 jest madal potaczona =z
przewodem cieczy ttoczgcej 87, to tlok roboczy 43
przesuwa si¢ w prawe potozenie koncowe |poka-
zane ma fig. 1 i 2 ponizej osi wzdhuznej 114.

Z chwilg gdy krawedZ sterujaca 70 stworzy po-
taczenie z przewodem cieczy tloczacej 87, to ciecz
ttoczaca przeplywa przez rowek sterujacy 60 obok
xrawedzi sterujacej 69, poprzez rowek  sterujacy
63 i rowek 121 az |do wickszej powierzchni steru-
jacej 65 suwaka sterujacego 67, ktéry wskutek
tego przesuwa sie ponownie z pokazamego na fig.
2 lewego polotenia krancowego, w prawe potoze-
nie krancowe pokazane na fig. 2 powyzej osi
wzdbuznej 113, po czym cykl rozpoczyna sig od
nowa. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Hydrauliczne wurzadzenie napedowe dla na-
rzedzia udarowego z tlokiem roboczym .przesuwa-
nym w cylindrze roboczym i suwakiem sterujgcym
przesuwanym w cylindrze sterujgcym i w ktérym
tlok roboczy ma dwie powierzchnie robocze réz-
nej wielko$ci, z ktérych mniejsza jest w sposéb
staly, a wigkisza w isposéb sterowany suwakiem
sterujacym, obciazana ciecza tloczaca, w- ktorym
suwak sterujacy ma dwie powierzchnie sterujace
réznej wielko$ci, z ktérych mmiejsza jest w spo-
s6b staly, a wicgkisza w sposéb sterowany, uza-
lezniona od ruchu tloka roboczego obcigzana cie-
czg tloczaca, znamienne tym, ze od potozonego na-
przeciwko lkofica udarowego (45), tylnego konca

. ttoka roboczego (43) rozcigga sie polaczony na sta-

stale z tlokiem moboczym (43) i wispdtosiowo z
nim przesuwany w cylindrze (90) trzpien korfi-
cowy (41) o powierzchni przekroju mniejszej od
powierzchni ttoka roboczego (43) podczas, gdy ro-
wek sterujgcy (60) tioka roboczego (43) jest w
sposéb staly potgczony kanalem sterujacym = (63)
z wieksza powierzchnig sterujaca (65) suwaka .
sterujacego (67), a przy kohcu suwu powTotnego
ttoka roboczego (43) jest poprzez krawedz steru-
jaca (70) rowka sterujacego (60) obcigzany ciecza
tloczaca, przy czym rowek sterujgcy (60) moze
by¢ przy konicu skoku roboczego tioka roboczego
potaczony poprzez krawedZ sterujaca (69) z ka-
natem powrotnym (58), a rowek roboczy (125) su-
waka sterujacego (67) jest w sposéb staty potgczo-

-ny poprzez kanat moboczy (127) z wiekszg po-

wierzchnia robocza (129) tloka roboczego (43),” ob-
cigzang w sposéb regulowany z tym, e rowek
r-o.boc"zy (125) w zaleznosci od osiowego potoze-
nia suwaka sterujacego (67) jest wybiorczo albo
obcigzany ciecza tloczacy albo laczony z kanatem
powrotnym (130).

2. Urzadzenie napedowe wediug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze ttok woboczy (43) jest prowadzo-
my promienipwo w poblizu swojego konca udaro-
wego (45) i przy trzpieniu kohcowym (41).

3. Urzgdzenie napedowe wedbug zastrz. 1 lub 2,
znamienne tym, ze vowek sterujacy (60) jest -

\
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mieszczony pomiedzy koncem udarowym (45) i ta
z dw6ch powierzchni roboczych (129, 133) tloka
roboczego (43), ktéra znajduje sie blizej konca
udarowego {45).

4. Urzadzenie napedowe wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze narzedzie, tlok roboczy (43) i
trzpien koficowy (41) maja ustawione w jednej
linii osiowe wybrania przelotowe (27, 93, 94), przy
czym szczelnie dolegajaca do obudowy (13) urza-

8

dzenia napedowego (10) i =zasilana od zewnatrz
czynnikiem przeptukujacym rurka (29) jest prze-
prowadzona poprzez wybrania przelotowe (94, 93)
w trzpieniu koncowym (41) i w tloku roboczym
(43), a nastepnie wprowadzona w wybranie prze-
lotowe (27) w narzedziu gdzie za pomoca uszczel-
nienia pierscieniowego (30) jest szczelnie docis-
nieta do $cianki wewnetrznej wybrania przeloto-
wego (27).
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