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Apparatet har flere til indgreb mod varebanen bestemte
valser (4) bestdende af lukkede, flydedygtige hule le-
gemer, der i et vasketrug er lejret med fri vertikal
bevegelighed. Flere valser er arrangeret vertikalt over
hinanden, hver i forbindelse med to over valsen (4) be-
liggende feringsvalser (11, 12), der er beliggende i en
indbyrdes horisontalafstand, som er mindre end
valsediameteren. Opdriften af valsen (4) presser denne
op mod de to tilherende feringsvalser (11, 12) under
samtidig dannelse af en valsespalte ved hver af
foeringsvalserne. De feringsvalser, der ligger under den
everste valse (4) kan veare bevagelige i lodret retning,
s4 at opdriften af de underligende valser (4) presser
feringsvalserne (11, 12) op til anlag mod den overlig-
gende valse (4) hvilket for hvert par af feringsvalser
frembringer to yderligere valsespalter.
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Opfindelsen vedrgrer et apparat ifglge krav 1's
indledende del.

Et apparat af denne type kendes fra fransk pa-
tentskrift nr. 1123519.

- At valserne i alt vesentligt er forhindret i at
kunne bevaeges i horisontal retning betyder, at deres
beliggenhed i det horisontale plan skal vare defineret
pd en s&dan mdde, at de indtager en entydig beliggen-
hed, og en sikker banestyring er mulig. I vertilal ret-
ning ‘skal valserne imidlertid vare frit bevagelige.
Dermed menes, at valserne uhindret skal kunne give ef-
ter for opdriftskraften og under indvirkning fra denne
kraft ligge an mod den overliggende yderligere valse.
Naturligvis skal det péses, at den forstnzvnte valse
udformes med mindst mulig vegt, sd at valsen som fwolge
af sin egenvagt ikke taber for meget af opdriften be-
stemt af dens volumen. Valsen kan vere fremstillet af
en tromle af tyndplade eller ogsd af kunststof.

Til styringen kan eksempelvis anvendes vertikale
glideferinger, der er i indgreb med pd valserne anbrag-
te tappe, hvor der ikke via tappene udgves nogen ydre
kraft p& valserne (FR-1123519), eller foringer med i
indgreb med pa valserne anbragte tappe og vinkelret pa
valseaksen forlgbende, i de frie ender svingbart lejre-
de arme, der p& grund af cirkelbuebevagelsen ved den
opadgdende bevagelse ganske vist bevirker en 1lille
flytning af valserne i horisontalplanet, hvilket ved de
forekommende ringe loftehgjder dog er uden betydning.

Et foretrukket anvendelsesomrdde for sadanne
valser er vadbehandling af tekstilbaner. Herved er det
ofte nedvendigt at afpresse behandlingsvasken ved at
sende varebanen gennem et presseverk. Et sadant presse-
verk udger en vasentlig del af omkostningerne til det
totale behandlingsanleg. Det har vist sig, at der med
et apparat af den omhandlede art, der er vesentlig
enklere og mindre omkostningskrazvende udformet end et
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konventionelt presseverk, kan opnds en ganske god
afpresningsgrad. I alle tilfzlde er apparatet forholds-
vis meget billigere end forringelsen i afpresningsgra-
den. Til afpresning af overfladevand, hvilket ofte ud-
gor hovedparten af den vandmezngde, der skal fjernes,
har apparatet ifslge opfindelsen en fuld tilstrazkkelig
virkning. Mens et konventionelt pressevark kan frem-
bringe valsetryk fra 100 til 200 N/cm valselazngde, kan
der med opfindelsen uden sterre konstruktive vanskelig-
heder opnds linietryk pad omtrent 40-50 N/cm?.

ved det kendte apparat udssttes varebanen for to
efter hinanden fzlgende afpresninger. Mange anvendelser
er dog afh@zngige af en sterst mulig flotteudveksling
med flere afpresninger.

Opfindelsen tager sigte pa at videreudvikle et
apparat af den indledningsvis nsvnte art pd en sadan
méde, at der p& mindst mulig plads og for ringe omkost-
ninger kan anbringes flest mulige valsespalter.

Dette lgses med opfindelsen p& den i krav 1l's
kendetegnende del angivne mé&de. Med dette apparat er
det muligt at foretage stadigt gentagne afpresninger af
den vaske, hvori valserne svemmer, og sdledes opnd en
intensiv veskeudskiftning. Samtidig kan varebanens frie
lgbelengde ved en tilsvarende tattere pakning af val-
serne ogs& holdes lille, sdledes at apparatet egner sig
serdeles godt til behandlingsformer som mercerisering
og gengse impragneringer. Behandlingsvasken, dvs. lu-
den, er s& samtidig den veske, der barer valserne.

Antallet af valsespalter kan dog yderligere
gges, hvis der valges den i krav 2 omhandlede
udforelsesform. Her trykker de nedre valser de verti-
kalt frit bevegelige foringsvalser mod undersiderne af
de derover arrangerede valser, séledes at der opstar
yderligere to valsespalter pr. valse, dvs. at der med
den omtalte konfiguration kan opnds 12 afpresningsfor-
1leb.
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Med henblik pé yderligere @gning af antallet af
virksomme valsespalter kan apparatet hensigtsmessigt
vere udformet som angivet i krav 3. Med tre ved siden
af hinanden arrangerede valsekombinationer af de to
ovennavnte typer, fads der henholdsvis atten og 36 val-
sespalter.

valsernes opdrift kan ifglge krav 4 gges en smu-
le ved, at valserne udpumpes delvis og fyldes med en
gas, der ganske vist er under normaltryk, men som har
en lavere massefylde (end luft), hvilket f.eks. er til-

feldet med helium.
Et eksempel pd en udferelsesform for opfindelsen

‘er vist skematisk pa& tegningen, der viser et vertikal-

snit gennem et apparat ifslge opfindelsen.

Apparatet 40 tjener til impregnering af tek-
stilvarebaner, navnlig til mercerisering. Et trug 22
er udformet som en kasseformet vaskebeholder, der har
et veskeindlegb 23 og et vaeskeudlgb 24. I truget er
vist tre afdelinger 25, 26 og 27, i hvilke der hver er
arrangeret tre over hinanden liggende valser 4. Merce-
riseringsluden leber ved 23 ind i afdelingen 25 og
fylder denne til et fyldeniveau 28, hvorefter luden
via et overleb 29 og en kanal 30 ved 31 néar
afdelingen 26, der har et noget lavere fyldeniveau 32.
Fra afdelingen 26 lgber vasken via et overleb 33 og
gennem en kanal 34 over i afdelingen 27, der igen
har et lavere fyldeniveau 35.

I merceriseringsluden 3 er arrangeret som luk-
kede, cylindriske tegnder af tyndt blik udformede og
tilsvarende lette valser 4, der ved deres endeflader
har valsetappe 44, der styres i vertikalferinger 43,
som er fastgjort til indersiderne af truget 22's
facadevegge. Valserne 4 kan bevaege sig vertikalt frit
i vertikalfgringerne 43, men er af disse samtidig for-
hindret i en horisontal forskydning. Begge de nederste
valser 4 i hver afdeling er helt neddykket, medens
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4
den gverste valse i hver afdeling kun er delvis neddyk-
ket i merceriseringsluden 3.

Valserne 4 er i luden 3 udsat for en
opdrift. Valserne er udfert vasentlig lettere end den
tilsvarende fortrazngte vaskemengde, sdledes at opdrif-
ten ferer til en resulterende kraft, som vil sgge at
skubbe valserne 4 opefter og ud af vasken.

Der er i forbindelse med hver valse 4 arrange-
ret parallelle fgringsvalser 11, 12, imod hvilke val-
serne 4 nedefra ligger an under indvirkning fra op-
driften. I afdelingerne 26 og 27 er fgringsvalserne
11 og 12 lejret stationert i truget 22. De nedre
foringsvalser 11 og 12 har en lille afstand til de
over disse liggende valser 4, sdaledes at, skeont de
hver danner en valsespalte med den underliggende valse
4, som antydet ved 36, danner de ikke valsespalter ved
37 mellem feoringsvalserne 11 og 12 og den over
disse liggende valse 4.

7 varebanen 1 trzkkes gennem apparatet i den med
pilen antydede retning, dvs. fra oven og ned langs den
i figuren set venstre side af valserne 4, rundt om den
nederste valse 4 og igen opefter, for i afdelingen
26 igen at feres ovenfra og nedefter og pd den hgjre
side atter opefter. I denne udfgrelsesform fas der to
valsespalter pr. valse 4, fordi feringsvalserne 11
og 12 er stationert lejret og har afstand til den
overliggende valse 4.

I den hejre afdeling 25 pa tegningen er vist
en alternativ udfgrelsesform, hvor kun de gverste fo-
ringsvalser 11 og 12 er stationart lejrede, medens
de ovrige foringsvalser 11 og 12 - som valserne 4
- er vertikalt frit bevagelige i tilsvarende fgringer.
P& grund af opdriften bliver hele stablen trykket opef-
ter, hvorved foringsvalserne 11 og 12 far kontakt
med sdvel de gvre som de nedre hosliggende valser 4.
Der fas alts& valsespalter ved savel 38 som 39 dvs.
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5
fire valsespalter pr. valse 4. P& denne mdde kan det
antal afpresningsspalter, der kan anbringes p& et mini-

mum af plads, e@ges yderligere.
Med den viste ludgennemstrgmningsretning i tru-

get 22 og med den angivne banefremferingsretning fas
en modstremsfgring. valsen 4's diameter kan i praksis
vere 300-500 mm og feringsvalserne 11 og 12's diame-
ter 80-200 mm.

Det md& forstds, at de alternative udferelsesfor-
mer kan kombineres som vist pa& tegningen, men ogsa at
hele apparatet kan vere udfert pd den ene eller den an-
den made.

PATENTEKRAYV

1. Apparat til behandling af varebaner og med
mindst én til indgreb mod varebanen tiltankt, roterbar
valse, der er udformet som et lukket flydedygtigt hult
legeme, og som er sdledes lejret i et i hele valsens
lengde sig strzkkende vasketrug, hvor valsen svemmer i
den under atmosfaretryk stdende vaeske, at valsen i alt
vesentligt er forhindret i at kunne bevages i horison-
talretningen, men har fri bevegelighed i det vertikale
plan, og hvor to i truget drejeligt lejrede feringsval-
ser ligger over og p& hver deres side af valsen i en
indbyrdes horisontalafstand, der er mindre end valse-
diameteren, hvor hver fgringsvalse sammen med den til-
herende valse danner en valsespalte for varebanen, der
i valsespalten kan pdvirkes af et linietryk stammende
fra valsens opdrift i vaesken, kendetegnet
ved, at der i truget (22) er flere over hinanden arran-
gerede valser (4), der hver er tilknyttet to ferings-
valser (11, 12), og at der er indbyrdes afstand mellem
valserne (4) og fortrinsvis ogsé mellem en valse (4) og
de underliggende feringsvalser (11, 12).

2. Apparat ifslge krav 1, kendetegnet
ved, at i det mindste et par af de feringsvalser (11,
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12), der er beliggende under den gverste valse, er lej-
ret sdledes med fri bevagelighed i vertikal retning, at
feringsvalserne kan trykkes op mod den overliggende
valse (4) under dannelse af to yderligere valsespalter
(39).

3. Apparat ifglge krav 1 eller 2, kende -
tegnet ved, at flere lodretliggende valsekombina-
tioner er arrangeret ved siden af hinanden i truget
(22) og efter hinanden i gennemlgbsretningen.

4. Apparat ifglge et af kravene 1-3, k end e -
tegnet ved, at valserne (4) er delvis udpumpet
eller fyldt med en gas, der har mindre massefylde end
luft ved normaltryk.
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