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Bouteille en matiéres recyclables.

TITRE : Bouteille en matieres recyclables

Bouteille en matiere recyclable composée d’'une coque
rigide recevant une poche souple (3) délimitant le volume
étanche de la bouteille.

La coque rigide est formée par un corps (1), composé
d’'un manchon ayant une extrémité inférieure (11) fermée
par un fond (13), et une téte (2) mise en forme d’épaule (E),
de col (C) et de goulot (G) et a laquelle est reliée la poche
s1ouple (3) ; la téte est fixée au bout supérieur (12) du corps

Le goulot (G) est fermé par une capsule.
Figure 2A
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Description

Titre de l'invention : Bouteille en matieres recyclables
DOMAINE DE L’INVENTION

La présente invention se rapporte a une bouteille réalisée en des maticres recyclables
notamment autres que le verre. La bouteille est en forme de coque rigide recevant une
poche souple.

Cette bouteille est un récipient destiné a recevoir des liquides alimentaires ou non ali-
mentaires.

Le terme « bouteille » selon la présente invention englobe toutes les formes de
récipient de préférence imitant la forme traditionnelle, ayant un corps cylindrique se
terminant en partie supérieure par un goulot reli¢ au corps par une zone transitoire
formant 1’épaule et recevant un organe d’obturation en forme notamment de capsule

vissée sur le goulot.

ETAT DE LA TECHNIQUE

On connait des récipients en des matieres plus économiques que le verre, formés
d’une coque rigide correspondant a une forme de bouteille et dont la cavité est occupée
par une poche souple, étanche, recevant le liquide ou, plus généralement, le produit
fluide ou pateux, conditionné dans la bouteille par exemple selon le document US
4256 231.

Mais, en général, ces bouteilles, flacons ou autres sont réalisés dans des com-
binaisons de maticres difficilement séparables pour leur recyclage et donc finalement
non recyclables.

BUT DE L’INVENTION

La présente invention a pour but de développer une bouteille ressemblant a une
bouteille en verre, mais composée de matieres ou de matériaux recyclables, facilement
séparables et utilisables comme des bouteilles traditionnelles dans des installations de
remplissage et de conditionnement, des lignes d’embouteillage, des caisses ou des
casiers de transport.

EXPOSE ET AVANTAGES DE L’ INVENTION

A cet effet, ’'invention a pour objet une bouteille réalisée dans des matieres re-
cyclables du type défini ci-dessus caractérisée en ce que la coque rigide est formée par
un corps et une téte, le corps est composé d’un manchon ayant une extrémité inférieure
fermée par un fond et une extrémité supérieure, la téte est mise en forme d’épaule, de
col et de goulot et la poche souple est fixée a la téte elle-méme fixée au bord supérieur
du corps, le goulot recevant une capsule.

Une telle bouteille est particuliecrement simple a fabriquer puisqu’elle se compose
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d’éléments distincts, facilement assemblables, a savoir le corps de la bouteille avec son
fond, de préférence, emboité et la téte constituée par une picce mise en forme d’épaule,
de col et de goulot ; cette piece peut €tre réalisée par moulage / injection en une
matiere plastique recyclable. Cette t€te recoit la poche souple et constitue ainsi un
ensemble qui s’emboite dans le corps et se fixe a celui-ci par le bord inférieur de la
tete. La simplicité du recyclage découle de cette structure de la bouteille.

Suivant une caractéristique avantageuse, la téte est composée d’une jupe formant
I’épaule et se fixant au corps et d’'un manchon supérieur formant le col et recevant un
manchon intérieur muni en partie supérieure d’un filetage pour la capsule, le manchon
supérieur se poursuivant dans la jupe par un prolongement intérieur pour recevoir
I’embouchure de la poche souple.

Cette forme de réalisation particulicrement simple, constitue un ensemble rigide qui
coopere avec le corps de la bouteille pour en assurer la forme quels que soient les
efforts extérieurs exercés sur la bouteille.

La téte peut étre tenue par le col et le goulot, sans risque lorsque la bouteille est
remplie.

Cette tete s’assemble facilement a la poche et constituant ainsi un sous-ensemble
facile a fabriquer et manceuvrer pour I’assembler au corps.

Suivant une autre caractéristique, la téte est composée d’une jupe formant I’épaule et
se fixant au corps et d’un manchon supérieur formant le col et recevant un manchon
intérieur muni en partie supérieure d’un filetage pour la capsule, le manchon supérieur
se poursuivant dans la jupe par un prolongement intérieur pour recevoir I’embouchure
de la poche souple.

Cette forme de réalisation est particulierement avantageuse pour le conditionnement
de certains liquides dans la bouteille partiellement assemblée sans que le goulot avec le
filetage recevant la capsule ne soit mis en place dans la téte.

La capsule peut ainsi étre installée directement sur le manchon intérieur, d’une
maniere inviolable et I’ensemble mis en place apres le remplissage de la bouteille.

Selon une autre caractéristique, le manchon supérieur est bordé extérieurement par
une collerette et, le manchon intérieur comporte une collerette de butée sous son
filetage extérieur pour définir et limiter son enfoncement dans le manchon supérieur.
Cette collerette facilite le bon positionnement du manchon intérieur.

Suivant une autre caractéristique, la jupe, le manchon supérieur et le prolongement
intérieur sont réunis par une couronne de jonction. Cette couronne de jonction est
constituée par une épaisseur de maticre a la jonction en forme de Y du manchon
supérieur avec la jupe et le prolongement intérieur.

Cette jonction rigidifie la t€te et en particulier elle permet de tenir la bouteille par son

goulot sans risque de déformation.



[0021]  Suivant une autre caractéristique, la téte est formée d’une jupe en anneau circulaire
plat relié au manchon supérieur formant directement le goulot muni d’un filetage

recevant la capsule.
[0022]  Ce type de téte réalise une bouteille cylindrique ayant un dessous et un dessus plats,

le dessus n’ayant en relief que le manchon supérieur formant le goulot.

[0023]  Suivant une caractéristique particulicrement avantageuse, le corps et le fond de la
bouteille sont en carton ou un matériau assimilable a du carton, le corps par un
manchon de carton, par exemple, de forme cylindrique de section circulaire ou po-
lygonale et le fond est une picce en carton embouti, qui est emboitée dans le dessous
du manchon formant le corps. Ce fond est, de préférence, emboité et collé au corps.
Cet ensemble en carton est, de préférence, assemblé séparément, avant la mise en place
de la téte avec sa poche souple sur le dessus du manchon.

[0024]  Suivant une autre caractéristique, la téte, la capsule et la bague de garantie sont en
polyéthyleéne.

[0025] L’ensemble de la bouteille ainsi réalisé dans des matériaux recyclables, est fa-
cilement décomposable en ses éléments recyclables séparément.

Breve description des dessins

[0026]  La présente invention sera décrite ci-aprés de maniere plus détaillée a I’aide de trois

modes de réalisation d’une bouteille selon I’invention représentés dans les dessins

annexés dans lesquels :

[0027] [Fig.1A] vue éclatée d’un premier mode de réalisation de bouteille,

[0028] [Fig.1B] vue éclatée d’un second mode de réalisation d’une bouteille,

[0029] [Fig.1C] vue éclatée d’un troisieme mode de réalisation d’une bouteille,

[0030] [Fig.2A] vue en coupe axiale du premier mode de réalisation,

[0031] [Fig.2B] vue en coupe axiale du second mode de réalisation,

[0032] [Fig.2C] vue en coupe axiale du troisicme mode de réalisation,

[0033] [Fig.3] vue extérieure combinée de la partie supérieure des trois modes de réalisation

de la bouteille,

[0034]  [Fig.4] vue en coupe axiale de la partie supérieure des trois modes de réalisation de la
bouteille selon 1’invention,

[0035] 1 DESCRIPTION DE MODES DE REALISATION DE L’INVENTION

[0036] Selon les figures 1A, 1B un premier mode de réalisation de la bouteille 100a se
compose d’un corps surmonté d’une téte 2 a laquelle est fixée une poche souple 3
logée dans le corps 1 et recevant le liquide.

[0037]  Latéte 2 se compose d’une jupe 21 formant I’épaule E rejoignant un manchon
supérieur 22 formant le col C. La partie supérieure 221 du manchon 22 forme le goulot

G muni d’un filetage 222 et d’une collerette 223 notamment une collerette de retenue.
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La bouteille 100a est fermée par une capsule 4 vissée sur le filetage 222 et combinée
a une bague de garantie 5 coiffant le goulot G sous le filetage et s’accrochant a la
collerette 223.

La capsule 4 se détache de la bague 5 par son dévissage, laissant en place la bague de
garantie 5 retenue par la collerette 223.

De fagon plus détaillée, selon la vue en coupe de la [Fig.2A], le corps 1 est une
surface cylindrique de section circulaire dont le dessous 11 est fermé par un fond
emboité 13 et le dessus recoit la téte 2.

Le filetage 222 du goulot G est terminé par un anneau et en dessous de celui-ci une
collerette de retenue 223 pour la bague de garantie 5 combinée a la capsule 4.

La capsule 4 a un filetage 41 correspondant au filetage 222 du goulot et en dessous
de son filetage, la capsule 4 est combinée a une bague de garantie 5 munie de griffes
ou d’une collerette d’accrochage 51 pour venir sous la collerette de retenue 223 du
goulot G par le vissage de la capsule 4 sur le goulot.

Le manchon supérieur 22 rejoint la base du col C qui est une zone en forme de
couronne de jonction 23 a laquelle se raccorde la jupe 21 qui se termine en dessous par
un bord 211 avec un décrochement pour s’engager et se fixer sur le bord supérieur 12
du corps 1.

Le manchon supérieur 22 descend au-dela de la couronne de jonction 23 dans la jupe
par un prolongement intérieur 224 en saillie dans I’épaulement E (jupe) et recevant
I’embouchure 31 de la poche souple 3.

La couronne de jonction 23 a une section renforcée pour la tenue du manchon
supérieur 22 a sa réunion avec le prolongement intérieur 24.

La couronne de jonction 23 remonte par son épaisseur augmentée jusqu’au goulot
pour former un décrochement 231 par la réduction d’épaisseur de sa paroi jusqu’a
I’épaisseur de la partie supérieure 221 pour assurer la continuité au niveau du bord
inférieur de la surface extérieure de la bague 6.

La poche souple 3 est fixée au prolongement intérieur 24 avant I’assemblage de la
téte 2 au corps 1.

Le fond 13 peut €tre emboité dans le corps 1 avant ou apres la mise en place de la
téte 2.

Le corps 1 est un manchon en carton, en général de forme cylindrique, de section
circulaire. Mais cette forme du corps qui correspond a la forme la plus habituelle des
bouteilles, notamment de vin n’est pas limitative. Elle peut également étre de forme
cylindrique de section arrondie (c’est-a-dire ovale, elliptique) ou polygonale, régulicre
ou non réguliere.

Dans ce cas, la base de la téte 2 au niveau de I’épaule E rejoignant le bord 211 aura

une forme adaptée a la forme arrondie ou polygonale du bord supérieur 12 du corps 1
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pour permettre 1’assemblage, notamment par emboitage.

Enfin, le corps de bouteille traditionnelle, cylindrique, peut également tre non cy-
lindrique en respectant toutefois une forme de son bord supérieur 12 pour que cette
forme soit compatible avec la forme possible du bord inférieur 211 de la jupe 21.

Le dessus 2 est une piece moulée / injectée, de préférence en polyéthyléne ou autre
matiere plastique compatible, notamment biocompatible et recyclable.

Les figures 1B, 2B montrent un deuxieme mode de réalisation de la bouteille 100b,
dont les éléments analogues ou identiques a ceux du premier mode de réalisation
porteront les mémes références numériques sans suffixe alphabétique. Les composants
analogues, mais non identiques porteront la méme référence numérique, mais suivie du
suffixe b.

La bouteille 100b comprend un corps cylindrique 1 de section circulaire dont le
dessous est fermé par un fond emboité 13 comme dans le premier mode de réalisation.
Le bord supérieur 12 du corps cylindrique regoit une téte 2b qui forme 1’épaule E, le
col C et le goulot G de la bouteille.

La téte 2b a un manchon supérieur 22b qui forme une collerette de butée 223. Le
manchon supérieur 22b recoit un manchon intérieur 25 formant le goulot G. Le
manchon intérieur 25 a une extrémité filetée 251 pour recevoir la capsule 4 et une
collerette 252 pour venir contre la collerette supérieure de butée 225b lorsque le
manchon intérieur 25 est engagé dans le manchon supérieur 22b formant une partie du
col.

Le manchon supérieur 22b rejoint une jupe 21b arrondie, évasée formant 1’épaule E
et le col C de la bouteille. Cette jupe 21b se termine en partie inférieure par un bord
211b avec un décrochement pour se positionner sur le bord supérieur 12 du corps 1
comme dans le premier mode de réalisation.

Le manchon supérieur 22b formant une partie du col et la jupe 21b se rejoignent dans
une couronne de jonction 23b. Le manchon supérieur 22b se prolonge en dessous de la
couronne de jonction 23b par un prolongement intérieur 24b venant en saillie dans la
jupe 21b et recevant I’embouchure 31 de la poche souple 3.

Le manchon inté€rieur 25 a une paroi plus €paisse que celle du manchon supérieur 22
et renforce ainsi le manchon supérieur 22b, la couronne de jonction 23b et le pro-
longement intérieur 24b auquel est fixée I’embouchure 31 de la poche souple 3.

La matieére du manchon intérieur 25 peut étre différente de celle de la téte 2b, par
exemple, en fonction du liquide remplissant la bouteille qui est, par exemple, un
liquide autre que du vin ou un liquide alimentaire. Il en est de méme de la qualité de la
matiere de la poche souple 3.

Le manchon intérieur 25 peut également avoir un filetage particulier tel qu’un

filetage de sécurité pour des bouteilles recevant certains liquides non alimentaires,
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détergent ou autre. La capsule 5 peut, dans ces conditions, €tre assemblée au filetage
251 par une liaison de type inviolable et constituer une combinaison (manchon
intérieur 25 + capsule 4) réalisée et assemblée s€éparément de la bouteille pour Etre
reliée a la bouteille apres son remplissage.

La collerette 225b facilite la préhension de la bouteille encore ouverte (sans son
manchon intérieur 25 et la capsule 4) pour les opérations de transport, de manutention
et de remplissage.

Dans ce mode de réalisation comme dans le mode de réalisation précédent, le corps 1
est un cylindre en carton, par exemple, de section circulaire. Le fond emboité 13 est, de
préférence, également, une picce en carton, mise en forme de couvercle avec un rebord
131 pour former le jable de la bouteille. Le fond emboité 13 est, de préférence, collé a
I’intérieur du corps cylindrique 1. Il en est de méme de la t€te 2 dont le bord inférieur
211 coiffe le bord supérieur 12 du corps 1 en étant collé a celui-ci.

L’assemblage du manchon supérieur 22b et du manchon intérieur 25 est, de
préférence, collé.

Les picces composant la tete 2b, a savoir, la jupe 21b, le manchon supérieur 22b, le
prolongement intérieur 24b et le manchon intérieur 25 sont, de préférence, réalis€s en
polyéthyleéne. Il en est de méme de la capsule vissée sur le goulot. La poche souple 3
est, de préférence, aussi en polyéthyléne.

Selon les figures 1C, 2C, le troisieme mode de réalisation de la bouteille 100c selon
I’invention se compose d’éléments en partie identiques a ceux du premier mode de réa-
lisation qui porteront les mémes références numériques sans suffixe alphabétique ; les
éléments analogues, mais différents de ceux du premier mode de réalisation porteront
les mémes références numériques complétées par le suffixe c.

La bouteille 100c se compose d’un corps cylindrique 1 de section circulaire dont
I’extrémité ou bord inférieure 11 est fermée par un fond emboité 13 fixé par collage.
Le dessus 12 du corps 1 regoit une téte 2c comprenant une jupe 21c aplatie en forme
d’anneau circulaire dont le bord 211c a un décrochement a mi-épaisseur pour coiffer le
bord supérieur 12 du corps 1 et s’emboiter dans celui-ci en y étant fixé, par exemple,
par collage.

La téte 2c se poursuit par un manchon supérieur 22¢ formant le col C et le goulot G.
La partie supérieure 221c du goulot est munie d’un filetage 222¢ et d’une collerette de
retenue 223c.

La bouteille 100c se ferme avec une capsule 4 combinée a une bague de garantie 5
qui s’accroche sous la collerette 223c lorsque la capsule 4 est completement vissée sur
le filetage 222¢ du goulot.

Cette bague de garantie 5 se détache de la capsule 4 lorsqu’on commence a la

dévisser. Elle peut également étre détachée par un trait de coupe circulaire.
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L’embouchure 31 de la poche souple 3 est collée a plat contre le dessous de 1’anneau
circulaire 21c qui, ici, remplace 1’épaulement de la bouteille classique.

La bouteille selon le troisieme mode de réalisation est une bouteille a dessus plat sans
col comme certaines bouteilles métalliques recevant divers liquides allant de I’huile
alimentaire a des liquides techniques.

Le corps 1 et le fond emboité 13 sont réalisés, de préférence, en carton a partir d’un
tube de carton formant le corps 1 de cette bouteille et d’une picce emboutie constituant
le fond emboité 13.

Le fond emboité 13 est collé dans le corps 1 de méme que la couronne 21c de la téte
2c est collée au bord 12 du corps 1.

Les éléments qui composent la téte 2¢ ainsi que la capsule 4 sont, de préférence,
réalisés en polyéthylene ; la poche 3 est réalisée en polyéthylene et le corps 1 et le fond
13 sont en carton.

La [Fig.3] dans ses parties A, B, C montre la forme comparée du premier, du second
et du troisieme mode de réalisation du haut de la bouteille 100a, 100b, 100c.

La [Fig.4], dans ses parties A, B, C montre la vue en coupe de la téte des bouteilles a
laquelle est fixée la poche souple 3 selon le premier, second et troisieme mode de réa-
lisation.

En résumé et en conclusion, I’invention a pour objet une bouteille 100

en maticre recyclable, composée d’une coque rigide recevant une poche souple dé-
limitant le volume étanche de la bouteille, d’un embout fixé a la coque et recevant la
capsule, bouteille caractérisée en ce que la coque rigide est formée par un corps 1 et
une téte 2, le corps 1 est composé d’un manchon ayant une extrémité inférieure 11
fermée par un fond 13 et une extrémité supérieure 12, la té€te 2 est mise en forme
d’épaule E, de col C et de goulot G et la poche souple 3 est fixée a la téte elle-méme
fixée au bord supérieur 12 du corps 1 et le goulot G recevant une capsule 4.

Dans cette bouteille, la téte est 2 composée d’une jupe 21 formant 1’épaule E
solidaire d’un manchon supérieur 22 formant le col C, terminé par le goulot G muni
d’un filetage 222 recevant la capsule 4 et le dessous du manchon supérieur 22 formant
le col C se prolonge dans la jupe 21 par un manchon intérieur 24 auquel est fixé
I’embouchure 31 de la poche souple 3.

Suivant une variante, la téte 2b est composée d’une jupe 21b formant 1’épaule C et se
fixant au corps 1 et d’un manchon supérieur 22b formant le col C et recevant un
manchon intérieur 25 muni en partie supérieure d’un filetage 2 51 pour la capsule 5, le
manchon supérieur 22b se poursuivant dans la jupe 21b par un prolongement intérieur
24b pour recevoir I’embouchure 31 de la poche souple 3.

Suivant une caractéristique, le manchon supérieur 22b est bordé extérieurement par

une collerette 225b et, le manchon intérieur 25 comporte une collerette de butée 252
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sous son filetage extérieur 251 pour définir et limiter I’enfoncement du manchon
intérieur 25 dans le manchon supérieur 22b.

De facon avantageuse, la jupe 21, le manchon supérieur 22 et le prolongement
intérieur 24 sont réunis par une couronne de jonction 23.

Suivant une autre caractéristique, la téte 2c est formée d’une jupe 21c en forme
d’anneau circulaire plat, reliée au manchon supérieur 22¢ formant directement le
goulot muni d’un filetage 222¢ recevant la capsule 4.

Enfin, le corps 1 et le fond 13 le corps 1 sont en carton et la téte 2, la capsule 4 et la
bague de garantie 6 sont en polyéthylene.

NOMENCLATURE DES ELEMENTS PRINCIPAUX

(Sans les suffixes alphabétiques sauf exception)

100 Bouteille

1 Corps

11 Bord inférieur

12 Bord supérieur

13 Fond emboité

131 Collerette du fond

2 Téte

E Epaule

C Col

G Goulot

21 Jupe

21c Jupe en forme de couronne circulaire

211 Bord de la jupe

22 Manchon supérieur

221 Partie supérieure

222 Filetage

223 Collerette / collerette de retenue

224 Partie inférieure

225 Collerette supérieure

23 Couronne de jonction

231 Décrochement

24 Prolongement intérieur

25 Manchon intérieur

251 Filetage extérieur

252 Collerette de butée

3 Poche souple

31 Embouchure
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4 Capsule
41 Filetage
5 Bague de garantie

51 Collerette d’accrochage
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Revendications

Bouteille (100) en matiere recyclable, composée d’une coque rigide
recevant une poche souple délimitant le volume étanche de la bouteille,
bouteille caractérisée en ce que

A. La coque rigide est formée par un corps (1) et une tete (2),

le corps (1) est composé d’un manchon ayant une extrémité inférieure
(11) fermée par un fond (13) et une extrémité supérieure (12),

B. la téte (2) est mise en forme d’épaule (E), de col (C) et de goulot (G)
et la poche souple (3) est fixée a la tete elle-méme fixée au bord
supérieur (12) du corps (1), le goulot (G) recevant une capsule (4).
Bouteille (100) selon la revendication 1,

caractérisée en ce que

la téte (2) est composée d’une jupe (21) formant I’épaule (E) solidaire
d’un manchon supérieur (22) formant le col (C), terminé par le goulot
(G) muni d’un filetage (222) recevant la capsule (4) et le dessous du
manchon supérieur (22) formant le col (C) se prolonge dans la jupe (21)
par un prolongement intérieur (24) auquel est {ixé I’embouchure (31) de
la poche souple (3).

Bouteille (100b) selon la revendication 1,

caractérisée en ce que

la téte (2b) est composée d’une jupe (21b) formant I’épaule (C) et se
fixant au corps (1) et d’un manchon supérieur (22b) formant le col (C)
et recevant un manchon intérieur (25) muni en partie supérieure d’un
filetage (2 51) pour la capsule (5),

le manchon supérieur (22b) se poursuivant dans la jupe (21b) par un
prolongement intérieur (24b) pour recevoir I’embouchure (31) de la
poche souple (3).

Bouteille (100b) selon la revendication 3,

caractérisée en ce que

le manchon supérieur (22b) est bordé extérieurement par une collerette
(225b) et,

- le manchon intérieur (25) comporte une collerette de butée (252) sous
son filetage extérieur (251) pour définir et limiter I’enfoncement du
manchon intérieur (25) dans le manchon supérieur (22b).

Bouteille (100) selon la revendication 1,

caractérisée en ce que

la jupe (21), le manchon supérieur (22) et le prolongement intérieur (24)
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sont réunis par une couronne de jonction (23).

Bouteille (100c) selon la revendication 1,

caractérisée en ce que

la téte (2c) est formée d’une jupe (21c) en forme d’anneau circulaire
plat, reliée au manchon supérieur (22¢) formant directement le goulot
muni d’un filetage (222c¢) recevant la capsule (4).

Bouteille (100) selon 1’une quelconque des revendications 1 a 6,
caractérisée en ce que

le corps (1) et le fond (13) sont en carton et la téte (2), la capsule (4) et
la bague de garantie (6) sont en polyéthyléne.
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[Fig. 1C]
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[Fig. 2A]
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[Fig. 2B]
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[Fig. 3]
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[Fig. 4]
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