POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

64119

Patent dodatkowy

do patentu
Zgtoszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
Opublikowano:

PRL

08.X1.1969 (P 136 777)

10.IV.1972

Kl. 21 ¢, 20

MKP H 01 r, 5/10

3IBLIOTEKA
LI)H{RPMW.

T e

Wspoltworey wynalazku: Stanistaw Bladowski, Czestaw Faksa

Wilasciciel patentu: Akademia Gorniczo-Hutnicza im. Stanistawa Staszi-
ca, Krakow (Polska)

Sposob spajania na zimno zyl kabli energoelektrycznych w izolacji
papierowo-olejowej
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b spajania na
zimno zy! kabli energoelektrycznych w izolacji pa-
pierowo-olejowej.

Znany dotychczas spos6b spajania na zimno po-
lega na zaci$nieciu zlgczki na zyle kablowa oraz
$ciSnieciu poszczegblnych drutéw tak, ze stanowia
one pod wzgledem struktury metalicznej jednolitg
calosé. Wowczas czysty metal zlgczki i drutéw
stanowi jednolitg strukture siatki krystalicznej
laczonego styku. Spos6b ten charakteryzuje sie
niskg i praktycznie stalg opornoscig stykowa, nie-
zalezng od warto$ci natezenia pradu i czasu eks-
ploatacji.

Wykonanie polgczen opisanym sposobem jest
trudne, zwlaszcza w zylach kabli energoelektrycz-
nych, gdyz na powierzchni drutéw, szczegblnie
aluminiowych powstaja warstwy tlenk6w oraz
warstwy oleju izolacyjnego, stosowanego do na-
sycania izolacji papierowej. Przez zastosowanie
odpowiedniego ksztaltu i nacisku wurzadzehn za-
ciskajgcych mozna rozerwaé ciagto§é warstwy
tlenku aluminium i osiggngé bezposrednie po-
laczenie czeSci, metalicznych ze sobg, natomiast
warstwa tluszczé6w i olej6w na powierzchni Zzyl
i drutéw metalowych jest bardzo rozciggliwa
i uniemozliwia bezposrednie metaliczne zetkniecie
sie czeSci, lgczonych ze sobg, mimo duzego na-
cisku.
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Usuniecie warstw powierzchniowych, a zwlasz-
cza oleju i thluszczé6w, ktére uniemozliwiajg spa-
janie na zimno, przez oczyszczanie poszczegblnych
drutéw linki i zlgczek, na przyklad $rodkami che-
micznymi, nie daje zadowalajacych i pewnych
wynikow. . )

Celem wynalazku jest wykonanie na zimno po-
'aczen zyt kabli, o trwalych, dobrych wtlasno§-
ciach elektrycznych, to znaczy o malym oporze
elektrycznym.

Cel ten osigga sie za pomocg sposobu spajania na
zimno zy! kabli energoelektrycznych w izolacji pa-
pierowo-olejowej, wedlug wynalazku, ktéry polega
na utlenieniu zanieczyszczen na powierzchni 1g-
czonych zyl, a nastepnie redukcji utworzonych
tlenk6w. Warstewki olejé6w i tluszczéw, znajduja-
ce sie na laczonych powierzchniach poddaje sie
wypaleniu w strefie utleniajgcej plomienia pal-
nika benzynowego lub gazowego. Uzyskana w ten
sposéb utleniona warstwa na powierzchni drutéw
lub zlgczki zostaje w nastepnej kolejnoSci odtle-
niona przy pomocy plomienia redukcyjnego.

Spajanie przewod6éw i kabli, wykonane sposo-
bem wedlug wynalazku, daje polaczenia stabilne,
o matlej oporno$ci stykowej, nie ulegajgce zmia-
nom temperatury i opornoSci, nawet po wielu ty-
sigcach cykli pracy pod obcigzeniem.
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Zastrzezenie patentowe

ny tym, Ze spajanie przeprowadza sie po uprzed-
nim utlenieniu zanieczyszczen na powierzchni 1g-

czonych zyl, a nastepnie redukcji utworzonych
tlenk6éw, za pomocg ptomienia palnika.

Spos6b spajania na zimno zy! kabli energoelek-
tryeznych w izolacji papierowo-olejowej, znamien-
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