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Die Erfindung betriftt eine Schweildrahtfdrdervorrichtung (1) und ein Verfahren zum Arretieren einer schwenkbaren
Rollenaufnahme einer  Schweilldrahtfordervorrichtung (1). Die  Schweiidrahtfdrdervorrichtung (1)  weist  eine
Antriebsrollenaufnahme (11) und eine schwenkbare Druckrollenauthahme (10) auf, wobei die Druckrollenauthahme (10) mit
einem Schwenkbetétigungsmittel (20) koppelbar ist. Bei einem Betitigen des Schwenkbetitigungsmittels (20) wird die
Druckrollenaufnahme (10) mittels einer Arretiereinrichtung (200) in der verschwenkten Position arretiert.
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Bezeichnung: Schweildrahtférdervorrichtung

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Schweil3drahtférdervorrichtung nach dem Oberbegriff der
Patentanspruche 1, 2 und 9 und ein Verfahren zum Arretieren einer schwenkbaren
Rollenaufnahme einer Schweilldrahtférdervorrichtung nach dem Oberbegriff des

Patentanspruchs 10.

Stand der Technik

Aus dem Stand der Technik sind bereits eine Vielzahl von
Schweildrahtférdervorrichtungen zum Férdern von Schweildraht zu einem
Schweillbrenner bekannt. Die SchweiRdrahtférdervorrichtung ist zwischen einem
Schweilddrahtbehaltnis und dem Schweillbrenner angeordnet und wird
vorzugsweise eingesetzt, wenn der Schweil3draht Gber besonders weite Strecken
zu transportieren ist, wie es zum Beispiel im Schiffs-, Bricken- und Hallenbau der
Fall ist. Dabei gelangt der SchweiRdraht durch ein Schlauchpaket zur

Schweilldrahtférdervorrichtung und dann zum SchweiRbrenner.

In der DE 10 2005 041 695 B4 ist eine Schweildrahtférdervorrichtung beschrieben,
die eine Antriebs- und eine schwenkbare Gegendruckrolle aufweist. Ein
Verschwenken der Gegendruckrolle in eine Richtung weg von der
Antriebsrollenaufnahme erfolgt durch ein Betatigen eines Hebels. Der Hebel ist
derart mit einer Feder gekoppelt, dass die Gegendruckrolle sofort in eine Richtung
zu der Antriebsrollenaufnahme verschwenkt wird, sobald der Hebel nicht mehr

betatigt wird.

Nachteilig an dieser Ausfuhrungsform ist, dass mindestens zwei Personen
bendtigt werden, um den Schweil3draht in die SchweiRdrahtférdervorrichtung
einzufuhren. Ein derartiges Einfuhren des Schweil’drahtes kann notwendig werden,

wenn im Betrieb der Schweilldraht ausbricht oder ein neuer SchweilRdraht zum
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Schweillen bendétigt wird. Zum Einfuhren des Schweil3drahts in die
Schweilddrahtférdervorrichtung ist es notwendig, dass der Benutzer den Hebel
betéatigt, um die Gegendruckrolle von der Antriebsrolle wegzubewegen. Ohne ein
Betatigen des Hebels besteht die Gefahr, dass der Schweil3draht beim Einfihren in
die SchweilRdrahtférdervorrichtung aufgrund des geringen Abstands zwischen der
Gegendruckrolle und der Antriebsrolle ausknickt. D.h., dass der erste Benutzer
wahrend des gesamten Einlaufvorgangs den Hebel betatigen muss, damit ein
Ausknicken des Schweil’drahts verhindert wird. Bei einer Betatigung des Hebels
muss der Schweilldraht durch den Benutzer derart gefuhrt werden, dass der
Schweildraht nicht an der Antriebsrolle vorbeilauft, sondern zwischen die Antriebs-

und Gegendruckrolle bewegt wird.

Da der Benutzer mit einer Hand den Hebel betatigen und mit der anderen Hand
den Schweilddraht zwischen die Antriebs- und Gegendruckrolle fUhren muss, ist
eine weitere Person notwendig, die eine Stromquelleneinrichtung bedient. Die
Bedienung der Stromquelleneinrichtung ist notwendig, da durch diese ein Vorschub
eines nicht bestromten Schweil3drahtes in die Schweilldrahtférdervorrichtung

ermoéglicht wird.

US 2006/ 0 278 624 A1 offenbart eine SchweilRdrahtférdervorrichtung mit zwei
Rollenaufnahmen, auf denen zwei Rollen angeordnet sind. Die erste Rolle ist mit einem
Schwenkhebel gekoppelt. Bei einem Schwenken des Schwenkhebels aus einer ersten
Position in eine zweite Position stoRt ein StolRabschnitt des Schwenkhebels gegen
einen vorstehenden Abschnitt eines Lagerabschnitts, auf dem die erste Rolle gelagert
ist. Durch das StoRen des Schwenkhebels gegen den vorstehenden Abschnitt wird die
erste Rolle um einen Drehpunkt verschwenkt. Nach einem Verschwenken der ersten
Rolle wird diese in der Schwenkposition arretiert. Dazu wird der Schwenkhebel

translatorisch bewegt



10

15

20

25

30

WO 2012/116966 PCT/EP2012/053303

Aufgabe

Eine Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Schweilldrahtférdervorrichtung

bereitzustellen, die die zuvor genannten Nachteile nicht aufweist.

Darstellung der Erfindung

Die Aufgabe wird durch die Vorrichtung gemaf einem der Patentanspriche 1, 2
und 9 und das Verfahren gemaf Patentanspruch 10 gel6st. Vorteilhafte

Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der abhangigen Anspriche.

Eine SchweilRdrahtférdervorrichtung weist wenigstens zwei Rollenaufnahmen auf.
Wenigstens eine der beiden Rollenaufnahmen ist schwenkbar ausgebildet und mit
einem Schwenkbetatigungsmittel gekoppelt. Das Schwenkbetatigungsmittel weist

eine Arretiereinrichtung auf, die die Position der Rollenaufnahme arretiert.

Bei den Rollaufnahmen kann es sich um eine Antriebsrollenaufnahme zum
Aufnehmen einer Antriebsrolle und eine Druckrollenaufnahme zum Aufnehmen
einer Druckrolle handeln. Ferner kann die Schwei3drahtférdervorrichtung ein
Antriebsmittel, insbesondere eine Schneckenwelle, zum Antreiben der
Antriebsrollenaufnahme und damit der Antriebsrolle aufweisen. Als Druckrolle wird
im Sinne der Erfindung eine Rolle verstanden, Uber die eine Spannung bzw. Druck
auf den Schweilddraht bzw. eine Schweil’drahtelektrode ausgetbt wird. Die
Druckrollenaufnahme und damit die Druckrolle kbnnen analog zur

Antriebsrollenaufnahme durch das Antriebsmittel angetrieben werden.

Das Vorsehen einer Arretiereinrichtung bietet den Vorteil, dass der Benutzer der
Schweildrahtférdervorrichtung das Schwenkbetéatigungsmittel nur kurz betéatigen
muss, um die Rollenaufnahme in eine verschwenkte Position zu bringen. D.h., dass
es aufgrund der Arretierung der Position der schwenkbaren Rollenaufnahme nicht
mehr notwendig ist, das Schwenkbetéatigungsmittel wahrend des gesamten

EinfUhrvorgangs des Schweil3drahts in die SchweilRdrahtférdervorrichtung zu
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betatigen. Somit wird die Handhabung der Schweildrahtférdervorrichtung wahrend

des EinfUhrvorgangs erleichtert.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemalen Ausfuhrungsform besteht darin, dass
zum Einfuhren des Schweilldrahtes in die Schweildrahtférdervorrichtung nicht
mehr zwei Personen bendtigt werden. Dies ergibt sich, weil das
Schwenkbetatigungsmittel nicht mehr wahrend des gesamten Einfuhrvorgangs des
Schweilldrahtes betatigt werden muss, so dass der Benutzer die

Stromquelleneinrichtung selbst bedienen kann.

Als Stromquelleneinrichtung u.a. wird eine Einrichtung zur Steuerung des
gesamten Schweillprozesses neben der Bereitstellung des Schweil3stromes
verstanden. So kann beispielsweise durch die Stromquelleneinrichtung eingestellt
werden, ob der Schweildraht bestromt wird oder nicht und/ oder ob ein
Schweilldrahtvorschub, insbesondere ein stromloser Schweilldrahtvorschub,
erfolgen soll. Naturlich kénnen noch weitere Parameter des Schweillprozesses

durch die Stromquelleneinrichtung eingestellt werden.

Durch ein Betatigen des Schwenkbetatigungsmittels kann die Rollenaufnahme in
verschiedene Positionen geschwenkt werden. So befindet sich die Rollenaufnahme
in einer Betriebsstellung, wenn das Schwenkbetatigungsmittel nicht betétigt ist. Bei
einem Betatigen des Schwenkbetatigungsmittels kann die Rollenaufnahme in eine
Schweilldrahteinlaufstellung bewegt werden. Als SchweiRdrahteinlaufstellung wird
die Stellung der Rollenaufnahme verstanden, bei der sich die schwenkbare
Rollenaufnahme soweit von der anderen Rollenaufnahme weg bewegt hat, dass
ein stromloser Schweil3drahtvorschub zum EinfUuhren des Schweil3drahts zwischen
die beiden Rollen, insbesondere die Druckrolle und die Antriebsrolle erfolgen kann.
Wie zuvor erwahnt, kann vorteilhafterweise ein einziger Benutzer die
Stromquelleneinrichtung bezuglich des stromlosen Schweilldrahtvorschubs
bedienen und gleichzeitig den Schweilldraht zwischen die beiden Rollen fuhren.

Hierbei stehen die Rollenpaare so zueinander, dass sowohl kleinst- als auch
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groRtmogliche SchweilRdrahtelektroden ohne zusatzlich auftretenden

Reibwiderstand einlaufen kénnen und dabei sicher gefuhrt werden.

Ferner kann die Rollenaufnahme in eine Rollenwechselstellung bewegt werden, bei
der ein Wechsel der Rolle von der Rollenaufnahme einfach erfolgen kann.
Naturlich ist es auch méglich, dass die SchweilRdrahtférdervorrichtung derart
ausgebildet ist, dass die Schweilldrahteinlaufstellung der Rollenwechselstellung

entspricht.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung kann innerhalb der
Schweilddrahtférdervorrichtung ein Sensor vorgesehen sein, der die Position der
Rollenaufnahme und/ oder der Rolle ermittelt. So kann der Sensor ein Signal an
die Stromquelleneinrichtung Ubermitteln, dass ein stromloser
Schweilldrahtvorschub ausgelést werden soll, wenn sich die Rollenaufnahme in
der SchweiRdrahteinlaufstellung befindet. Folglich vereinfacht sich die Handhabung
der SchweilRdrahtférdervorrichtung, da der Benutzer nur noch den Schweil3draht
zwischen die beiden Rollen, insbesondere die Druckrolle und die Antriebsrolle,
fuhren muss und sonst keine weitere Aufgaben, wie beispielsweise ein Bedienen

der Stromquelleneinrichtung tatigen muss.

Ferner kann der Sensor an die Stromquelleneinrichtung Ubermitteln, dass kein
Schweilldrahtvorschub erfolgen soll, wenn sich die Rollenaufnahme in der
Rollenwechselstellung befindet. Nattrlich kann auch ein weiterer Sensor
vorgesehen sein, der die Position der Rollenaufnahme ermittelt und das zuvor
genannte Signal an die Stromquelleneinrichtung Ubermittelt. Durch das
Unterbinden eines SchweilRdrahtvorschubs, wenn sich die Rollenaufnahme in der
Rollenwechselstellung befindet, kann beim Rollenwechsel ein
Schweilldrahtvorschub aufgrund eines unbeabsichtigten Betatigens eines

Schalters am Brenner oder an der Stromquelle verhindert werden.

Die Rollenaufnahmen, insbesondere die Druckrollenaufnahme, kann mit einer

Hulse gekoppelt werden, wobei die Hulse mit dem Schwenkbetatigungsmittel
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koppelbar ist. Des Weiteren ist die Hulse mit einem Vorspannmittel gekoppelt, Uber
das eine Vorspannkraft auf die Hulse ausgeUbt wird. Die Vorspannkraft kann tber
die Hulse auf die Rollenaufnahme, insbesondere die Druckrollenaufnahme, und die
Rolle, insbesondere die Druckrolle, auf den Schweilldraht Ubertragen werden. Das
Vorspannmittel kann eine Feder aufweisen, die an einem Ende mit der Hulse und
an dem anderen Ende mit einem Gewindestift gekoppelt ist. Durch den
Gewindestift kann die auf den Schweil3draht wirkende Spannkraft eingestellt

werden.

Die Kopplung des Schwenkbetatigungsmittels mit der Hulse kann an dem zur Hulse
der Rollenaufnahme, insbesondere der Druckrollenaufnahme, zugewandten Ende
des Schwenkbetatigungsmittels erfolgen. So weist das Schwenkbetatigungsmittel
an dem zur Hulse der Rollenaufnahme zugewandten Ende einen Koppelabschnitt
zum Koppeln mit einem Endabschnitt der Hulse der Rollenaufnahme auf. Der
Endabschnitt der Hulse der Rollenaufnahme kann derart ausgebildet sein, dass
dieser einen Abschnitt des Schwenkbetatigungsmittels, das zylinderférmig
ausgebildet sein kann, wenigstens teilweise umschlieen kann. Dabei erfolgt das
UmschlieRen des Schwenkbetatigungsmittels in einem Bereich des
Schwenkbetatigungsmittels, der zwischen dem Koppelabschnitt und dem von der
Hulse der Rollenaufnahme entfernten Ende des Schwenkbetatigungsmittels

vorgesehen ist.

Der Endabschnitt kann derart ausgebildet sein, dass er zwei Vorspringe und einen
Basisabschnitt aufweist, wobei die Vorspringe von dem Basisabschnitt
hervorstehen. Das Schwenkbetatigungsmittel kann zwischen den beiden

Vorspringen vorgesehen sein.

Der Koppelabschnitt ist derart ausgebildet, dass er einen gréferen Durchmesser
aufweisen kann als der durch die Hulse der Rollenaufnahme teilweise
umschlossene Abschnitt des Schwenkbetatigungsmittels. Ferner kann der
Koppelabschnitt derart ausgebildet sein, dass dieser wenigstens bei einer

Langsbewegung des Schwenkbetatigungsmittels in eine Richtung, bei der sich die
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beiden Rollenaufnahmen voneinander weg bewegen, insbesondere bei der sich die
Druckrollenaufnahme in eine Richtung weg von der Antriebsrollenaufnahme
bewegt, in Kontakt mit dem Endabschnitt der Hulse der Rollenaufnahme gebracht
wird. So kann der Koppelabschnitt mit den Vorspriingen und dem Basisabschnitt

des Endabschnitts in Kontakt gebracht werden.

Die Kopplung des Vorspannmittels und des Schwenkbetatigungsmittels mit der
Hulse kann derart erfolgen, dass eine Drehung der Hulse und damit der
Rollenaufnahme um einen Drehbolzen aufgrund der Vorspannkraft
entgegengesetzt zu der Drehung der Hulse ist, die durch ein Betatigen des
Schwenkbetatigungsmittels resultiert. Durch eine derartige Kopplung wird auf
einfache Weise sichergestellt, dass die Hulse und damit die Rollenaufnahme
sowohl in eine Richtung weg von der anderen Rollenaufnahme, beispielsweise in
die Schweilldrahteinlaufstellung, als auch in eine Richtung zu der anderen

Rollenaufnahme, beispielsweise in die Betriebsstellung, geschwenkt werden kann.

Das Schwenkbetatigungsmittel kann derart ausgebildet werden, dass es entlang
seiner Langsachse verschiebbar ist. Dies kann beispielsweise dadurch realisiert
werden, dass das Schwenkbetatigungsmittel ein AuRengewinde aufweist, das mit
einem Innengewinde gekoppelt ist, das beispielsweise mit einer Hulse der
Rollenaufnahme gekoppelt ist. Alternativ kann das Innengewinde in einer Buchse
vorgesehen sein, die mit dem AulRengewinde gekoppelt wird und wahrend des
Betatigens des Schwenkbetéatigungsmittels durch den Benutzer festgehalten wird.
Da die Hulse der Rollenaufnahme ortsfest und/ oder drehfest ist bzw. die Buchse
durch den Benutzer gehalten wird und damit ortsfest und/ oder drehfest ist,
verschiebt sich bei einem Drehen des Schwenkbetatigungsmittels dieses entlang

seiner Langsachse.

Die Arretiereinrichtung kann an dem Schwenkbetatigungsmittel vorgesehen sein.
Sie kann ein Arretiermittel und ein Druckmittel aufweisen, wobei das Druckmittel
mit dem Arretiermittel gekoppelt ist. Genauer gesagt kann das Druckmittel mit dem

AuRenumfang des Arretiermittels gekoppelt sein. Das Arretiermittel kann
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zylinderférmig ausgebildet sein, und entlang des Aullenumfangs wenigstens eine in
Langsrichtung des Arretiermittels verlaufende Vertiefung aufweisen. Das
Druckmittel kann als ein Mittel ausgebildet sein, das in Richtung zum Arretiermittel
vorgespannt ist und zusammengedruckt werden kann, wenn das Druckmittel mit
dem von der Vertiefung des Arretiermittels hervorstehenden Bereich in Kontakt ist.
So weist das Druckmittel eine gréRere Lange entlang seiner zum Arretiermittel
gerichteten Achse auf, wenn es in die Vertiefung ragt als wenn das Druckmittel mit
dem Aullenumfang des von der Vertiefung hervorstehenden Bereichs des
Arretiermittels in Kontakt ist. Das Druckmittel kann auch mit dem Grund der
Vertiefung in Kontakt stehen. Arretier- und Druckmittel sind als Rast- und

Gegenrastmittel ausgebildet.

Die Lange der Vertiefung entlang einer Schwenkbetatigungsmittelachse ist derart
gewahlt, dass bei einer Axialbewegung des Schwenkbetatigungsmittels entlang der
Schwenkbetatigungsmittelachse sichergestellt ist, dass das Druckmittel in die
Vertiefung ragt bzw. mit dem von der Vertiefung hervorstehenden Bereich in
Kontakt ist.

In einem arretierten Zustand der Rollenaufnahme ragt das Druckmittel in die
Vertiefung des Arretiermittels. Eine Arretierung kann dadurch erreicht werden, dass
das Druckmittel in die Vertiefung einrastet. Das Vorspannmittel Ubt, wie oben
erwahnt, eine Kraft auf die Hulse aus, die aufgrund der Kopplung der Hulse mit
dem Schwenkbetatigungsmittel ebenfalls auf das Schwenkbetatigungsmittel wirkt.
Dabei wird aufgrund der von der Hulse Ubertragenen Kraft auf das
Schwenkbetatigungsmittel eine Kraft in Langsrichtung ausgeubt, die
entgegengesetzt zu der Langsrichtung gerichtet ist, die zu einem Verschwenken

der Rollenaufnahme in eine Richtung weg von der anderen Rollenaufnahme fuhrt.

Aufgrund der Kopplung des Schwenkbetéatigungsmittels Gber das Innengewinde mit
dem Aullengewinde bzw. der Buchse wiurde ohne ein Vorsehen der
Arretiereinrichtung die Vorspannkraft ein Drehen des Schwenkbetatigungsmittels

bewirken. Das Drehen des Schwenkbetatigungsmittels wird durch das in die
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Vertiefung ragende Druckmittel verhindert. Eine Arretierung durch das Druckmittel
erfolgt solange die Vorspannkraft und damit die Uber die von der Vertiefung
hervorstehenden Bereiche auf das Druckmittel ausgelbte Kraft kleiner ist als
diejenige Kraft, die zum Stauchen des Druckmittels bendétigt wird. Im Ergebnis kann
durch das zylinderférmige Ausbilden des Arretiermittels mit wenigstens einer
Vertiefung und das Vorsehen des Druckmittels eine einfach ausgebildete

Arretiereinrichtung ermoéglicht werden.

In einer alternativen Ausfihrungsform kénnen das Au3engewinde des
Schwenkbetatigungsmittels und das Innengewinde der Hulse der Rollenaufnahme
als selbsthemmendes Gewinde und damit als Arretiereinrichtung wirken. Dabei
mussen die Gewinde, insbesondere die Gewindesteigung, derart ausgebildet sein,
dass die durch das Vorspannmittel tber die Hulse auf das
Schwenkbetatigungsmittel ausgelbte Kraft keine Bewegung des
Schwenkbetatigungsmittels in seiner Langsachse bzw. Drehung des

Schwenkbetatigungsmittels bewirkt.

Weitere Ziele, Vorteile, Merkmale und Anwendungsmaéglichkeiten der vorliegenden
Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines
Ausfuhrungsbeispieles anhand der Zeichnung. Dabei bilden alle beschriebenen
und/oder bildlich dargestellten Merkmale fur sich oder in beliebiger sinnvoller
Kombination den Gegenstand der vorliegenden Erfindung, auch unabhangig von

ihrer Zusammenfassung in den Ansprichen oder deren Ruckbeziehung.

Hierzu zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht der SchweilRdrahtférdervorrichtung,

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung einer Ansicht der

Schweilddrahtférdervorrichtung ohne Gehéause,

Fig. 3 eine Seitenschnittansicht der Schweil3drahtférdervorrichtung.
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Die in Fig. 1 gezeigte SchweilRdrahtférdervorrichtung 1 weist eine
Antriebsrollenaufnahme 11 und eine Druckrollenaufnahme 10 auf. Die
Druckrollenaufnahme 10 und die Antriebsrollenaufnahme 11 ragen aus einem
Gehause 12. Genauer gesagt ragen die Druckrollenaufnahme 10 und die
Antriebsrollenaufnahme 11 jeweils aus einer an dem Gehause 12 angebrachten

oberen Platte 13 aus dem Gehéause 12.

Auf die Antriebsrolle bzw. Druckrollenaufnahme 10, 11 werden nicht gezeigte
Antriebs- bzw. Druckrollen aufgesteckt, welche zwischen sich den zu férdernden
Schweilldraht aufnehmen und férdern. Des Weiteren weist die
Schweildrahtférdervorrichtung 1 ein Schwenkbetatigungsmittel 20 auf, das aus

dem Gehause 12 ragt.

Figur 2 zeigt die SchweilRdrahtférdervorrichtung 1 ohne das Gehause 12. Die
Druckrollenaufnahme 10 ist mit einer Hulse 100 gekoppelt. Des Weiteren ist die
Druckrollenaufnahme 10 mit einem Druckrollenaufnahmezahnrad 110 gekoppelt.
Sowohl die Druckrollenaufnahme 10 als auch die Hulse 100 sind bezuglich eines
Drehbolzens 103 schwenkbar gelagert. Die Hulse 100 ist mit einem Vorspannmittel
300 gekoppelt, das eine Feder 301 und ein Gewindestift 302 aufweist und eine
Vorspannkraft auf die Hulse 100 ausubt. Die Vorspannkraft ist derart gerichtet,
dass sich die Druckrollenaufnahme 10 und die Hulse 100 um den Drehbolzen 103
in eine Richtung zu der Antriebsrollenaufnahme 11, beispielsweise in die

Betriebsstellung, drehen.

Die Hulse 100 umgreift in einem Endabschnitt 104 teilweise einen Abschnitt des
Schwenkbetatigungsmittels 20, wobei der Endabschnitt 104 zwei von einem
Basisabschnitt vorragende Vorsprunge 105 aufweist. Die Vorsprunge 105 sind
derart bezuglich des Basisabschnitts vorgesehen, dass der teilweise umgriffene
Abschnitt des Schwenkbetatigungsmittels 20 zwischen den beiden Vorsprungen

105 vorgesehen ist.
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Das Schwenkbetatigungsmittel 20 weist an einem Ende einen Eingriffsbereich 25
zum Eingriff eines nicht dargestellten Hebels zum Drehen des
Schwenkbetatigungsmittels 20 auf. Des Weiteren weist das
Schwenkbetatigungsmittel 20 an dem dem Eingriffsbereich 25 abgewandten Ende
einen Koppelabschnitt 24 auf, der einen gréleren Durchmesser als der durch den
Endabschnitt 104 umschlossene Abschnitt des Schwenkbetatigungsmittels 20
aufweist. Der Koppelabschnitt 24 ist derart ausgebildet ist, dass dieser mit dem
Endabschnitt 104 bzw. den Vorsprungen 105 der Hulse 100 in Kontakt gebracht
werden kann. Genauer gesagt kann der Koppelabschnitt 24 mit dem Basisabschnitt
und den beiden Vorsprungen 105 gekoppelt werden, wenn das
Schwenkbetatigungsmittel 20 derart bewegt wird, dass sich die
Druckrollenaufnahme 10 in eine Richtung weg von der Antriebsrolle bzw.
Antriebsrollenaufnahme bewegt. Das Schwenkbetéatigungsmittel 20 weist des
Weiteren ein AuRengewinde 21 auf, das mit einem nicht dargestellten

Innengewinde gekoppelt ist.

Des Weiteren ist das Schwenkbetatigungsmittel 20 mit einer Arretiereinrichtung
200 versehen, die ein Arretiermittel 23 und ein Druckmittel 22 aufweist. Das
Arretiermittel 23 weist eine zylinderférmige Ausbildung auf, wobei entlang der
Langsrichtung des Arretiermittels 23 mehrere Vertiefungen 27 vorgesehen sind.
Das Druckmittel 22 ist derart ausgebildet, dass es mit dem AuRenumfang des
Arretiermittels 23 in Kontakt stehen kann. D.h., dass das Druckmittel 22 in die
Vertiefung 27 ragen bzw. den Grund der Vertiefung 27 kontaktieren oder mit den
bezogen auf die Vertiefung 27 hervorstehenden Bereichen 28 des Arretiermittels
23 in Kontakt stehen kann. Das Druckmittel 22 ist ortsfest angeordnet und ist

zusammendruckbar ausgebildet.

Die Antriebsrollenaufnahme 11 ist, wie in Figur 3 gezeigt, mit einer Hulse 111 und
einem Antriebsrollenaufnahmezahnrad 110 gekoppelt. Sowohl die
Druckrollenaufnahme 10 als auch die Antriebsrollenaufnahme 11 stehen uber ihr
jeweiliges Zahnrad 110, 120 mit einer Schneckenwelle 30 in Kontakt. Die

Schneckenwelle 30 wird mittels eines in Fig. 2 nicht dargestellten Antriebs
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angetrieben, wodurch auch die Druckrollenaufnahme 10 und die
Antriebsrollenaufnahme 11 angetrieben werden. Die Antriebsrollenaufnahme 11
und die Druckrollenaufnahme 10 ragen teilweilweise Uber die Offnung 15 der

oberen Platte 13 aus dieser und dem Gehéause 12.

Die in Figur 3 dargestellte Anordnung der SchweilRdrahtférdervorrichtung 1 zeigt
die Druckrollenaufnahme 10 in einer von der Antriebsrollenaufnahme 11 weg
bewegten arretierten Stellung, wie beispielsweise in der
Schweilldrahteinlaufstellung. Der Koppelabschnitt 24 ist in Kontakt mit dem
Endabschnitt 104 der Hulse 100 der Druckrollenaufnahme 10. Das Druckmittel 22
ragt in die Vertiefung 27 des Arretiermittels 23, so dass sichergestellt ist, dass sich
das Schwenkbetéatigungsmittel 20 nicht drehen und damit keine Langsbewegung
durchfuhren kann. Die Hulse 100 und damit die Druckrollenaufnahme 10 werden
solange verschwenkt bis ein aus dem Gehause 12 ragender Kontaktbereich 14
gegen die obere Platte 13 sté3t. Der Kontaktbereich 14 ist derart ausgebildet, dass
in eine Richtung quer zu einer Druckrollenaufnahmemittelachse von dem restlichen

Bereich der Druckrollenaufnahme 10 hervorsteht.

Im Folgenden wird der Schwenkvorgang der Druckrollenaufnahme 10 erlautert.
Das Schwenkbetatigungsmittel 20 wird beispielsweise mittels eines nicht
dargestellten Hebels, der mit dem Eingriffsbereich 25 des
Schwenkbetatigungsmittels 20 gekoppelt ist, gedreht. Abhangig von der
Drehrichtung des Schwenkbetatigungsmittels 20 bewegt sich dieses aufgrund der
Koppelung des Schwenkbetatigungsmittels 20 mit dem Innengewinde in eine zu
dem Vorspannmittel 300 weisende Richtung oder in eine von dem Vorspannmittel

300 weg weisende Richtung.

Zum Verschwenken der Druckrollenaufnahme 10 in eine Richtung weg von der
Antriebsrollenaufnahme 11 muss das Schwenkbetatigungsmittel 20 derart gedreht
werden, dass sich dieses in eine Richtung weg von dem Vorspannmittel 300
bewegt. Dabei st63t der Koppelabschnitt 24 gegen den Endabschnitt 104 der Hulse
100, bzw. gegen deren Vorsprunge 105 und die Hulse 100 und damit die
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Druckrollenaufnahme 10 drehen sich bzw. verschwenken oder kippen um den
Drehbolzen 103 in eine Richtung weg von der Antriebsrollenaufnahme 11. Eine
Arretierung der Druckrollenaufnahme 10 in der verschwenkten Position erfolgt,
sobald das Druckmittel 22 in die Vertiefung des Arretiermittels 23 ragt bzw. den
Grund der Vertiefung 27 kontaktiert.

Mittels eines nicht dargestellten Sensors wird die Position der Hilse 100 und/ oder
der Druckrollenaufnahme 10 ermittelt. FUr den Fall, dass sich die
Druckrollenaufnahme 10 in der Schweil3drahteinlaufstellung befindet, Ubermittelt
der Sensor ein Signal an eine Stromquelleneinrichtung. Sobald die
Stromquelleneinrichtung das Signal empfangt, 16st die Stromquelleneinrichtung

einen stromlosen SchweilRdrahtvorschub aus.
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Bezugszeichenliste

1
10
11
12
13
14
15
20
21
22
23
24
25
26
27
28
30
100
103
104
105
110
111
120
200
300
301
302

Schweilldrahtférdervorrichtung

Druckrollenaufnahme
Antriebsrollenaufnahme
Gehause

obere Platte
Kontaktbereich

Offnung
Schwenkbetatigungsmittel
Aulengewinde
Druckmittel
Arretiermittel
Koppelabschnitt
Eingriffsbereich

Hulse

Vertiefung

Bereiche

Schneckenwelle

Hulse der Druckrollenaufnahme

Drehbolzen
Endabschnitt

Vorsprung

Antriebsrollenaufnahmezahnrad
Hulse der Antriebsrollenaufnahme

Druckrollenaufnahmezahnrad

Arretiereinrichtung
Vorspannmittel
Feder

Gewindestift
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Anspruche

Schweilldrahtférdervorrichtung (1) mit wenigstens zwei Rollenaufnahmen,
insbesondere einer Antriebsrollenaufnahme (11) und einer
Druckrollenaufnahme (10), wobei wenigstens eine der beiden
Rollenaufnahmen schwenkbar und mit einem Schwenkbetatigungsmittel (20)
gekoppelt ist, wobei das Schwenkbetatigungsmittel (20) eine
Arretiereinrichtung (200) zum Arretieren der Position der Rollenaufnahme
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Arretiereinrichtung (200) ein
Arretiermittel (23) und ein Druckmittel (22) aufweist, das mit dem
Arretiermittel (23), insbesondere dem AulRenumfang des Arretiermittels (23),

koppelbar ist.

Schweilldrahtférdervorrichtung (1) mit wenigstens zwei Rollenaufnahmen,
insbesondere einer Antriebsrollenaufnahme (11) und einer
Druckrollenaufnahme (10), wobei wenigstens eine der beiden
Rollenaufnahmen schwenkbar und mit einem Schwenkbetatigungsmittel (20)
gekoppelt ist, wobei das Schwenkbetatigungsmittel (20) eine
Arretiereinrichtung (200) zum Arretieren der Position der Rollenaufnahme
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Schwenkbetatigungsmittel (20)

entlang seiner Langsachse verschiebbar ist.

Schweildrahtférdervorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Druckrollenaufnahme (10) mit einer Hulse (100)
gekoppelt ist, wobei die Hulse (100) mit dem Schwenkbetatigungsmittel (20)
koppelbar ist.

Schweildrahtférdervorrichtung (1) nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Schwenkbetéatigungsmittel (20) an einem Ende

Uber einen Koppelabschnitt (24) mit der Hulse (100) koppelbar ist.
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Schweildrahtférdervorrichtung (1) nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Arretiermittel (23) zylinderférmig ausgebildet ist,
wobei entlang des Aullenumfangs des Arretiermittels (23) wenigstens eine in
Langsrichtung des Arretiermittels (23) verlaufende Vertiefung vorgesehen ist,
wobei eine Arretierung der Position der Druckrollenaufnahme (10) erfolgt,

wenn das Druckmittel (22) in die Vertiefung des Arretiermittels (23) ragt.

Schweildrahtférdervorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein Vorspannmittel (300)

vorgesehen ist, das eine Vorspannkraft auf die Hulse (100) ausubt.

Schweildrahtférdervorrichtung (1) nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Vorspannmittel (300) und das
Schwenkbetatigungsmittel (20) mit der Hulse (100) derart gekoppelt sind,
dass eine Drehung der Hulse (100) aufgrund der Vorspannkraft
entgegengesetzt zu der Drehung der Hulse (100) aufgrund der Koppelung
des Schwenkbetéatigungsmittels (20) mit der Hulse (100) ist.

Schweildrahtférdervorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckrollenaufnahme (10) als

weitere Antriebsrollenaufnahme ausgebildet ist.

Schweilldrahtférdervorrichtung (1) mit wenigstens zwei Rollenaufnahmen,
insbesondere einer Antriebsrollenaufnahme (11) und einer
Druckrollenaufnahme (10), wobei wenigstens eine der beiden
Rollenaufnahmen schwenkbar und mit einem Schwenkbetatigungsmittel (20)
gekoppelt ist, wobei das Schwenkbetatigungsmittel (20) eine
Arretiereinrichtung (200) zum Arretieren der Position der Rollenaufnahme
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass eine Hulse der Rollenaufnahme ein
Innengewinde und das Schwenkbetatigungsmittel ein AuRengewinde
aufweist, wobei das AuRengewinde des Schwenkbetatigungsmittels und das

Innengewinde der Hulse als selbsthemmendes Gewinde wirken.
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Verfahren zum Arretieren wenigstens einer Rollenaufnahme, insbesondere
einer Druckrollenaufnahme (10) und/ oder einer Antriebsrollenaufnahme
(11), einer Schweildrahtférdervorrichtung (1) in einer Position, wobei ein
Schwenkbetatigungsmittel (20) zum Schwenken der Rollenaufnahme betéatigt
wird, und sich entlang einer Schwenkbetatigungsmittellangsachse bewegt,
dadurch gekennzeichnet, dass durch eine Arretiereinrichtung (200) nach
einem Schwenken der Rollenaufnahme (10) die Position von dieser arretiert

wird.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Position der
Rollenaufnahme ermittelt wird und ein Schweil3drahtvorschub, insbesondere
ein Vorschub mit einem stromlosen Schwei3draht, ausgelést wird, wenn sich

die Rollenaufnahme in einer Schweil3drahteinlaufstellung befindet.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Position der Rollenaufnahme ermittelt wird und ein Einschalten des
SchweilRdrahtvorschubes verhindert wird, wenn sich die Rollenaufnahme in

einer Rollenwechselstellung befindet.
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