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Sposob wytwarzania warstwowych wyrobow $ciernych

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
warstwowych wyrobéw $ciernych, przeznaczonych
do polerowania réznego rodzaju powierzchni.

Powszechnie znane sg sposoby wytwarzania ma-
terialéw Sciernych, jednowarstwowych, w Kktérych
warstwg podkladows jest papier lub pldtno.

Spos6b wytwarzania papieréw $ciernych polega
na tym, ze na odpowiednio gruby papier, nasycony
substancjami wodoodpornymi, nanosi sie warstwe
kleju, przewaznie zywic syntetycznych, a nastepnie
nasypuje odpowiednia ilosé¢ $rodkéw Sciernych jak
elektrokorund, weglik krzemu, ziarna krzemienia
lub szkla. Do wyrobu pldtna $ciernego uzywa sie
rozmaitego rodzaju tkanin o réznych grubosciach
i parametrach wyttrzymalosciowych. Tkaniny te, po
naniesieniu apretury zapobiegajgcej przenikaniu
kleju na druga jej strone i ewentualnym nadaniu
jej wlasciwosci wodoodpornych, pokrywa sie war-
stwa kleju z zywic sztucznych i posypuje Srodka-
mi Sciernymi. Stosuje sie réwniez podklady z pa-
pieru wzmocnionego plétnem.

Wada opisanych wyzej materialéw $ciernych, po-
siadajacych tylko jedna, cienkg warstwe srodka
sciernego, jest ich szybkie zuzywanie sie, zwlasz-
cza w przypadku stosowania ich w postaci tasm
w szlifierkach mechanicznych. Szybkie zniszczenie
warstwy Scierajgcej wymaga czestej wymiany tasm
§ciernych, przedluzajac proces polerowania i pod-
wyzszajac jego koszty.
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Powszechnie stosowanym s$rodkiem do polerowa-
nia jest takze pasta $cierna, nakladana na polero-
wany przedmiot i rozcierana przy uzyciu krgzkéw
filcowych lub z tkaniny. Taki sposéb polerowania
jest niedogodny, zwlaszcza w przypadku polerowa-
nia niewielkich, pionowych plaszezyzn.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania wyrobéw Sciernych, stosowanie ktérych
pozbawione jest wspomnianych wyzej niedogod-
nosci.

Cel ten osiagnieto przez opracowanie sposobu
wytwarzania wyrob6w $ciernych warstwowych, w
ktérych $rodek $cierny rozmieszczony jest w Kkilku
warstwach, co znacznie przedluza zywotnosé tych
wyrobow.

Sposéb wedlug wynalazku polega ma uformowa-
niu na zgrzeblarce runa, wykonanego znanymi spo-
sobami z rézinego rodzaju wlokien naturalnych lub
chemicznych o dowolnej grubosci, wzglednie mie-
szanek tych wldkien. Ciezar runa wynosi od 15
do 30 g/m2. Na runo to nanosi sie znanymi spo-
sobami, warstwe srodka klejgcego, na przyklad zy-
wic syntetycznych, w ilosci od 6 do 150%, w sto-
sun do cigezaru runa. Nastepnie na runo z warstwg
lepiszcza nanosi sie $rodki S$cierne, na przyklad
proszk-i karborundowe o roéznej granulacji, w ilosci
od 10 do 70% w stosunku do masy gotowego wWy-
robu.

Srodki $cierne, nanoszone na runo za pomocg
szybko obracajacej sie okraglej szczotki i walca
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dozujacego, wnikaja réwnomiernie w glab pokladu
runa, tworzac w ten sposéb grubg warstwe Scierng.

W dalszym ciggu procesu produkcyjnego runo z
naniesionym lepiszczem i wprowadzonym réwno-
miernie w runo Srodkiem $ciernym, uklada sie za
pomoca ukladarki w dowolng ilos¢é warstw, zalezng
od zadanej grubosci gotowego wyrobu. Po ulozeniu
odpowiedniej ilosci warstw, calosé jest prasowana
na gorgco, dzieki czemu wiszystkie warstwy skleja-
ja sie w sposéb trwaly, tworzac jednolita calo$é.

Proces prasowania, przeprowadzany na prasach
plytowych lub walcowych, odbywa sie w tempera-
turze'od 60 do 200° C, zaleznej od rodzaju wickien
uzytych do wyrobu runa, to jest od stopnia odpor-
nosci na wysokie temperatury wiokien naturalnych
i sztucznych lub tembperatury miekniecia wiékien
syntetycznych. Wielko$é nacisku zalezy od zadanej
gestosci gotowego wyrobu i wynosi od 0 kg/cm?
w przypadku prasowania z kalibrem, do 40 kg/cm2,

Gdy runo sporzadzone jest z wildkien termopla-
stycznych lub gdy zawiera domieszke takich wlo-
kien, poddaje sie go przed procesem prasowania
obrébce termicznej, wykurczaniu w temperaturze
od 80 do 200°C, w zaleznosci od rodzaju wlékna
termoplastycznego uzytego na runo, uzyskujgc w
ten sposéb trwalsze polaczenie poszczegélnych
warstw runa oraz wiekisza gestosé wyrobu.

Gotowy wyréb tnie sie na odeinki odpowiedniej
wielkosci i ksztaltu. Wytworzony sposobem wedlug

10

15

20

25

4
wynalazku warstwowy wyrdb Scierny odznacza sie
znacznie wigksza odpornoscia na $cieranie w po-
réwnaniu z tradycyjnymi papierami lub plétnami
§ciernymi, a ze wzgledu na swg elastycznosé, na-
daje sie szczegblnie do polerowania malych, nie-
réwnych powierzchni.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania warstwowych wyrobow
Sciernych, znamiemmny tym, ze na runo o ciezarze
od 15 do 30 g/m? wytworzone z wlokien natural-
nych lub chemicznych albo ich mieszanek, nanosi
si¢ znanymi sposobami, warstwe kleju, najkorzy-
stniej zywic syntetycznych w ilosci od 5 do 150%
w stosunku do cig¢zaru runa, a nastepnie, za po-
moca szybko obracajgcej sie okraglej szczotki i
walca dozujgcego, wprowadza sie w glgb runa
srodki $cierne, najkorzystniej proszki karborundo-
Wwe o réznej granulacji, w ilosci od 10 do 70% w
stosunku do masy gotowego wyrobu, a po ulozeniu
dowolnej iloSci warstw runa, calo$é prasuje sie w
prasach plytowych lub walcowych, na goraco, w
temperaturze od 60 do 200°C, pod naciskiem od 0
,do 40 kg/cme,

2. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
ulozone w warstwy runo, zawierajagce wldékna ter-
moplastyczne, poddaje sie przed prasowaniem pro-
cesowi wykurczania w temperaturze od 80 do 200°C.

ZF ,,Ruch” W-wa, zam. 1400-T1, nakl. 200 egz.
Cena zi 10,—
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