ROYAUME DE BELGIQUE BRREVET DINVENTION

No 886.071
Classif. !nternat.: F IFI H

Mis en lecture le: 02 -03- 1981

MINISTERE DES AFFAIRES RCONOMIQUES

Le Ministre des Affalres Economiques,
Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets dinvention ;
Vu la Convention d'Union pour la Protection de la Propriéié Industrielle ;
Vu le procés-verbal dressé le 7 novembre %80 ¢ 44 B 30

au  Service de la Propriété industrielle;

ARRETE :

Artlcle 1. — Il est délivié ¢ 1la Sté dite : HIRAOKA & CO., LID.,
20-1, Arakewa 3-chome, Arakawa-ku, Tokyo (Japon),

repr. par Bugnion S.A. a Bruxelles,

T.40-0

un brevet dinvention powr: Matiére en feuille blanche de couverture
pouvant refléchir les rayons ultraviolets,
(Inv. : T. Obayashi et M. Endou)

qu'elle déclare avoir fait l'objet de - demandeSde brevet
déposées au Japon le 8 novembre 1979, n° 143800/79,

le 21 janvier 1980, n° 4489/80, le 21 janvier 13980,

n° 4490/80 et le 5 février 1980, n°® 11969/80

Article 2. — Ce brevet lui est déliwé suns examen préalable, @ ses risques el
périls, sans garantie soit de la réaliié, de la nouveauté ou du mérite de Pinvention, soit
de Pexactitude de la description, et sans préjudice’ du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de linvention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par Tintéressé et déposés & lappui
de sa demande de brevet.

Bruxelles, le 28 novembre 1980

PAR DELEGATION SPECIALE :
Le Directeur

L. SALPETEUR




Mémoire descriptif déposé a l'appui de la demande de brevet d'invention pour :

"MATIERE EN FEUILLE BLANCHE DE COUVERTURE POUVANT REFLECHR
LES RAYONS ULTRAVIGLETS"
formée par :

la société dite : HIRAOKA & CO, LTD. 3 20-1, Arakawa 3-chome,

Arakawa-ku, Tokye, Japan

Priorités : le 8 novembre 1979, Japonm, no. 143800/79
le 21 janvier 1980, Japon, no. 4489/80
le 21 janvier 1980, Japon, no. 4490/80
le 5 février 1980,  Japon, no. 11969/80

6-1-1215, Kanamachi 1 -chome,

Katsushika-ku, Tokyo, Japan
435-2, Benten-cho, Souka-shi, Saitama-ken, Japan

Inventeurs : Tsutomu Obayashi,

Mituo Endou,
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La présente invention concerne une matidre en feuille blanche de

couverture pouvant réfléchir les rayons ultraviolets. L'invention con-

cerne en particulier une raatiere en feuille blanche de couverture qui
présente un excellent pouvoir de réflexion des rayons ultraviolets, sem-
blable 2 celui de la neige.

Il est bien connu que pour éviter l'examen 2 1l'ceil nu d'objets et
de personnes, dans une zone couverte de neige, on isole ou cache cés
objets et ces personnes par une matitre en feuille blanche. De mé‘nr;e,
il est bien connu que pour obtenir la matire en feuille blanche de cou-
verture, on peut utiliser un pigment blanc de type courant, par exemple
de l'oxyde de titane. Toutefois, les pigments blancs de type courant
ont une propriété telle qu'ils absorbent la majeure partie des rayons
ultraviolets incidents et réfléchissant difficilement les rayons ultraviolets
incidents, tandis que la neige réfléchit 70 2 90 % des rayons ultraviolets
incidents. C'est 13 la raison pour laquelle, lorsqu'on explore la ma-
tisre en feuille blanche de type courant placée sur de la neige, en utili-
sant un appareil d'examen sensible aux rayons ultraviolets, par exemple
une caméra spéciale munie d'un filtre laissant passer les rayons uitra-
violets, ou un autre appareil spécial, par exemple un spectrophotometre,
on distingue facilement et nettement la mati¢re en feuille..blanche de
couverture de fype courant de la surface de neige,

En conformité de ce qui vient d'étre dit, lorsque l'examen aux
rayons ultraviolets est effectué, la feuille blanche de type courant ne
peut pas cacher ou isoler des matidres ou des personnes qui se trouvent
sur la neige.

La présenteinvention vise i procurer une matidre en feuille blanche
de couverture qui puisse réfléchir les rayons ultraviolets et qui puisse
difficilement &tre distinguée de la surface de neige non seulement par
1'ceil nu, mais également par un moyen d'examen dans lequel les rayons
ultraviolets sont appliqués.

Pour réaliser ce but, il est proposé, d'utiliser la matidre en
feuille blanche de couverture pouvant réfléchir les rayons ultraviolets qui
fait l'objet de la présente invention, matiére comportant au moins une
couche de surface externme qui comprend (A) une matidre de matrice en

substance incolore comprenant au moins une matiére polymere therro-
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plastique et (B) un agent réfléchissant les rayons ultraviolets blanc dispersé
dans la matidre de matrice précitée et comprenant au moins un élément

choisi dans 1€ groupe que constituent l'oxyde de zirconium (Z:rO2 ) le

sulfate de baryum (BaSO4), I'oxyde de magnésium (MgO) et le carbonate

de magnésium (MgCO3).

En ce qui concerne la matidre en feuille blanche de couverture qui
fait l'objet de la présente invention, il est essentiel qu'au moiné une
surface externe de cette matidre en feuille soit 2 méme de réfléchir

les rayons ultraviolets, A cet effet, au moins une couche de surface

externe de la mati®dre en feuille de couverture comprend :

(A) une matidre de matrice en substance incolore, et

(B) un agent réfléchissant les rayons ultraviolets blanc dispersé dans
la mati®re de matrice.

La matitre de matrice comp'rend au moins une matidre polymere
thermoplastique en substance incolore choisie, par exemple, parmi le
caoutchouc naturel, les caoutchoucs synthétiques, par exemple le poly-
butadidne, les copolymeres du butadidne et du styrne, les copolymeres
du butadidne et de i‘acrylonitrile, le polychloropréne, le polyisoprine, le
polyisobutyl®ne, les copolymires de l'isobutylene et de l'isoprine, les
copolymires d'esters acryliques, lea caoutchoucs de polyuréthannes et
le polyéthyléne chlorosulfoné, et les résines synthétiques thermoplastiques,
par exemple le chlorure de-polyvinyle, le polyéthylene, le polypropyldne,
les copolym2res de 1'éthyléne et de l'acétate de vinyle, les copolymires
du chlorure de vinyle et de l'acétate de vinyle, et le polyuréthanne. Le
polychlorure de vinyle a la préférence en tant que matitre de matrice.

La matidre de matrice peut contenir certains produits d‘addition, teis que
des agents plastifiants, des agents stabilisants, et des mati¢res de charge,
pour autant que les produits d'addition n'entravent pas la réalisation du
but poursuivi par la présente invention.

L'agent réfléchissant les rayons ultraviolets blanc est choisi dans

le groupe que constituent l'oxyde de zirconium, le sulfate de baryum,

l'oxyde de magnésium et le carbonate de magnésium.
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1l est préférable que, dans la couche de surface externe, la quan-

tité d'agent réfléchissant les rayons ultraviolets blanc soit de l'ordre de

20 3 200 % sur base du poids de la matidre de matrice. De préférence,

la quantité d'oxyde de magnésium sera de 1'ordre de 20 3 70 %, la quan-
tité de carbonate de magnésium sera de l'ordre de 20 3100 % etla

quantité de sulfate de baryum sera de l'ordre de 70 3 150 %, toujours

sur base du poids de la mati2re de matrice.
Si la quantité d'agent réfléchissant les rayons ultraviolets blanc esat

de moins de 20 %, il peut se produire que la matitre en feuille de cou-
verture obtenue présente un pouvoir de réflexion des rayons ultraviolets
non satisfaisant et ait un effet d'écran insuffisant pour la lumi2re visible.
En conséquence de ceci, il est difficile de cacher ou isoler des matidres
et/ou des personnes en les couvrant de la matidre en feuille. 5i la
quantité d'agent réfléchissant les rayons ultraviolets blanc est de plus de
200 %, la couche de surface externe obtenue présente parfois une faible

flexibilité et elle se fissure facilement & basse température. De méme,

si la quantitf d'agent réfléchissant les rayons ultraviolets blanc est de plus

de 200 %, l'augmentation de quantité a pour effet que le pouvoir de réflexior
des rayons ultraviolets de la surface externe obtenue augmente trés lé-

gerement. C'est pourquoi, habituellement, l'agent réfléchissant les rayons

ultraviolets est utilisé en une quantité de 20 a 200 % sur base du poids

de la matidre de matrice. -

De méme, il est préférable que l'agent réfléchissant lkes rayons

ultraviolets blanc se présente sous la forme de fines particules. De plus,

il est préférable que les fines particules aient une dimension correspon-

tamis de 100 mailles ou une dimension inférieure, c'est-a-dire
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que la dimension des fines particules 3 laquelle on accorde la préférence

est telle que les particules puissent traverser un tamis de 100 mailles

et, de préférence encore, un tamis de 350 mailles.

La couche de surface externe pouvant réfléchir les rayons ultra-

violets peut se présenter sous la forme d'un film ou d'un tissu de fibres,

De méme, la matidre en feuille qui fait l'objet de la présente invention

peut étre formée uniquement de la couche de surface externe pouvant

réfléchir les rayons ultraviolets ou elle peut se composer d'une couche

de substrat en feuille et d'au moins une couche de surface externe

pouvant réfléchir les rayons ultraviolets.




Les fines particules d'agent réfléchissant les rayons ultraviolets
blanc sont uniformément dispersées dans la matitre de matrice, la dis-
persion étant obtenue & l'aide d'un appareil mélangeur de type classique,
par exemple au moyen d'un mélangeur a calandre, d'un mélangeur de
Bumbury ou d'une extrudeuse 2 vis.

Si la matidre en feuille de couverture qui fait 1'objet de la pré-
sente invention est formée de la couche de surface externe contenant
l'agent réfléchissant les rayons ultraviolets blanc, le mélange de l'agent
réfléchissant les rayons ultraviolets blanc a la matietre de matrice est
transformé en une feuille ayant les dimensions voulues, au moyen d'un
appareil formateur de feuilles de type classique, par exemple au moyen
d'une calandre ou d'une extrudeuse. L'épaisseur de la feuille n'est pas
limitée 2 une gamme particulitre de valeurs. Toutefois, l'épaisseur de
la feuille est habituellement de 0,. 05 mm ou davantage et elle est de pré-
férence de 0,1 mm ou davantage.

Dans le cas ol la couche de surface externe contenant l'agent réflé-
chissant les rayons ultraviolets blanc est formée sur une surface d'une
couche de substrat en feuille, la feuille de substrat peut &tre choisie
parmi les tissus de fibres, par exemple des tissus tissés, tricotés ou
non tissés, et parmi les feuilles ou films de polymeres.

Le tissu de fibres peut &tre fait de fils de filaments continus, de
fils filés de fibres coupées;, de fils de fibres divisées ou de fils en ru-
bans. La fibre peut &tre une fibre organique naturelle, telle que le coton
ou la laine, une fibre inorganique, telle que la fibre de verre, une fibre
synthétique organique, telle qu'une fibre de polyester, une {fibre de poly-
amide, une fibre de polyacrylonitrile ou une fibre d'alcool polyvinylique
modifié rendue insoluble dans l'zau ou tres peu soluble dans l'eau, une |
fibre régénérée, telle qu'une-fibre de viscose ou une fibre au cuivre,
et une fibre semi-synthétique, telle qu'une fibre d'acétate de cellulose.
Il est préférable que le tissu de fibres de substrat soit fait de filaments
ou de fibres coupées de polyester, de polyamide ou d'alcool polyvinylique
modifié. En particulier, il est préférable que le tissu de fibres de
substrat soit formé des filament's ou des fibres d'alcool polyvinylique in-
solubles dans l'eau ou tres peu solubles dans l'eau. "Ce type de tissu de

fibres présente un excellent pouvoir de réflexion, de 60 & 70 %, des
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rayons ultraviolets ayant une longueur d'onde de 300 4 400 millimicrons.
Lorsque ce type de tissu de fibres est employé comme tissu de fibres
de substrat, il est possible de réduire la quantité d'agent réfléchissant
les rayons ultraviolets que doit contenir la couche de surface externe
blanche., De plus, comme le pouvoir de réflexion du tissu de substrat

en fibres d'alcool polyvinylique modifié ne diminue pas lorsque ce tissu
est lavé ou lessivé de fagon répétée, l'effet de réflexion des rayons
ultraviolets du tissu de fibres de substrat peut étre maintenu constant
méme si la matidre en feuille de couverture est soumnise & des traite-
ments de lavage ou de lessivage répétés.

Dans le cas ol la matitre de feuille de substrat est formée d'une
feuille ou d'un film de polymere, la feuille ou le film peut &tre fait de
caoutchouc naturel, de caoutchouc synthétique, par exemple de polybuta-
di2ne, de copolymire du butaditne et du styréne, de copolymere du bu-
tadidne et de l'acrylonitrile, de polychloropr2ne, de polyisopréne, de
polyisobutylene, de copolymere de l'isobutyléne et de l'isoprdne, de copo-
lymere d'ester acrylique, de caoutchouc de polyuréthanne ou de polyéthy-
12ne chlorosulfoné, ou de polymdre synthétique thermoplastique, par exem-
ple de chlorure de polyvinyle, de polyéthylene, de polypropyléne, de
copolymere de 1'éthyldne et de l'acétate de vinyle, de copolymere du
chlorure de vinyle et de l'acétate de vinyle, ou de polyuréthanne.

La matidre en feuille de substrat présente de préférence une sur-
face en substance incolore sur laquelle est formée la couche de surface
externe présentant la propriété de réfléchir les rayons ultraviolets. La

matidre en feuille de substrat peut compcrter au moins une couche de

surface en substance incolore formée svur l'une au moins des surfaces

d'une matidre en feuille de support.
La couche de surface en substance incolore peut comporter une ma-

tidre de matrice en substance incolore comprenant au moins une matitre
polymere thermoplastique et de l'oxyde de titane dispersé dans la mati¢re

de matrice. La quantité d'oxyde de titane est de préférence de l'ordre de

2 250 % et, de préférence encore, de l'ordre de 3 A 20.%, sur base du

poids de la matidre de matrice. L'oxyde de titane se préaente sous la
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forme de fines particules, ayant de préiérence unc dimension de 1,0 micron

ou moins et, de préférence encore, une dimension de l'ordre de 0,2 2

0,6 micron. L'oxyde de titane peut étre soit du type rutile, soit du

type anatase. En ce qul concerne les propriétés de blancheur et de

pouvoir de réflexion des rayons ultraviolets, l'oxyde de titane du type

anatase a la préférence pour la réalisation de 1'objet de la présente in-

vention.
La matidre de matrice polymere thermoplastique de la mati¥re en

feuille de substrat peut &tre choisie parmi les matidres polymeres utili-

sables pour la couche de surface externe qui contient l'agent réfléchis-

sant les rayons ultraviolets,
Il est préférable que la matidre en feuille de substrat présente une

té d'écran 2 la lumidre visible si excellente qu'un type 8 points

proprié
selon la

ne puisse &tre vu 2 travers la matitre en feuille de substrat,

méthode de JIS K-68 28, 4-10-2.
La matidre en feuille de substrat peut contenir une ou plusieurs

feuilies de métal sous forme de feuillard, par exemple une feuille d'alu-

minium, prévues en couches de stratification avec la feuille de polymere
ouavec le film et/ou sur le tissu de fibres.
1l est préférable que la surface de la matidre en feuille de substrat

présente un haut degré de blancheur.

Afin que l'on puisse obtenir une couche de surface externe blanche

3 méme de réfléchir les rayons ultraviclets, on peut faire adhérer un

film ou une feuille contenant l'agent réfléchissant les rayons ultraviolets

dans la matidre de matrice 3 la surface blanche de la matigre en feuille

de substrat en utilisant une matidre adhésive incolore ou en recourant 2

un procédé de fixation par fusion.
ersion du mélange de l'agent réfléchissant les rayons uitravioleis

Autrement, une solution ou une dis-
P et de
la m
de la matitre en feuille de substrat cu est imprégnée dans la matidre

ensuite, on golidifie la solution ou la dispersion

atizre de matrice dans un milieu est appliquée 2 la surface blanche

en feuille de substrat et,

en en éliminant le milieu précité.
L'épaisseur de la couche de surface externe est de préférence de

l'ordre de 0,05 2 0,5 mm et, de préiérence encore, de l'ordre de O,1

2 0,3 mm,




La mati2re en feuille blanche de couverture qui fait l'objet de la
présente invention est non seulement d'une excellente tlancheur, mais
elle offre &également un excellent pouvoir de réflexion, atteignant 70 %
ou davantage, pouvoir de réflexion qui est habituellement de l'ordre de
80 2 85 %, d;zs rayons ultraviolets ayant une longueur d'onde de l'ordre
de 300 2 400 millimicrons, C'est l2 la raison pour laquelle, lorsque
la matidre en feuille blanche de couverture qui fait l'objet de la présente
invention est placée sur une surface de neige, il est difficile de la dis-
tinguer de cette surface de neige non seulement 3 l'ceil nu, mais encore

au moyen du dispositif d'examen 2 rayons ultraviolets.

Dans la matidre en feuille de couverture qui fait l'objet de la pré-
gente invention, la couche de surface externe peut contenir, en plus de
l'agent réfléchissant les rayons ultraviolets blanc, un agent freinant la

combustion blanc, dispersé dans la matidre de matrice. L'agent frei-

nant la combustion blanc peut &tre choisi parmi les agents freinant la
combustion blancs de type courant, pour autant qu'il ne constitue pas une
entrave 3 la réalisation du but poursuivi par la présente invention. Habi-
tuellement, l'agent freinant la combustion blanc comprend de l'anhydride
antimonieux, lequel est efficace pour favoriser la propriété de pouvoir de
freinage de la combustion de la matiére en feuille, sans diminuer la
blancheur et ie pouvoir de réflexion des rayons ultraviolets de la couche

de surface externe, L'agent freinant la combustion peut &tre contenu

non seulement dans la couche de surface externe, mais encore dans la
matitre en feuille de substrat, La quantité d'agent freinant la combus-
dc antimocznic et de préférence de l'ordre
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de 2 A 10 % et, de préférence encore, elle est de l'ordre de 4 a7 %,
sur base du poids de la matiére de matrice.

La matitre en feuille de substrat peut contenir une substance électro-
conductrice qui soit 3 méme de réfléchir les ondes électromagnétiques
utilisables pour le radar (radio direction finding and ranging), pour autant

que ceci ne constitue pas une entrave a la réalisation du but poursuivi

par la présente invention. La substance conductrice de l'électricité peut

étre choisie parmi les fins fils de métaux, par exemple d'acier inoxy-
dable, de cuivre et d'aluminium, les fibres de carbone, les fibres de

graphite, les fines particules de métaux, le carbone et le graphite.




S8 0
*ere

L ]
Sseee

La mati2re en feuille de couverture qui fait l'objet de la présente

invention peut avoir divers noyens de fixation, par exemple des fils, des

rubans, des cibles ou l'équivalent, Il est superflu de dire qu'il est

nécessaire que chacun des moyens de fixation présente une couche de
surface externe contenant l'agent réfléchissant les rayons ultraviolets
blanc,

Les exemples spécifiques qui seront décrits ci-apres le seront aux
fins de donner une explication plus claire de la présente invention. Il
convient toutefois de souligner qu'il ne s'agit en l'occurrence que de gim-
ples exemples de réalisation de la présente invention, c'est-a-dire que
ces exemples de réalisation ne limitent en aucune fagon la portée de
l'invention.

Les pouvoirs de réflexion des rayons ultraviolets et de la lumiere
visible de la matidre en feuille qui sont indiqués dans les exemples don-
nés ci-apres ont été mesurés 2 des longueurs d'ondes de 350 et de 600

millimicrons, respectivement, un spectrophotometre (type 607, fabriqué
par Hitachi, Japon) ayant été utilisé & cet effet. 3

Exemples 1 et 2
Dans le cas de chacun des exemples 1 et 2, on a préparé un mé-

lange ayant une composgition telle que celle qui est indiquée dans le ta-

bleau 1 donné ci-aprés. Le mélange a été malaxé et a été transformé

en une feuille présentant une épaisseur de 0,lmm, opération pour l'exé-

cution de laquelle on a utilisé une calandre. La feuille a.insi obtenue

présentait les propriétés qui sont indiquées dans le tableau 1.
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Tableau 1
Numéro de l'exemple
Item Exemple 1 Exemple 2
Composition {(parties en poids)
Chevrure de polyvinyle 100 100
Dioctylphtalate 75 5
Oxyde de zirconium 100 100
Anhydride antimonieux it e
Stéarate de zinc 3 3
Pouvoir de réflexion des rayons
ultraviolets ayant une iongueur
d'onde de 350 mi (%) 82 80
Pouvoir de freinage de la com- | Ziéme lere
bustion (classe) classe classe

Le pouvoir de freinage de la combustion a é&té évalué selon la mé-
thode JIS-Z-2150-B, par chauffage pendant deux minutes.

Exemple comparatif 1
On a ici adopté et appliqué la méme marche de procédé que celle

qui a été indiquée dans l'exemple 1, si ce n'est que l'on n'a pas utilisé
d'oxyde de zirconium, La feuille obtenue était transparente et ne pré-
sentait en substance pas de pouvoir de réflexion d‘es rayons ultraviolets
ayant une longueur d'onde de 350 millimicrons,

Exemple comparatif 2
On a ici encore adopté et appliqué la méme marche de procédé que

celle qui a été indiquée dans l'exemple 1, si ce n'est que l'on a remplacé
1'oxyde de zirconium par de l'oxyde de titane. La feuille obtenue pré-
sentait une excellente blancheur. Toutefois, cette feuille présentait un

treés faible pouvoir de réflexion, d'environ 20 % des rayons ultraviolets
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éyant une longueur d'onde de 350 millimicrons, et c'est 12 la raison
pour laquelle elle était facilemnent distinguée de la neige par l'examen
aux rayons ultraviolets.

Exemples 3 et 4
Dans le cas de l'exemple 3, une feuille réfléchissant les rayons ul-

traviolets blanche identique A celle qui a 6té décrite dans I'exemple 1 a
ét€ fixée 2 chaud 3 une surface d'un tissu tissé de substrat formé de

fils de filaments continus d'alcool polyvinylique qui avait &t€ modifié par
mige en réaction avec du formaldéhyde, les fils présentant la structure
indiquée ci-apres : .

fil simple / 240 deniers x fil simple / 240 deniers
29 fils / 25,4 mm x 28 fils / 25,4 mm

La feuille composite obtenue avait une €paisseur de 0,22 mm et

elle présentait un pouvoir de réflexion de 85 % des rayons ultraviolets

ayant une longueur d'onde de 350 millimicrons et un pouvoir de freinage
de la combustion de la deuxi®me classe.

Dans le cas de l'exemple 4, on a adopté et appliqué la méme mar-
che de procédé que celle qui a été indiquée dans l'exemple 3, 8i ce n'est
que la mé&me feuille réfléchissant les rayons ultraviolets blanche que celle
qui a été décrite dans l'exemple 2, a été fixée 3 chaud au tissu tissé de
substrat. La feuille composite obtenue avait une épaisseur de 0,2 mm
et présentait un pouvoir de: réfléxion de 83 % des rayons ultraviolets

ayant une longueur d'onde de 350 millimicrons et un pouvoir de freinage
de la combustion de la premidre classe.

Exemples 5 3 12
Dans le cas de chacun des exemples 5 & 12, un mélange ayant une

composition indiquée dans le tableau 2 donné ci-apris a été malaxé et
transformé en une feuille ayant une épaisseur de 0,1 mm, opération pour
l'exécution de laquelle on a utilisé une calandre. ' '

Les deux surfaces d'un tissu tissé se composant de fils filés de

fibres de téréphtalate de polyéthyldne, ayant un poids de 159 g/mz et pré-

sentant la structure indiquée ci-apres :

20/1 x 20/1
92 x 55

ont été révétues a chaud de la feuille préparée comme il a &té indiqué
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La feuille composite obtenue avait une épaisseur de O,58 mm

plus haut.
et présentait les propriétés qui sont indiquées dans le tableau 2 domnné
ci-apres,
! Tableau 2
Numéro de l'exemple
I
Item 5 6 7 8 9] 10 11 12
Composition
Chlorure de poly-
vinyle 100 100 100{ 100 { 100 | 100 | 100 100
Dioctylphtalate 75 75 75] 75 75 75 75 75
Stéarate de zinc 3 3 3 3 3 3 3 3
BaSO4 . {150 - .- 100 - 100 | 50 50
MgCO3 - 70 - - 70 50| 50 50
Mg - - 30 - - - 10 10
Zroz - - - 50 50 - - -
Sb203 7 7 7 7 7 7 7 -
Pouvoir de réflexion A
(%) des rayons ul- |83 80 76 | 84 80 82 80 78
traviclets (x)1
Pouvoir de réflexion
(%) de la lumidre 84 82 80 | 83 84 82 81 81
visible (x)2
bon

Propri§té d'écran 2 bon | bon bon | bon | bon | bon | bon
la lumiere

Frexfxage de la com- lare |lere lere 12re { lére | l2re| lere |2itme
bustion (classe)

Remarques : (x)l - ldngueur d'onde : 350 millimicrons

(x)2 - longueur d'onde : 600 millimicrons
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Exemples 13 a 22
Deux types de feuilles de substrat blanches, les feuilles I et II in-

diquées dans le tableau 3 donné ci-aprts, ont été préparées a partir

des compositions qui sont indiquées dans ce méme tableau 3, opération

pour l'exécution de laquelle on utilisa une calandre.
Tableau 3

Composition (parties en poids)

Qomposanl: Feuille blanche I Feuille blanche II
Chlorure de polyvinyle 100 100
Dioctylphtalate 75 75
Oxyde de titane 8
Anhydride antimonieux 0
Stéarate de zinc 3

Les feuilles de substrat I et II ainsi obtenues avaient une €paisseur

de 0,1 mm.
Huit types de feuilles réfléchissant les rayons ultraviolets blanches,

les feuilles A 2 H indiquées dans le tableau 4 donné ci-apres, ont été

préparées séparément A partir des compositions qui sont indiquées
tilisa éga-

dans

ce méme tableau 4, opération pour l'exécution de laquelle on u

lement une calandre.

N

——
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Tableau 4

Composition (parties en poids)

Feuilles

Composant
A B C D E F G H
chlorure de polyvinyle 100 { 100§ 100f{100{ 100100 100} 100
dioctylphtalate 75 75 781 15 75 751 75 75
BaSO4 5 25 6071007 100 - - -
MgCO3 5 25 40 - - 80 - -
ZrO2 10 - - - - - | 80 -
MgO 5 - - - - - - 30
Sb203 7 7 7 7 - 7 7 7
stéarate de zinc 3 370 3| 3f 3| 3| 3 3
™Meme 1o meae da abicmcren dam,r asraramlas 12 3 29 wrna fFarnilla Aa anhhotwat
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spécifique qui est indiquée dans le tableau 5 donné ci-apris a été fixée 2
chaud 3 une feuille réfléchissant les rayons ultraviolets blanche, comme
il est spécifié dans ce méme tableau 5, opération pour l'exécution de la-

quelle on utilisa également une calandre.

Tableau 5
Combinaison
Exemple no. Feuille de substrat ii‘f:te ‘j‘::aojiz?: zslea
13 II A
14 Ii B
15 II C
16 II D
17 B i E
18 I D
19 I E
20 II F
21 II 8]
22 II H

Y TP R Y NITTRS R

—— T R B




Les feuilles composites ainsi obtenues avaient chacune une épaisseur

de 0,2 mm et elles présentaient les propiétés qui sont indiquées dans le

tableau 6 donné ci-apres.

Tableau 6
Pouvoir de ré- |Pouvoir de ré- .
flexion des ray- | flexion de la Freinage de la
Exemple no. . y combustion
ons ultraviolets |lumidre visible
(x)1

13 78 87 lére classe
14 80 85 ltre classe
15 82 85 ldre classe
ib 82 85 l2re classe
17 82 ) 85 ldre classe
18 82 85 l¢re classe
19 82 85 2idme classe
20 84 85 lere classe
21 85 88 ldre classe
22 78 80 lere classe

Exemples 23 a 29

Dans le cas de chacun des exempl
uspension aqueuse ayant une composi-

es 23 A 29 et dans le cas de

l'exemple de comparaison 3, une 8
tion indiquée dans le tableau 7 donné ci-apres a été préparée.

-~
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Tableau 7
Composition (parties en poids)
Exemple Exemple Exemple de
no. ° 23 24 25 26 27 28 29 |comparaison3
(Composant) 1
ZrO2 50 - - - 30 40 30 -
BaSO4 - 50 - - 20 - - -
MgO - - 50 - - 10 - -
MgCO3 - - - 50 - - 20 -
TiOZ - - - - - - - 50
Eau 100 100 {100 100 { 100 | 100 {100 100
Primal (I-L;Z-S 50 | 50 | 50. 50 50 50 50 50
x

Remarque (1) : (x)1... une émulsion d'un ester polyacrylique ayant une

concentration de 40 % en poids

Remarque (2) : On a réglé la viscosité de chacune des suspensions 2
2.500 centipoises en utilisant une petite quantité de solu-

tion ammoniacale.

Un tissu A tissage uni se composant de fils filés de téréphtalate de
polyéthyl2ne, ayant un poids de 195 g/m2 et la structure indiquée ci-apres :

20/1 x 20/1
92 x 55

a 6été dégraissé et blanchi par un procédé ordinaire et, ensuite, a été
séché. Le tissu séché a été immergé dans la suspension aqueuse in-
diquée plus haut, pressé dans une calandre de fagon qu'il soit imprégné
d'une partie de la suspension en une quantité correspondant 3 environ

70 % du poids du tissu, séché 3 une température de 100°C et, enfin,
chauffé 3 une température de 150°C pendant deux minutes afin que soient
fixés 3 chaud le tissu et 1'émulsion d'ester polyacrylique sur le tissu.

Les résultats qui ont &été obtenus de cette maniére sont indiqués

dans le tableau 8 donné ci-apres,
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Tableau 8
Pouvoir de réflexion (%) Pouvoir de réflexion (%)
Exemple no, | des rayons ultraviolets de la lumidre visible
(350 m)&) (600 n}u.)
23 82 87
24 80 84
25 80 82
26 85 50
27 80 84
28 81 84
29 83 g2
Exemple . de 10 | 90
comparaison 3

Exemple 30

Dans le cas de cet exemple, on a adopté et appliqué la méme marche

celle qui a été indiquée dans l'exemple 26, si ce n'est

, en tant que produit d'addition, 10 parties

de procédé que que
la suspension aqueuse contenait

en poids d'anhydride antimonieux et que le tissu de téréphtalate de poly-

éthylene avait été remplacé par un tissu 3 tissage uni se composant de
fils filés de fibres d'

l'eau par traitement au formaldéhyde,

alcool polyvinylique qui avait été rendu insoluble dans

fils qui avaient la structure indiquée

ci-aprés. :

20/1 x 20/1
92 x 55

La feuille ainsi S e présentait un pouvoir de réflexion de 87 %
des rayons ultraviolets (350 millimicrons) et un pouvoir de réflexion de

80 % de la lumigre visible (600 millimicrons), et le pouvoir de freinage

de la combustion de cette feuille ét
polyvinylique rendu insoluble dans l'eau

ait de la premikre classe.

Le tissu de fibres d'alcool

présentait en lui-m&me un pouvoir de réflexion d'environ 60 % des rayons

ultraviolets (350 millimicrons).

-
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Exemple 31
Dans le cas de cet exemple, on a adopté et appliqué la méme marche

de procédé que celle qui a été décrite dans l'exemple 30, si ce n'est que

le tissu de fibres d'alcool polyvinylique rendu insoluble dans l'eau avait

été remplacé par un tissu de fibres de Nylon 6. Les résultats qui ont

&t€é obtenus sont les mémes que ceux qui ont été obtenus dans le cas de

l'exemple 30.




REVENDICATIONS
1. Mati2re en feuille blanche de couverture pouvant réfléchir les

rayons ultraviolets, caractérisée en ce qu'elle comporte au moins une

couche de surface externe qui comprend :
(A) une matidre de malrice en substance incolore comprenant au

moins une matidre polymere thermoplastique, et

(B) un agent réfléchissant les rayons ultraviolets blanc, dispersé
dans la matiere de matrice précitée' et comprenant au moins un éiémeni
choisi dans le groupe que constituent l'oxyde de zirconium (ZrOZ), le
sulfate de baryum (BaSO4), l'oxyde de magnésium (MgO) et le carbonate
de magnésium (MgCO3).

2. Matiere en feuille blanchg de couverture suivant la revendication 1,
caractérisée en ce que la quantité d'agent réfléchissant les rayons ultra-
violets blanc est de l'ordre de 20 a.200 % sur base du poids de la matidre
de matrice de la couche de surface externe précitée. ‘

3, Matitre en feuille blanche de couverture suivant la revendication 1,
caractérisée en ce que la matidre polymere thermoplastique précitée est
choisie dans le groupe que constituent le caoutchouc natur;:l. les caoutchoucs
synthétiques, le chlorure de polyvinyle, le polyéthylene, le polypropylene,
les copolymeres de l'éthyléne et de l'acétate de vinyle, les copolymdres du
chlorure de vinyle et de l'acétate de vinyle et lee résines de polyuréthannes.

4. Matitre en feuille blanche de couverture suivant la revendication 1,
caractérisée en ce que l'agent réfléchissant les rayons ultraviolets blanc

ge présente sous la forme de fines particules ayant une dimension corres-

100 mailles ou une dimension inférieure.
5. Matidre en feuille blanche de couverture suivant le revendication 1,

caractérisée en ce que la couche de surface externe précitée se présente

sous la forme d'un film,
6. Matiere en feuille blanche de couverture suivant la revendication 1,

caractérisée en ce que la couche de surface externe précitée se présente

sous la forme d'un tissu de fibres.
7. Matitre en feuille blanche de couverture suivant la revendication i.

caractérisée en ce que la couche de surface externe précitée est formée a

1'une au moins des surfaces d'une couche en feuille de substrat,
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8. Matidre en feuille blanche de couverture suivant la revendication 7,

caractérisée en ce que la surface précitée de la couche en feuille de

substrat précitée est en substance incolore.
9. Matidre en feuille blanche de couverture suivant la revendication 8,

caractérisée en ce que la couche en feuille de substrat précitée comporte

au moins une couche de surface em substance incolore formée a l'une au

moins des surfaces d'une matidre en feuille de support,
10. Matiere en feuille blanche de couverture suivant la revendication 8,

caractérisée en ce que la couche de surface en substance incolore précitée

comporte une matitre de matrice en substance incolore,
plastique, et de 1l'oxyde de titane dis-

compr enant au

moins une matidre polymzere thermo

persé dans la matidre de matrice précitée.

11. Mati2dre en feuille blanche de couverture guivant la revendication 8,

caractérisée en ce que la couche en feuille de substrat précitée est un

tigsu de fibres.
12. Matiére en feuille blanche de couverture suivant la revendication 1.

caractérisée en ce que le tissu de fibres précité présente un pouvoir de ré-

flexion de 60 % ou un pouvoir de réflexion plus élevé des rayons ultravio-

lets ayant une longueur d'onde de 350 millimicrons.
13. Matitre en feuille blanche de couverture suivant la revendication 1l¢

caractérisée en ce que le tissu de fibres précité se compose de fibres

d'alcool polyvinylique ayant- été modifié de fagon 3 étre insoluble dans I'eau

ou 2 &tre trés peu soluble dans l'eau.

14. Matidre en feuille blanche de couverture suivant la revendication 1,

caractérisée en ce que la couche de surface externe précitée contient, en

agent réfléchissant les rayons ultraviolets blanc précité, un agent

plus de 1
dispersé dans la matidre de matrice précitée.

freinant la combustion blanc,
15. Matizre en feuille blanche de couverture suivant la revendication 1¢

caractérisée en ce que l'agent freinant la combustion précité est de
g P

1'anhydride antimonieux.
16, Matidre en feuille blanche de couverture suivant la revendication 7,
uille de substrat précitée comprend

caractérisée en ce que la couche en fe
éfléchir les ondes électro-

une substance Electroconductrice efficace pour T

magnétiques utilisables pour le radar.
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17. Matidtre en feuille blanche de couverture guivant la revendication 7,

caractérisée en ce que la couche en feuille de substrat précitée contient

un agent freinant la combustion.
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