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(54) Pohénéci buben pdsového dopravniku

ReSeni je zam&¥eno na vyrobu bubnu
se zdrsnenym keramickym obloZzenim s vys-
81 Zivotnosti, jehoz didelem je zabrdnit
prokluzovéni pryzového pédsu p¥i pretlzenl.
Drané keramicke obloZeni se na pld3t bubnu 1
nanese Zarovou metodou, nejlépe plazmovym
horakem, a tov tlouStce nad 0,3 mm.
ObloZeni miZe byt celistve, ale miZe byt F"T
provedeno také v pravidelnych ploskach
ruzného tvaru, které plsobi na pds jako
ozubené nebo retézové kolo & jsou zvlast H
vvhodne pro venkovni pasy pracu11c1 v mo- | !
krém prost¥edi. ObloZenim lze opatrit
v8echny druhy kovovych bubni aZ do prume
ru 4 ma éifky 5 me S vyhodou se redeni
pouzije pro pasy s vy33i rychlostl v dél- _~_J
kové doprave a s dasto prerusovanvm pro-
vozem, zv14a8té v elektrdarndch, dolech, hu-
tich a daldich. .
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Vyndlez se tykd pohdnéciho bubnu pdsového dopravniku,
sestdvajiciho z hridele a zdkladniho vdlcového télesa
opat¥eného na svém obvodé keramickym obloZenim,

Doposud znémé pohdndci bubny pdsovych dopravniki maji
bud hladky ocelovy povrch, jehof koeficient t¥eni s pryZovym
pdsem je 0,37 a% 0,022, nebo hladky pryZovy povrch 8 koefi-
cientem t¥eni{ 0,729 aZ 0,043, nebo drédZkovany pryZovy povrch
8 koeficientem t¥eni 0,83 a%Z 0,167, nebo také ferodovy povrch
8 koeficientem t¥eni 0,735 a% 0,140, piipadnd keramicky
8 koeficientem t¥eni 1,031 aZ 0,265. Vys8{ hodnoty koeficientu
t¥eni plati pro styk suchého pryZového pdsu se suchym povrchem
bubnu a niZsi hodnoty pro nejnep¥iznivéjsi stav, kdy styénd
plocha je znedidténd vlihkym jilem.

Nevyhodou v&t&iny z  téchto pohdndcich bubni je nizky
koeficient t¥eni mezi povrchem bubnu g dopravnim pdsem, nizkd
Zivotnost stykové vrstvy a ndrolny technologicky postup vyroby
této pracovni vrstvy. TaktéZ prilnavosti stykové vrstvy,af
lepené, vulkanizované nébo Sroubované k zdkladnimu materidlu
plasté bubnu,jsou pomérné nizké, coZ limituje dovolené oBvodové
zatiZeni pfi jeho provozovdni. V provoznich podminkdch se toto
projevi zv1d8té tim, Ze pPFi pPekroleni podminek bezpefného
p¥enosu obvodové sily na pohdnécim bubnu, dojde nejen k proklu-
zu, ktery zplsobi zvysSené opotrebeni jak spodni kryci
vrstvy dopravniho pdsu, tak i pld&t8 bubnu;ale ndkdy i k vyt-
voPreni zAvalu dopravovanym materidlem a pii delf im trvéni
prokluzu i k nebezpeléi vzniceni pryZe.

Uvedené mevyhody odstrani pohdnéci buben pdsového doprav-
niku podle vyndlezu, na jehof obvodovy pldst je Zdrovym zpi-
sobem nanesend na zdrsnény povrch porézni mezivrstva a na ni
keremicky materidl tak, aby se vytvorilo po celém obvodé
oblofeni o tloudfce nejméné 0,3 mm s pFilnavosti k povrchu
nad 10 MPa, které miZe byt také naneseno rovnomérné po celém
obvodu vdlcového kovového télesa pohdndciho bubnu v pravidel-
né rozprostienych plodkich, které se vyznaluji znalnou
‘tvrdosti a soudasnd drsnosti, tak¥e p¥i obvodovém zati¥eni
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0,1 MPa se koeficient t¥eni pohybuje p¥i suchém povrchu
nad hodnotoul,O03.

Vyhodou pohdn&ciho bubnu pdsového dopravniku podle
vyndlezu je vysoky koeficient tieni povrchové vrstvy, ktery
za sucha p¥esahuje hodnotu 1,03; ddle odolnost povrchové
keramické vrstvy proti chemiockym vlivim a mechanickému
opot¥ebeni, jakoZ i proti vys35im provoznim nebo havarijnim
teplotdm, Zdrovym zpisobem naneseni se rovn¥%Z doséhme
zna¥né p¥ilmavosti keramické vrstvy A povrchu bubnu,a to
nad 10 MPa, kterd miZe byt ve zvldst ndrodnyeh p¥ipadech
zvydend nanesenim porézni spojovaci mezivrstvy. Keramické
vrestvy mohou byt vyhodn& pouZity pro vSechny normalizované
i ebnormédlni rozméry bubnl. Vysoky koeficient t¥eni za
mokra zamezuje prokluzlm bubnu a soudasné umoZnuje sniZeni
pFikonu elektrického motoru, coZ soufasné umoini i zmensSeni
~ zastavénych prostord;a tim i Usporu investidnich ndkladd.
Dalsi vyhodou je moZnost ndkolika opakovanych. ndst¥iki na
jeden bulien, p¥ipadné jeho mistni oprava,.

Pohénéci buben pdsového dopravniku podle vyndlezu je
v p¥{kladném provedeni zndzornén na p¥ipojenych vykresech
kde na obr.l je Yez pohdn&cim bubnem s vyznalenim keramic-
kého pléddté, na obr.2 je Sdsteény pohled na buben s podélnym
a priéhym drédZkovdnim, na obr.3 je C4stedny pohled na buben
s 8ikmym obousmérnym drdZkovdnim, na obr.4 je Edstedny pohled
s pravidelnym telkovanym povrchem a na obr.5 &dstedny pohled
na presazeny telkovany povrch,

Podle p¥fkladného provedeni je kovovy pohénsci buben
dopravniho pdsu 1 opat¥en Zdrové nanesenou kerasmickou
vrstvou 2 o tloustce nad 0,3 mm, kterd mi¥e byt rozdélena
podélnym a pFi¥nym drdfkovdnim 3 nebo Sikmym drdZkovénim %,
p¥ipadné bodovymi kruhovymi teSkami 4,6, které mohou byt
i jiného na obrazcich neznédzornéného tvaru.
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Pohdnéci buben padsového dopravniku pracuje tak, Ze po
zabudovdni do pohdndciho dstrojf s elektromotorem a opdsédni
dopravnim pdsem je pripraven k provozu p¥i zaruéeni vysokého
koeficientu t¥eni v pracovni dvojici: buben-pds,

Pohdnéciho bubnu pasového dopravaniku podle vyndlezu
1ze vyhodnd pouZf{t pro vyS8i rychlosti pdsu v ddlkové dopravd
p¥i soufasném vysokém zdbérovém momentu pi¥i rozbéhu pédsu,
coZ se osvdddi zvldstd u dasto spoudténych za¥izeni nebo
u za¥izeni, kterd jsou v trvalém provozu. Vlastnosti Zdrovd
nanesené keramické vrstvy, kterd je tvarové stdld, umoZnuji
nepravidelnd zatifeni i rdzy v dopravni soustavé, Lze zde
pouZit jak pryZové tak { drétdné pdsy, coZ vse v souhrnu
zabezpeCuje spolehlivy provoz p¥i rucénim $izeni i v auto-
matickém provozu celého dopravniho systému,.

PREDMET VYINKALEZU

1. Pohdnéci buben pdsového dopravniku, sestdvajici
z h¥idele a ze zdkladniho vdloového kovového t&lesa,
opatfeného po svém obvodd keramickym obloZenim,
vyznadeny tim, Ze jeho keramické obloZeni je tvo¥eno
Zérové nanesenou vrstvou keramického materidlu (2)
o tlousfce nad 0,3 mm,

2. Pohédnéci buben pdsového dopravniku dle bodu 1, vyzna-
ceny tim, Ze vrstva keramického materidlu (é) je
nanesend rovnomdrné po celém obvodu vdlcového kovo~-
vého télesa pohdnéciho bubnu v pravidelnd rozprost¥e-
nych ploskdch  (3,4,5,6).

1 vykres




254 787

1
-
Obr. 1
1 1 A
=) VS \va
=== i><<'59<:>>

Ju
|
)=
i)

\/V

T == | XX
mOEOR) 1 ’.\Q/‘\Q/'Q.)
1 LI I ./‘\,/\
) )

-
.!
-
-‘
-
5
~——
| |

W
N\

\V4
V4
Y

\/

%
99,4
e

D N

P —ar =)=




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

