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s4 Instalatie de realizare a formelor de turnare

(s7) Rezumat: Instalatia de realizare a formelor de
turnare este alcatuita dintr-un dispozitiv de
scuturare (1), pe care se realizeaza semiformele de
turnare (2), preluate de pe un transportor (3), prin
intermediul unui modul (A) de preluat, intors si
transport rame, modulul este alcatuit dintr-un
dispozitiv (4) pentru prinderea ramelor (2), actio-
nat hidropneumatic, un sistem roata dintata-crema-
liera (5), pentru intoarcerea ramelor, 2 cilindri
hidraulici (6), pentru ridicarea si coborirea ra-
melor (2) si un mecanism de translatie (7), necesar
transportului ramelor (2) pe masa dispozitivului de
scuturare (1), de unde, prin intermediul unui al
doilea modul (B) de preluat, intors si transport
rame, semiforma este asezata pe o masa inter-
mediara (8), in vederea efectuarii de operatii
tehnologice, premergatoare tumnarii, de unde, prin
intermediul unui al treilea modul (C) de preluat,
intors si transport rame, semiforma este preluata

de pe masa intermediara (8), asamblata si asezata
pe un transportor cu placi (9), realizandu-se astfel
si inchiderea formei de turnare cu cealalta
semiforma adusa de transportorul cu placi,
semiforma realizata cu ajutorul unei instalatii
identice.
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Prezenta inventie se refera la o ins-
talatie de realizare a formclor de turnare,
destinata formarii, intoarcerii, transpor-
tului §i ambalarii ramelor de formare,
pe linii automate de formare-turnare.

Este cunoscuta o magina de format
prin scuturare-presare §i rasturnare,
alcatuiti dintr-un dispozitiv de scuturare,
cap cu brate intoarcere rama formata,
dispozitiv preluare rama formata, trans-
formator hidropneumatic si cap de pre-
sare, dar care prezinta dezavantajul ca
are o fiabilitate scazuta, datorita faptului
ca, desi are in componenta sa suban-
sambluri hidropneumatice, mediul abra-
ziv in care functioneaza produce uzura
prematura a acestora, necesitind un vo-
lum mare de lucrari in vederea repararii,
subansamblurile componente fiind mon-
tate in subsolul masinii §i avand gabarit
mare. De asemenea, prezinta dezavan-
tajul ci inchiderea formelor se face
manual, cu ajutorul unui electropalan,
iar incircarea maginii cu semiforme se
face tot manual, cu ajutoru} unui alt
electropalan.

Problema pe care o rezolva inventia
este de a crea o instalatic de realizare a
formelor de turnare care sa asigure exe-
cutia mecanizata,atit a semiformelor de
turnare, cat i a transportului gi asam-
blarii semiformelor, cresterea capa-
citatii de productie, reducerea numarului
de personal de deservire a liniei de
formare- turnare, reducerea consumului
de materiale pentru realizarea i intre-
tinerea instalatiilor.

Instalatia,conform inventiei, inlatura
dezavantajele prezentate mai sus, prin
aceea ca este alcatuita dintr-un dispozitiv
de scuturare pe a carui masa sc realizeaza
semiformele de turnare §i care sunt
aduse §i agezate de un modul de preluat,
transportat si introdus rama de pe un
transportor, dupa care semiforma este
preluata prin intermediul unui al doilea
modul de preluat, transportat i introdus
rame §i agezat pe o masa intermediara,
in vederea efectuarii de operatii pre-
mergatoare turnirii, operatii ce se executa
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manual.

De pe aceastd masa intermediara,
semiforma este preluata de un al treilea
modul de preluat, introdus §i tranportat
rame formate, transportata i asamblata
pe un tranportor cu plici, cu altd semi-
forma formata 1a o instalatie anterioara.

Modulele de preluat, intors gi trans-
portat semiforme sunt astfel concepute,
incit sa asigure prinderea ramelor prin
intermediul unui dispozitiv actionat hi-
dropneumatic, intoarcerea ramelor prin-
tr-un sistem roatd dinjata - cremaliera,
ridicarea §i coborirea ramelor prin
intermediul a doi cilindri hidraulici, iar
transportul prin intermediul unui meca-
nism de translatie.

Solutia propus3, conform inventiei,
prezinta urmatoarele avantaje:

- simplitate constructiva;

- siguranta in functionare;

- fiabilitate ridicata;

- intretinere ugoara cu consum redus
de manopera;

- cresterea capacitatii de productie
a liniei de formare-turnare.

Se dai,in continuare,un exemplu de
realizare a instalatiei, conform inventiei,
in legatura cu figura, care reprezinta
vederea de ansamblu a instalatiei.

Instalatia de realizare a formelor de
turnare este alcatuita dintr-un dispozitiv
de scuturare 1, pe care se realizeaza
semiformelc de turnare 2, care sunt
preluate de pe un transportor 3, prin
intermediul modulului de preluat, intors
§i transportat rame A, alcatuit dintr-un
dispozitiv 4, actionat hidropneumatic,
pentru prinderea ramelor 2, un sistem
roata dintata - cremaliera § pentru intoar-
cerea ramelor2, din doi cilindri hidraulici
6 pentru ridicarea §i cobordrea ramelor
2, dintr-un mecanism de translatie 7
necesar transportului ramelor 2 pe masa
dispozitivului de scuturare 1, de unde,
prin intermediul modulului de preluat,
intors §i transportat rame B,semiforma
este agezata pe masa intermediara 8 in
vederea efectuadrii operatiilor tehnologi-
ce, premergatoare turnarii, care se exe-
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cutd manual (introdus armaturi, executat
plan separatie, introdus miezuri etc.).

Prin intermediul modulului de pre-
luat, intors §i tranportat rame C, semi-
forma este preluata de pe masa 8, trans-
portata si asamblati cu o alta semiforma
pereche agezata anterior pe transpor-
torul cu placi 9, realizindu-se astfel si
inchiderea formei de turnare (impere-
cherea semiformelor), cealalta semifor-
ma fiind realizata cu ajutorul unei instalatii
identice, modulele A, B, C, fiind cons-
tructiv asemanatoare.

Formarea semiformelor (realizarea
gradului de indesare a amestecului de
formare in semiforme dupa model) pe
dispozitivul de scuturare 1 se rcalizeaza
prin metoda clasica de scuturare- presare
cu actionare pneumatica.

Revendicare

Instalatie de realizare a formelor de
turnare, caracterizatid prin aceea ca, in
scopul cresterii sigurantei in functiona-
este alcatuita dintr-un dispozitiv de scu-
turare (1), pe care se realizeaza semifor-
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mele de turnare (2), preluate de pe un
transportor (3) prin intermediul unui
modul (A) de preluat, intors §i trans-
portat rame, alcituit dintr-un dispozitiv
(4) pentru prinderea ramelor (2) actionat
hidropneumatic, un sistem roati dintata-
cremaliera (5) pentru intoarcerea rame-
lor (2), din doi cilindri hidraulici (6)
pentru ridicarea §i coborirea ramelor
(2) si dintr-un mecanism de translatie
(7) necesar transportului ramelor (2) pe
masa dispozitivului de scuturare (1), de
unde, prin intermediul unui al doilea
modul (B) de preluat, intors §i trans-
portat rame semiforme, este agezata pe
o masi intermediara (8) in vederea
efectudrii de operatii tehnologice pre-
mergitoare turnarii, de unde, prin inter-
mediul unui al treilea modul (C) de
preluat, intors si transport rame semi-
forme, este preluata de pe masa inter-
mediara (8), asamblat3d §i asezata pe
un transportor cu placi (9), realizindu-se
astfel si inchiderea formei de turnare
cu cealaltd semiforma adusa de transpor-
torul cu plici (9), semiforma realizata cu
ajutorul unei instalatii identice.

Pregedintele comisiei de inventii: fiz. Ciontu Petru
Examinator: ing. Filipag Alin
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