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: Vynélez rie§i spdsob zosadzovania tenkého dyhového odpadu
a zariadenie na vykondvanie tohoto spdsobu, najmd pre vyrobu tech-
nlckych pregleJok systémom v1acvrstvovych zosadeniek dyh.

Doteraz zname a pouZivané spésoby zosadzovania pésov
lipanych a krdjanych dyh v preglejkarskych i nabytkadrskych zavo-
doch si zaloZené bud na pouzivani papierovej lepiacej pasky, lepe-
ni styénych hran moéov1no-forma1dehydovym lepidlom alebo prieénym
lepenim dyhmvych nalupov na povrchu dvoch péasov pomocou sklenjych
vlédken, namolenjch do tavného lepidla. V zahrani&i sd rovnako roz~
girené spbdsoby zosadzovania dyhovych pasov na $irku i na dliku,
napr, systémom na ozub zig-zag. Ojedinele 'sa pouZivaju zosadzova~
cie stroje pracujice na principe prifivacich rotaénych bubnov ale-
bo prisavacich perforovanych vakuovych dopravnikov a polepovacich
valcovych listov, Hlavnou nevyhodou vdéSiny uvedenych zosadzova-
cich strojov je to, Ze pracuji presne iba pri védésich hribkach
dyh, t.je nad 1,2 mm, Popisané stroje umoZiiuji vyrabat len jedno-
vrstvové zosadenky dyh a st zamerané vifSinou na vyuZitie kraja-
nych dyh okrasnich. NerieSia problematiku zvydenia vytaie pri vy-
" robe lipan§ch kon$trukénych dyh malych hrﬁbok 0,3 az 2,0 mm, kt6~
ré sa pouiivaji ako vstupn§y materiédl na farbené arodyhy. Tenké dy-.
“hy sa velmi taZzko zosadzuji lepenim hran, pretoze ide o malé‘styé—l
~né plechy, ktoré prekizavajﬁ a prelepuji sa navzdjom cez seba pri
dotlatani v zosadzovacich strojoch alebo vznikaji medzery medzi
jednoﬁlivai dyhovymi pésmi, ktoré zhor3uji kvalitu hotovych Ve
robkov., VSetky dokonalejSie zosadzovacie stroje si velmi zloZité
a tazko dostupné pre vysoké ceny, ale ich vjykon je pre pouZitie
na technické preglejky rovnako nedostatolny.

Uvedené nedostatky doteraj$ieho stavu techniky do znadnej
miery odstrafiuje spdésob zosadzovania tenkého dyhového odpadu pod-
Ya vynélezu, ktorého podstata spofiva v tom, Ze tenky dyhovy od-
pad sa nastrihd na dyhové pasy rovnakej S$irky v rozsahu 50 az
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600 mm so stipanim 8irky po 50 mm, stredy vrchnych dyhovych péa-
sov sa opatria vo vzdialenosti 50 aZ 150 mm od &iel kruhovymi
licovacimi otvormi priemeru 3 aZ 15 mm a kraje spodnych dyhovych
pasov sa opatria vo vzdialenosti 50 a% 150 mm od &iel polkru-
hovymi licovacimi otvormi primeru 3 aZ 15 mm, nidsledne sa ulo-
Zia spodné dyhové pidsy na dosku zosadzovacieho stola a zasuni
sa svojimi polkruhovymi otvormi medzi kruhové koliky prestavi-
teIné na $irku, potom sa medzi koliky vloZi predsusSenéd lepiaca
medzivrstva, na ktoru sa uloZia vrchné dyhové pasy, ktoré sa
svojimi kruhovymi otvormi nasunii na prestaviteIné kruhové koli-
ky, nadsledne sa vrstva zviphhrpritiaéi‘pritlaénymi listami a po~
‘jazdny zosadzovaci stol sé‘pretlaéi medzi dvomi spriahnutymi Si-
jacimi-strojmi; ktoré presiji vo dvoch pasoch vrstvu dyhovych
pasov v prietnom smere vo vzdialenosti 200 mm od &iel,
Zariadenie‘na“vykonévanie.popiSaného spésobu, ktorého podstata
spoliva v tom, Ze v pojazdnom zosadzovacom stole je pevne uloZe-
n4 mechanicka vertikalne zdvihacia ploSina opatrenid na vrchnej
strane dvomi sadami kruhovych licovacich kolikov prestaviteInych
na Sirku v rozsahu 50 aZ 600 mm so stipanim roztedi kolikov po
50 mm prechadzajicich cez otvory v doske, ktorid je opatreni dvo-
mi vybraniami a upevnenéd vo vrchnej &asti zosadzovacieho stola,
na ktorom si upevnené dve vyklopné pritlatné listy, pridom za
zosadzovacim stolom st umiestnené dva spriahnuté §ijacie stroje.

Hlavnou vyhodou popisaného spdsobu a zariadenia na zosadzo-~
vanie tenkého dyhového odpadu je jeho jednoduchost, presnost
‘a vy$§ia rychlost zosadzovania ako pri systémoch zaloZenych na
zlepovani dyhovych pasov, Novy G&inok vynilezu je v tom, Ze sa
_umoiﬁuje;zosadzovét i tenké dyhy hribky 0,5 aZ 0,8 mm rdznych
§irok a vyrabat’ z nich viacvrstvové zosadenky, vhodné na kon-
gtrukéné pouZitie., Spdsobom vyroby podla vynadlezu vznika ju zo-
sadené dyhové subory dvojnadsobnej hribky 1,0 aZ 1,8 mm, &éim sa
znadne roz8iruje ich pouZitie na stredy a vloZky do vodovzdor-
nych technickych pregle jok. Popisany spésob umozni lepéié zhod-
notenie tenkého dyhového odpadu a zvySenie kvantitativnej vyta--
Ze hlavne pri vyrobe tangencidlnych farbenych arodyh a mikrodyh.
Z kon§trukéného hladiska jewméchanicky spésob zosadzovania djh
na koliky jednoduch$i ako spésoby vakuové a dotlidacie a preto
i1 zariadenie na zosadzovanie je lacnejdie. PouZitie éijacich~
strojov umoZzni zvysit Kkapacitu zosad?dvagieho zariadehia, preto-
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-2¢ sa uSetri fas na vytvrdnutle Tepidla. Pri rychlostl podavania
15 aZ 20 m/min. je: predpokladany vykon stroja 1,5 aZ 2, 0 mil, m2
za rok. _ N -

Na priloionfch'vikreSOch obr.l znazornuje postup pri zosad-
zovani Jednotllvych vrstiev dyhového odpadu, na obr.2 je schéma--
tlcky znédzorneny rez zariadenim podra vynélezu, obr.3 znézoriuje
zosadzovaci stdél so sklopenou zdv1hacou plos1nou s vytiahnutymi
kolikmi a na obr.4 je schematlcky pohrad zvrchu na celkové zaria-
denie,

Priklad 1

Dyhovy odpad z exotickej dreviny wawa pri vyrobe farbén?ch‘arodyh
hrﬁbky 0,8 mm, diiky 1300 mm sa nastrihd na pésy Sirky 150 mm. Po-
lovica pasov sa opatri na oboch koncoch na krajoch vo vzdialenostiv
100 mm od &iel polkruhovymi otvormi @ 10 mm, ¢im vznikni spodné dy-
‘hové pasy 4 zosadenky, ktoré sa zasunu medzi kovové kruhové koliky
'g. Potom sa na vrstvu spodnych dyhovych pasov 4 vloii medzi koliky
3 predsudené lepiaca medzivrstva 5, ktora je v tomto .priklade
vytvorend z lepiacej papierovej folie Tegofilm. Nasledne sa druhé
polovica dyhovych pasov opatri v stredoch kruhovymi otvormi £ 10 mm
na oboch koncoch vo vzdialenosti 100 mm od &iel, &im vzniknd vrch-
né dyhové pasy 6 zosadenky, ktoré sa nasuni na kovové prestavitel-
né koliky 3, Vznikl4 zosadenka, t.j. dyhovy subor sa pritladi zvr-
chu pritlaénymi liStami 14 a preéije sa na koncoch v prieénom sme-
re - tak, Ze nojazdny zosadzovaci stdl 1 sa pretladi pomedzi spriah-
nuté $ijacie stroje 7, ktoré oresiju zosadenku vo vzdialenosti 200
mm od &iel, Potom sa pomocou mechanickej zdvihacej ploSiny 2 vy-
tiahnu zo zosadzovaného siboru kovové koliky 3 smerom nadol a hoto-
vy subor sa odloZi na odkladaciu paletu 12.

Priklad 2 .

Dyhovy odpad pri ldpani mikrodyh z dreviny topol - osika, hribky
0,6 mm, diiky 1800 mm sa nastrih4d na pasy S$irky 200 mm, ktoré sa
opatria kruho%imi a polkruhovymi otvormi §# 10 mm ako v priklade 1
vo vzdialenosti 150 mm od &¢iel, ¢im vznikni spodné dyhové pasy 4

a vrchné dyhové pasy 6, Ktoré sa zasunu medzi a na kovové lisova-
cie koliky 3 do pojazdného zosadzovacieho stola l. Medzi dyhové péa-
sy sa vloZi predsudeni lepiaca medzivrstva 5,v naSom priklade je

to predsuSend brezovd dyha nanesena vodovzdornym lepidlom hrabky
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1,2 mm a vykonéd sa zosadenie a zoSietie dyhovych pisov s medzi-
vrstvou na spriahnutych $ijacich strojoch 7.
Zariadenie na zosadzovanie dyhového odpadu pozostiva z pbjazdné-‘
ho zosadzovacieho stola 1, dvoch spriahnutych 8ijacich strdjov 1
a palety 12 na odkladanie zosadeniek. V zosadzevacom stole 1 je
pevne uloZend mechanick4 vertikalne zdvihacia plo§ina 2. Vo vrch-
nej ¢asti je opatrend z dvoch strén dvomi sadami kolikov 3, ktoré
su prestaviteIné na Sirku v rozsahu 50 aZ 600 mm, pridom roztele
kolikov stipaji po 50 mm. Roztede kolikov je moZné upravevat pod-
Ia 8irok dyhovych odpadov, ktoré si préve k dispezicii na zosad-
zovanie. V hornej &asti zosadzovacieho stola 1 je upevnena stolo-
va doska 13, cez otvory ktorej prechadzajui kovevé licovacie keli-
ky 3. Na vrchnej strane stolovej dosky 13 si pomocou oto&ného kl—
bu vyklopne upevnené dve pritlaé&né liSty 14. Stoleva doska 13 je
opatrend dvomi vybraniami 11, ktoré umoZiiuji pre$ivanie dyhov?ch
stiborov ihlami §ijacich strojov 7. Za zosadzovacimi stolmi 1l sa
uloiené dva spriahnuté §ijacie stroje 1_ ktoré si postavené na
stojane 8, & elektromotom 9 a pchonom 10. Odkladacia paleta 12
na hotové zoSité viacvrstvové zosadenky dyh je umiestnend za dvo-
jicou Sijacich strojov 7.

Viacvrstvové zosadenky dyh vyrobené nopisanym spésobom, moz-
no pouZit na vyrobu technickych preglejok v kombindcii s bukovou
dyhou hribky 1,5 aZ 2,5 mm. PouZitie je moZné hlavne pri vyrobe
tangencidlnych farbenych arodyh v drevospracujucich zivodoch,
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Spdsob zosadzovania tenkého dyhového odpadu, vyznaleny tym,
e tenky dyhovy odpad sa nastrihd na dyhové pasy rovnakej

B4rky v rozsahu 50 aZz 600 mm so stipanim $irky po 50 mm,

stredy vrchnych dyhovych pasov sa opatria vo vzdialenosti 50
az 150 mm od &iel kruhovymi licovacimi otvormi priemeru 3 aZ
15 mm a kraje spodnych dyhovych pisov sa opatria vo vzdiale-
nosti 50 aZz 150 mm od &iel polkruhdvymi licovacimi otvormi
priemeru 3 a# 15 mm, nisledne sa uloZia spodné dyhové pasy
na dosku zosadzovacieho stola a zasuni sa‘svojimi polkruho-
vymi otvormi medzi kruhové koliky prestaviteIné na §irku, po-
tom sa medzi koliky vloZi predsuSen& lepiaca medzivrstva,

na ktord sa uloZia vrchné dyhové pasy, ktoré sa svojimi kru-
hovymi otvormi nasunu na prestaviteIné kruhové kolikv. né-

dyhyvyth
sledne sa vr§f%§yi#%gﬁh pritladi

‘o presije  vo dvoch pasoch

v prieénom smere vo vzdialenosti 200 mm od
giel,
Zariadenie na vykondvanie spdsobu podla bodu'l, vyznatené
tym, Ze v pojazdnom zosadzovacom stole /1/ je pevne uloZend
mechanick& vertikalne zdvihacia plo$ina /2/ opatrend na vrch-
nej strane dvomi sadami kruhovych licovacich kolikov /3/ pre-
staviteXnych na Sirku v rozsahu 50 aZz 600 mm so stipanim roz-
teéi kolikov /3/ po 50 mm prechddzajlcich cez otvory v dos~
ke /13/, ktora je opatrené'dVOmi vybraniami /11/ a upevneni
vo vrchnej 8asti zosadzovacieho stola /1/, na ktorom si upev-
nené dve vyklopné pritlaéné lisSty /14/, priom za zosadzova-
cim stolom /1/ st umiestnené dva spriahnuté S$ijacie stroje /7.

3 wvykresy
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