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COMPOSITION DE VERNIS POUR SUBSTRAT IMPRIME PAR JET D’ENCRE.

La présente invention concerne un vernis pour recou-
vrir la surface d’un substrat imprimé et déposé par jet d’en-
cre dont la composition du vernis comprend au moins:

- une oligomére durcissable,

- un monomére durcissable sélectionné dans un groupe
intégrant des monoméres acryliques alkoxylés et/ou poly-
alkoxylés comprenant un ou plusieurs di ou tri-acrylates, et/
ou

- un photo-initiateur de surface,,

caractérisé en ce que l'oligomére durcissable est sélec-
tionnée dans un groupe dont la viscosité est supérieure a 1
Pa.s a 23°C, en ce que le rapport de proportion entre oligo-
mére et monomere est compris entre 1/7 et 1/21, et en ce
que le mélange des composants du vernis présente une vis-
cosité comprise entre 15 et 22 mPa.s 2a25°C et entre 5 et 2
mPa.s a 60°C, et une tension de surface comprise entre 21
et 28 mN/m a 25°C.
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Composition de vernis pour substrat imprime par jet d'encre.

La présente invention se rapporte au domaine des couches de
protection pour substrats imprimés par jet d’encre et plus particuliérement au
domaine des vernis déposés par jet d'encre qui ne nécessite pas un

chauffage important lors de son dép6t.

Au cours d’'une impression, une encre est déposee sur la surface
d’'un substrat, ce substrat pouvant étre, par exemple, du papier ou du
plastique. Il est alors courant de recouvrir la surface imprimée de ce substrat
par une couche de protection. Cette couche de protection compléte la
fixation de 'image imprimée sur le substrat tout en garantissant la resistance
de l'impression contre certaines agressions extérieures comme par exemple
des projections, voire la lumiére, la chaleur ou 'humidité. Le dépét de cette
couche de protection sur le substrat imprimé est généralement effectué en
faisant intervenir une impression par jet d'encre. Le vernis permet aussi de
personnaliser le document en faisant apparaitre des zones avec des motifs

en vernis et d'autres zones sans vernis.

La demande de brevet US 2005/02499895 propose un exemple
d’encre de couverture déposée par jet d’'encre dont la composition comprend
notamment des oligoméres et des monomeéres durcissables par radiation et
au moins un photo-initiateur pour déclencher la polymérisation et donc la
rigidification de la couche de couverture déposée. Ce document propose une
sélection diversifiée parmi de nombreux composants pour réaliser une telle
encre de couverture. Toutefois, le choix de ces composants et leur mélange
est dicté dans des proportions d'cligoméres et de monoméres qui conduisent
a I'obtention d’une encre de couverture dont la viscosité est comprise entre
15 mPa.s a 40°C et entre 8 mPa.s a 70°C. Une encre de couverture avec
une telle viscosité impose un chauffage des tétes dans des plages de
températures assez élevée pour éviter la prise en masse du vernis et une
altération des tétes d'impressions, ces tétes d’impression étant des pieces

relativement onéreuses dans les dispositifs d'impression.
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La présente invention a pour objectif de palier un ou plusieurs
inconvénients de l'art antérieur en fournissant une encre de couverture
adaptée pour limiter les risques d’altération des tétes d'impression et
fonctionnant dans des intervalles de température qui n'imposent pas un

chauffage important du vernis lors de son dépdt sur le substrat imprime.

Cet objectif est atteint grace a un vernis pour recouvrir la surface
d'un substrat imprimé et déposé par jet d’encre dont la composition du vernis
comprend au moins :

- un oligomere durcissable,

- un monomere durcissable sélectionné dans un groupe intégrant des
monomeres acryliques alkoxylés et/ou poly-alkoxylés comprenant un
ou plusieurs di ou tri-acrylates, et

- un photo-initiateur,

caractérisé en ce que |'oligomeére durcissable est sélectionné dans un groupe
dont la viscosité est supérieure a 1 Pa.s a 23°C, en ce que le rapport de
proportion entre oligomére et monomére est compris entre 1/6 et 1/25, et en
ce que le mélange des composants du vernis présente une viscosité
comprise entre 15 et 22 mPa.s a 25°C et entre 5 et 2 mPa.s a 60°C, et une

tension de surface comprise entre 21 et 28 mN/m a 25°C.

Selon une variante de réalisation, le vernis pour recouvrir la surface
d’un substrat imprimé et déposé par jet d’encre est caractériseé en ce que
I'oligomere durcissable est sélectionné dans un groupe dont la viscosite est
supérieure a 1 Pa.s a 23°C, en ce que le rapport de proportion entre

oligomére et monomere est compris entre 1/7 et 1/21.

Selon une variante de réalisation, le vernis pour recouvrir la surface
d’un substrat imprimé et déposé par jet d'encre est caractérisé en ce que la
composition du vernis comprend au moins :

- un réducteur de viscosité qui facilite 'adhésion du vernis au substrat
imprime, et/ou

- un inhibiteur de radicaux libres.
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Selon une autre variante de réalisation, le vernis pour recouvrir la
surface d'un substrat imprimé et déposé par jet d'encre est caracterisé en ce
que le mélange des composants du vernis présente une conductivite

inférieure a 1,5 pS.

Selon une premiére particularité de réalisation, le vernis pour
recouvrir la surface d'un substrat imprimé et déposé par jet d'encre est
caractérisé en ce que le photo-initiateur comprend au moins du 2-methyl-1-4-

methylthiophenyl-2-4-morpholinyl-propanone.

Selon une seconde particularité de réalisation, le vernis pour
recouvrir la surface d'un substrat imprimé et déposé par jet d'encre est
caractérisé en ce que le photo-initiateur comprend au moins du 2-isopropyl-

thioxanthone.

Selon une variante de réalisation, le vernis pour recouvrir la surface
d’'un substrat imprimé et déposé par jet d'encre est caractérisé en ce que le
vernis comprend du N-vinylcaprolactam pour assurer I'adhésion du vernis sur

la surface du substrat imprimé.

Selon une particularité de réalisation, le vernis pour recouvrir la
surface d'un substrat imprimé et déposé par jet d’encre est caractériseé en ce
que l'oligomére durcissable dont la viscosité est supérieure & 1 Pa.s a 23°C

comprend au moins un uréthane di-acrylate aliphatique.

Selon une autre particularité de réalisation, le vernis pour recouvrir la
surface d'un substrat imprimé et déposé par jet d'encre est caractérise en ce
que l'oligomeére durcissable dont la viscosité est supérieure a 1 Pa.s a 23°C

comprend au moins un uréthane acrylate aromatique hexa-fonctionnel.

Selon une autre particularité de réalisation, le vernis pour recouvrir la
surface d’'un substrat imprimé et déposé par jet d’encre est caractérisé en ce
que l'oligomére durcissable dont la viscosité est supérieure a 1 Pa.s a 23°C

comprend au moins un époxy di-acrylate bisphénol A.

Selon une variante de réalisation, le vernis pour recouvrir la surface

d’un substrat imprimé et déposé par jet d’encre est caractérisé en ce que la



4

[

2940657

composition du vernis comprend au moins un additif avec une granulométrie
inférieure a 50 pm, cet additif étant :
- un agent matant pour 'obtention d'un vernis méat ou satin, et/ou
- des paillettes pour 'obtention d'un vernis pailleté, et/ou
- de pigments et/ou colorants pour I'obtention d’'un vernis colore, et/ou
- de pigments et/ou colorants fluorescents pour 'obtention d’'un vernis
fluorescent, et/ou
- de pigments et/ou colorants sensible a la lumiere noire pour

I'obtention d'un vernis a effet optique.

Selon une variante de réalisation, le vernis pour recouvrir la surface
d’un substrat imprimé et déposé par jet d'encre est caracterisé en ce que la
composition du vernis comprend une granulométrie adaptéee pour le passage

dans une buse lors d’'un dépbt par jet d'encre sur le substrat imprimé.

Un autre objectif de linvention est de proposer un procédé pour

permettre la production d’'un vernis selon l'invention.

Cet objectif est atteint grace a un procédé de production d’un vernis
pour recouvrir la surface d’'un substrat imprimé et déposé par jet d’encre,
caractérisé en ce que le procédé comprend :

- une étape de mélange du réducteur de viscosité avec l'inhibiteur de
radicaux libres, d'un photo-initiateur a une température comprise
entre 150 et 300°C,

- une étape de refroidissement du mélange jusqu’'a une température
ambiante,

- une étape d'ajout sous agitation d’au moins une oligomeére
durcissable selon la composition du vernis, d’au moins un monomére

durcissable selon la composition du vernis.

Selon une particularité de réalisation, le procédé de production d’un
vernis pour recouvrir la surface d’'un substrat imprime et dépose par jet

d'encre est caractérisé en ce que le procédé comprend :
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- une étape de filtration du mélange obtenu selon une granulometrie
adaptée pour le passage dans une buse lors d'un dépét par jet

d'encre sur le substrat imprimé.

L'invention, avec ses caractéristiques et avantages, ressortira plus
clairement a la lecture de la description faite en référence aux dessins
annexés dans lesquels :

- la figure 1 représente un tableau établissant la composition de trois
vernis selon l'invention,

- la figure 2 représente une comparaison de la viscosité en fonction de
la température d’un vernis selon I'invention avec celle d’'une encre de

protection selon l'art antérieur.

Il convient de signaler que les molécules citées dans le présent
document ne sont pas limitatives de la composition du vernis de I'invention,
mais sont illustratives de molécules, monoméres ou polymeres qui
possédent ou présentent des caractéristiques, des proprietes ou des

fonctions identiques ou similaires.

La présente invention porte sur un vernis de protection destine a
recouvrir la surface d’'un substrat imprimé. Ce vernis est réalisé sans solvant
comprend dans sa compositon au moins un oligomére durcissable
sélectionné dans un groupe dont la viscosité est supérieure a 1 Pa.s a 23°C,
un monomere durcissable sélectionné dans un groupe intégrant des
monomeéres acryliques alkoxylés et/ou poly-alkoxylés comprenant un ou

plusieurs di ou tri-acrylates, et un photo-initiateur de surface.

Il est important que le choix de loligomére ou du mélange
d'oligoméres s’opére au sein d'un groupe dont les composants présentent
une viscosité supérieure a 1 Pa.s a 23°C. Selon un mode de réalisation
préférentielle, cette viscosité est supérieure a 1 Pa.s a cette température de
23°C. En effet, le mélange d'oligoméres a pour objet d'augmenter la
réactivité de la composition du vernis et la résistance chimigue et physique

de celui-ci, comme par exemple a la rayure. Cet oligomére est associé dans
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la composition du vernis avec différents monomeres qui participent a d'autres
propriétés du vernis. Selon le type d'oligomére utilisé et le niveau de
viscosité recherchée pour le vernis, le rapport entre oligomére et monomere
dans la composition présente une valeur comprise entre 1/6 et 1/25. Selon
une mode de réalisation préféré de la composition du vernis, la valeur de ce

rapport se situe préférentiellement entre 1/7 et 1/21.

Selon le type de vernis recherché, c'est-a-dire selon le type de
caractéristiques physiques souhaitées en fonction du substrat a recouvrir, le
choix de I'oligomére vient a différer. Toutefois, la viscosité de I'oligomére est
comprise entre 5 et 45 Pa.s, voire préférentiellement entre 12 et 29 Pas a
25°C. Dans le cas d’'une polymérisation ol un séchage rapide est nécessaire
pour 'obtention d'un vernis qui présente une dureté ou une rigidité adaptee
pour un dépét sur un substrat formé par une surface plastique sensiblement
rigide, l'oligomere choisi est un uréthane acrylate aromatique hexa-
fonctionnel. Cet oligomére est communément disponible sous ['appellation
EBECRYL 220 et présente une viscosité de I'ordre de 28,5 Pa.s a 25°C.
L'uréthane acrylate aromatique hexa-fonctionnel peut, selon les cas, étre
remplacé par un époxy di-acrylate bisphénol A disponible sous la référence
EBECRYL 605 qui présente une viscosité de I'ordre de 7,5 Pa.s a 25°C. En
revanche, lorsque le vernis est destiné a étre déposé sur un substrat plus
souple, tel que du papier, l'oligomére qui est préféré comme oligomere
principal du mélange est un uréthane di-acrylate aliphatique. Cet oligomére
est facilement disponible sous la dénomination EBECRYL 8402 et présente
une viscosité de l'ordre de 12,5 Pa.s a 25°C. Avec [utilisation de cet
oligomére, le vernis obtenu présente une souplesse supérieure a celle d'un
vernis obtenu avec un époxy di-acrylate bisphénol A, qui lui-méme montre
une rigidité inférieure a celle d'un vernis obtenu avec un uréthane acrylate

aromatique hexa-fonctionnel.

La souplesse et la rigidité du vernis est également fonction du
rapport entre oligomére et monomeére dans la composition. Ainsi, un époxy

di-acrylate bisphénol A est utilisé avec un rapport oligomere/monomere qui
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présente une valeur comprise entre 1/6 et 1/9. Préférentiellement, cette
valeur est comprise entre 1/7 et 1/8, et de fagon optimale cette valeur est de
Fordre de 1/7,56. Lorsque loligomére utilisée est un uréthane acrylate
aromatique hexa-fonctionnel, le mélange est réalisé avec un rapport entre
oligomére et monomére bien plus faible puisqu’il présente une valeur
comprise entre 1/15 et 1/25. Préférentiellement, cette valeur est située dans
un intervalle compris entre 1/19 et 1/22, voire de fagon optimale, est de
l'ordre de 1/20,5. L'utilisation d’'un uréthane acrylate aromatique hexa-
fonctionnel nécessite donc une quantité plus restreinte de composant
durcisseur dans le vernis comparé a un époxy di-acrylate bisphénol A. Dans
le cas d’'une utilisation d’un uréthane di-acrylate aliphatique, le rapport entre
oligomeére et monomeére montre une valeur comprise entre 1/8 et 1/12. Cette
valeur est préférentiellement située dans un intervalle de valeurs comprises

entre 1/9 et 1/11, pour avoir de fagon optimale une valeur de 1/10.

Il peut étre envisagé des mélanges d’oligoméres, et notamment des
melanges rassemblant les différents oligoméres cités précédemment, de
sorte que la composition du melange permette I'obtention d'un vernis avec
des propriétés communes voire intermédiaires entre les vernis souples et les
vernis dures. Ces vernis « intermédiaires » allient ainsi souplesse et

resistance a d’éventuelles agressions.

Les monomeéres qui complétent la composition du vernis, en plus de
préesenter des capacités de durcissement, pour certains d’'entre eux, sont
sélectionnés par rapport a leurs propriétés. Ainsi, certains monomeres
permettant d’augmenter la réactivitt du vernis sont utilisés comme par
exemple le tripopylene-glycol-di-acrylate ou le propoxylated-glycerol-tri-
acrylate, respectivement connu sous les dénominations TPGDA et OTA 480.
Ce dernier composant posséde également comme propriété d'apporter une
résistance chimique au mélange. D’autres monomeres sont utilisés pour
permettre une réduction de la viscosité du vernis. Ces monomeéres sont, par
exemple, [loctyle-decyl-acrylate et [lisobornyl-acrylate, respectivement

connus sont les noms de EBECRYL ODA et IBOA. L'octyle-decyl-acrylate a
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également pour propriété de restreindre les tensions de surface dans le
melange. De méme, ['utilisation de lisobornyl-acrylate permet de faciliter
I'adhérence du vernis au cours de son dépbt sur la surface du substrat.
L'adhérence sur des surfaces sensiblement rigides comme des plastiques ou
des PVC (polychlorures de vinyle) peut étre améliorée par I'utilisation du N-
vinylcaprolactame comme un des monomeéres qui entrent dans la

composition du vernis.

Afin d'obtenir un étalement optimal du vernis sur la surface du
support imprimé, la composition du vernis integre un tensio-actif qui peut, par
exemple, étre le mélange répertorié sous le nom Tego Wett 500. D'autres
agents tensio-actifs peuvent étre utilisés tels que, par exemple et de fagon
non limitative, le polyéther siloxane, I'alcool alkoxylé, un fluoro-surfactant, ou

encore un surfactant « sans silicone ».

La réaction de polymérisation lorsque le vernis est projeté sur la
surface du substrat, est initi€ée par au moins un photo-initiateur qui peut étre
de profondeur ou de surface. Ces photo-initiateurs sont, par exemple,
I'Additol ITX et/ou I'lrgacure 907, qui correspondent respectivement au 2-iso-
propyl-thioxanthone et au 2-methyl-1-4-methylthiophenyl-2-4-morpholinyl-
propanone. Ces photo-initiateurs permettent le déclenchement de la réaction
de polymérisation du vernis uniguement en présence d'un rayonnement UV.
Les pics d’'absorption utilisés pour assurer la formation de radicaux libres qui
initient la polymeérisation du vernis présentent genéralement une longueur
d'onde de 'ordre de 300 a 390 nm pour I'Additol ITX et une longueur d’'onde
de l'ordre de 230 a 304 nm pour I'lrgacure 907. Ce rayonnement peut-étre
assuré, par exemple, grace a un dispositif disposé dans le systéeme
d'impression qui utilise le vernis. D’autres pourraient étre utilisés tels que, par
exemple et de maniére non limitative, la benzo-phenone, la 2,4,6-tri-méthyl-
benzoyl-di-phényl phosphine oxide, la 1-hydroxy-cyclo-héxyl-phényl-ketone,
la iso-propyl-thioxanthone, la n-méthyle-diéthanolamine, ou encore le di-

phényl (2,4,6-tri-méthyle-benzoyl)-phosphine oxide.
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Afin d’éviter une prise en masse du vernis sous ['action de la chaleur
dans des conditions non-désirées, le vernis intégre un antioxydant qui joue le
role d'inhibiteur de radicaux libres. Cette inhibition peut étre assurée, par
exemple, en intégrant dans la composition un mélange référencé sous le
nom de Genorad 16 ou d'Additol $S110.

Les différents composants qui permettent la réalisation du vernis de
I'invention sont mélangés dans des proportions déterminées. Ainsi, on a:

- Tinhibiteur, Genorad 16, qui est présent dans une proportion de 0,1 a
2,0%, préférentiellement dans une proportion de 1,0% du melange
final,

- le tensioactif, Tego Wett 500, qui est présent dans une proportion de
0,1 a 2,0%, préférentiellement dans une proportion de 1,0% du
melange final,

- les photo-initiateurs de surface sont présent dans une proportion de
8 a 15%, préférentiellement dans une proportion de 12%, avec
respectivement de I'Additol ITX dans une proportion de 4,0 a 10,0%,
préférentiellement 7,2% et de I'irgacure 907 dans une proportion de
2.0 a 4,9%, préférentiellement 4,9% du mélange final,

- le monomére de fonction qui assure 'adhésion au support, c'est-a-
dire le N-vinylcaprolactam, est présent dans une proportion de 8 a
15%, préférentiellement dans une proportion de 10% du melange
final,

- le monomere de fonction qui améliore la réactivité du mélange, c'est-
a-dire le tripopylene-glycol-di-acrylate, est présent dans une
proportion de 15 a 25%, préférentiellement dans une proportion de
20% du meélange final,

- le monomére de fonction qui permet la réduction de la tension de
surface et de la viscosité, c'est-a-dire 'TEBECRYL ODA, est présent
dans une proportion de 12 a 18%, préférentiellement dans une

proportion de 15% du mélange final.
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L'ensemble des composants que sont l'oligomere ou mélange
d'oligomeres, le monomeére de fonction activateur de réaction qu'est 'OTA
480, et le monomére de fonction qui accroit 'adhérence qu'est I'IBOA,
forment un mélange qui représente 25 a 35% de la composition finale,
préferentiellement 30%. Les proportions tendent a étre modifiées en fonction
du type d'oligomére ou des types d'oligoméres sélectionnées pour entrer

dans la composition du vernis de l'invention.

Lorsque l'cligomeére sélectionnée est un époxy di-acrylate bisphénol
A, celui représente environ 8 a 15% du mélange final, préférentiellement
10%, 'OTA 480 et I''BOA sont, eux, présents dans des proportions de |'ordre
de 12-18% du mélange finale, préférentiellement 15%. En revanche, lorsque
I'oligomere choisi est un uréthane acrylate aromatique hexa-fonctionnel ou
un uréthane di-acrylate aliphatique, I'IBOA représente environ 15 a 25% du
melange final, préférentiellement 20%. Cependant, dans le cas ou
oligomére est un uréthane di-acrylate aliphatique, I'oligomeére et TOTA 480
representent respectivement 5 a 15% du mélange final, préférentiellement
8% et 10 a 15% du mélange final, préférentiellement 12%. De méme, lorsque
l'oligomére est un uréthane acrylate aromatique hexa-fonctionnel, les
proportions sont modifiées de sorte que [loligomére et IOTA 480
représentent respectivement 2 a 5% du meélange final, préférentiellement 4%

et 15 a 18% du mélange final, préférentiellement 16%.

Selon le type de vernis qu'on souhaite réaliser, des éléments
additionnels peuvent étre ajoutés aux composants. Ainsi, pour la conception
de vernis méat ou satin, des agents matant peuvent étre apportés au
melange. Pour I'obtention d'un vernis pailleté, on ajoutera des paillettes ;
pour la conception de vernis colorés, on rajoutera des pigments ou des
colorants de couleurs souhaitées, ces pigments pouvant également étre
fluorescents voire sensible a la lumiére noire pour I'obtention de vernis

particulier.

Le vernis peut intégrer dans sa composition au moins une résine

choisie parmi les résines acryliques, vinyliques, cétoniques, polyesters, et
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aldéhydes. Cette résine est ajoutée dans la composition dans une proportion
de l'ordre de 5 a 10% du mélange finale. Le choix de la résine est fonction du
support et selon le résultat recherché. Ces résines ont comme propriétés
d’améliorer la résistance chimique de la composition finale et la résistance
mécanique du vernis déposé. Un exemple de résine vinylique susceptible
d’apporter des propriétés d’adhérence au substrat peut étre la résine connu

sous la référence VYHH

La production du vernis selon linvention est opérée en effectuant
successivement :

- une étape de mélange du réducteur de viscosité avec l'inhibiteur de
radicaux libres et un photo-initiateur a une température comprise
entre 150 et 300°C selon la vitesse du mélange désiree,

- une étape de refroidissement du mélange jusqu’a une température
ambiante,

- une étape d'ajout sous agitation d’au moins une oligomére
durcissable selon la composition du vernis, et/ou d’au moins un
monomére durcissable selon la composition du vernis, ainsi que de

tout autre élément entrant dans la composition du vernis.

Selon un mode opératoire préféré, 'agent tensio-actif est ajouté en
dernier pour éviter la formation de mousses lors de lagitation des
composants en cours de mélange. Pour limiter cette apparition de mousses,
des agents démoussants peuvent étre ajoutés dans le mélange, tels que du
polyéther siloxane. Cet agent dé-moussant ou anti-mousse est ainsi ajouté
dans une proportion de 0,1 & 1,0%, préférentiellement 0,3%. Un exemple

d’agent tensio-actif susceptible d'étre utilisé est le Tego Foamex 805.

Le procédé de production peut également comprendre une étape de
filtration du mélange obtenu selon une granulométrie adaptée pour le
passage dans une buse lors d'un dépét par jet d'encre sur le substrat
imprimé. Le dép6t par jet d’encre peut s’operer soit par la technique connue,
dite « Buble Jet » de projection de I'encre contenue dans une buse par une

surpression crée par une bulle gazeuse formée au niveau d'une résistance
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de chauffage, soit par une autre technique connue qui consiste a former une
surpression en utilisant un composant piézo-électrique qui va s’incurver sous
I'effet d’'une tension électrique pour réduire le volume du réservoir d’encre.
En effet, la projection du vernis s’opérant par l'intermédiaire d’'une buse, il est
impératif que la granulométrie des composants du vernis n'entraine pas une
obstruction de la buse. Ainsi, la filtration est réalisée a 10 um,

préférentiellement & 5 ym et de fagon optimale a 1 ym.

Il doit étre évident pour les personnes versées dans lart que la
présente invention permet des modes de réalisation sous de nombreuses
autres formes spécifiques sans ['éloigner du domaine d'application de
linvention comme revendiqué. Par conséquent, les présents modes de
realisation doivent étre considérés a titre d'illustration mais peuvent étre

modifiés dans le domaine défini par la portée des revendications jointes.
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13

REVENDICATIONS

1. Vernis pour recouvrir la surface d’un substrat imprimé et déposé par jet
d’encre dont la compasition du vernis comprend au moins :

- une oligomére durcissable,

- un monomere durcissable sélectionné dans un groupe intégrant des
monomeres acryliques alkoxylés et/ou poly-alkoxyles comprenant un
ou plusieurs di ou tri-acrylates, et

- un photo-initiateur,

caractérisé en ce que I'oligomére durcissable est sélectionné dans un groupe
dont la viscosité est supérieure a 1 Pa.s a 23°C, en ce que le rapport de
proportion entre oligomére et monomeére est compris entre 1/6 et 1/25, et en
ce que le mélange des composants du vernis présente une viscosité
comprise entre 15 et 22 mPa.s a 25°C et entre 5 et 2 mPa.s 4 60°C, et une

tension de surface comprise entre 21 et 28 mN/m a 25°C.

2. Vernis pour recouvrir la surface d’un substrat imprimé et déposé par jet
d'encre selon la revendication 1, caractérisé en ce que loligomere
durcissable est sélectionné dans un groupe dont la viscosité est supérieure a
1 Pass a 23°C, en ce que le rapport de proportion entre oligomere et

monomere est compris entre 1/7 et 1/21.

3. Vernis pour recouvrir la surface d'un substrat imprimé et déposé par jet
d’encre selon la revendication 1 a 2, caractérisé en ce que la composition du
vernis comprend au moins :
- un réducteur de viscosité qui facilite 'adhésion du vernis au substrat
imprimé, et/ou
- un inhibiteur de radicaux libres.
4. Vernis pour recouvrir la surface d’'un substrat imprimé et dépose par jet

d’encre selon la revendication 1 a 3, caractérisé en ce que le mélange des

composants du vernis présente une conductivité inférieure a 0,8 pS.

5. Vernis pour recouvrir la surface d'un substrat imprimé et déposé par jet

d'encre selon une des revendications 1 a 4, caractérise en ce que le photo-
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initiateur comprend au moins du 2-methyl-1-4-methylthiophenyl-2-4-

morpholinyl-propanone.

6. Vernis pour recouvrir la surface d’un substrat imprimé et déposé par jet
d'encre selon une des revendications 1 a 4, caracterisé en ce que le photo-

initiateur comprend au moins du 2-isopropyl-thioxanthone.

7. Vernis pour recouvrir la surface d’'un substrat imprimé et déposé par jet
d’encre selon une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
vernis comprend du N-vinylcaprolactam pour assurer I'adhésion du vernis sur

la surface du substrat imprimé.

8. Vernis pour recouvrir la surface d’'un substrat imprimé et dépose par jet
d’encre selon une des revendications précédentes, caractérisé en ce que
I'oligomére durcissable dont la viscosité est supérieure @ 1 Pas a 23°C

comprend au moins un uréthane di-acrylate aliphatique.

9. Vernis pour recouvrir la surface d’un substrat imprimeé et déposé par jet
d’'encre selon une des revendications précédentes, caractérisé en ce que
I'oligomére durcissable dont la viscosité est supérieure a 1 Pa.s a 23°C

comprend au moins un uréthane acrylate aromatique hexa-fonctionnel.

10. Vernis pour recouvrir la surface d'un substrat imprimé et dépose par jet
d’encre selon une des revendications précédentes, caractéris€ en ce que
I'oligomére durcissable dont la viscosité est supérieure a 1 Pas a 23°C

comprend au moins un époxy di-acrylate bisphénol A.

11. Vernis pour recouvrir la surface d’un substrat imprimé et dépose par jet
d’encre selon une des revendications précédentes, caractérisé en ce que la
composition du vernis comprend au moins un additif avec une granulométrie
inférieure a 50 ym, cet additif étant :

- un agent matant pour I'obtention d’un vernis mat ou satin, et/ou

- des paillettes pour I'obtention d’un vernis pailleté, et/ou

- de pigments et/ou colorants pour I'obtention d'un vernis colore, et/ou

- de pigments et/ou colorants fluorescents pour I'obtention d'un vernis

fluorescent, et/ou
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- de pigments et/ou colorants sensible & la lumiére noire pour

I'obtention d’un vernis a effet optique.

12. Vernis pour recouvrir la surface d’un substrat imprime et déposé par jet
d’encre selon une des revendications précédentes, caractérisé en ce que la
composition du vernis comprend une granulométrie adaptée pour le passage

dans une buse lors d’'un dép6ét par jet d’encre sur le substrat imprime.

13. Procédé de production d’un vernis pour recouvrir la surface d'un substrat
imprimé et déposé par jet d’encre selon une des revendications 2 a 12,
caractérisé en ce que le procédé comprend :

- une étape de mélange du réducteur de viscosité avec linhibiteur de
radicaux libres et un photo-initiateur a une température comprise
entre 150 et 300°C,

- une étape de refroidissement du mélange jusqu’a une température
ambiante,

- une étape dajout sous agitation d’au moins une oligomere
durcissable selon la composition du vernis, d’au moins un monomere

durcissable selon la composition du vernis.

14. Procédé de production d'un vernis pour recouvrir la surface d'un substrat
imprimé et déposé par jet d’encre selon la revendication 13, caractérisé en

ce que le procédé comprend :

- une étape de filtration du mélange obtenu selon une granulomeétrie
adaptée pour le passage dans une buse lors d'un dépbt par jet

d'encre sur le substrat imprimé.



2940657

1/2

[ 2TST]
0ol 0ol 0ol B )
poddns ap adA} InojIns siuiaa . , , ann 0Ba
np Jusws|elg uoq a| inod yoe Isual ol ol ol / 00s # >> 1
8depNS ap Inajeniuioioyd Z'¢ z'¢ 72 auoyjuexoyy jAdoud osi-z X LI (0VppYy
39e4NS suouedosd-jAulo s&o‘Ew -
' ' _ -Z]duayd A
18 dnspuojosd ap Jnajeipuiojoyd 67 6F 6 a c.m_r.__»“ﬁ«r_c ;Mme 206 4n3eby
DAd Wauws|ediaund wejae|oldeajduia
18 anbise|d ans uoisaype O 0l 0l / 2y
aye|uae
Siulai np apanoeal e| ajuawhbne oc ac oz Ip (09416 auahdodu va9OdL
anbiwiys asuelsisal aje|Aoe
B| 18 SIUJBA NP 8HAIDED) B| 8luawbne gl 3l 4 1} joiadAlb palejAxodoid sy w10
J1ae-oisua] Jualy £0 £'0 £0 / 508 xaweo 4 oba |
84N[jlel B| B BIUR]SISA) 'SILIAA 0 ‘ Em?um fxods 509 ANAIE3
np alainp e| 18 ajialoeal g ajuswhne
ainjjled g| & 83ULRISISAL 'SIUIaA . ate19€ suelIain 02z IAN9383
Np 3184np B} 18 aliall0e) B| alus Whine
siulan
Np 3j2inp ef 12 aysoeal £| suswbne 8 slelfioe ueain cOr8 1Ad9384
gusiasy ol o 51 5l 51 alelhioe (hasp-alioe | wQO 1440393
18 AJBJINS AP UOISUB} B] @R UCINUILIP
Fusnoe 51 0z 0z ale|fioe |huiogos) vogl

E] 8P UOUNUILIIP 13 SILI3A NP UOISaYpE

siulaa Np assew ua asud g
aydadLua Saiq) XNeJIPE) 3P N3Nl

saandonyg

S

!

gl pPeloUsY

wen

mnpoerd np woy




2940657

2/2

C ATOSTg

N OO T Hy N
Lo L _ _ .
Of.,/f .
N
l/
.
“
\
\ |-
\ 0
3
\
TOTJURAUT] U0 STUTA \ — — - [ e
IRCAEETRSTER (0 EREN 118 CIR—
L (R e qury

AATHORT



no

EPO FORM 1503 12.99 (P04C14)

REPUBLIQUE FRANGAISE

I m I RAPPORT DE RECHERCHE
s M INSTITUT NATIONAL PRELIMINAIRE

DE LA PROPRIETE

INDUSTRIELLE établi sur la base des derniéres revendications

2940657

N° d'enregistrement
national

FA 718973

déposées avant le commencement de la recherche FR 0807502

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Citation du document avec indication, en cas de besoin,

Revendication(s) Classement attribué
concernée(s) al'invention par I'INPI

(Catégorie des parties pertinentes
A EP 1 589 080 A (CHIMIGRAF IBERICA S L 1-14 C09D4,/02
[ES]) 26 octobre 2005 (2005-10-26) Cco9Dp7/12
* le document en entier * B41M7/00
A US 2005/261391 A1 (NARAYAN-SARATHY SRIDEVI|1-14
[US] ET AL) 24 novembre 2005 (2005-11-24)
* le document en entier *
A WO 99/18134 A (ANGUS CHEMICAL [US]) 1-14

15 avril 1999 (1999-04-15)
* le document en entier *

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (IPC)

Co8J
Co9D

Date d'achévement de la recherche

19 juin 2009

Examinateur

Marquis, Damien

X : particulierement pertinent a lui seul
Y : particuliérement pertinent en combinaison avec un
autre document de la méme catégorie

A:ar

O : divulgation non-écrite
P : document intercalaire

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES

T : théorie ou principe & la base de l'invention

E : document de brevet bénéficiant d'une date antérieure

riere-plan technologique

a la date de dépét et qui n'a été publié qu'a cette date
de dépét ou qu'a une date postérieure.

D : cité dans la demande

L : cité pour d'autres raisons

& : membre de la méme famille, document correspondant




EPO FORM P0465

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE PRELIMINAIRE

RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET FRANCAIS NO.

2940657

FR 0807502 FA 718973

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche préliminaire visé ci-dessus.
Les dits membres sont contenus au fichier informatique de I'Office européen des brevets a la date aul9-06-2009

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de 'Office européen des brevets,

ni de I'Administration frangaise

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

EP 1589080 A 26-10-2005 AT 387478 T 15-03-2008
AU 2003294987 Al 23-08-2004
DE 60319438 T2 12-03-2009
WO 2004067648 Al 12-08-2004
ES 2213477 Al 16-08-2004

US 2005261391 Al 24-11-2005 AU 2005237474 Al 10-11-2005
BR PI0510099 A 16-10-2007
CA 2563360 Al 10-11-2005
CN 1964997 A 16-05-2007
EP 1737892 A2 03-01-2007
JP 2007533829 T 22-11-2007
KR 20070012502 A 25-01-2007
US 2008039543 Al 14-02-2008
WO 2005104694 A2 10-11-2005

WO 9918134 A 15-04-1999 AU 9401798 A 27-04-1999

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82




	Bibliographic data
	Abstract
	Description
	Claims
	Drawings
	Search report

