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Sposéb wytwarzania aglomeratéw wegla podebnych do sztucznego
: antracytu

. Patent trwa od dnia 7 marca 1963 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu wytwa-
rzania z wegla kamiennego aglomeratéw, po-
dobnych do sztucznego antracytu, przy ktérym
to sposobie jednorodng mieszanine bardzo dro-
bnego wegla kamiennego i paku weglowego
ogrzewa sie umiarkowanie przed uformowaniem
aglomeratéw za pomocg prasowania ciastowatej
masy utworzonej z tej mieszaniny, a nastepnie
w ten sposéb uformowane aglomeraty poddaje
sie dzialaniu znacznie wyzszej temperatury.

W celu nadania wiekszej warto§ci gatunkom
wegla, trudno sprzedawanym w takim stanie

w jakim sie je wydobywa i przekazywania ich .

*) Wiasciciel patentu o$wiadezyl, ze tworca
wynalazku jest Louis Meurisso.

do dyspozycji uzytkownikom paliw do spalania
bez dymu, analogicznych jak antracyt, bylo juz
zaproponowane aglomerowanie bardzo drobnego
chudego wegla z pakiem.

Spalanie aglomeratéw paku i wegla kamien-
nego powoduje jednak tworzenie sie znacznych
ilosci dyméw, pochodzacych badZ z samego pa-
ku, badzZ tez z paku i materialéw zawierajacych
weglowodany a_znajdujgcych sie w weglu ka-
miennym zlepionym za pomocg paku. Spalaniu
temu towarzyszg odksztalcenia plastyczne pro-
wadzace do stapiania sie na mase, do lgczenia
sie w grudy, do pecznieri i do pekan aglomera-
té6w podczas ich uzytkowania.

W celu usuniecia tych wad zostalo zapropo-
nowane poddawahie aglomeratéw utworzonych



Za pomoca p};asowg;ia takiej ‘mieszaniny, badz
ogrzewaniu utlet‘ila}acein_u az . db temperatury
330°C, bad? tez ogrzewaniu do temperatury. 160°C

a nastepnie koksowaniu w temperaturze 900 —

-1000°C.
Bylo proponowane réwniez utlenianie drob-
nych czastek wegla przed ich aglomerowaniem

lub poddawanie drobnych czgstek wegia potko-

ksowaniu lub koksowaniu przed ich aglomero-
waniem za pomocg paku.

Znane jest réwniez, wéwczas gdy wegiel ma
znaczng zawartosé m?’qerialéw lotnych, utlenia-
nie 40 — 60%, wegla przed zmieszaniem go z re-
sztg utworionq ze $§wiezego wegla, aglomero-
wanie tej mieszaniny i poddawanie aglomera-
téw pélkoksowaniu w umiarkowanej tempera-
turze, na przyklad okolo 650°C, lub traktowaniu
utleniajgcemu w temperaturze okolo 350°C.

Poza tym znane jest réwniez bezposrednie
wytwarzanie pétkoksu, wychodzgc z wegla o
wlasciwosciach koksujacych.

Wszystkie te sposoby traktowania sg ucigzli-
we, gdyz wymagajg stosowania skomplikowanej
aparatury, wymagaja duzej liczby personelu
obstugujacego i diugo trwa sam proces trakto-
wania. , . :

Spos6b wedlug wynalazku jest prostszy, szyb-

szy i mniej kosztowny niz znane sposoby trak-

towania, oraz pozwala uzyskaé niewydzielajace
dymu aglomeraty o wytrzymalosci na §ciskanie
150 kG/cma2,

Spos6b wedlug wynalazku odznacza sie tym,
%e jako przeznaczong do prasowania ciastkowa-
ta mase stosuje sie mieszanine, skiadajgca sie:
z wegla, ktérego ziarna maja maksymalny wy-
miar 1 mm, z paku>wegldwé_go W proporcji wy-
noszgcej maksymalnie 8%, woéwczas édy stoso-
wany wegiel jest weglem antracytowym, a kté-
ra to proporcja jest tym mniejsza, im wegiel
zawiera wigcej materialéw lotnych, i ktéra wy-
nosi maksymalnie 5%, dla wegla plomiennego,
z siarki w proporcji od 1 do 1,5%,, wéwczas gdy
wegiel fest weglem antracytowym lub weglem
p6ittustym, oraz w proporcji od 2 do 2,5%, przy
innych gatunkach wegla, i’)rzy czym zawartos$é
brocentowa siarki wzrasta wraz z zawartosScig

materiatéw lotnych w stosowanym weglu, z ole-
ju antrocenowego w proporcji 19, wéwczas gdy
wegiel jest ttusty, i do 29, gdy wegiel jest p6i-
tlusty lub antracytowy, oraz z wody w proporcji
okolo 5%, a z ktérej to mieszaniny, po dopro-

" wadzeniu jej do temperatury od 90 do 110°C,

formuje sie aglomeraty, ktére z kolei ogrzewa
sie ré6wnomiernie w atmosferze nieutleniajgcej
az do temperatury okolo 700°C, przy czym  to
réwnomierne ogrzewanie odbywa sie w czasie
okolo 1 godz. 35 min. dla wegla antracytowego
i trwa tym dluzej im Wegiel zéWie::a wiecej ma-
terialéw lotnych, a trwa okoto 5 godz. 45 min.
dla tiustego wegla ploiniennego.

W znanyeh sposobach wytwarzania aglomera-
té6w stosuje sie mial utworzony z mieszaniny
drobnych ziarn i ziarn wyraZnie wigkszych niz
1 mm, a to w celu zwigkszenia spoistosci aglo-
meratu. W sposobie wedlug wynalazku na-
odwrét stosuje sie wegiel, ktérego ziarna nie
pr;ekra'czaja 1 mm. Dzieki takiemu rozdrobnie-
niu pe’cznien_ie wegla podczas jego koncowego
traktowania cieplnego jest wystarczajgco
zmniejszone, azeby aglomerat nie tracit swej
spoistoscl. Spoisto§é ta jest tym wieksza im
ziarna wegla sa drobniejsze, ale zbyt drobne
mielenie staje sie niepotrzebnie klopotliwe.

Pfoporcja paku powinna by¢ wieksza przy
weglu antracytowym lub chudym®niz przy we-
glu tlustym lub:plomiennym. Nie mniej jednak
nalezy stosowaé jak najmniej paku, a to w celu
unikxiiecia stapiania wegla podczas koncowego
traktowania cieplnego. ' »

W celu uzyskania wlasSciwego aglomerowahia
przy matej zawartosei procentowej paku, duze
znaczenie ma aby pak ten byl réwnomiernie
rozprowadzony w mieszaninie przeznaczonej do
aglomerowania, a temu sprzyja wprowadzanie
paku bardzo drobno zmielonego, na przyklad
tak jak wegiel, albo tez paku cieklego rozpyla-
nego na przeznaczong do aglomerowania niase
przed jej wygniataniem. )

Siarka zmniejsza pecznienie’ aglomeratéw, ich
stapianie si¢ i ich zlepianie sie, pod warunkiem
jezeli jej zawarto§é jest wystarczajaca. Zawar-
tosé jej moze byé mniejsza, gdy wegiel jest chu-
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dy lub antracytowy, niz gdy jest on ttusty lub
plomienny, poniewaz skionno§¢ do -pecznienia,
do stapiania sie i do zlepiania sie jest mniejsza
przy weglach chudych niz przy weglach ttu-
stych. Nie mniej jednak trzeba zaznaczy¢, ze
istnieje zawarto$é maksymalna, ktérej nie nalezy
przekraczaé, azeby uniknaé reakcji pomiedzy
siarkg i pakiem, ktéra niweczy witasciwosci
aglomerujgce paku. Z tych to wzgledéw maksy-
malna zawarto§é 39, siarki dobrze odpowiada
weglowi tlustemu, ale pogarsza wlaSciwosci
aglomerujgce paku stosowanego z weglem poéi-
tlustym lub chudym. Maksymalna zawarto§é

siarki moze przekraczaé najwyzej o 509, zawar-

tosé tej siarki minimalnie niezbedna do skute-
cznego zmniejszenia si¢ pecznienia, stapiania sie
i zlepiania aglomeratéw.

Wprowadzanie oleju antracenowego do prze-
znaczonej do aglomerowania mieszaniny czyni
pak bardziej miekkim i ulatwia aglomerowanie
wegla bardzo drobno rozdrobnionego. Olej ten
umozliwia réwniez obnizenie zawartoSci paku.
Jest oczywiste, ze olej antracenowy nie powodu-
je zlepiania sie agiomeratéw'tak_ jak pak, a za-
tem zmniejsza sie sklon'noéé aglomeratéw do
zlepiania sie. .

Obecno$§é wody w przeznaczonej ;do aglome-
rowania mieszahinie réwniez ulatwia aglomero-
wanie wegla drobno 'rozdrobnionego. Tak samo
jak olej antracenowy woda imniéjsza lepkoéé
przg;naczonej vdo aglomerowania ciastowatej
mas;} i pozwala na szybsze uzyskanie jednorod-
nej masy c.iastowatej.‘

Wyegniatanie poszczegblnych  materialéw, o
ktérych byla mowa wyzej, stwarza mase ciasto-
watg, ktérg nastepnie ogrzewa sie¢ umiarkowa-
nje w celu wywolania zmiekniecia paku, a to
sprzyja aglomerowaniu. Przy 70°C, a nawet
80°C, pak jest jeszcze lepki. Temperatura 90°C
jest temperaturg, ktéra jest juz odpowiednia
dla przeprowadzenia procesu. Nie mozna jed-
nakze przekracza¢ temperatury 100°C bez nara-
zenia sie na niebezpieczeistwo znacznego
zmniejszenia zdolno$ci zlepiajacych paku, a to
wskutek zachodzenia reakcji miedzy nim a siat-

ka. Nie mozna zatem braé pod uwage ogrzewa-
nia mieszaniny az do 110°C, tak jak to sie za-
zwyczaj czyni w innych procesach tego rodzaju.

Po sprasowaniu doprowadzonej do tej tempe-
ratury masy ciastowatej, ogrzewa sig¢ utworzo-
ne aglomeraty w atmosferze nieutleniajgcej az
do temperatury bliskiej 700°C. Ogrzewanie to
moze byé przeprowadzane szybciej niz ogrzewa-
nie stosowane do koksowania lub pé6tkoksowa-
nia wegla. )

Trzeba jednakze aby wzrastanie temperaturi:
odbywalo sie bez nagtych skokéw.

W podanej tablicy, dla kilku gatunkéw wegla
przytoczono kilka temperatur -osigganych przez
agloxheraty przy koncu okre§lonego czasu trwa«
nia ogrzewania. Pomigdzy podanymi chwilami
temperatura pieca wzrasta'réwnomiernie.

TABLICA
R - | Czas trwania Temperatura
Rodzaj wegla ogrzewania aglemerativ
1 2 3
Wegiel chudy 0 godz otoczenia
, 55 min 390°C
1 godz 10 min | 375°C
1 godz 35 min 700°C
Wegiel poéttiusty 0 godz otoczenia
. 1 godz 5 min 380°C
1 godz 35 min 475°C
2 godz 700°C
Wegiel ttusty 0 godz otoczenia
1 godz 30 min .360°C
2 godz 40 min | 475°C
3 godz 15 min 700°C
Wegiel plomienny 0 godz otoczenia
2 godz 10 min 280°C
3 godz 30 min 376"C
4 godz 45 min 475°C
| 5 godz 45 min 700°C

Ogrzewanie az do 700°C moze z korzySciag od-
bywaé sie w pionowym piecu o dzialaniu cigg-
tym, przeznaczonym dla wegli antracytowych
i wegli péitlustych, lub tez w piecu poziomym
z przeno$nikiem, ogrzewanym za pomocg pro-
mieniowania, dla innych gatunkéw wegla. Moze
byé ono przeprowadzane réwniez w piecu ogrze-
wanym przez konwekcje. Piece te umozliwiajg
uzyskiwanie do§¢ niskiego rozchodu kalorycz-
nego dzieki wymianie ciepta pomiedzy aglome-
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ratami wychodzacymi i wchodzgcymi, za ‘po-
Srednictwem obojetnych gazéw przechodzgcych
od jednych do drugich.

W szczegblnej postaci wykonania wynalazku,
wegiel péitlusty i brany ze zwaléw jest rozdra-
dniany w miynie kulowym, przez ktéry prze-
pitywaja gorace gazy pochodzace z osobnego pa-
leniska. Po wyjéciu z mlyna rozdrobniony i wy-
suszony wegiel jest przesiewany, a wszystkie
czastki majace wymiar wiekszy od 1 mm s3 z
powrotem wprowadzane do mlyna, Z kolei na-
stepuje wygniatanie az do uzyskania jednorod-
nej miqszahiny utworzonej z 84,5%, tego zmielo-
nego wegla, z 7 cieklego paku, z 1,5% siarki,
z 2%, oleju antracenowego i z 5%, wody. Uzy-
skang jednorodng mieszanine ogrzewa sie do
temperatury 90°C i w tej temperaturze prasuje
sie ja na kawatlki o wadze okolo 20 G. Aglome-
raty takie sg nastepnie ogrzewane az do tempe-
ratury 700°C w piecu o ogrzewaniu bezpoSred-
nim lub pos$rednim. Podczas tego ogrzewania
sg one poddawane réwnomiernemu wzrostowi
temperatury, nie liniowemu ale przebiegajgce-
mu wedlug pewnego prawa, ktére ustala sie
biorac pod uwage temperatury migknigcia i po-
nownego twardnienia aglomeratéw a nie wegla.

W innej szczegblnej postaci wykonania wy-
nalazku postepuje sie w sposéb analogiczny
z weglem tlustym, z tym jednak wyjatkiem, ze
zawarto$§é procentowa oleju antracenowego wy-
nosi tylko 1%, oraz, ze zawarto§é¢ procentowa
siarki wynosi 2,5%,.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania aglomeratéw wegla po-
dobnych do sztucznego antracytu, w ktérym
ogrzewa sie umiarkowanie jednorodng miesza-
fniine bardzo drobnego wegla i paku weglowego

‘i trwa tym dluzej
materialé6w lotnych oraz trwa okoto 5 godz. 45

przed uformowaniem aglomeratéw za pomoca
prasowania inasy ciastowatej utworzonej z. tej
mieszaniny, a nastepnie w ten sposéb uformo-
wane aglomeraty poddaje sie dzialaniu znacznie
wyzszej temperatury, znamienny tym, ze jako
przeznaczong do prasowania mase ciastowaty
stosuje sie mieszanine skladajgcg sie z wegla,
ktérego ziarna majg maksymalny wymiar 1 mm,
z paku weglowego w proporcji wynoszgcej ma-
ksymalnie 8%,, wéwczas gdy stosowany wegiel
jest weglem antracytowym, a ktéra to propor-
cja jest tym mniejsza im wegiel zawiera wiecej
materialéw lotnych i ktéra wynosi maksymalnie
5%, dla wegla plomiennego, z siarki w proporcji
od 1 do 1,5%, woéwczas gdy wegiel jest weglem
antracytowym lub weglem pélittustym, oraz w
proporcji maksymalnej od 2 do 2,59, przy in-
nych gatunkach wegla, przy czym zawarto$é
procentowa siarki wzrasta wraz z zawartoscig
materialéw lotnych w stosowanym weglu, z ole-
ju antracenowego w proporcji 1%, wéwczas gdy
wegiel jest ttusty i do 29, gdy wegiel jest p6i-
ttusty lub antracytowy, oraz z wody w propor-
cji okolo 5%, a z ktérej to mieszaniny po do-
prowadzeniu jej do temperatury od 90 do 100°C
formuje sie aglomeraty, ktére z kolei ogrzewa
sie¢ réwnomiernie w atmosferze nieutleniajgcej
az do temperatury okolo 700°C, przy czym to
réwnomierne ogrzewanie odbywa sie w czasie
okolo 1 godz. 35 min. dla wegla antracytowego
im wegiel zawiera wiecej

min. dla ttustego wegla plomiennego.
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