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Sposéb obrébki miedzyoperacyjnej przy wytwarzaniu rur ciggnio-
nych, zwlaszcza ze stopow miedzi oraz urzadzenie do stosowania
tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposob obrébki
miedzyoperacyjnej przy wytwarzaniu rur ciggnio-
nych, zwlaszcza ze stopéw miedzi ornaz urzadzenie
do stosowania tego sposobu.

Podczas wytwarzania rur z metali i stopéw wy-

kazujgcych wazrost wlasnosci mechanicznych wraz
z odksztalceniem, wystepuje koniecznos$é stosowiania
miedzyoperacyjnego wyzarzania tych rur i nastep-
nego ich wytrawiania dla usuniecia zamieczyszczen
powstalych w wyniku tego wyzarzania.
_ Dotychczas rury ze stopéw miedzi poddaje sie
po wyzarzeniu obrébce miedzyoperacyjnej jedynie
w odcinkach prostych w ten sposéb, ze zanurza
sie je W roztworach trawigcych i pozostawia w
nich nieruchomo na pewien okres czasu, wzglednie
podnosi sie na przemian konce zanurzonych rur
w celu wywolania przeplywu roztworu trawigcego
wewnatrz tych rur, nastepnie plucze w wodzie,
osusza i smaruje.

Takie sposoby obrébki miedzyoperacyjnej rur po
wyzarzeniu -poesiadajg szereg wad, a mianowicie
wymagaja ciecia wyzarzonych rur ma odcinki mie-
szczgce sie w wannach do trawienia, plukania
i smarowania, ode¢inania zaostrzonych koncéw rur
dla umozliwienia ‘swiobodnego przeplywu przez nie
roztworu trawigcego, wody i smaru, sg czasochlon-
ne i wywolujg niekorzystne dla zdrowia warunki
pracy obslugi wanien a rury nie sg wytrawione
réwnomiernie zwlaszcza przy malych $rednicach
wewnetrznych. Z uwagi na konieczno$é odcinania
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zaostrzonych koncéw rur i ponownego ich zaostrza-
nia przed nastepnym ciggnieniem, sposoby te po-
woduja niski uzysk i wydajno§é procesu wytwa-
rzania rur.

Celem wynalazku jest unikmiecie wad i niedo-
godnosci stosowania znanych dotychczas sposobéw
cbrobki miedzyoperacyjnej przy wytwarzaniu rur
ciggnionych.

Zagadnienie techniczne prowadzgce do osiggnie-
cia tego celu polega na opracowaniu sposobu obréb-
ki miedzyoperacyjnej przy wytwarzaniu rur cigg-
nionych, zwlaszcza rur ze stop6w miedzi oraz na
cpracowaniu konstrukeji urzadzenia do stosowania
tego sposobu, zapewniajgcego prawidlowe wytra-
wienie zewnetrznej i wewnetrznej powierzchni
dlugich rur zwinietych w kregi.

Wytyczone =zagadnienie techniczne zostalo roz-
wigzane zgodnie z wynalazkiem w ten sposéb,. ze
wyzarzone rury zwiniete w kregi zanurza sie w
kgpielach trawigcych, ktére najczesciej stanowig
wodne roztwory kwasu siarkowego lub solnego,
po czym do wnetrza rur wprowadza sie pod cis-
nieniem kgpiel trawigca, a po wytnawieniu po-
wierzchni zewnetrznych i wewnetrznych rur za-
trzymuje sie przeplyw roztworu trawigcego przez
te rury, wyjmuje je z kagpieli i przedmuchuje
sprezonym powietrzem. Nastepnie kregi rur zanu-
rza sie kolejno w wodzie zimnej i w wodzie gorg-
cej, a do ich wnetrza wprowadza sie jednocze$nie
wode pod ci$nieniem. Po oczyszczeniu rur w wo-
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dzie z resztek kapieli trawigcej, przedmuchuje sig
je sprezonym powietrzem, po czym wprowadza do
ich wmetrza smar plynny, majczeSciej w postaci
wodnej emulsji, ktérego nadmiar usuwa sie spre-
Zonym powietrzem.

Zastosowanie sposobu wedlug wynalazku zapew-
nia prawidlowe przeprowadzenie obrébki miedzy-
operacyjnej przy wytwarzaniu rur ciggnionych,
zwlaszcza ze sbopéw miedzi, co umozliwia ciggnie-
nie tych rur w kregach z duzym uzyskiem i wy-
dajnos$cia.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku posiada stanowisko przygotowawcze i uklad
wanien na kgpiel trawigcg, wode zimng i goracg
oraz na smar plynny. Urzadzenie wyposazone jest
w conajmniej jeden kosz, swobodnie mieszczacy
sie w kazdej z wanien a przeznaczony do umiesz-
czania w nim kregéw rur. Do kosza przymocowa-
ne sg glowice stuzace do laczenia Tur przeznaczo-
nych do wytrawiania z przewodem dostarczajacym
kapiel trawigcg, wode zimng i gorgca, sprezone
powietrze i plynny smar. Urzadzenie wyposazone
jest w stacje pomp, ktéra za pomocg rurociaggéw
tworzy z wannami zamkniete obiegi kapieli tra-
wigcej, wody zimnej i gorgcej, plynnego smaru
oraz posiada instalacje sprezonego powietrza do
przedmuchiwania kregéw rur.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku w przykladzie wykonania pokazane jest
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schema-
tyczny - widok urzadzenia z gory, fig. 2 poprze-
czny przekrdj urzadzenia, fig. 3 przekrdj glowicy
i fig. 4 widok polaczenia rurociggu stalego z prze-
wodem doprowadzajacym plyny do glowic.

Urzgdzenie posiada zwarty uklad wanien, przy
czym wanna 2 napelniona jest kapielg trawigca,
wanna 3 wodg zimng, wanna 4 woda goracg i wan-
na 5 smarem plynnym. Kosz 7 wyposazony jest
w glowice 9 do mocowania i uszczelnienia koncéw
rur 8 przeznaczonych do wytrawiania. Glowica 9
przymocowana do przewodu 14 posiada stozkowe
gniazdo 10 z elastyczng kwasoodporna wykladzing
11, posiada réwniez zaciskowe szczeki 12 przemie-
szczane wzgledem gniazda 11 za pomocg $ruby 13.
Przewo6d 14 dostarczajacy do rur 8 kapiel trawia-
c3, wode, plynne smary i sprezone powietrze, pola-
czony jest za pomocay szybkorozigcznego zlacza 16
_'z‘gietkim przewodem 15, ktérego drugi koniec po-
IgcZony -jést -poprzez kréciec 17 z rurociggiem 18
dostamzéj'agésm?l;k"épiel trawigcg, wode i smar plyn-
ny oraz z rurociggiem 19 dostarczajacym sprezone
-powietrze. W celu unikniecia rozpryskiwania ka-
pieli“trawigcej, wody i smaru podczas przedmuchi-
wania rur ko§z 7 wyposazony jest w oslone.

Na stanowisku 1 do kosza 7 wprowadza sie wy-
zarzane uprzednio kregi rur 8. Korice tych rur
przylacza sie «do gniazd 10 glowic 9. Nastepnie
za pomocg suwnicy 6 kosz 7 wraz z zawartoscig
przenosi sie do wanny 2 wypelnionej kapiela tra-
wiagcag i laczy przewdd 14 z gietkim przewodem
15. Dla uzyskania réwnomiernego wytrawienia po-
wierzchni zewnetrznej i wewnetrznej rur, obieg
kapieli trawigcej wlacza sie z praktycznie ustalo-
nym opéznieniem w stosunku do momentu zanu-
rzenia w niej tych rur.
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Po wytrawieniu rur 8 kosz 7 podnosi sie za pomo-
ca suwnicy 6 na poziom kapieli trawigcej do po-
zycji "a i po zamknieciu zaworu na przewodzie 18
oraz otwarcia zaworu na przewodzie 19 rury 8
przedmuchuje sie powietrzem. Nastepnie zamyka
si¢ zawér na przewodzie 19, odlgcza przewéd od
gietkiego przewodu 15 i za pomocg suwnmicy 6
przenosi si¢ kosz 7 kolejno do wanny 3 z zimng
wodg, wanny 4 z gorgcg wodg oraz wanny 5 ze
smarem plynnym, za kazdym razem lgczgc przewdd
14 z przewodem 15 i usuwa sie reszte wody i sma-
ru sprezonym powietrzem. Po wyjeciu kosza 7 z
wanny 5 i zdjeciu z niego ostony oraz odlgczeniu
konic6w rur 8 od glowic 9, rury te przekazuje sie
do dalszego procesu ciggnienia.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku moze mieé szereg odmian, np. W miejsce
rozlgcznego polgczenia przewodu 14 z gietkimi
przewodami 15 mozna zastosowaé jedno nierozilgcz-
r.e, dlugie gietkie polgczenie z rozdzielaczem wielo-
drogowym, umozliwiajagcym dostarczanie kolejno
wszystkich czynnik6w potrzebnych do realizacji
sposobu wedlug wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb obrébki miedzyoperacyjnej przy wy-
twarzaniu rur ciggnionych, zwlaszcza ze stopow
miedzi, skladajgcy sie z wytrawiania, plukania
i smarowania, znamienny tym, Ze kapielom trawie-
nia, plukania i smarowania poddaje si¢ rury zwi-
niete w Kkregi, przy czym Kkapiele te wprowadza
si¢ do wnetrza rur pod ciSnieniem, w obiegu wy-
muszonym, a nastepnie kazdorazowo przedmuchuje
sie je za pomocg sprezonego powietrza.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 posiadajgce uklad czterech wanien, w kt6-
rym pierwsza wanna przeznaczona jest ma kapiel
trawigca, druga wanna ma wode zimng, trzecia
wanna na wode gorgcag a wanna czwarta na plyn-
ny smar, znamienne tym, Ze posiada co majmniej
jeden kosz (7) z oslong, przeznaczony do umiesz-
czania W nim Kkregéw rur, wyposazony w glowice
(9) do mocowania i uszczelniania konic6w rur przy
czym glowice te polaczone sg z przewodem (14)
dostarczajacym do rur przeznaczonych do obrébki
kagpiel trawigca, wode zimng, wode gorgcg i plyn-
ny smar i posiadajg stozkowe gniazda (10), wylo-
zone elastycznymi, kwasoodpornymi wykladzinami
(11) oraz zaciskowe szczeki (12), przy czym przewod
(14) polaczony jest za pomocg szybkorozlgcznego
zlgcza (16) z gietkim przewodem (15), ktérego dru-
gi koniec polaczony jest poprzez kroéciec (17) z
rurociggiem (18) dostarczajacym kapiel trawigca,
wode zimng, wode gorgcg i smar plynny oraz z
rurociggiem (19) dostarczajacym sprezone powie-
trze. .
3. Odmiana urzgdzenia wedlug =zastrz. 2, zna-
mienna tym, Ze posiada nierozlgczne, dlugie i gie-
tkie polgczenie przewodu (14) z rozdzielaczem wie-
lodrogowym, polgczonym ze stacja pomp dostar-
czajgcg kapiel trawigca, wiode zimng, wode goraca,
smar plynny oraz z rurociggiem dostarczajgcym
sprezone powietrze.
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Zaklady Typograficzne L6dZ, zam. 231/75 — 110 egz.
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