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Opfindelsen angir et fibrgst, forstarket, cellulosebaseret levneds-
middelhylster, der i hylsterveggen er imprzgneret med en ud fra tre
fremstillet veskeformig reg, som omfatter farve-, lugt- og smagsbe-
standdele.

US pat.ans.nr. 301.276 med benzvnelsen "fibrgst levnedsmiddelhylster
impregneret med et veskeformigt rggemiddel”, som er indleveret
sidelgbende med narverende ansggning, har fert til US patent nr.
4.377.606 og medtages i nervarende ansggning ved denne henvisning.

Overfladefremtoning, lugt og smag er vigtige faktorer ved kommerciel
accept og forbrugeraccept af tilberedte kgdprodukter, og et felles
trek ved de fleste varieteter af sadanne produkter involverer
anvendelsen af "rggning" for at bibringe disse en karakteristisk
smag, lugt og farve. "Regning" af levnedsmiddelprodukter er alminde-
Tigvis blevet udfgrt ved at underkaste levnedsmiddelproduktet en
rent faktisk kontakt med rgg i gas- eller tageform. En sadan "reg-
nings"-proces er imidlertid ikke af et antal forskeilige grunde
blevet anset for fuldstendigt tilfredsstillende, herunder ineffekti-
viteten og manglen pad ensartethed ved "rggnings"-operationen. Pa
grund af de optradende mangler benytter mange kgdleverandgrer nu
forskellige typer vandige oplgsninger af rggbestanddele hidrgrende
fra trz, almindeligvis kaldet "flydende rggoplgsninger", ved frem-
stillingen af mange kedtyper og andre levnedsmiddelprodukter.

Anvendelsen af "flydende rggoplgsninger" til kedprodukter udfgres
generelt pi et antal forskellige mider, herunder ved pasprgjtning
eller dypning af et indesluttet levnedsmiddelprodukt under dets
tilberedning, men dette er ikke fuldstandigt tilfredsstillende pa
grund af manglende mulighed for en ensartet behandling af det
indesluttede produkt. En anden metode er at inkorporere den flydende
régoplgsning i selve opskriften, men dette tilvejebringer ikke altid
den gnskede overfladefremtoning pd grund af en fortynding af rggbe-
standdelene. En inkorporering af den flydende rgg i opskriften
formindsker ogsd kgdemulsionens stabilitet og vil pdvirke smagen pa
uheldig mide, hvis der benyttes hgje koncentrationer. Pasprgjtning
eller dypningspafgring af veskeformig rgg pd indesluttede levneds-
middelprodukter frembringer ogsad ugnsket forurening og problemer med
korrosion af udstyret for Tlevnedsmiddelfabrikanten. Indesliuttede
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levnedsmiddelprodukter, der er behandiet ved pafgring af den vaske-
formige rgg under kommerciel fremstilling har desuden vist sig at
give pglser, som er mangelfulde med hensyn til ensartet rggfarvning
mellem forskellige pglser fra samme fremstillede parti. Endnu mere
ugnsket er den mangel pa farveensartethed, som ofte fremtrader pa
overfladen af samme pglse, sasom lyse og mgrke streger eller skjol-
der, ja endog ufarvede pletter, iszr i pglseenderne.

Det har vist sig, at hylstre, der giver levnedsmiddelproduktet en
speciel behandling eller strukturmessige karakteristika, pa mere
ensartet og gkonomisk mdde kan leveres af hylsterfabrikanterne. Det
ville fglgeligt vere gnskeligt for hylsterfabrikanterne at Tlevere
hylstre, der var impragneret med flydende rgg, og som kunne benyttes
af levnedsmiddelfabrikanten til at bibringe den ydre overflade af
levnedsmidlet rggsmag, -lugt eller -farve, under tilberedningen ved
forhgjet temperatur af det indesluttede produkt, efter at det var
stoppet i hylsteret.

Flydende rgg er ofte en oplgsning af naturlige tre-rggbestanddele,
der er fremstillet ved branding af tre, f.eks. hickory eller ahorn,
og opfangning af de naturlige rggbestanddele i et vaskeformigt
medium, sasom vand. Alternativt kan den flydende rgg, som benyttes,
frembringes ved destruktiv destillation af tre, d.v.s. den nedbryd-
ning eller krakning af trafibre til forskellige forbindelser, som
afdestilleres fra trakulsremanensen. Vandige, flydende rggsammensat-
ninger er almindeligvis sterkt sure, idet de sadvanligvis har en pH
pa 2,5 eller mindre og en titrerbar aciditet pad mindst 3%.

Med betegnelsen "rggfarve-, -lugt- og -smagsbestanddele", som den
benyttes i narvazrende beskrivelse i forbindelse med vaskeformige
rggsammens@tninger og den med vaskeformig rgg impragnerede hylster-
artikel ifglge opfindelsen, menes og skal der forstds de rpgfarv-
nings-, -smagsfrembringende og -lugtfremkaldende bestanddele, der
stammer fra vaskeformige rggoplgsninger i deres kommercielt opnae-
lige form. '

Den flydende rgg, som benyttes til fremstilling af genstanden ifglge
opfindelsen, fremstilles ud fra naturlige tre-rggbestanddele. Kilden
til den flydende rgg fremstilles almindeligvis ved begranset
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brending af hirdt tre og adsorption af den sdledes frembragte rgg i
en vandig oplgsning under styrede betingelser. Den begrensede
brending holder nogle af de ugnskede carbonhydridforbindelser eller
tjerer i uoplgselig form, hvorved det bliver muligt at fjerne disse
bestanddele fra den ferdige flydende r¢g. Ved denne fremgangsmade
bliver saledes de trebestanddele, som af fabrikanterne tidligere er
blevet anset for gnskelige i den flydende rg¢g, absorberet i oplgs-
ningen i et afbalanceret forhold, og de ugnskelige bestanddele kan
fjernes. Den resulterende veskeformige rggoplgsning indeholder
stadig en betydelig koncentration af tjere, fordi fabrikanterne og

~ brugerne af den flydende rgg anser de mgrkfarvede tjzrer for at vare

ngdvendige til at bibringe levnedsmidlerne rggfarve, -lugt og -smag.

Rggbehandling er forholdsvis dyr, og det er i kedemballerings-
industrien blevet antaget, at for at opnd@ den Kkarakteristiske
régfarve pi overfladen af et kedprodukt, md det indesluttede ked-
produkt underkastes en mere omfattende rggbehandling. Dette er
typisk blevet opniet ved at dge behandlingstemperaturen, kontakt-
tiden eller koncentrationen af den flydende rgg, hvad der altsammen
resulterer i en forggelse af produktionsomkostningerne.

Hylsteret ifglge nzrverende opfindelse er slangeformet og af cellu-
losetypen. Disse hylstre fordrer endvidere en fibrgs forsterkning i
hylsterveggen for at kunne tilvejebringe dimensionsmessig stabi-
litet, nir hylsteret impregneres med vaskeformig reg, og for at
kunne tilvejebringe dimensionsmessig ensartethed, nar hylsteret
stoppes med et levnedsmiddel. Det har vist sig, at cellulosehylstre,
som underkastes en behandling med vaskeformig reg i samme omfang,
men som ikke har et fibrgst materiale i hylstervaggen, bliver
dimensionmessigt uregelmessige ved behandlingsprocessen og mangler
dimensionsmessig ensartethed ved stopningsprocessen. Hylstre, som
kan anvendes til den foreliggende opfindeise, er fglgelig af den
fibrgst forsterkede cellulosetype. Generelt benyttes disse fibrgse
hylstre til fremstilling af indesluttede Tevnedsmidler, som har en
diameter i stoppet stand i omridet pa fra 40 mm til 160 mm eller

endog mere.

Ved fremstillingen og brugen af fibrgse celluloselevnedsmiddelhyl-
stre er hylstrenes fugtighedsindhold af betydelig vigtighed. Som
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en ikke-begransende illustration heraf kan hylstrene rynkes, d.v.s.
sammentrykkes til en tzt komprimeret og foldet form inden stopning
pi en maskine, som fgrst afrynker en hylster-"stav" og derpa stopper
det udspilede hylster. For at lette rynkningsoperationen af disse
hylstre uden at beskadige dem er det almindeligvis ngdvendigt, at de
har et forholdsvis lavt vandindhold, sadvanligvis i omradet pa fra
11% ti1 17% af hylsterets totalvegt, hvilket er et fugtighedsind-
hold, som er forholdsvis lavt i sammenligning med det fugtigheds-
indhold, der kraves, nar hylsteret benyttes til stopning med lev-
nedsmiddel. For at opnd, at rynket hylster kan stoppes uden brud pa
hylsteret under stopningsoperationen, krazves det, at rynkede fibrgse
hylstre har et gennemsnitligt fugtighedsindhold pad mellem 17% og
35%. Den nedre granse for fugtighedsindholdet er vigtig under
stopningen, fordi det har vist sig, at der indtrader alt for mange
brud pid hylsteret ved lavere fugtighedsindhold.

Det er her vigtigt at bemerke, at betegnelsen "fugtighedsindhold",
som den benyttes i narvarende beskrivelse og de tilhgrende krav i
forbindelse med de med vaskeformig rgg impragnerede fibrgse cellu-
losehylsterartikler ifglge opfindelsen menes og, med mindre andet er
anfgrt, skal forstds som: vegtprocenten af vand eller fugtighed i
hylsteret baseret pa den samlede hylstervagt.

~Selv om der benyttes hylstre af stor stgrrelse i fladgjort form til

stopningen uden omdannelse til den rynkede stavform, er sadanne
store hylstre temmelig stive i den tgrre leveringsform og md opblg-
des for stopningsoperationen ved udblgdning i vand, sedvanligvis i
en time, hvad der resulterer i en fuldstandig fugtighedsmetning af
hylsteret til ca. 60% af den samlede hylstervegt. Pd grund af denne
udblgdning til fuld metning 1ige forud for anvendelsen i stopnings-
operationen har behovet for at levere sddanne hylstre med et til
stopningsoperationen forud fastlagt, reguleret tilfgrt fugtigheds-
indhold ikke hidtil varet ngdvendig eller endog fordelagtig. Den
senere tids mere udbredie anvendelse af automatisk hgjhastigheds-
hgjtryksstopningsudstyr til produkter, hvortil der benyttes
slangeformige levnedsmiddelhylstre af stor stgrrelse, og den som
folge heraf ggede efterspgrgsel efter siddanne hylstre i rynket form
i sammenligning med de hidtil benyttede korte, flade stykker, har
koncentreret opmarksomheden og understreget problemerne ved
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befugtning af disse hylstre ved udbigdning lige forud for anvendel-
sen. Endvidere er behovet for stgrre kontrol med alle aspekter ved
fremstilling og anvendelse af store levnedsmiddelhylstre vokset og
vokser stadig. F.eks. er den dimensionsmessige ensartethed af
stoppede Tlevnedsmiddelhylstre og Tevnedsmiddelprodukter, som er
tilberedt heri, blevet et kommercielt krav af stigende vigtighed, og
hylsterfugtighedsindholdet. har vist sig at vere en faktor ved
styring af ensartetheden sivel som ved opfyldelsen af det vedbli-
vende behov for let og gkonomisk at kunne stoppe hylstrene uden
beskadigelse af eller brud pi disse, og af stgrre vigtighed at
muliggere stopningen af et givet hylster til en af dets producent
anbefalet, fuldt stoppet sterrelse med ensartet ngjagtighed og
reproducerbarhed for resultaterne (stgrrelsesensartethed).

En kommercielt udnyttet 1gsning pd fugtighedsproblemet for hylster-
fabrikanterne er at forudbefugte hylsteret inden rynkningen og/eller
stopningen, saledes at hylsteret fortrinsvis indeholder mellem 17 og
35 vagtprocent vand baseret pd den samlede vagt af det fibrdse
hylster. Det kan derpd rynkes eller opvindes i flad form i "ingen-
udblgdnings"-formen, klar til stopning. Til forhindring af mugvakst
i det fibrgse cellulosehylster under opbevaring af hylsteret kan der
i hylsteret inkorporeres et antimykotisk middel, sasom propylengly-
col. Som det f.eks. er beskrevet i US pat.ans.nr. 157.008, tilveje-
bringes der propylenglycol i en mengde pd mindst 4 vagtprocent af
den tgrre cellulose, hvilken mengde tillige udger mindst 5 vagtpro-
cent af de vaskeformige bestanddele i hylsteret.

Et formal med opfindelsen er at tilvejebringe en med veskeformig rgg
impragneret, fibrgst forstaerket celluloselevnedsmiddelartikel, som
har tilstrekkelig antimykotisk kvalitet til at vare fri for mugvekst
uden anvendelsen af et middel, som kun er tilfgjet pa grund af sin
antimykotiske virkning, d.v.s. antimykotisk evne in situ.

Et andet formal er at tilvejebrige en sddan artikel med in situ
antimykotisk virkning, og som ogsd har tilstrakkeligt fugtigheds-
indhold til at muliggere efterfglgende anvendelse ved levnedsmid-
delfremstilling uden at have behov for yderligere befugtning.

Et yderligere formidl er at tilvejebringe en med veskeformig rgg
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impragneret, fibrgst forstazrket celluloselevnedsmiddelhylsterartikel
med in situ antimykotisk virkning, et betydeligt fugtighedsindhoid
og en optimal pafgring af veskeformig rgg til at bibringe den ydre
overflade af et indesluttet Tevnedsmiddel en karakteristisk mgrk
rggfarve under samtidig opretholdelse af acceptable rggiugt- og
-smagskarakteristika.

Andre formdl og fordele ved opfindelsen vil fremgd af efterfslgende
beskrivelse og de tilhgrende krav.

Med den foreliggende opfindelse tilvejebringes der et fibrgst,
forsterket, cellulosebaseret levnedsmiddelhylster, der i hylster-
veggen er impragneret med en ud fra trz fremstillet veskeformig rgg,
som omfatter farve-, Tugt- og smagsbestanddele, hvilket hylster er
ejendommeligt ved, at den imprzgnerede veskeformige rgg, som har et
totalt syreindhold pé mindst 6 vagtprocent, er til stede i til-
strekkelig mengde til at tilvejebringe en hylsterabsorbans pd mindst
0,15, at hylsteret har et fugtighedsindhold pa mellem 17 og 60% af
den totale hylstervagt, og ved, at den impragnerede vaskeformige rgg
tilvejebringer antimykotisk virkning i hylsteret uden et separat
antimykotisk middel.

Denne artikel opfylder alle forannzvnte formal med opfindelsen,
d.v.s. in situ antimykotisk virkning, tilstrzkkeligt fugtighedsind-
hold til at muliggsre anvendelse af hylsteret ved levnedsmiddel-
fremstilling uden yderligere befugtning, et optimalt vaskeformigt
régindhold, som er mindre end det hidtil har varet anset for ned-
vendigt til at frembringe mgrk rggfarve i det indesluttede levneds-
middelprodukt.

Pa tegningen er:

fig. 1 et skematisk billede af et apparat, som er egnet til frem-
stilling af den med veskeformig rg¢g impregnerede, fibrgse
celluloselevnedsmiddelhylsterartikel ifglge opfindelsen,
hvori der benyttes en dyppetank med vaskeformig rgg som
belegningszone,

fig. 2 er en graf, der viser rggfarveintensiteten for hele skinker



10

15

20

25

30

35

DK 162682 B

7

(fuldt optrukket Tinie) og bologna-pglser (stiplet linie),
som er tilberedt i et med vaskeformig rgg impregneret
hylster ifglge nazrverende opfindelse, som en funktion af
hylsterets absorbans,

fig. 3 er en graf, der viser relationen mellem hylsterets absorbans
og indholdet af vaskeformig rgg for tre kommercielt opnae-
lige vaskeformige rggemidler, og

fig. 4 er et skematisk billede udfgrt som et Todret tvarsnit i et
udstyr, der benyttes til at regulere omgivelserne (relativ
fugtighed) i forsgg, der benyttes til at demonstrere den
antimykotiske virkning for artiklen ifglge opfindelsen.

I tabel A er anfgrt nogle kommercielt opnielige, tjereindeholdende
veskeformige trarggemidler tillige med visse karakteristika, som
anses for vigtige i forbindelse med anvendelsen til narvarende
opfindelse (omtalt nzrmere i det fglgende). Apparatur og fremgangs-
made til fremstilling af typiske rggemidler af foretrukken type er
beskrevet mere fuldstendigt i beskrivelsen til US patent nr.

3.106.473 og nr. 3.873.741.

Den vaskeformige rggsammensztning, som benyttes ved udgvelsen af
nerverende opfindelse, har et totalt syreindhold pd mindst 6 vagt-
procent og fortrinsvis et totalt syreindhold pa mindst 9 vagipro-
cent. Det totale syreindhold er et kvalitativt mdl for de
veskeformige trerggemidlers tjereindhold og farvningsevne, som
benyttes af fabrikanterne. Generelt betyder et stgrre syreindhold et
stgrre tjereindhold. Det samme gzlder det totale faststofindhold i
det vaskeformige rggemiddel. De metoder, der af fabrikanterne af
veskeformige trerggemidler benyttes til bestemmelse af det totale
syreindhold (totalaciditet) og totale faststofindhold, er som anfort

nedenfor.
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BESTEMMELSE AF_TOTALT SYREINDHOLD I VASKEFORMIGE ROGEMIDLER

1. Ca. 1 ml veskeformig rggemiddel afvejes ngjagtigt (filtreres
om ngdvendigt) i et 250 ml bager.

2. Der fortyndes med ca. 100 ml destilleret vand og titreres
med standardiseret 0,IN NaOH ti1 en pH-vardi pa 8,15 (pH-
meter).

3. Det totale syreindhold beregnes som vagtprocent eddikesyre
under anvendelse af fglgende omregningsformel:

1 ml 0,1000N NaOH = 6,0 mg HAc

BESTEMMELSE AF TOTALT FASTSTOFINDHOLD

1. Der afpipetteres ca. 0,5 ml vaskeformig rggemiddel pa en
tareret, 6 cm aluminiumsfugtighedsskdl, der er udstyret med
en tgrret Whatman nr. 40 filtrerpapirskive, og vejes ngjag-
tigt. Den vaskeformige regoplgsning skal vare klar, og
filtrering anvendes til at sikre dette forhold.

2. Der tgrres i to timer ved 105°C i en ovn med kunstigt trak
eller i 16 timer ved 105°C i en konventionel ovn.

3. Der afkgles til stuetemperatur i en desiccator og vejes.

4. Det totale faststofindhold beregnes som vagtprocent af det
vaskeformige rggemiddel.

Det ved fremgangsmiden ifglge opfindelsen benyttede vaskeformige
rggemiddel kan ogsad indeholde andre bestanddele, som kan vare hen-
sigtsmessige at bruge ved behandlingen af et slangeformet levneds-
middelhylster, hvorpd rggbestanddelene pafgres, f.eks. glycerin, der
kan anvendes som blgdgeringsmiddel. Som tidligere anfert er intet
serskilt antimykotisk middel pakravet. Det vil imidlertid forstds,
at visse andre ingredienser, sisom propylenglycol, der er tilsat af
andre grunde, f.eks. som blgdgeringsmiddel, ogsd kan have antimyko-
tisk virkning.
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Andre ingredienser, som normalt anvendes ved fremstilling af eller
ti1 yderligere behandling af levnedsmiddelhylstre, f.eks. skrelbar-
hedsmidler og mineralolie, kan, hvis det gnskes, ogsd forekomme.

Specielt kan midler til forbedring af de fibrgse hylstres skralbar-
hed fra levnedsmiddelprodukter, sasom skinker og pglser, f.eks.
oksekgdsruller, kalkunruller, bologna-pglser o.1., eventuelt vare
pafgrt den indvendige overflade af hylstrene inden eller efter den
udvendige behandling med vaskeformig rggemiddel ved fremgangsmiden
ifglge narvarende opfindelse og inden eller under rynkningen.
Sidanne skralbarhedsfremmende midler indbefatter men er ikke be-
grenset til carboxymethylcellulose og andre vandoplgselige cellulo-
seethere, hvis brug er beskrevet i beskrivelsen til US patent nr.
3.898.348, hvis lare er inkorporeret heri ved denne henvisning,
"Aquapel”, et Hercules, Inc. varemerkeprodukt omfattende alkylke-
tendimerer, hvis brug er beskrevet i beskrivelsen til US patent nr.
3.905.397, hvis lare er inkorporeret heri ved denne henvisning, og
"Quilon", et E.I. duPont de Nemours Co., Inc. varemerkeprodukt, der
omfatter fedtsyrechromylchlorider, hvis anvendelse er beskrevet i
beskrivelsen til US patent nr. 2.901.358, hvis lere er inkorporeret
heri ved denne henvisning.

Det skralbarhedsfremmende middel kan pafgres den indvendige over-
flade af de slangeformige, fibrgse hylstre under anvendelse af et
antal velkendte metoder. Det skralbarhedsfremmende middel kan
siledes f.eks. indfgres i det slangeformede hylster i form af en
"slynge" af vaeske pi en mide svarende til den, der er beskrevet i
f.eks. beskrivelsen til US patent nr. 3.378.379. Ved fremfgring af
hylsteret forbi vaskeslyngen belzgges den indre overflade af hyl-
steret. Alternativt kan det skralbarhedsfremmende middel pafgres den
indvendige overflade af det fibrgse hylster gennem en hul dorn, over
hvilken hylsteret fremfgres, som f.eks. dornen pa en rynkningsma-
skine, pa en made svarende til den, der er beskrevet i beskrivelsen
til US patent nr. 3.451.827.

Det bgr ogsid bemerkes, at det med vaskeformig rg¢g imprazgnerede
fibrgse hylster ifglge narverende opfindeise kan patrykkes et
symbol, et varemerke eller en tekst, som det f.eks. er beskrevet i
beskrivelsen til US patent nr. 3.316.189, hvis lere er inkorporeret
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heri ved denne henvisning.

Som det tidligere er forklaret, impragneres der tilstrakkelig ves-
keformigt rggemiddel i det fibrgse hylster til at tilvejebringe en
absorbans pa mindst 0,15, fortrinsvis mindst 0,4 og mest fortrinsvis
fra mellem 0,4 og 1,0. Til opnielse af sarlig mgrk farve har det
impragnerede hylster fortrinsvis en absorbans pad mindst 1,5.
"Absorptionsindex" eller "absorbans" er et mal for hylsterets evne
ti1 at meddele rggfarve til et indesluttet levnedsmiddelprodukt, og
i forbindelse med nervarende opfindelse bestemmes det ved nedensta-

" ende fremgangsmade.

Absorbans

12,9 cm2 fibrgst hylster behandlet med vaskeformig rggemiddel an-
bringes i 10 ml methanol. Efter en udblgdningstid pa 1 time har
methanolen ekstraheret alle rggbestanddele ud af hylsteret, og den
ultraviolette absorptionsvardi af den fremkomne rggkomponentinde-
holdende methanol bestemmes ved 340 nm. Denne vardi defineres som
absorptionsindexet eller absorbansen for hylsteret. En bglgelzngde
pa 340 nm velges, fordi spektroskopiske malinger pa mange
vaskeformige rggekstrakter fra rggbehandlede hylstre indicerer
stgrst correlation med rggindholdet i dette omrade.

Det har uventet vist sig, at vaskeformig reg er et sa effektivt
antimykotisk middel, at det kan forhindre vakst af mug og skimmel-
svampe i et forudbefugtet hylster med stort fugtighedsindhold. Dette
betyder, at nir der gnskes hgje fugtighedsindhold pa op til fuld
metning, d.v.s. pd op til ca. 60 vagtprocent vand af den samlede
hylstervagt, ved den efterfglgende behandling, kan disse hgje
fugtighedskoncentrationer benyttes under anvendelse af de med
veskeformig reg impraegnerede hylstre ifglge nzrverende opfindelse
uden frygt for vakst af mug og skimmelsvampe under handtering og
opbevaring. Til fremstilling af hylstre med gnskede hgje fugtigheds-
indhold ved lave rggfarvningsintensiteter af det indesluttede
levnedsmiddel bgr der fortrinsvis benyttes en kommercielt tilgange-
1ig vaskeformig rggoplgsning, der har et lavt totalt syreindhold og
et lavt totalt faststofindhold. Grunden til denne foretrukne brug af
et kommercielt rggemiddel med et Tlavt syreindhold skyldes
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den opdagelse, at nir en vaskeformig rggoplgsning med et hgjt totalt
syreindhold og et hgjt totalt faststofindhold fortyndes med yder-
ligere vand, vil der indtrade en udfeldning af tjare fra den vandige
vaskeformige rggoplgsning. Udfeldning af tjere ber undgds. Hvis der
endelig gnskes et meget hgjt fugtighedsindhold, kan det vare for-
delagtigt forud at prikke det fibrgse hylster, inden hylsteret
impragneres med vaskeformig regemiddel. De fremkomne forudprikkede
huller tillader den vandige veskeformige rggoplgsning at komme ind i
det fibrgse hylster (med flad form, hvis det belagges med det i fig.
1 viste apparat). Fugtighedsindholdet hzves herved, eftersom en del
af den vaeskeformige rggoplgsning er i kontakt med den indre over-
flade af hylsterveggen. En foretrukken fremgangsmade til forudprik-
ning er beskrevet i beskrivelse til US patent. nr. 3.779.285.

Eksempel I

En serie prgver blev udfgrt til pavisning af den antimykotiske
virkning p& hylstre med forskelligt fugtighedsindhold, og som i
veggen er impragneret med veskeformig reg til forskellige indholds-
niveauer. Den generelle fremgangsmidde var at fremstille en blanding
af levende skimmelsvampe og péifgre denne pa overfladen af det med
veskeformig rgg imprazgnerede hylster og tillige pd overfiaden af
kontrolprgvehylstre uden vaskeformig rggimpregnering. Prgverne blev

~derpa opbevaret i tilproppede prgvergr under forud valgte relative

fugtigheder ved ophzngning over specifikt mettede vandige saltop-
1gsninger. Valget af det specielle salt tilvejebringer et grundlag
for forudbestemmelse af hylsterfugtigheden, nemlig ved relationen
mellem hylsterfugtighed og den relative ligevagtsfugtighed over den
mettede saltoplgsning. Efter forskellige opbevaringsperioder blev
hylsterprgverne vasket i en phosphatbufferoplgsning, og en del af
den resulterende vaskeoplgsning blev anbragt pa en plade med skim-
melsvampevekstmedium (kartoffeldextroseagar med 10% vinsyre) og blev
inkuberet i 5 dage. Efter inkuberingen blev antallet af levende
skimmelsvampeforekomster, som fremtradte pad pladen, talt og sammen-
lTignet med antallet af levende skimmelsvampeforekomster i den
oprindelige prgve. Skimmelsvampetzllingen blev udfgrt visuelt under
anvendelse af en mgrkefelts-"Quebec Colony Viewer", model 330,
indkgbt fra American Optical Company, Instrument Division, Buffalo,
New York, ved en forstgrrelse pa 1,5.



10

15

20

25

30

35

DK 162682 B

13

Mere specielt blev der til afprgvningerne udvalgt 22 levedygtige
skimmelsvampe-arter, som typisk forekommer i forskellige kommer-
cielle omgivelser, hvor der foregar cellulosehylsterproduktion,
levnedsmiddelstopning og -tilberedning. En anden gruppe pd tre
levedygtige skimmelsvampe-arter blev udvalgt pa grund af deres evne
ti1 at vokse pa cellulose under Tlave fugtighedsbetingelser. De
férstnevnte 22 skimmelsvampe opbevares i "Food Science Institute,
Union Carbide Corporation, Chicago, IL.", hvor de har varet dyrket i
lange tider, d.v.s. i adskillige ar. De er alle anfgrt i tabel B
under et internt identifikationsnummer ("FPD nr.") tilligemed en
tentativ identifikation. To skimmelsvampe-arter er i tabel B ogsa
angivet ved deres American Type Culture Collection nummer ("ATCC")
eller anden anfgrt kildeidentifikation.

TABEL B

Skimmelsvampe-blanding

FPD nummer Tentativ identifikation

P2B Penicillium

ch Intet Tet erkendeligt conidial stadium,
tilhgrer maske Mycelia Steriles

PZD Penicillium

P2E Penicillium

P4 Trichoderms

P5 Paecilomyces

P9 _ Paecilomyces

P11A Penicillium

PllB Penicillium

P12A Aspergillus

P12B Penicillium

S1 Fusarium

S2 Penicillium

53 Monocillium

S4 Penicillium

85 Penicillium

56 Penicillium

R Penicillium
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R2 Penicillium
R3 Penicillium
V1 Penicillium
V2 Penicillium

Penicillium (enten PZD eller PlZB)
Aspergillus glaucus (kilde: T.Labuza U. of
Minnesota)

Aspergillus niger ATCC 1004

Der blev ud fra en tgr fibrgs cellulosehylsterlagervare fremstillet
prgver behandlet med vaeskeformigt rggemiddel og med forskelligt ind-
hold af rggemidlet og sdledes med forskellige UV-absorbansvardier
(absorptionsindex). Tre forskellige kommercielle grader af kommer-
cielt opndelige tjereindeholdende vaeskeformige vrggemidier blev
benyttet i oplgsninger indeholdende 89 vagtprocent vaskergg og 11
vegtprocent glycerin: Charsol C-6, Charsol C-12 og Royal Smoke B
Prime. Hylsteret havde en i tér tilstand flad bredde pa 14,7 cm.
Behandlingen blev udfgrt ved at neddykke det ikke-udspandte hylsters
ydre overflade i et bad med det vaskeformige rggemiddel i en styret
kontakttid, afdupning af overskydende fri veske fra hylsteroverfla-
den og péfglgende maling af UV-absorbansen for det med det vaske-
formige rggemiddel impragnerede hylster ved 340 nm (absorptionsin-
dex). Vagten af belagningen af det vaskeformige reggemiddel (mg
kommercielt indkgbt vaskeformig rggoplgsning pr. cm2 hylsterover-
flade) blev beregnet ud fra absorptionsindexet under anvendelse af
tidligere udviklede kalibreringskurver for hver af de vaskeformige
regemidler. Fig. 3 viser relationen mellem absorptionsindexet og
indholdet af vaskeformig rggemiddel for tre kommercielt opnaelige
vaeskeformige rggemidler (fig. 3 omtales mere indgdende sidenhen).
Karakteristikaene for otte forskellige hylsterprgver impregneret med
vaskeformigt rggemiddel er samlet i tabel C.
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De i tabel B angivne skimmelsvampe blev blandet i omtrent Tlige
forhold i en indledningsvis koncentration pa 420.000/ml vaske og
blev derpa fortyndet med en phosphatpuffer, sdledes at ‘hver 0,1 ml
skimmelsvampeopigsning indeholdt 1000 organismer. 0,1 ml Oplgsning
blev afpipetteret under aseptiske forhold pa en forud udskdret 1,3
cm bred prgve af et 7,62 pm tykt, torlagret fibrgs cellulosehylster,
der var imprazgneret med vaeskeformigt rggemiddel som anfgrt i tabel
C. Til sammenligning blev skimmelsvampeoplgsningen ogsda pafert
kontrolhylsterprgver, som ikke var blevet impragneret med vaskefor-
migt rggemiddel. De med skimmelsvampeoplgsning behandlede hylster-
prgver blev derpid Tufttgrret under aseptiske forhold 6g Taminar
strgmning i et skab.

Som det tidligere er anfgrt, blev der for hver hylstertype opret-
holdt forskellige fugtighedsforhold, og dette blev opndet ved hjzlp
af mettede oplgsninger af forskellige salte. Hylsterfugtighedsind-
holdene og saltene er anfgrt i tabel D.

TABEL D
Salte til requiering af hylsterfugtigheden

Aktuelt hylsterfugtig- Ligevaegts-RH Benyttet mettet

hedsindho]d(a) ved 30°C(b) oplgsning
16,2 72 Natriumchlorid
17,7 80 Ammoniumsulfat
22,3 98 Kaliumchromat
30,0 90 Bariumchlorid
33,7 92 Kaliumnitrat
38,0 96 Dinatriumphosphat
47,1 100 ) Deioniseret vand

(a) fugtighedsindholdet er % HZO af den samlede hylstervagt.
(b) RH er den relative fugtighed.

Fig. 4 viser det til opretholdelse af regulerede omgivelser (relativ
fugtighed) benyttede udstyr ved de antimykotiske afprgvninger. Det
ydre prgveglasrgr 170 havde en diameter pd 25 mm og en lengde pa 200
mm, og det indre prgveglasrgr 171 havde en diameter pid 13 mm og en
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langde pa 100 mm og var indvendigt ophengt i en gummiprop 172.
Hylsterstrimmelprgven 173 (1,3 cm bred x 7,6 cm lang) blev anbragt
pi den udvendige overflade af det indre prgvergr 171 og holdt pa
plads af gummibind 174a og 174b. Den mettede saltoplgsning 175 (5 ¢
overskydende salt i 10 ml mettet saltoplgsning) befandt sig i bunden

af det ydre prgvergr 170.

Det ma forstis, at hver hylsterprgve i tabel C, inklusive kontrol-
préven, blev bedgmt ved dobbeltforsgg pd hvert omgivelsesrgr,
siledes at der var tilvejebragt et szt af sidanne rgr for hver af de
syv relative fugtigheder, der er anfgrt i tabel D. For at muligggre
at den antimykotiske virkning af reggbehandlingen blev afprgvet over
forskellige tidsperioder, blev der fremstillet en flerhed af sadanne

provergr.

Det fgrste set hylsterprgver blev fjernet fra prgvergrene efter to
ugers opbevaring ved 30°C og undersggt for antallet af Tlevende
skimmelsvampe. Resultaterne af to-ugers prgven er samlet i tabel E.
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Et andet szt hylsterprgver blev fjernet fra prgvergrene efter fire
ugers opbevaring ved 30°¢ og undersggt for antallet af Tlevende
skimmelsvampe. Resultaterne for fire-ugers prgverne er anfgrt i

Tabel F.
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Det ses af tabel E 6g F, at bide den antimykotiske to-ugers af-
prgvning og fire-ugers afprgvningen ikke viste nogen konsistente
fund af skimmelsvampe for nogen af de hylsterprgver, som var blevet
behandlet med veskeformig rgg. Disse prgver viser, at vaskeformig
rgg har en antimykotisk virkning for alle de med reg behandlede
hylstre pi alle fugtighedsniveauer. Det konkluderes ud fra disse
data, at rggbehandlede hylstre vil udvise en modstandsdygtighed
overfor skimmelsvampevzkst under de typiske, kommercielle handte-
rings- og opbevaringsforhold, som kan forudses for alle
fugtighedsniveauer pd op til 50% og endog hgjere.

Med betegnelsen "ingen konsistente fund af skimmelsvampe" menes, at
der ikke fremkom nogen statistisk signifikant skimmelsvampeforekomst
pi hylstre, som var blevet impregneret med vaskeformig rgg. Specielt
hvad angar to-ugers afprgvningen i tabel E blev der talt fem isole-
rede skimmelsvampeforekomster pd individuelle plader ud af et samiet
antal pa 224 plader, som blev bedgmt. For fire-ugers afprgvningen i
tabel F blev der talt fire isolerede skimmelsvampeforekomster pa
individuelle plader ud af et samlet antal pd 224 plader, som blev
bedgmt. Disse skimmelsvampeforekomster var tilfeldigt fordelt, og i
intet tilfzlde forekom en ved to-ugers afprgvningen fremkommet
skimmelsvampeforekomst ogsd i fire-ugers afprgvningen for samme
fugtighedsindhold og vaskeformig rggimpregnering. Den tiifzldige
fremkomst af disse isolerede skimmelsvampeforekomster anses ikke for
at have nogen statistisk betydning, og det antages, at disse isole-
rede skimmelsvampeforekomster var et resultat af omgivelsernes
kontaminering, som undertiden indtridte i Tlgbet af perioden, nar
hylsterpreverne blev fjernet fra miljgprevergrene, nar hylsterprg-
verne blev vasket med phosphatbufferoplgsning, og nir den resulte-
rende vaskeoplgsning derefter blev udstrgget pad skimmelsvampevaekst-

mediet.

Typisk opstir sadan tilfeldig kontaminering, nar en skimmelsvampe-
spore opfanges fra luften. I alle tilfelde blev det ud fra resulta-
terne for to-ugers afprgvningen og fire-ugers afprgvningen konklu-
deret, at en vaskeformig rgg i hylstrene havde destrueret alle
skimmelsvampe, som hylsterprgverne var blevet podet med. Det kan
derfor med sikkerhed konkluderes, at en langtidsafprgvning ville
vise samme resultater.
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Fremstillingsmetoder

Den med vaskeformig rgg impragnerede, fibrgse cellulosehylster-
artikel ifglge narvarende opfindelse fremstilles fortrinsvis med
kommercielt tilgengelige genopvindingsmaskiner, som er modificeret
til at omfatte en enkelt dypningsbeholder til pafgring af vaeskefor-
mig rgg tilligemed visse indre andringer, som omtalt nzrmere i det
fglgende. Fig. 1 er en skematisk gengivelse af et apparat, der er
egnet til denne fremgangsmade. Den modificerede genopvindingsmaskine
10 omfatter specielt en fgrste roterbar afviklingsaksel 11 med en
spole 12 af fibrgst forstarket, tgr lagercellulose-levnedsmiddelhyl-
ster herpd i flad opspolet form. Spolen 12 af flad ravarehylster er
bragt i indgreb pa forste akselen 11 ved velkendte midler, sasom en
pneumatisk kobling (eng.: air chuck) (ikke vist}).

Fladt hylster 13 sngres (eng.: is Tlaced) gennem genopviklings-
apparatet 10 ved at trzkke den fgrste ende af hylsteret under en
primer kantlederulle 14, derpa over en takometer-tilbagekoblings-
rulle 15, og derefter rundt om oversiden af en spandingsdanserulle
16, som er anbragt omtrent i samme hgjde som den primere kantlede-
rulle 14. Derefter trazkkes det flade hylster 13 over en fgrste
mellemrulle 17, som er anbragt i omtrent niveau med takometerrulien,
og derefter under den anden mellemrulle 18, som er anbragt i omtrent
samme hgjde som den fgrste mellemrulle 17. Derefter trzkkes det
flade hylster 13 opad i positionen over de i Tangderetningen med
mellemrum anbragte sekundere kantlederuller 19 og 20, som fortrins-
vis er i samme hgjde. En spandingsregistrerende rulle 21 med spazn-
dingsmalingsfglere i hver ende er anbragt mellem de to lederuller 19
og 20, saledes at det flade hylster derimellem forskydes nedad. Det
ngdvendige ferste, storste tilbageholdelsesmoment frembringes af en
afviklingsbremse, der samvirker med afviklingsakselen 11 og er
styret af en danserullebetjent regulator (ikke vist) ved danserullen
16. Trazkket pd det tilbageholdte flade hylster 13 registreres ved
hjelp af spandingsmalefglere ved rullen 21, og spandingssignalet
overfgres til spandingsaflasningsmidler 23. Spandingsaflesningsen-
heden 23 er fortrinsvis en udskrivningsenhed, eftersom en udskriv-
ningsenhed tillader en lettere bestemmelse af en middelspanding.

Det udspandte flade hylster 13 overfgres derpd af en ftredie
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mellemrulie 24 til et vaskeindeholdende indelukke 25 ved fremfgring
over en fjerde mellemrulle 26. Derefter trazkkes den udspzndte flade
hylsterbane 13 nedad i en dyppekumme 27 med vaskeformig rgg ved
hjelp af en ferste dypperulle 29 og en anden dypperulle 30, der er
anbragt med indbyrdes afstand i langderetningen og i samme hgjde.
Det udspzndte flade hylsters ydre overflade belzgges med flydende
reg i en veskeformig reggbelazgningszone 28 og trazkkes derpd opad ved
hjelp af en anden roterbar aksel 3la og spolekerne 31b, hvoraf
sidstnavnte fastholdes p& akselen 3la med fastholdelsesorganer,
sasom en pneumatisk kobling (eng.: air chuck) (ikke vist). Under
driften dannes der pad denne en anden spole 32 af flad genopvunden
hylster som en genopviklingszone, og pa modstdende ender af akselen
31 er der anbragt sideplader 33 til tilvejebringelse af kantstyring
og indretning af p& hinanden fglgende hylsterlag. Det flade hylsters
kontakttid (neddykning) i dyppekummen 27 er meget kort, f.eks. 0,2
sekunder. Dette er mindre, end hvad der er ngdvendigt til, at den
veskeformige rgg i vesentlig grad kan imprzgnere hylstervaeggen, men
tilstrekkelig til at péfgre den vaskeformige rgg som en javnt
fordelt veskefilm mellem mod hinanden grznsende lag pa den anden
spole.

Under genopviklingen pd den anden spole og afviklingen pd den fgrste
spole mindskes det af afviklingsbremsen udgvede tilbageholdel-
sesmoment pad afviklingsakselen 11 progressivt til opretholdelse af
en konstant banespanding, efterhdnden som den fgrste spoles diameter
aftager. I denne periode holdes det flade genopviklingshylster ogsa
i genopviklingszonen i tilstrekkelig Tang tid til, at den vaskefor-
mige rggfilm kan imprazgnere hylstervaggen. Ved en hylsterhastighed
pd 183 m/min. og en spolelengde pd 732 m er mindstetiden for flad
hylsterforrdd, der er tilbage pid den anden spole til vasentlig
rggabsorption, eksempelvis ca. 5 minutter.

Nir den anden eller afslutningsenden pd det flade hylster friggres
fra den forste aksel 11, trekkes denne ikke-spandte ende gennem
veskepafaringszonen 28, og der dannes en vaskeformig rggfilm pa den,
hvorefter denne belagte afslutningsende bliver den ydre del pa den
anden genopviklingsspole 32. En rytterafpresningsrulle 34 er rettet
ind kant-til-kant med spolen 32 af genopvunden flad hylster, men er
i en tilbagetrukken ud-af-kontakt position under dannelsen af den
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anden spole 32. Den bevages nu ved hjalp af organet 35 mod hele den
ydre kant-til-kant overflade af den anden spole 32. Formilet med
rytter-afpresningsrullen 34 er at afpresse ti]bageverehde overskud
af veskeformig rgg fra det genopvundne flade hylsters ydre lag. Den
anden spole 32 omdrejes derpa langsomt for at tilvejebringe en javn
fordeling af vaskeformig rdg overalt i hylsterlagene. Under spolens
fortsatte omdrejning impragnerer den vaskeformige rgg hylsterets
veg. Til den opgave er en motor 36 mekanisk forbundet med ikke viste
organer (f.eks. en aksel) til den anden aksel 31 og frembringer en
langsom rotationsbevagelse af vaskepafgrt, genopvundet hylster pa
den anden spole 32 samtidig med kontakten med rytter-afpresnings-
rulien 34. Under denne periode med absorption af vaeskeformig rgg kan
den anden aksels hastighed f.eks. vare 50 til 60 omdr./min.

Eftersom kontakttiden for det udspazndte flade hylster i dyppezonen
er mindre end, hvad der er ngdvendigt til, at overskydende vaskefor-
mig rgg kan gennemtreznge hylstervaggen, beveger en del af den
overskydende veskeformige rgg sig nedad i form af en faldende film
tilbage i dyppekummen 27 fra den opstigende, udspzndte flade
hylsterbane, inden den nir den genopvundne anden spole 32. En anden
del af den overskydende vaeskeformige rgg far lov til at drenere fra
den roterende spole 32 af genopvunden flad hylster og spolesidepla-
derne 33, der hver har en flerhed af radiale drenpassager til
radialt udad rettede radiale strgmme af vaskeformig re¢g i dyppekum-
men 27. Det bgr bemerkes, at veskeniveauet i dyppekummen 27 holdes
konstant under pafgringsoperationen. Den vaskeformige rgg recirku-
Teres med et konventionelt strgmningskredsigb, og vaskeformig rag
tilfores efterhanden, som det behgves.

Eksempelvis er den foran beskrevne fremgangsmide med held blevet
udgvet ti1 fremstilling af med veskeformig rgg impragnerede, fibrgst
forsterkede flade hylstre med en flad bredde i tgr tilstand i
omradet pd fra ca. 5 til 30,5 cm under anvendelse af et model 142
genopviklingsapparat indkgbt fra Stanford Division, Wood Industries,
Salem, IT11inois, modificeret som det skematisk er vis i fig. 1. De
aktuelle modifikationer 14 indenfor to funktionelle hovedomrader:
nemlig midlerne til opretholdelse af et konstant trak pa det flade
hylster, medens det bevages gennem belzgningszonen for vaskeformig
rgg til genopviklingszonen, og midlerne til tilvejebringelse af den
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precise kantstyring, der kraves til at frembringe et opspolet
produkt med ensartet vaskeformig rggbelzgning. De detaljerede
modifikationer er beskrevet i den tidligere omtalte samtidig indle-
verede ansggning (se "beslzgtede ansggninger").

Selv om den vaskeformige rgg fortrinsvis pifgres og impragneres i
hylsterveggen ved den foran beskrevne dyppepaferingsfremgangsmade,
kan andre fremgangsmideder benyttes. Hylsteret kan f.eks. dyppes i
en konventionel beholder, hvori der opnds absorptionsligevagt under
det flade hylsters passage derigennem. Da der imidlertid kraves ad-
skillige minutters kontakttid mellem hylsteroverflade og vaskeformig
rég ved denne fremgangsmade, vil beholderdimensionerne vare vasent-
Tigt stgrre end dem for den 1ille og flade beholder, som kan benyt-
tes ved den foretrukne fremgangsmide til behandling med vaskeformig
re¢g. Heller ikke er den pd fig. 1 viste forste afviklingsaksel
-11-spole-12-enhed essentiel, s& lznge som der holdes igen pa den
ene ende af det flade hylster, siledes at hylsteret kan trekkes
gennem Hyppetanken med vaskeformig rgg under opretholdeise af
spanding. Dyppetanken kan f.eks. vare anbragt umiddelbart neden-
strgms for tgrringsafpresningsrulierne ved afgangsenden af hylster-
fremstillingsanlagget.

En anden egnet fremgangsmade til pafering af den vaskeformige rgg pa
hylsterets udvendige overflade er ved rullepifering, d.v.s. pa-
trykning af en film af vaskeformig rgg pa mindst 1 overflade af et
fladt hylster med en rulle, sasom en "Anilox Rol1". Ved denne
operation kan det flade hylster belegges pa én side eller pd begge
sider. En anden fremgangsmide til pafgring af den vaskeformige rgg
pi hylsteroverfladen er at sprgjte vasken pad mindst én overflade af
hylsteret.

Hver af de foran beskrevne metoder til impragnering med vaskeformig
rgg indbefatter en udvendig behandling af hylisteroverfladen. Be-
handlingen kan ogsd foregd indvendig, som f.eks. ved slyngepafering.

En yderligere mulig fremgangsmide til pafgring af den vaskeformige
reg er indvendig sprejtning under rynkning af det fibrgse cellu-
losehylster til stavform. Et serligt problem ved denne metode er
undgaelse af ikke-ensartethed i den regbelagte, rynkede stav. Selvom
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det antages, at den veskeformige rgg pafegres ensartet, kan det
ensartede mgnster brydes pa grund af hylsteroverfladens. bevagelse
under rynkningen og stavens sammentrykning. Der vil formentlig ogsa
forekomme et alvorligt forureningsproblem af omgivelserne pa grund
af, at forstgvningen af rggoplgsningen forer til
réglugtskontaminering af arbejdsomgivelserne.

Det blev konstateret, at vaskeformig rgg, som pafgres hylsterover-
fladen, hvadenten den er pafgrt udvendig eller indvendig, ikke alene
optrader som en overfladebelegning. Regfarve, lugt- og smagsbestand-
dele, som er pafert overfladen, +trenger ind i hylsterets
cellulosestruktur, efterhanden som cellulosen absorberer rggoplgs-
ningens fugtighed. En undersggelse af et tvarsnit i hylstervaggen
afslgrer en farvegraduering pa tvers af hylstervaggen, hvor den med
rgg behandlede overflade har en mgrkere farve end overfladen pa den
modsatte side af hylstervaeggen.

Det fremgar af foranstdende, at et vigtigt aspekt ved fremgangsmiaden
til pafering af den vaskeformige rgg er det punkt, hvor den effek-
tive impragning af hylsterveggen finder sted. Der er to alterna-
tiver. Impragneringen kan finde sted, hvor hylsteret fgrst kontaktes
med den vaskeformige rgg, eller impragneringen kan finde sted, efter
den indledningsvise kontaktning af hylsteret med rggen, som f.eks. i
det i detaljer beskrevne anlazg, der er vist i fig. 1. Hvis f.eks.
den fuldstendige vaskeabsorption skal tilendebringes i et bevaget
fladt hylster inden genopvinding, mda apparatet indrettes og kon-
strueres saledes, at der tilvejebringes tilstrakkelig hylstervan-
dring og vaskekontakttid til at muligggre, at der indtrader fuld-
stendig gennemtrangning af vaskeformig rgg. Dette kraver ngdvendig-
vis et mere omfangsrigt udstyr i sammenligning med anlzgget i fig.
1, selv ved Tlangsomme hylsterbevegelseshastigheder. Langsomme
behandlingshastigheder gger endvidere fremstillingsomkestningerne.
Heje behandlingshastigheder, sasom en hylsterbevegelse pa 183
m/min., kan vare upraktiserbar, hvis der gnskes 1ligevagtsabsorption
af veskeformig rdg pa veskekontakttidspunktet.

Yderligere en overvejelse ved udvelgelse af fremgangsmaden til
behandling med den vaskeformige rgg er, at glycerinindholdet i
cellulosehylstrene har tendens til at blive udludet fra hylstrene af
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den vaskeformige rgg, hvis hylsteret neddykkes 1i dyppetanken i en
forholdsvis lang periode. Dette er ikke et problem ved den fore-
trukne, i fig. 1 omhandlede fremgangsmade, eftersom kontakttiden er
utilstrakkelig til, at der kan indtrzde udludning af en vasentlig
mengde glycerin. Udludning er imidlertid et problem, nar cellulose-
hylster neddykkes i en dyppetank i vasentligt lengere perioder, og i
dette tilfzlde bgr der tilszttes erstatningsglycerin til dyppetanken
ti1 kompensation for ud]udningétabet. UdTudningsproblemet blev
belyst ved et forsgg, i hvilket et fibrgst hylster med en flad
bredde pd 14,7 cm i tgr tilstand blev neddykket i et Charsol C-12
veskeformig rggebad i forskellige tidsrum. Prgver blev fjernet efter
disse neddykningstider, afduppet og analyseret for bade "Charsol
C-12"-pifgring og glycerinindhold. Dataene fra dette forspg er
samlet i tabel G, og omfanget af glycerinudludningen vil fremga ved
sammenligning med et ikke-behandlet, fibrgst cellulosehylster af
samme type, der har 36 vaegtprocent glycerin, hvor vegtprocenten er
baseret pd vagten af ter cellulose.

TABEL G

Glycerinudludning med vaskeformig rgg

Hylsterneddyk- Beregnet vaskeformig Glycerinindhold i be-
ningstid rgapifering, mg/cm? handlet hylster, vaeqt?®
30 sek. 1,24 28,1

1 min. 1,55 26,2

2 min. 1,86 20,1

5 min. 2,48 12,2

Vaskeformig rggpafgring

Det er i forbindelse med nazrverende opfindelse blevet konstateret,
at relationen mellem rggfarveintensiteten af den ydre overflade af
et Tevnedsmiddelprodukt, som er blevet tilberedt i med vaskeformig
reg impragneret, fibrgst hylster, og régningsmiddelpdferingen (eller
hylsterabsorptionsindexet) ikke er Tlinear. Dette bekrazftes af et
farvepanel af enkeltpersoner, som inspicerede overfladerne af
skinker og bologna-pglser, som var blevet tilberedt i rggbehandlede
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hylstre ifglge narverende opfindelse til forskelligt indhold af
vaskeformig rgg i hylstrene. Det blev konstateret, at rggfarvein-
tensiteten hurtigt dges ved meget Tave reggningsmiddelindhold og
absorptionsindex indtil et absorptionsindextal pa ca. 0,15. Ved
hgjere absorptionsindex-vaerdier tiltager rggfarveintensiteten i
vesentligt lavere omfang. Dette betyder, at udgveren kan opni
vasentlig rggfarvning af overfladen af tilberedte levnedsmidier ved
anvendelse af forholdsvis lave indhold af vaskeformig rgg svarende
til absorptionsindex-vardier pa fra 0,15 til 1,5. Hvis der kraves en
dybere rggfarve, ma der benyttes meget hgjere indhold af vaskeformig
rgg, som tilvejebringer hgjere absorptionsindex-verdier pa 1,5 og
derover. En foretrukken udfgrelsesform for den med vaskeformig rgg
impregnerede, fibrgse hylsterartikel ifglge naervarende opfindelse er
felgelig impragneret med tilstrzkkelig vaskeformig rgg til at
tilvejebringe et absorptionsindex pd mellem 0,4 og 1,0. Dette
serligt foretrukne absorptionsindexomrade pd 0,4-1,0 er blevet valgt
pa grund af, at farven opnds pa mere styrbar mide med reproducerbare
resultater, nar der benyttes hylstre, som har rggningsmiddelindhold,
der er tilstrakkelige til at tilvejebringe absorptionsindex i dette
omrade.

Fagfolk inden for omradet vil nemt kunne bestemme den mengde péafert
vaskeformig reg i mg vaskeformig régoplgsning pr. cm2 hylster-
overflade, som kraves til opnaelse af et gnsket absorptionsindex
under anvendelse af en kalibrering, sasom den, der er tilvejebragt i
fig. 3. Fig. 3 viser det absorptionsindex, der opnis ved forskellige
rggningsmiddelpafgringer for tre kommercielt opnaelige vaskeformige
regoplgsninger. Hvis udgveren ¢nsker at benytte en anden vandig
veskeformig rggopleésning, kan han konstruere sin egen kalibrerings-
kurve for denne specielle rggoplgsning.

Eksempel II

En serie forsgg blev udfgrt til sammenligning af egenskaberne af
levnedsmidler tilberedt i:

(a) hylstre ifglge denne opfindelse impragneret med tjere-indehol-
dende rgg,
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(b) hylstre uden rggbehandling,
(c) hylstre impregneret med tjerereduceret veskeformig rgg, og

(d) en konventionel rggerivare, hvor hylsteret havde varet udsat
for en virkelig kontakt med vaskeformig eller gasformig trargg
under behandlingen, som det praktiseres kommercielt.

Specielt blev bologna- og skinkeprodukter bedgmt med hensyn til
overfladefarve, skrazlbarhed og problemer, hvad angar ujavn overfla-
defarvning under det trykte merke pd@ hylsteret. For hver hylstertype
blev ogsa lugtens accepterbarhed vurderet inden og efter stopning.

Det til disse forsgg benyttede hylster var af den fibrgst forster-
kede cellulosetype, og det havde en flad bredde i ter tilstand pa
16,5 cm. Alle hylstre blev belagt indvendig med en oplgsning inde-
holdende et middel til forbedring af hylstrenes skrzlbarhed fra det
tilberedte levnedsmiddel.

Denne indvendige belagning blev frembragt inden imprzgneringen af
den ydre overflade med vaskeformig reg, og skrelbarhedsforbedrings-
midlet var "Quilon", et E.I. duPont de Nemours Co. merkevareprodukt,
der indeholder fedtsyrechromylchlorider. Skralbarhedsforbedringsmid-
let blev pifgrt ifslge laren fra beskrivelsen til US patent nr.
2.901.358, som er inkorporeret heri ved denne henvisning. Den til
disse forsgg benyttede vaskeformige rgg var "Royal Smoke AA"
vaskeformig rgg, og den blev impregneret i hylstrene i forskellig

mengde.

Alle hylstre blev prikket forud, d.v.s. der blev forinden prikket
smd huller, d.v.s. smd huller blev stukket i hylstervaeggen for at
muliggere fjernelse af luft- og fedtlommer under tilberedningen af

levnedsmidlet.

Otte hylsterpraver blev fremstillet som anfgrt i tabel H. Prgve nr.
1, 2 og 5 er udfgrelsesformer for narvarende opfindelse (hylstre
impregneret med tjereindeholdende vaskeformig reg). Derudover er
prgve nr. 3 og 4 hylstre, som er impragneret med veskeformig reg,
hvori tjereindholdet er blevet reduceret til et lavt indhold. Prave
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nr. 6 er en kontrolhylsterprgve uden rggbehandling. Prgve nr. 7 blev
behandlet med tjereindeholdende, vaskeformig rgg under levnedsmid-
deltilberedningen ved at rotere det indesluttede, istoppede ra ked i
en pande med "Royal Smoke AA" vaskeformig rgg i 15 sek. Prgve nr. 8

-blev behandlet med gasformig trargg under levnedsmiddeltilberednin-

gen.

Sammensetningen af bologna-produkiet, som blev benyttet til disse
forsgg, er anfgrt i tabel I. Til skinkeforsggene blev helt, benfrit
materiale befriet for overskydende fedt og derpa pumpet til en
vagtforggelse pa 30% med konserveringssaltlage med den i tabel J
anfgrte sammensaztning. Det hele, benfrie materiale blev derpd skaret
i stykker til stopning.

TABEL I
Bologna-sammensatning

Komponent Mzngde
Regular svinekgdsafskaring 22,7 kg
Oksebov 22,7 kg
Vand 11,3 kg
Salt 1,13 kg
Prag-pulver 113 g
Natriumerythorbat 28 g
Griffith’s Bologna-krydderi 227 g
Hvidlgg 28 g
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TABEL J
Konserveringssaltlage-sammens®tning

Komponent Vegtprocent
Vand 87,64

Salt 8,07
Saccharose 2,20
Natriumphosphat 1,83
Natriumerythorbat 0,20
Natriumnitrit 0,057

Stopningsudstyret omfattede et VEMAG model 3000 S vakuumstopnings-
apparat fremstillet og markedsfgrt af Robert Reiser Company, Inc.,
Boston, Mass., og en SHIRMATIC model 400 F Precision Sizer frem-
stillet og markedsfgrt af Union Carbide Corporation, New York City.
Diametre, brud, lugtbedgmmelse og handteringsegenskaber blev regi-
streret under stopningen.

Ved varmebehandlingen blev de indesluttede skinker og bologna-
produkter anbragt i samme rggekammer. Et sadant kammer blev benyttet
til prgverne 1-6, da der ikke sarskilt blev tilfgrt nogen rgg til
nogen af disse prgver. Den benyttede temperaturcyklus omfattede en
temperaturstigning pa fra 60 til 82°C over en 1-times periode, og
levnedsmidlerne blev derefter holdt ved 82°C, indtil der var opnéet
en indre produkttemperatur pi 68°C. Den relative fugtighed blev
holdt pa 30% over hele cyklusen, og den totale tilberedningstid var
6 timer. De tilberedte levnedsmidler blev overbruset i 1 time med
koldt vand og fik lov til at falde i 1 time ved stuetemperatur inden
bratkgling med koldt vand (4,5°C). Prgve 7 og 8 indbefattede tilbe-
redning i et vaskeformigt henholdsvis gasformigt trerggmiljg,
hvorfor de blev anbragt i et andet rggekammer, hvor de blev udsat
for samme termiske forhold som den fgrst omtalte prgvegruppe.
Indledningsvis blev kun prgve 8 anbragt i kammeret og behandlet med
gasformig trergg i 7-10 min. ved en temperatur pa mere end 60°C. Den
gasformige rgg blev frembragt ved 399%C med et Kartridge Pak Gene-
rator System (traspinefgdning indstillet pa 7), fremstillet af
Kartridge Pak Company, Davenport, Iowa. Derpd blev prgve 7 (der
forud var givet en 15 sek. dypning i "Royal Smoke AA" veskeformig
rgg) indfgrt i kammeret indeholdende prgve 8. Begge prgverne 7 og 8
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blev behandlet under de samme betingelser, som dem, hvorunder
prgverne 1-6 blev tilberedt.

Resultaterne af disse prever er samlet i tabel H, K og L.

Den subjektive hylsterlugt-bedgmmelse (Tabel H) omfattede et panel
pd adskillige personer og indicerede ingen signifikant forskel i
Tugten af rynkede hylstre mellem de forskellige pregver af rggim-
pragneret hylster. En subjektiv bedgmmelse af lugten under stopning
af hylstrene fremgir ogsd af tabel H. Denne bedgmmelse blev foreta-

get af operatgren pd stopningsapparatet.

Efter at de indesluttede levnedsmidler var blevet tilberedt, blev de
ferdige, indesluttede produkter bedgmt med hensyn til overfladefar-
ve. Denne bedgmmelse blev foretaget af et farvepanel pa otte perso-
ner, som individuelt vurderede farveensartethed og
farveaccepterbarhed. Hylstrene blev derefter skrellet fra kedpro-
dukterne, og farvepanelet bedgmte derpad de skrellede kgdprodukter
med hensyn til farveensartethed og -accepterbarhed pa kgdoverfladen.
Resultaterne af farvepanelbedgmmelsen er anfgrt i tabel K og L. Nar
hylstrene blev skrzllet fra de tilberedte produkter, blev skrzlbar-
heden bedgmt pa en 1-5 skala (1 = udmerket, 5 = darlig). Disse
skrzlbarhedsdata (anfgrt i tabel H) indicerer, at biade skinke- og
bolognaprodukter, som er tilberedt i hylsterartikien ifglge nerve-
rende opfindelse, har god til udmerket skrzlbarhed. Efter skrelning
var en ikke-ensartet overfladefarvning synlig under merket (eng.:
Togo) pad alle skinke- og bolognastykker fra trykte hylstre. Da
kontrolprever behandlet med. vaskeformig og gasformig rgg imidlertid
ogsd udviste mindst tilsvarende ikke-ensartet farve under merket,
konkluderedes det, at levnedsmidler, som var tilberedt i den regim-
pregnerede hylsterartikel ifglge nerverende opfindelse, var ligesd
acceptabel som dem, der var tilberedt i kontrolhylstre.

Resultaterne af panelbedgmmelser af bologna- og skinkefarve fore-
taget inden og efter skralning af hylstrene fra levnedsmidlerne er
vist i tabel K og L. Farveaccepterbarhed for skinke og bologna
tilberedt i regbehandlede hylstre ifglge nerverende opfindelse var
konsistent god (prgve 1-5). Prgve 5 blev prikket inden hylsteret
blev behandlet med vaskeformig rgg, og den vaskeformige rgg trengte
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ind i det indre af det flade hylster gennem de forud prikkede
huller, hvorved der frembragtes en lokaliseret stdrre rggfarvekon-
centration pa overfladen af levnedsmidler i omrader omkring de forud
prikkede huller. Dette forklarer den lavere accepterbarhed for prgve
5. Prgve 6 havde en darlig farveaccepterbarhed, eftersom levneds-
middelprodukter tilberedt i prgve 6 hylstret ikke blev behandlet med
rég i nogen form. Prgve 7 og 8 havde god farveaccepterbarhed,
eftersom prgve 7 levnedsmidler blev behandlet med vaskeformig rgg,
og prgve 8 levnedsmidler blev behandlet med gasformig rgg. Lyspa-
virkning @ndrede ikke den kolorimetriske relation mellem de for-
skellige prgver indicerende, at alle falmede i sammenlignelige
forhold.
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De ifglge dette eksempel fremstillede bologna-prgver blev bedgmt for
mgrkhed og re¢dlighed under anvendeise af et Gardiner XL-23 Colo-
rimeter med en 3,8 cm blandedbning og standardiseret med en hvid
plade, altsammen i overensstemmelse med standardbetjeningsfremgangs-
mader, der er beskrevet i instruktionshindbogen for Gardiner XL-23
Tristimulus Colorimeteret. Denne teknik meddeler "L"-vardier for
mgrkhed og "a"-verdier for rgdlighed. Selvom "L"-vardier og
"a*-vardier er egnede til visse formdl til sammenligning af mgrkhe-
den af levnedsmidler, der er tilberedt i med vaskeformig reg im-
pregnerede hylstre, sdsom frankfurter-pglser, har det vist sig, at
disse kolorimetriske evalueringer ikke er egnede til evaluering af
overfladefarvning af merkere produkter, sisom bologna-produkter.
Dette skyldes, at ved hgje mgrkhedsvardier registrerer kolorimeteret
forskelle i mgrkhed, som ikke er erkendelige for det menneskelige
gje. P4 Tignende made er kolorimetrisk evaluering af skinkeoverfia-
der ikke velegnede, eftersom skinkeoverfladen ikke har en ensartet
farve pa grund af forekomsten af omrader med fedt. I dette tilfaelde
kan det menneskelige g¢je lettere erkende en farveforskel over hele
skinkeoverfladen, som kolorimeteret ikke kan registrere. Det er af
disse grunde, at rggfarve og mgrkhed er blevet valgt at blive bedgmt
under anvendelse af et panel af personer, som foretager farvebedgm-
melserne pa subjektiv basis. Det bgr bemerkes, at farvepanelet i
virkeligheden er mere representativt for det, forbrugeren oplever
som en tiltalende rggfarve, nar vedkommene kgber skinke eller
bologna-pglser.

Eksempel III

Der blev udfgrt en serie forsgg til pavisning af den overfladefarve
af benfrie skinker, som kan opnds med forskellige indhold af ves-
keformig reg under anvendelse af den med vaskeformig rgg impragne-
rede hylsterartikel ifglge nervarende opfindelse til indeslutning af
den benfrie skinke under en behandling ved forhgjet temperatur.

Hylsteret var af den fibrgst forstzrkede cellulosetype med en flad
bredde pa 19,3 cm i ter tilstand. Den i dette eksempel benyttede
veskeformige rgg var for 0,66 mg/cm2 pafgringsniveauet "Charsol C-6"
og for alle hgjere piferingsniveauer "Charsol C-12". En oplgsning
til forbedring af skrzlbarheden og indeholdende det tidligere
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omtalte "Quilon" blev umiddelbart forud pafgrt hylsterets indre
overflade ved den tidligere omtalte slynge-metode. Den vaskeformige
rég blev derpa pafert hylsterets ydre overflade ved manuel neddyk-
ning af hylsteret i den vaskeformige rggoplgsning i forskellige

‘tidsrum, hvorpa de blev afduppet til terhed. Hele, benfrie skinker

og dele heraf blev stoppet i det med vaskeformig rgg impragnerede
hylster under anvendelse af en "SHIRMATIC model 405-H Sizer",
fremstillet og markedsfgrt af Union Carbide Corporation. Det skin-
kestoppede hylster blev derpa underkastet sadvanlig behandiing,
d.v.s. opvarmning, indtil det indre af skinken naede en temperatur
pa 67,2°C under opretholdelse af en relativ fugtighed pa 35-40% men
uden tilfpring af rgg pa konventionel made. Hylsteret blev derpa
afskrellet fra den tilberedte skinke. De forskellige randomiserede
prgver blev derpd visuelt undersggt af et farvepanel bestdende af ni
laboratoriepersoner som bedgmmere. Bedgmmerne blev bedt om at
vurdere den udvendige overfladefarveintensitet af hver prgve
benyttende en 6 points hedonisk skala som anfgrt nedenfor.

Yderst 1ys
Moderat 1lys
Let lys

Let mgrk
Moderat mgrk
Yderst mgrk.

A O W
L B 2 I T )

Et ikke-rgget produkt blev medtaget ved hver afprgvning som en
kontrol. De opnaede data blev statistisk analyseret til konstatering
af signifikante forskelle. Resultaterne af disse undersggelser er
samiet i tabel M og gengivet ved grafen i fig. 2 (fuldt optrukket
linie).
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TABEL M
Skinkefarvning ved forskellige rggpafegringer

"Charsol C-12" Hylster-
vaskerggpafe- Neddyk- absorptions-  Farveintensitet
ring (mg/cm? ningstid index (farvepanel)

0 (a) 0 0,00 1,3

0 0 0,00 1,7

0,56 (b) ind/ud 0,15 3,2

1,21 20 sek. 0,32 3,4

1,77 50 sek. 0,47 3,7

3,55 4 min. 0,95 4,4

6,09 17 min. 1,62 5,1

(a) Kun denne kontrolprgve havde en forbedrende skralbarheds-
belegning pd det indre af hylsteret.

(b) Omregnet til zkvivalent "Charsol C-12" fra den faktiske
"Charsol C-6"-pafering.

Dataene i tabel M og grafen i fig. 2 (fuldt optrukken linie) viser
en hurtig forggelse af rggfarveintensiteten af de tilberedte, hele
skinkers ydre overflade fra 1,7 til 3, efterhanden som pafering af
den veskeformige rgg sges fra 0 til 0,56 mg/cm , og et absorptions-
index pa ca. 0,15. Over dette interval er stigningen af farveinten-
sitetskurven for hel skinke i fig. 2 meget stejl. Ved hgjere pafe-
ring af vaskeformig reg pd op til mindst 3,55 mg/cm2 og et absorp-
tionsindex pad ca. 1,0 sges rggfarveintensiteten af hel skinke 1idt
fra 3 til 4,4. Over dette interval er rggfarveintensitetskurvens

stigning meget flad. Variansanalyse af reggfarven, som den blev

bedgmt af farvepanelet, viser, at der ikke er nogen virkelig signi-
fikant forskel i farveintensiteten i dette omridde. Ved en vaske-
formig regpafering pa 6,09 mg/cm2 er farveintensiteten 5,1, hvilket
er signifikant hgjere. Denne farveintensitet repraesenterer dog
stad1g et acceptabelt farveniveau. Acceptabel farve1ntens1tet opnas
fglgelig ved rggpiferinger pa fra 0,56 til 6,09 mg/cm hylsterover-
flade, hvilket svarer til hylsterabsorptionsindices pa fra 0,15 til
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1,6.

Eksempel IV

En anden serie forsgg blev udfgrt til pavisning af den bologna-
overfladefarve, der kan opnds ved pafgring af veskeformig rgg i for-
skellig mengde under anvendelse af den med vaskeformig rgg impreg-
nerede hylsterartikel ifglge narvarende opfindelse til indeslutning
af bologna-emulsionen under tilberedning ved forhgjet temperatur.

Hylsteret var af den fibrgst forstarkede cellulosetype med en flad
bredde i tgr tilstand pa 14,7 cm. Pd hylsterets indre overflade blev
der fgrst pafgrt en skrazlbarhedsforbedrende oplgsning indeholdende
det tidligere omtalte "Quilon". Den vaskeformige. rgg blev derpa
pafgrt hylsterets ydre overflade ved manuel neddykning af hylsteret
i den vaskeformige rggoplgsning i forskellige tidsrum og efterfgl-
gende tgrring ved afdupning. Den benyttede vaskeformige rgg var til
0,64 og 0,91 mg/cm2 pafgringsniveauet "Charsol C-6", og til alle
hgjere pafgringsniveauer blev der benyttet "Charsol C-12".

En emulsion af den i tabel I angivne bologna-sammensztning blev
fremstillet og stoppet i det med vaskeformig rgg impragnerede
hylster og i et kontrolhylster uden vaskeformig rggimpragnering
under anvendelse af en "SHIRMATIC model 400F Sizer".

De med bologna-emulsion stoppede hylstre blev derpa underkastet en
sedvanlig behandling omfattende en temperaturforggelse pa fra 60 til
82,2°C ydre temperatur, indtil der blev opndet en indre temperatur i
bologna-produktet pa 71,1°C. Der blev ikke tilfert rgg under denne
behandling. Efter afkgling blev hylsteret skrallet fra det tilbe-
redte bologna-produkt. De forskellige prgver blev derpa undersggt
visuelt af et farvepanel omfattende syv af de samme personer, som
blev benyttet i eksempel III farvepanelet, og under anvendelse af
samme 6 point hedoniske skala. De opnidede data blev statistisk
analyseret til pavisning af signifikansforskelle. Variansanalysen af
rggfarven viste ingen virkelig signifikant forskel for rggpafgringer
i omradet fra 0,91 til 4,54 mg/cmz, svarende til et absorptions-
indextal pa 0,24 til 1,19. Ved en vaskeformig rggpafgring pa 6,74
mg/cm2 var farveintensiteten 5,3, hvilket er signifikant hgjere.
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Denne farveintensitet er imidlertid et acceptabelt farveniveau.
Acceptabel farveintensitet opnds falgelig ved rggpifgringer i dette
omride under anvendelse af hylstre, der har absorptionsindices i
omradet fra 0,24 til 1,77.

TABEL N

Bologna-farvning ved forskellig rggpafgringsmengde

"Charsol C-12" Hylster- Farve-

vaeskerggpafe- Neddyknings-  absorptions- intensitet

ring (mg/cm? tid index ~ (farvepanel)
0 0 0,00 1,6
0,64 ind/ud 0,17 2,7
0,91 20 sek. 0,24 4,7
1,47 - 10 sek. 0,38 4,9
1,86 20 sek. 0,49 4,7
2,14 30 sek. 0,56 4,4
2,73 1 min. 0,72 4,0
3,50 2 min. 0,92 4,6
4,54 4 min. 1,19 4,7
6,74 10 min. 1,77 5,3

(a) omregnet til zkvivalent "Charsol C-12" fra den faktiske
"Charsol C-6"-pafgring.

Dataene i tabel N og grafen i fig. 2 (stiplet Tinie) viser ogsd en
hurtig forggelse af redgfarveintensiteten af bologna-levnedsmidiets
ydre overflade fra 1 til 4,5, efterhanden som paferingsmengden af
veskeformig reg gges fra 0 til 0,91 mg/cm , og efterhanden som
absorptionsindexet tilsvarende gges fra 0 til 0,24. Over dette
interval er stigningen for bologna-farveintensitetskurven i fig. 2
meget stej1. Ved hgjere vaskeformige regpaferingsmengder op til 4,54
mg/cm2 og med tilsvarende absorptionsindexverdier pd op til 1,19
vokser reggfarveintensiteten kun fra 4,7 til 5,3. Bologna-
farveintensiteten ved meget store pafgringsmengder, sasom 6,74
mg/cm2 svarende til et absorptionsindex pa 1,77, er generelt mgrkere
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end gnsket af det sadvanlige marked, og mengden af vaskeformig rgg
til opnaelse af denne farveintensitet er betydelig. Hylsterbehand-
lingsomkostningerne ved denne store pafgring af vaskeformig rgg
anses endvidere for at vere uoverkommelige.

Selv om relationen mellem farveintensiteten af levnedsmidlets ydre
overflade og pafgringsmengden af vaskeformig rgg i de med vaskefor-
mig rgg impragnerede, fibrgse hylstre kun er blevet pavist for
tilberedning af hele skinker og bologna-produkter, antages samme
generelle relation at eksistere for andre proteinlevnedsmidler, som
tilberedes i hylsterartiklen.

Behandlingen med veskeformig rgg af fibrgst hylster til fremstilling
af artiklen ifdlge narverende opfindelse udgves fortrinsvis under
ekstraordinert rene, kontrollerede omgivelsesforhold, som er langt
strengere end dem, der normalt benyttes ved fremstilling af en
levnedsmiddelfremstillingskomponent. Dette er et vigtigt krav,
eftersom metal-slidpartikler (primert jern, kobber og messing), som
er i kontakt med hylsteret, reagerer med den vaskeformige rggbelzg-
ning, hvad der resulterer i autooxidation og misfarvning af det
behandlede hylster. Misfarvningen forekommer kun i det umiddelbare
omrade af metalforureningen og overstiger sjezldent en stgrrelse pa
2-10 mm i diameter. Ud over de rene omgivelser bgr belzgnings- og
genopvindingsanleggets konstruktionsmaterialer vare:

1) af hgj slidbestandighed, og
2)  ikke-reaktiv overfor vaskeformig rgg.

Det er blevet konstateret, at visse metaller og legeringer er for-
ligelige med disse strenge krav. Disse er: visse aluminier, for-
kromning, tinlegeringer og hzrdede rustfrie stalsorter. Den primere
1gsning pa metalforurenings- og misfarvningsproblemet er imidlertid
at fremstille det rggbehandlede hylster i et stgvfrit miljg. Dette
betyder, at ikke blot rggpafgrings- og genopvindingsanlagget men
alle de til fremstillingen benyttede maskiner ma vare fri for
metalstgv, og at hylsteret md handteres og emballeres i omgivelser,
der er fri for metalstgv.

Selv om foretrukne udfgrelsesformer for opfindelsen er blevet
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beskrevet detaljeret, vil det forstas, at modifikationer heraf kan
foretages, og nogle trzk kan anvendes uden andre men altsammen
indenfor opfindelsens and og rekkevidde. F.eks. er der i beskrivel-
sen omtalt vandige oplgsninger af rggfarve-, lugt- og smagsbestand-
dele. Det Tigger imidlertid ogsad indenfor opfindelsens razkkevidde at
benytte ikke-vandige oplgsninger af sadanne rggbestanddele. P&
tilsvarende made er der i beskrivelsen inkluderet en omtale af
regbehandlede hylstre, hvor hy1stréne har en indvendig belazgning af
et skrzlbarhedsmiddel. Det ligger ogsd indenfor opfindelsens rekke-
vidde at tilvejebringe et rggbehandlet hylster, som har en indvendig
belegning af et vedhzftningsmiddel, sidledes som det benyttes til
tgrre pglser, sdsom salami. Et foretrukket vedhzftningsmiddel er
beskrevet i beskrivelsen til US patent nr. 3.378.379. Yderligere
ligger det indenfor opfindelsens rekkevidde at tilvejebringe et
regbehandlet hylster, som har en udvendig belzgning af en fugtig-
hedstzt film, sasom en barrierebelagning af en copolymer af poly-
vinylidenchlorid.
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Patentkrayv.

1. Fibrgst, forsterket, cellulosebaseret Tevnedsmiddelhylister, der i
hylstervaeggen er impragneret med en ud fra tre fremstillet vaskefor-
mig rgg, som omfatter farve-, lugt- og smagsbestanddele, k e nde -
tegnet ved, at den impragnerede vaskeformige rgg, som har et
totalt syreindhold pa mindst 6 vagtprocent, er til stede i tilstrak-
kelig mengde til at tilvejebringe en hylsterabsorbans pa mindst
0,15, at hylsteret har et fugtighedsindhold pa mellem 17 og 60% af
den totale hylstervegt, og at den impragnerede vaskeformige rgg
tilvejebringer antimykotisk virkning i hylsteret uden et separat
antimykotisk middel.

2. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
hylsterets absorbans mindst er 0,4.

3. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 1, k endetegnet ved, at
hylsterets absorbans Tigger mellem 0,4 og 1,0.

4. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 1, kendet egnet ved, at
hylsterets absorbans mindst er 1,5.

5. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 1, kendetegn e-t ved, at
hylsterets fugtighedsindhold ligger mellem 17 og 50% af den samlede
hylstervagt.

6. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 1, kende tegnet ved, at
hylsterets fugtighedsindhold Tigger mellem 17 og 35% af den samliede
hylstervaegt.

7. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 6, k endetegnet ved, at
hylsteret er rynket.

8. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 1, k endetegnet ved, at
det har en indvendig belagning af et skralbarhedsmiddel.

9. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
det har en indvendig belzgning af et vedhaftningsmiddel.
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10. Levnedsmiddelhylster ifglge krav 1, kendetegne t ved,
at det har en udvendig barrierebelagning.
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