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(57)摘要

本实用新型属于加工治具技术领域，涉及一

种用于挤出机的边料回流装置，用于具有一主料

斗、一螺旋送料机、一挤出头、三个挤出辊、若干

张力辊和一收卷辊的挤出机，所述张力辊之间设

有用来将挤出片材分切为成品料带和边料的裁

切刀，所述边料回流装置包括用来粉碎边料的粉

碎机、从粉碎机连接到所述主料斗的送料管以及

用来推送粉碎料沿着送料管输送的送料风机。本

装置可以将裁切产生的边料直接破碎送回原料

当中，避免了人工回收的麻烦，回收循环不用停

机，降低了污染风险，提升了工作效率。
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1.一种用于挤出机的边料回流装置，用于具有一主料斗、一螺旋送料机、一挤出头、三

个挤出辊、若干张力辊和一收卷辊的挤出机，所述张力辊之间设有用来将挤出片材分切为

成品料带和边料的裁切刀，其特征在于：所述边料回流装置包括用来粉碎边料的粉碎机、从

粉碎机连接到所述主料斗的送料管以及用来推送粉碎料沿着送料管输送的送料风机。

2.根据权利要求1所述的用于挤出机的边料回流装置，其特征在于：所述边料经过一换

向辊送入所述粉碎机中。

3.根据权利要求1所述的用于挤出机的边料回流装置，其特征在于：所述送料管的出口

设有一个喂料桶，所述喂料桶具有一个位于底部的出口，所述出口朝向所述主料斗。
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一种用于挤出机的边料回流装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及加工治具技术领域，特别涉及一种用于挤出机的边料回流装置。

背景技术

[0002] 挤塑产品一般是由挤出机制造，为了得到边缘平整的成品料带，而剩余的边料就

成为废料。卷取边料需要人工将初始边料缠绕在边料卷取轮上，卷取约20-40分钟(时间长

短取决于产品规格)后还需人工卸料，然后再将边料缠绕在卷取轮上，如此往复。此方法浪

费人力严重，而且后续还需要专人对边料进行粉碎，这期间边料很还会受到不同程度污染，

对后续再生利用是一大隐患。另有一种方法是用带有牵引轮的粉碎机直接粉碎，这样虽然

能够节约部分人力，但粉碎后还需人工卸料封装。

[0003] 因此，有必要改进结构来解决以上问题。

发明内容

[0004] 本实用新型的主要目的在于提供一种用于挤出机的边料回流装置，可以节省回收

边料的人力和时间。

[0005] 本实用新型通过如下技术方案实现上述目的：一种用于挤出机的边料回流装置，

用于具有一主料斗、一螺旋送料机、一挤出头、三个挤出辊、若干张力辊和一收卷辊的挤出

机，所述张力辊之间设有用来将挤出片材分切为成品料带和边料的裁切刀，所述边料回流

装置包括用来粉碎边料的粉碎机、从粉碎机连接到所述主料斗的送料管以及用来推送粉碎

料沿着送料管输送的送料风机。

[0006] 具体的，所述边料经过一换向辊送入所述粉碎机中。

[0007] 具体的，所述送料管的出口设有一个喂料桶，所述喂料桶具有一个位于底部的出

口，所述出口朝向所述主料斗。

[0008] 相比于现有技术，本实用新型技术方案的有益效果是：

[0009] 本装置可以将裁切产生的边料直接破碎送回原料当中，避免了人工回收的麻烦，

回收循环不用停机，降低了污染风险，提升了工作效率。

附图说明

[0010] 图1为实施例边料回流装置的结构示意图。

[0011] 图中标记为：

[0012] 11-主料斗，12-螺旋送料机，13-挤出头，14-过渡头；

[0013] 21-挤出辊，22-张力辊，23-裁切刀，24-收卷辊，25-换向辊；

[0014] 31-粉碎机，32-送料风机，33-送料管，34-喂料桶；

[0015] 41-挤出片材，42-成品料带，43-边料。
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具体实施方式

[0016] 下面结合具体实施例对本实用新型作进一步详细说明。

[0017] 实施例：

[0018] 如图1所示，本实用新型的一种用于挤出机的边料回流装置，用于具有一主料斗

11、一螺旋送料机12、一挤出头13、三个挤出辊21、若干张力辊22和一收卷辊24的挤出机，张

力辊22之间设有用来将挤出片材41分切为成品料带42和边料43的裁切刀23，边料回流装置

包括用来粉碎边料43的粉碎机31、从粉碎机31连接到主料斗11的送料管33以及用来推送粉

碎料沿着送料管33输送的送料风机32。原料从主料斗11加入，然后在螺旋送料机12内熔融

并送往挤出头13挤出成为带状的挤出片材41，挤出辊21会将挤出片材41冷却并整形成需要

的厚度，然后挤出片材41在张力辊22的作用下绷紧，此时通过裁切刀23将边料43切除，成品

料带42就能在收卷辊24处收成一卷并出料。在边料43产生过后会直接送往粉碎机31破碎成

方便风力输送的小块，这样送料风机32就能将粉碎料吹往主料斗11与原料混合后重新熔

融，这样就完成了边料43的循环，这样避免了人工回收的麻烦，回收循环不用停机。由于当

中没有人接触回收的物料，所以降低了污染风险，提升了工作效率。

[0019] 如图1所示，边料43经过一换向辊25送入粉碎机31中。粉碎机31会将边料43的料带

卷入其中，换向辊25可以避免边料43被拉扯而影响成品料带42的正常输送。

[0020] 如图1所示，送料管33的出口设有一个喂料桶34，喂料桶34具有一个位于底部的出

口(未标注)，出口朝向主料斗11。进入喂料桶34的粉碎料会下落到出口处，继而落到主料斗

11中，而风力从其他位置泄出，这样送料风机32的风力不会吹到主料斗11中导致物料被吹

散继而引发空气进入螺旋送料机12而导致断料的发生。

[0021] 以上所述的仅是本实用新型的一些实施方式。对于本领域的普通技术人员来说，

在不脱离本实用新型创造构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于本实用

新型的保护范围。
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图1
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