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Relatorio Descritivo da Patente de Invencdo para "TAPARELHO
PARA PACOTES EM TIRAS E PRENDEDOR E APLAINADOR UTILIZA-
DOS NO MESMO™.

Campo Técnico

A presente invencao refere-se ao campo técnico de fabricagao
de produtos conhecidos como pacotes dispostos em tiras, em que uma plu-
ralidade de artigos aderida a uma folha de reforgo e ficam expostos de forma
suspensa.

Antecedentes da Técnica

Como ja é sabido, os produtos em que uma pluralidade de arti-
gos, como aperitivos e similares, sdo acomodados em sacos, aderem a uma
folha de reforgo em uma tira e similares. Esse tipo de produto é exposto em
lojas de varejo, e similares, em estado suspenso, presos em uma parte da
folha de reforco. A denominagdo para esse tipo de artigo € pacote disposto
em tiras(o que significa uma configuragdo, em pacote, de um artigo que po-
de ser puxado, para que se destaque), uma vez que os consumidores pega
cada artigo individual destacando-o da folha de reforgo. Esse pacote em tira
tem a vantagem de agucar o desejo de consumo, além de apresentar um
design diversificado e economizar espago no expositor.

Um aparelho para pacote em tiras, para a fabricacdo desse tipo
de pacote inclui, por exemplo, o aparelho descrito no documento de patente
1, o qual esta disposto diretamente abaixo de uma maquina vertical, para a
fabricacdo de sacos para embalagem, em que, apdés um artigo fabricado em
tal maquina se mover, para a direita e a esquerda, por um par de bragos de
fixacdo que pega o artigo, por seus dois lados superiores, para a posigao de
adesdo abaixo, o artigo adere a folha de reforco em sua parte de extremida-
de superior. Além disso, o aparelho descrito no documento 2 da patente
também fica disposto diretamente abaixo de uma maquina de fabricagéo de
saco para embalagem, vertical e, apdés um artigo fabricado na maquina para
embalagem ser preso e mantido em sua superficie superior por um copo de
sucgédo e movido para a posigdo de adesao em frente, o artigo é aderido a

folha de reforgo em sua parte superior.
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Documento da patente 1: patente japonesa N° 2004-182302,
deixada em aberto

Documento da patente 2: patente norte-americana, especifica-
¢ao N° 3864895

Descricido da Invencéo

Objetivos que Pretendem ser Obtidos pela Invencéo

Primeiro objetivo

Com um aparelho para pacotes em tiras, como o descrito no do-
cumento de patente 2, no qual um artigo é preso e mantido por um copo de
sucgao e movido para a posi¢éo de adesao, € possivel que o artigo caia du-
rante essa movimentacao. E, se a capacidade de sucgdo aumentar para im-
pedir a queda do artigo, é possivel que a liberacao do artigo da posicao de
adesao nao seja feita de forma plana. Consequentemente, como um meio
para prender o artigo, é preferivel que um prendedor para prender o artigo
seja usado, como o aparelho para pacotes em tiras descrito no documento
de patente 1.

Poréem, com o aparelho para pacotes em tiras descrito no docu-
mento de patente 1, uma vez que se prendem os lados de um artigo, se a
largura do artigo mudar, é necessario mover o prendedor na diregao da lar-
gura do artigo, o que acarreta um problema porque causa uma complicacéo
no que se refere ao mecanismo e a operagao.

Consequentemente, um primeiro objetivo da presente invengao
€ permitir que o processo seja feito sem mover o prendedor que prende os
artigos no momento em que se fabrica o pacote em tiras onde que sao ade-
ridos em uma folha de reforgo, mesmo que a largura dos artigos mude.

Segundo objetivo

Enquanto isso, caso se formem dobras na parte de extremidade
do artigo a ser aderida a folha de reforgo, ndo apenas a aparéncia do pacote
em tira piora quando o artigo € aderido a parte de extremidade, mas também
existe a possibilidade de a adesao ser precaria, ou apresentar falhas e simi-
lares. Consequentemente, considera-se o aplainamento da parte de extre-

midade antes da adesdo do artigo a folha de reforgo. A configuragao tipica
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de um aplainador para este fim € um dispositivo que inclui um membro a-
plainador que alise a parte de extremidade do artigo, € um membro de su-
porte que suporta esse membro aplainador. A regido que esse membro a-
plainador alisa € a area que vai ser aderida a folha de reforgo e o artigo esta
sendo aderido & folha de reforgo nessa regiéo.

Alem disso, normalmente, no caso em que um artigo é preso por
um prendedor, € preferivel que a parte de extremidade do artigo que vai ser
aderida na folha de reforco seja presa. O motivo € que, se a parte de extre-
midade do artigo dobrar e ser erguida e a parte do artigo esta sendo aderido
nessas condigbes, pode ocorrer uma falha na adesao, ou a parte de extre-
midade pode ser dobrada, o que resultaria, possivelmente, em uma adesao
precaria, ou seja, insuficiente ou com falhas. Por isso, quando se prende a
parte de extremidade antes da adesao do artigo a folha de reforgo, a parte
de extremidade pode ser aplainada. E se a parte de extremidade estiver pla-
na, o artigo pode ser aderido a folha de reforco em uma condigao favoravel,
com a parte de extremidade e a folha de reforgo ficando paralelas e se so-
brepondo, favoravelmente, no momento da adesao do artigo.

Além disso, desse modo, quando a parte de extremidade do ar-
tigo onde ocorreu o aplainamento de dobras € a mesma parte de extremida-
de do artigo preso pelo prendedor, é preferivel que o prendedor pegue a par-
te mais proxima possivel a area em que é feito o aplainamento pelo aplaina-
dor. O motivo é que, prendendo-se a area proxima a operacéo de aplaina-
mento, feita pelo aplainador, a condicdo da area com as dobras desfeitas
pode ser mantida favoravelmente e a area com as dobras desfeitas pode ser
mantida plana e como resultado, o artigo pode ser aderido na folha de refor-
¢co em uma excelente condigao.

Porém, se o membro de suporte do aplainador for posicionado
no lado do membro aplainador, por exemplo, e se destacar da area onde as
dobras podem ser desfeitas pelo membro aplainador, o prendedor ira interfe-
rir nesse membro de suporte e nao tera condigbes de se aproximar da area
onde é feito o aplainamento pelo aplainador. Como resultado, o prendedor

tera dificuldades para prender a parte préxima a area de aplainamento. O
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pacote em tira tera uma aparéncia inferior, ou o artigo sera aderido de forma
precaria. Isso ocorre devido as dobras criadas novamente nessa area de
aplainamento, ou ao fato de a area ser dobrada e erguida e assim deixada.

Consequentemente, um segundo objetivo da presente invengao
€ permitir que o prendedor pegue, de modo confiavel, a parte préxima a area
aplainada pelo aplainador durante a fabricagido do pacote em tiras no qual os
artigos sao aderidos a folha de reforgo.

Terceiro Objetivo

Os aparelhos de pacote em tiras descritos nos documentos de
patente acima descritos, 1 e 2 sdo diretamente conectados a maquina para a
fabricagdo de sacos para embalagem disposta imediatamente acima destes
e, assim, apenas um artigo fabricado nessa maquina pode ser feito no paco-
te em tiras. Além disso, uma verificagcdo da qualidade referente ao peso, ve-
dacgao e similar nao pode ser feita antes de o artigo fabricado nessa maquina
ser feito em um pacote em tiras. Consequentemente, o que se deseja propor
€ um aparelho versatil, para pacotes em tira, que seja configurado para ficar
independente dos dispositivos no lado a montante e a jusante. A configura-
¢ao basica desse tipo, de um aparelho de pacote em tiras inclui um meio de
transporte para transportar um artigo na diregao horizontal, um meio movel
para mover o artigo transportado até a posicao de fixagdo, € um meio de
fixagcao para fixar o artigo movido por tal meio mével até uma fotha de refor-
co.

Nesse caso, surge um problema: onde dispor a posi¢gao de fixa-
c¢ao com relacdo ao meio de transporte. Se a posicao de fixacao estiver dis-
posta acima do meio de transporte, o meio moével tera que mover o artigo
para cima, o que niao é normalmente feito. Se a posicédo de fixagao estiver
disposta ao lado do meio de transporte, o artigo tera que se mover para o
lado, e a largura do aparelho de pacote em tira aumenta, o que deteriora a
capacidade de layout do mesmo. A esse respeito, se a posi¢ao de fixagao
estiver disposta abaixo do meio de transporte, &€ apenas necessario que o
meio moével mova o artigo para baixo e, além disso, isso ndo aumenta a lar-

gura da tira do aparelho de pacote em tira. Porém, um problema ocorre
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quando a posi¢ao de fixagédo fica disposta diretamente abaixo do meio de
transporte. Para mover o artigo para a posi¢cao de fixacdo que esta direta-
mente abaixo, &€ necessario ter uma configuracao para remover o meio de
transporte, uma vez que o meio de transporte ficara no caminho e, assim, os
mecanismos e as operac¢des para fazer isso ficarao complicados e a veloci-
dade nao podera ser aumentada.

Consequentemente, pode-se considerar que a posicao de fixa-
cao fique disposta no lado dianteiro, na diregdo de transporte com relagao ao
meio de transporte. Ao fazer isso, um artigo ndo precisa ser movido para
cima pelo meio movel, por exemplo, quando a posigdo de fixacao estiver
disposta acima do meio de transporte e, além disso, a largura do aparelho
de pacote em tira nao irda aumentar, por exemplo, quando a posi¢ao de fixa-
cao estiver disposta no lado do meio de transporte e, também, os mecanis-
mos e operagdes nao ficardao mais complicados para mover um artigo para a
posicao de fixagcao, por exemplo, quando a posigao de fixagdo estiver dis-
posta diretamente abaixo do meio de transporte.

Porém, se a parte de extremidade de um artigo a ser fixado a
folha de reforgco estiver enrugada, ao fixar o artigo assim na parte de extre-
midade, ndo apenas a aparéncia do pacote em tira fica se dererioriza, como
pode ocorrer uma fixagdo precaria, ou insuficiente, ou inferior, e similares
ocorrem. Assim, considera-se o fato de aplainar a parte de extremidade an-
tes de se fixar um artigo a folha de reforgo. Para este fim, € incluido um meio
para aplainar no aparelho para pacote em tira e a regiao aplainada por tal
meio € a regido de fixagdo a folha de reforgo, e o artigo é fixado a folha de
reforgo nessa regiao de fixagao.

Porém, a parte de extremidade aplainada por esse tipo de meio
de aplainar é a parte de extremidade no lado dianteiro, na diregdo de trans-
porte do artigo e, por esse motivo, se o0 meio de aplainar € disposto no lado
dianteiro , na direcéo de transporte do meio de transporte, o meio aplainador
interfere no trajeto em que o artigo € movido pelo meio movel, inclinando
para baixo no lado dianteiro na diregdo de transporte e, assim, o artigo nao

pode se mover inclinado para baixo no lado dianteiro na diregao de transpor-
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te, a partir do meio de transporte.

Consequentemente, um terceiro objetivo da presente invencao é
permitir que um artigo seja movido de forma plana para a posicao de fixagéo
em um aparelho de pacote em tira altamente versatil que seja independente
dos dispositivos no lado a montante e a jusante, enquanto inclui o meio a-
plainador.

Quarto Obijetivo
Além disso, se a posi¢cao dos artigos que estao sendo transpor-

tados pelo meio de transporte, no meio de transporte, ndo permanecer cons-
tante, a posicdo ao mover esses artigos para a posicado de fixacdo tambéem
varia sempre, e, ao fixar esses artigos como eles estdo na folha de reforgo, o
espaco entre a pluralidade de artigos na folha de reforco varia, o que com-
promete a aparéncia do pacote em tira. Consequentemente, antes de fixar
um artigo na folha de refor¢o, considera-se que aqui posicionar o artigo que
esta sendo transportado pelo meio de transporte. Um meio de posiciona-
mento, para este fim, € incluido no aparelho de pacote em tira, e os artigos
posicionados por esse meio de posicionamento sado alinhados e conectados
visualmente de forma agradavel na folha de reforgo.

Porém, esse tipo de meio de posicionamento posiciona os arti-
gos tocando as partes de extremidade no lado dianteiro na diregao de trans-
porte dos artigos e, portanto, se o meio de posicionamento estiver disposto
no lado dianteiro, na dire¢éo de transporte do meio de transporte, esse meio
de posicionamento interfere no trajeto em que os artigos sdo movidos pelo
meio mavel inclinado para baixo no lado dianteiro na diregao de transporte e,
assim, os artigos nao podem ser movidos inclinados para baixo no lado dian-
teiro na diregao de transporte a partir do meio de transporte.

Consequentemente, um quarto objetivo da presente invencao
permite que os artigos sejam movidos de forma plana para a posicao de fi-
xacao em um aparelho para pacotes em tira que seja independente dos dis-
positivos no lado a montante e a jusante, enquanto inclui o meio de posicio-
namento.

Meios para Alcancar os Objetivos
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Um prendedor, de acordo com um primeiro aspecto da presente
invencédo, para alcangar o primeiro objetivo é usado para manter um artigo
em um aparelho de pacote em tiras em que um artigo preso é fixado a uma
folha de refor¢co, em uma parte de extremidade do artigo, e & caracterizado
pelo fato de que o prendedor prende a parte de extremidade a partir do lado
da parte de extremidade a ser fixada na folha de reforco.

Um prendedor, de acordo com um segundo aspecto da presente
invencao, & o prendedor estipulado no primeiro aspecto, em que o artigo &
fixado a uma folha de reforgo, em uma regiao de fixagdo provida na parte de
extremidade, e o prendedor prende a parte de extremidade nos dois lados
da regiao de fixacgao.

Um prendedor, de acordo com um terceiro aspecto da presente
invengao, é prendedor estipulado no primeiro aspecto, em que o aparelho de
pacote em tiras compreende um aplainador para desfazer as dobras na par-
te de extremidade, e o prendedor prende a parte de extremidade em ambos
os lados do aplainador.

Um prendedor, de acordo com um quarto aspecto da presente
invencao, & o prendedor estipulado do primeiro ao terceiro aspecto, em que
o artigo € um artigo embalado em um saco que inclui uma parte oca € uma
parte de vedacgéao e, quando a parte de extremidade é a parte de vedagao, o
prendedor prende a parte de vedacdo e também prende em todo o trajeto,
até uma parte da parte oca, além da parte de vedacao.

Um prendedor, de acordo com um quinto aspecto da presente
invencao, é o prendedor estipulado do primeiro ao quarto aspecto, em que o
prendedor € uma parte que prende, altamente elastica, e prende a parte de
extremidade.

Um aparelho de pacote em tiras, de acordo com um sexto as-
pecto da presente invencao, € um aparelho em que um artigo fixado é co-
nectado a uma folha de reforco em uma parte de extremidade do artigo, em
que o aparelho do pacote em tira compreende o prendedor de acordo com
qualguer um dentre o primeiro e o quinto aspectos para prender o artigo.

Um aparelho de pacote em tiras, de acordo com um sétimo as-
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pecto da presente invengao, € o aparelho de pacote em tiras estipulado no
sexto aspecto, em que o aparelho de pacote em tiras inclui um dispositivo de
deteccao de posigao para detectar se um artigo, antes de ser preso pelo
prendedor estda em uma posigdo adequada e um meio de detecgdo de fixa-
cao para detectar o artigo sendo detectado em uma posi¢do adequada pelo
meio de detecgdo de posicao que esta sendo preso pelo meio de fixagao.

Um aparelho de pacote em tiras, de acordo com um oitavo as-
pecto da presente invencgao, é o aparelho de pacote em tiras,conforme esti-
pulado no sexto e sétimo aspectos, em que o aparelho de pacote em tiras
inclui um meio movel para mover um artigo preso pelo prendedor para uma
posicao de fixagao.

Um aplainador, de acordo com um nono aspecto da presente
invencao, para alcangar o segundo objetivo, & usado para desfazer dobras
em uma parte de extremidade em um aparelho de pacote em tiras em que
um artigo preso por um prendedor é fixado a uma folha de reforgo na parte
de extremidade do artigo, em que o prendedor prende a mesma parte de
extremidade quando a parte de extremidade onde as dobras estao sendo
desfeitas pelo aplainador, € o aplainador inclui um membro aplainador para
desfazer as dobras na parte de extremidade, e um membro de suporte para
apoiar o membro aplainador em uma parte intermediaria desse membro a-
plainador.

Um aplainador, de acordo com um décimo aspecto da presente
invencao, é a aplainador conforme estipulado no nono aspecto, em que o
aplainador é disposto em ambas as superficies da parte de extremidade.

Um aparelho para pacotes em tiras, de acordo com um decimo
primeiro aspecto da presente invengdo, &€ um aparelho em que o item preso
por um prendedor é fixado em uma folha de reforco em uma parte de exter-
midade do artigo, em que o aparelho de pacote em tiras inclui o aplainador
de acordo com um nono ou o décimo aspecto, para desfazer dobras na parte
de extremidade.

Um aparelho para pacotes em tiras, de acordo com um décimo

segundo aspecto da presente invengdo, € um aparelho de pacote em ftiras,
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conforme estipulado no décimo primeiro aspecto, em que o prendedor pren-
de a parte de extremidade a partir do lado do artigo.

Um aparelho para pacotes em tiras, de acordo com um décimo
terceiro aspecto da presente inveng¢ao, € um aparelho de pacote em tiras, de
acordo com o estipulado no décimo primeiro aspecto, em que o prendedor
prende a parte de extremidade do lado da parte de extremidade.

Um aparelho para pacotes em tiras, de acordo com um décimo
quarto aspecto da presente invengao, para alcangar o terceiro objetivo € um
aparelho para fabricar um produto com artigo fixado em uma folha de reforgo
e inclui um meio de transporte para transportar um artigo na diregéo horizon-
tal; um meio aplainador para desfazer as dobras em uma parte de extremi-
dade no lado dianteiro na direcao de transporte do artigo transportado por
esse meio de transporte; um meio moével para mover o artigo, com a parte de
extremidade aplainada por esse meio aplainador, inclinando para baixo no
lado dianteiro na diregéo de transporte; um meio de fixagao para fixar o arti-
go que se moveu por esse meio movel para uma folha de reforgo na parte de
extremidade; e um meio de evacuagéo de aplainador, para evacuar o meio
aplainador para o lado direito na diregcao de transporte quando € um apare-
Iho &€ movido pelo meio movel.

Um aparelho para pacotes em tiras, de acordo com um décimo
quinto aspecto da presente invengdo, € um aparelho de pacote em tiras,
conforme estipulado no décimo quarto aspecto, em que o meio aplainador
inclui um membro aplainador superior, posicionado acima da parte de extre-
midade para desfazer as dobras na superficie superior da parte de extremi-
dade, e um membro aplainador inferior, posicionado abaixo da parte de ex-
tremidade para desfazer as dobras na superficie inferior da parte de extre-
midade,e o meio de evacuacdo de aplainador desvia apenas o membro a-
plainador inferior.

Um aparelho para pacotes em tiras, de acordo com um décimo
sexto aspecto da presente invengao, € um aparelho de pacote em tiras, con-
forme estipulado no décimo quinto aspecto, em que o meio de evacuagao de

aplainador move o membro aplainador inferior ligeiramente na horizontal, de
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modo a evacuar o membro aplainador inferior para o lado dianteiro, na dire-
¢ao de transporte.

Um aparelho para pacotes em tiras, de acordo com um décimo
sétimo aspecto da presente invengao, € um aparelho de pacote em tiras,
conforme estipulado no décimo quinto aspecto, em que o meio de evacua-
¢ao de vira o membro aplainador inferior para baixo, de modo a evacuar o
membro aplainador para o lado dianteiro,na diregao de transporte.

Um aparelho para pacotes em tiras, de acordo com um décimo
oitavo aspecto da presente invencao, &€ um aparelho de pacote em tiras, con-
forme estipulado no décimo sexto aspecto, em que o meio de evacuacgao de
aplainador superior e o membro de desvio inferior sao escova superior e es-
cova inferior para girar do lado da parte de base para o lado da parte de ex-
tremidade, em condigoes de estar em contato com a superficie superior e a
superficie inferior da parte de extremidade, e um cilindro acionador, aciona-
do por uma fonte de acionamento para girar a escova superior, € um cilindro
de acionamento, acionado para estar em contato com esse cilindro aciona-
dor para girar a escova inferior sao incluidos. O aparelho de pacote em tiras
€ caracterizado pelo fato de que, quando a escova inferior se move horizon-
talmente pelo meio pelo meio de evacuacao de aplainador, o cilindro de a-
cionamento é configurado para se separar do cilindro de acionamento.

Um aparelho para pacotes em tiras, de acordo com um décimo
nono aspecto da presente invengdo, € um aparelho de pacote em tiras, con-
forme estipulado no décimo oitavo aspecto, em que o cilindro de acionamen-
to é feito de metal e o cilindro de acionamento é feito de resina.

Um aparelho para pacotes em tiras, para fabricar um produto
com artigos presos a uma folha de reforgo, de acordo com um vigésimo as-
pecto da presente invengao, para alcangar o quarto objeto inclui um membro
de transporte para transportar um artigo na dire¢do horizontal, um meio de
posicionamento para posicionar o artigo estando em contato com a parte de
extremidade no lado dianteiro na dire¢do de transporte do artigo transporta-
do por esse meio de transporte, um meio mével para mover o artigo posicio-

nado por esse meio de posicionamento inclinado para baixo no lado diantei-
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ro na diregcao de transporte, um meio de fixagdo para fixar o artigo movido
por esse meio movel para a folha de reforco na parte de extremidade, e um
meio de evacuagao de posicionamento para evacuar o meio de posiciona-
mento para o lado dianteiro na diregao de transporte quando o artigo for mo-
vido pelo meio moével.

Um aparelho para pacotes em tiras, de acordo com um vigésimo
primeiro aspecto da presente invencdo, € um aparelho de pacote em tiras,
conforme estipulado no vigésimo aspecto, em que o aparelho de pacote em
tiras inclui um meio aplainador para desfazer dobras em uma parte de ex-
tremidade no lado dianteiro na dire¢ao de transporte do item posicionado
pelo meio de posicionamento, e um meio de evacuacao de aplainador, para
evacuar o meio aplainador para o lado dianteiro na direcdo de transporte
quando o item for movido pelo meio moével.

Um aparelho para pacotes em tiras, de acordo com um vigésimo
segundo aspecto da presente invengao, € um aparelho de pacote em tiras,
conforme estipulado no vigésimo primeiro aspecto, em que o um meio a-
plainador inclui um membro aplainador superior posicionado acima da parte
de extremidade para desfazer dobras na superficie superior da parte de ex-
tremidade e um membro aplainador inferior posicionado abaixo da parte de
extremidade para desfazer dobras na superficie inferior a parte de extremi-
dade. O meio de evacuagao do aplainador desvia apenas o membro aplai-
nador inferior. O meio de posicionamento é incluido no membro aplainador
inferior. O meio de evacuacao de posicionamento € o meio de evacuacao de
aplainador.

Efeitos da Invencéao

Com o prendedor de acordo com um primeiro aspecto da pre-
sente invencado, o prendedor usado para manter um artigo em um aparelho
de pacote em tira nao prende as partes laterais do artigo, mas prende a par-
te de extremidade do lado da parte de extremidade do artigo a ser conectado
a uma folha de reforco. Por esse motivo, por exemplo, se um prendedor &
disposto na parte central na diregao lateral do artigo, o prendedor nao tem

que se mover por qualquer artigo com qualquer tipo de largura, e o prende-
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dor pode sempre manter as partes de extremidade dos artigos de modo con-
fiavel e, como resultado, nao havera complicacdes referentes aos mecanis-
mos e operagbes moverem para moverem o prendedor. Além disso, man-
tendo a parte de extremidade de um artigo a ser conectado a folha de refor-
¢o, também ha a vantagem de, por exemplo, a parte de extremidade ser a-
plainada mesmo se a parte de extremidade for dobrada e, assim, os artigos
podem ser fixados a folha de reforco em uma condigao favoravel.

Com o prendedor de acordo com um segundo aspecto da pre-
sente invencgdo, o prendedor prende a parte de extremidade, em ambos os
lados da regido de fixagao providas na parte de extremidade e, portanto, a
regiao de fixacao da parte de extremidade que vai, realmente, ser fixada a
folha de reforgo, pode ser aplainada e, como resultado, isso ainda melhora o
modo de os artigos serem fixados.

Com o prendedor de acordo com um terceiro aspecto da presen-
te invencado, uma vez que o prendedor prende a parte de extremidade de
ambos os lados do aplainador para desfazer as dobras na parte de extremi-
dade, a regiao da parte de extremidade aplainada pelo aplainador pode ser
aplainada de modo eficaz, e isso também pode melhorar o modo de os arti-
gos serem fixados.

Com o prendedor de acordo com um quarto aspecto da presente
invengao, uma vez que o prendedor prende a parte de vedacao do artigo
embalado tendo a parte oca e a parte de vedagao, e também prende, duran-
te todo o trajeto, uma parte da parte oca, além da parte de vedacgao, por e-
xemplo, mesmo se o conteudo enchido na parte oca for forgcado para o lado
da parte de vedagao devido a inércia de movimento e algo assim, evita-se
que a parte de vedacao vire ou se curve devido a pressao.

Com o prendedor de acordo com um quinto aspecto da presente
invencao, uma vez que o prendedor prende a parte de extremidade com par-
tes para pegar que sao altamente elasticas, por exemplo, se a forma das
partes de fixacdo estdo em uma forma que permite que prendam, gradati-
vamente, a parte de extremidade do lado da parte de extremidade ao lado

da parte de base, a parte de base nao ira dobrar facilmente quando esta
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sendo mantida, e a parte € mantida firmemente quando a fixagao estiver
completa.

Com o aparelho de pacote em tiras de acordo com um sexto as-
pecto da presente invengdo, o aparelho de pacote em tiras inclui o prende-
dor de acordo com um ou qualquer um do primeiro ao quinto aspectos para
manter o artigo e, portanto, pode ser obtido um aparelho doe pacote em tiras
tendo os mesmos efeitos que o primeiro até o quinto aspectos.

Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com um sétimo
aspecto da presente invengéao, o aparelho para pacote com tiras detecta que
um artigo esta em uma posicao adequada antes de ser pego pelo prendedor
e detecta que o artigo que se detectou que esta em uma posicao adequada
é pegado pelo prendedor. Portanto, fixando-se apenas os artigos que pas-
sam de ambas as detecgbes para a folha de reforgo, um pacote com tira
com uma pluralidade de artigos alinhados visualmente, de forma agradavel,
na folha de reforgo é fabricado de forma confiavel.

Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com um oitavo
aspecto da presente invengao, uma vez que o aparelho com pacote em tiras
move o artigo pego pelo prendedor para a posi¢cao de fixagdo, a posi¢cao on-
de o artigo € preso (posicdo de fixagao)e a posigao onde o artigo preso é
fixado na folha de reforco (posi¢ao de fixacao)podem ser separados e a ope-
racao de fixacdo pode ser bem feita tendo muito espago na posigéao de fixa-
¢ao.

Com o aplainador de acordo com um nono aspecto da presente
invencao, uma vez que o aplainador usado para desfazer dobras na parte de
extremidade de um artigo em um aparelho de pacote com tiras inclui um
membro aplainador para desfazer dobras na parte de extremidade e um
membro de suporte para suportar o membro aplainador na parte intermedia-
ria desse membro aplainador, 0 membro de suporte ndo é posicionado ao
lado do membro aplainador e, portanto, o membro de suporte nao se so-
bressai a partir da regido em que as dobras podem ser desfeitas pelo mem-
bro aplainador. Como resultado, o prendedor para prender a mesma parte
de extremidade nao interfere com o membro de suporte e pode, de modo
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confiavel, prender partes proximas a regiao aplainada pelo aplainador. Como
resultado, a condigdo plana dessa regiao pode ser mantida e, também, a
regido aplainada pode ser assim mantida e os artigos podem ser fixados a
folha de reforco em uma condigédo excelente.

Com o aplainador, de acordo com um décimo aspecto da pre-
sente invencao, uma vez que o membro aplainador do aplainador desfaz as
dobras de ambas as superficies da parte de extremidade, o aplainamento da
parte de extremidade pode ser feito de modo eficaz e suficiente.

Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com um décimo
primeiro aspecto da presente invengdo, uma vez que o aparelho de pacote
com tiras inclui o aplainador de acordo com o nono ou décimo aspecto para
desfazer dobras nas partes de extremidade dos artigos, um aparelho de pa-
cote com tiras tendo os mesmos efeitos que o nono ou o décimo aspecto
pode ser obtido.

Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com um décimo
segundo aspecto da presente invengéo, uma vez que o prendedor do apare-
Iho de pacote com tiras prende a parte dos lados do artigo, o prendedor po-
de prender o artigo a partir dos lados ao artigo proximos a regiao aplainada
pelo aplainador.

Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com um décimo
terceiro aspecto da presente invengédo, uma vez que o prendedor do apare-
lho com pacote em tiras mantém a parte de extremidade do lado da parte de
extremidade, em uma modalidade diferente, o prendedor pode manter o arti-
go da direcéo dianteira e traseira, proximo a area aplainada pelo aplainador.

Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com um décimo
quarto aspecto da presente invengao, no caso em que o meio aplainador
desfaz as dobras na parte de extremidade do lado dianteiro, na diregao de
transporte do artigo e o meio mével move o artigo inclinado para baixo no
lado dianteiro, na direcado de transporte, o aparelho de pacote em tiras des-
via 0 meio aplainador para o lado dianteiro, na diregao de transporte, quando
o meio movel move o artigo e, por esse motivo, mesmo se estruturalmente o

meio aplainador e o trajeto em que o meio mével move o artigo inclinado
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para baixo no lado dianteiro, na dire¢do de transporte, interfere um com o
outro, o artigo € movido de forma plana para a posig¢ao de fixacéao.

Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com o décimo
quinto aspecto da presente invengao, no caso em que o meio aplainador
inclui, separadamente, um membro aplainador superior que esta acima e um
membro aplainador inferior, que esta abaixo da parte de extremidade do ar-
tigo, uma vez que apenas o membro aplainador com o qual a parte de ex-
tremidade do artigo intefere é desviado, o artigo pode ser movido para a po-
sicdo de fixagdo de modo eficaz e suficiente, com uma operagao minima
necessaria.

Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com um décimo
sexto aspecto da presente invengcdo, uma vez que o membro aplainador infe-
rior &€ desviado para o lado dianteiro, na diregao de transporte, ao ser movido
horizontalmente, o artigo pode ser movido para a posigdo de fixagdo com
uma simples operacao.

Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com um décimo
sétimo aspecto da presente invencgdo, em uma modalidade diferente, uma
vez que o membro aplainador inferior € desviado para o lado dianteiro, na
direcao de transporte ao ser virado para baixo, nesse caso também, permite-
se que o artigo se mova para a posigao de fixagdo com uma simples opera-
cao.

Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com o décimo
oitavo aspecto da presente invencao, uma vez que, simultaneamente com o
desvio da escova inferior, que € o membro aplainador inferior, para o lado
dianteiro, na direcao de transporte, movendo-se a escova inferior horizon-
talmente, o cilindro de acionamento se separa do cilindro de acionamento e
o cilindro acionador nao esta sendo acionado e a rotagdo da escova inferior
que esta sendo desviada para, mesmo se a parte de extremidade do artigo,
no momento que esta sendo movido inclinado para baixo & tocado, aciden-
talmente, pela escova inferior, uma for¢a aplainadora estranha nao atua
nessa parte de extremidade, e isso evita o problema de a parte de extremi-

dade aplainada ser dobrada novamente.
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Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com o nono as-
pecto da presente invencao, tendo o cilindro acionador feito de metal e o
cilindro de acionamento feito de resina, em outras palavras, tendo o cilindro
que nao ira evacuar e é estacionario feito de metal, que é duro, e tendo o
cilindro que € movido e vai ser desviado feito de resina, que é macia, a forca
de contato entre os cilindros aumenta, € o poder entre os cilindros &€ bem
transferida.

Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com o vigésimo
aspecto da presente invengédo, no caso em que o meio de posicionamento
posiciona o artigo tocando a parte de extremidade no lado dianteiro, na dire-
¢ao de transporte do artigo, e que o meio moével move o artigo inclinado para
baixo no lado dianteiro, na dire¢do de transporte, o aparelho de pacote com
tiras desvia o meio de posicionamento para o lado dianteiro na direcao de
transporte quando o meio movel move o artigo e, assim, mesmo se, estrutu-
ralmente, o meio de posicionamento e o trajeto em que o meio mével é mo-
vido pelo meio mével que se inclina para baixo no lado dianteiro, na diregao
de transporte, interfere um com o outro, o artigo € movido de forma plana
para a posicao de fixacao.

Com o aparelho de pacote em tiras, de acordo com o vigésimo
primeiro aspecto da presente invengao, no caso em que o aparelho de paco-
te em tiras inclui, ainda, um meio aplainador para desfazer as dobras na par-
te de extremidade, no lado dianteiro, na diregao de transporte do artigo com
o0 qual o meio de posicionamento esta em contato, uma vez que o meio a-
plainador também se desvia para o lado dianteiro, na dire¢ao de transporte,
quando o artigo & movido pelo meio mével, mesmo se, estruturalmente, o
meio aplainador e o trajeto em que o meio moével € movido pelo meio movel
que se inclina para baixo no lado dianteiro, na diregéo de transporte, interfe-
re um com o outro, o artigo € movido de forma plana para a posi¢ao de fixa-
cao.

Com o aparelho de pacote com tiras, de acordo com 0 vigesimo
segundo aspecto da presente invengéo, no caso em que o meio aplainador

inclui, separadamente, um membro aplainador superior que esta acima, e
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um membro aplainador que esta abaixo da parte de extremidade do artigo,
uma vez que apenas o membro aplainador inferior com o qual a parte de
extremidade do artigo interfere desvia, o artigo pode ser movido para a posi-
¢éo de fixacao de modo eficaz e suficiente, com uma operagdao minima ne-
cessaria. Além disso, no caso em que o meio de posicionamento € incluido
no membro aplainador inferior, 0 meio para evacuar o meio de posiciona-
mento € usado como 0 meio para evacuar o membro aplainador inferior.
Como resultado, tanto o meio de posicionamento € o membro aplainador
inferior podem ser desviados imediatamente, e o artigo pode ser movido pa-
ra a posicao de fixagdo mesmo de modo mais eficiente e suficiente, com um
minimo de operagao necessaria.

Os objetivos, caracteristicas, aspectos e vantagens da presente
invencéao ficarao mais claros com a descricido detalhada abaixo e os dese-
nhos em anexo.

Breve Descricdo dos Desenhos

A figura 1 € uma vista em perspectiva que mostra um aparelho
de pacote em tiras, de acordo com uma modalidade da presente invengao;

A figura 2 € uma vista lateral que mostra um aparelho de pacote
em tiras;

A figura 3 (a) € uma vista plana que mostra um saco a ser supri-
do ao aparelho de pacote em tiras, e a figura 3(b)é uma vista plana que mos-
tra um pacote em tiras fabricado pelo aparelho de pacote em tiras;

A figura 4 é uma vista lateral que mostra a relagdo posicional
entre uma posi¢cao de pegar e uma posi¢ao de fixar no aparelho de pacote
em tiras;

A figura 5 é uma vista lateral que mostra uma unidade de fixa-
cao;

A figura 6 & uma vista plana que mostra a condi¢cdo quando o
saco vai ser fixado a uma fita adesiva pela unidade de fixacao;

A figura 7 é uma vista que mostra a condi¢cdo ao aplainar uma
parte de vedacdo de um saco, e a condi¢cdo da parte de vedagéo que esta

sendo presa,;
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A figura 8 € uma vista em perspectiva de uma unidade de esco-
va,;

A figura 9 € uma vista lateral da unidade de escova.

A figura 10 € uma secéo lateral que mostra a relagéo de contato
entre um cilindro de acionamento e um cilindro acionado da unidade de es-
cova;

A figura 11 & uma vista que mostra uma unidade prendedora;

A figura 12 (a)é uma vista lateral que mostra o inicio da parte de
vedacao de um saco pela unidade prendedora, a figura 12 (b)é uma vista
lateral da extremidade da parte presa da parte de vedagao de um saco pela
unidade prendedora, e a figura 12 (c)é uma vista lateral que mostra apoés a
parte de vedacao de um saco ser presa pela unidade prendedora;

A figura 13 € uma vista lateral que mostra a relagao posicional

entre a posigcado de prender e a posigao de fixar no aparelho de pacote em

tiras;

A figura 14 & uma vista lateral que mostra a unidade de fixacao;

A figura 15 mostra o sistema de controle do aparelho de pacote
em tiras;

A figura 16 mostra o fluxo de operag¢des do aparelho de pacote
em tiras;

A figura 17 € uma vista plana que mostra um exemplo da modi-
ficacao da unidade prendedora;
A figura 18 € uma vista plana que mostra um exemplo de modifi-

cacao da unidade prendedora;
A figura 19 € uma vista plana que mostra um exemplo de modifi-

cacao da unidade prendedora;
A figura 20 é uma vista que mostra a condigdo de uma escova

inferior da unidade de escova desviada;
A figura 21 mostra o fluxo de operagdes do aparelho de pacote

em tiras;
A figura 22 é uma vista que mostra um exemplo de modificagao

guando uma escova inferior da unidade de escova vai ser desviada;
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A figura 23 mostra um membro de posicionamento;

A figura 24 é uma vista lateral que mostra a unidade de escova;

A figura 25 é uma vista lateral que mostra a condicdo do mem-
bro de posicionamento desviado.

Melhor Modo para Realizar a Invencio

A. Aparelho de Pacote em Tiras 1

As figuras 1 e 2 mostram uma vista em perspectiva e uma ele-
vagao lateral, respectivamente, mostrando, de forma conceitual, um aparelho
de pacote em tiras 1, de acordo com uma modalidade da presente invengéo.
A figura 4 mostra o fluxo de uma série de processos, de um processo de
guiar o artigo empacotado (saco x)para o interior do aparelho de pacote em
tiras 1, até um processo de fixar o artigo empacotado a fita adesiva T.

As figuras 3(a)e 3(b)mostram o artigo empacotado (saco x)e um
pacote de tira SP, respectivamente. O saco X tem uma parte oca Y em que
os aperitivos, ou similar, sdo enchidos, e duas partes de vedacéao, superior e
inferior, Z,(figura 3(a)). Além disso, a parte de vedacio superior Z refere-se
ao lado da parte de vedacdao Z em que as letras "petisco", escrita no saco,
podem ser lidas de um ponto de vista normal, quando uma das duas partes
Z de vedacgao é pegada e elevada.

No pacote de tira SP, um numero predeterminado de sacos X
sao alinhados e fixados a fita T (figura 3(b)). As partes de vedacéao superior
Z dos sacos X sao fixadas a fita adesiva T. Um orificio perfurado & provido
em uma parte proxima a uma extremidade da fita adesiva T, para permitir
que o pacote em tiras SP seja mostrado suspenso.

Breve Visiao do Aparelho de Pacote em Tiras 1

O aparelho de pacote em tiras 1 tendo grande versatilidade € um
aparelho para fabricar pacotes em tiras SP, e é independente de ambos os
dispositivos nos lados a montante e a jusante. Além disso, uma unidade de
empacotamento e similar, para carregar os artigos em sacos X através de
empacotamento automatico sao incluidos no dispositivo, no lado a montante.

Um dispositivo, e similar, para colocar os pacotes em tiras SP em uma caixa
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sao incluidos no dispositivo, no lado a jusante.

Especificamente, o aparelho de pacote em tiras 1 inclui uma uni-
dade de corpo 2, um transportador de suprimento 3, um transportador con-
dutor 4, um transportador de queda 5, um transportador de descarga 6, uma
unidade de escova 7, uma unidade prendedora 8, uma unidade de fixagdo 9
e uma unidade de alimentagao de fita adesiva 10.

O transportador de suprimento 3, o transportador condutor 4, o
transportador de queda 5, o transportador de descarga 6, a unidade de es-
cova 7, a unidade prendedora 8, a unidade de fixagédo 9, e a unidade de ali-
mentacgao de fita adesiva 10 s&o suportadas pela unidade de corpo 2.

Cada dispositivo sera descrito em detalhes abaixo.

Condutor de Suprimento 3

O condutor de suprimento 3 supre os sacos x produzidos no dis-
positivo no lado a jusante para o aparelho de pacote em tiras 1. Mais especi-
ficamente, o transportador de suprimento 3 & disposto fora do aparelho de
pacote de tiras 1 e transporta os sacos x na diregao ligeiramente horizontal e
na direcdo da seta a (figura 2).

O transportador condutor 4

O transportador condutor 4 guia os sacos x supridos pelo trans-
portador de suprimento 3 para o interior do aparelho de pacote em tiras 1.
Mais especificamente, o transportador condutor 4 transporta os sacos x em
uma direcao horizontal e na diregao da seta b (figura 2). Nesse momento, os
sacos X sao transportados na diregdo da seta b com as partes de vedagéao
superior Z na frente. Além disso, a direcao da seta b € a diregéo oposta da
seta.

Um membro 12 é disposto na parte de extremidade de partida
do transportador condutor 4 que transporta os sacos x na diregéo da seta b
(figura 2). O membro 12 impede que os sacos x, que caem no transportador
condutor 3, entrem no aparelho de transporte em tiras 1. Além disso, o
membro 12 & omitido na figura 1.

Condutor de queda
O condutor de queda 5 é posicionado no lado da parte de extre-
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midade terminal do transportador condutor 4 e guia os sacos x transportados
pelo transportador condutor 4 para a unidade de escova 7.

Conforme mostrado na figura 4, o condutor de queda 5 pode
mover na direg&do da seta e com um fulcro 51 como seu centro. O transpor-
tador de queda 5 se inclina com seu movimento na dire¢io da seta e.

O movimento do condutor de queda 5 é conectado ao movimen-
to da unidade prendedora 8. isso é descrito em detalhes em "unidade pren-
dedora C. 8".

Unidade de Escova 7

A unidade de escova 7 & um dispositivo para desfazer as dobras
das partes de vedacao superior Z dos sacos X que estdo sendo conduzidos
pelo transportador de queda 5 e pode ser compreendida como sendo um
aplainador. Além disso, isso esta descrito em detalhes em "Escova B. unida-
de 7".

Unidade prendedora 8

A unidade prendedora 8 € um dispositivo para prender as partes
de vedacéao superior Z aos sacos X aplainados pela unidade de escova 7 e
pode ser compreendido como sendo um aplainador. Além disso, isso € des-
crito em detalhes na "Unidade prendedora C.8".
Cilindro de desvio 70

Um cilindro de desvio 70 € um dispositivo para evacuar a unida-

de de escova (aplainadora)7 e pode ser compreendido como sendo um meio
de evacuacgao de aplainador. Além disso, isso & descrito em detalhes em "D.
Cilindro de desvio 70".

Membro de posicionamento 130

Um membro de posicionamento 130 € um membro para deter-
minar a posicao das partes de vedagdo Z onde as dobras serdo desfeitas
pela unidade de escova 7 e pode ser compreendido como sendo o meio de
posicionamento. Além disso, isso sera descrito em detalhes em "E. membro
de posicionamento 130".

Unidade de fixacdo 9

(Estrutura da Unidade de Fixacao 9)
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A unidade de fixagdo 9 conecta as partes de vedagao superior Z
dos sacos x presos pela unidade prendedora 8 para a fita adesiva T. O paco-
te em tiras SP fabricado por um determinado niimeros de sacos x sendo fi-
xados esta sendo recebido no receptor inclinado 13 e guiado para o condu-
tor de descarga 6 (figura 2). Observe que o receptor 13 esta omitido na figu-
rai.

Os detalhes serao descritos usando as figuras 5 e 6. A figura 5 é
um diagrama da unidade de fixagdo 9 visto do lado, e a figura 6 &€ um dia-
grama da unidade de fixagao 9 vista de cima.

A unidade de fixagdo 9 inclui um aquecedor 91, um grampo 92,
um cilindro de ar de fixagdo 93, uma unidade de perfuracdo/corte 94, um
membro para prevencao de derretimento 95 e um cilindro de ar 96. O aque-
cedor 91 é a fonta de calor usada para aderir os sacos x e a fita adesiva T.

O grampo 92, capaz de se mover para cima e para baixo, inter-
cala com os sacos x e a fita adesiva T juntamente com o aquecedor 91 e
pode pressionar os sacos x contra a fita adesiva T. O movimento para cima
e para baixo do grampo 92 & executado pelo cilindro de ar do grampo 93.

A unidade perfurador/cortador 94 pode perfurar, adequadamen-
te, furos e colocar perfuragdes na fita adesiva T.

O membro de prevengao de derretimento 95 impede que a fita T
derreta elevando-se a fita T para cima, a partir do aquecedor 91, com seu
movimento para cima. O movimento para cima e para baixo do membro de
prevencao de derretimento 95 é executado pelo cilindro de ar 96.

Operacido da Unidade de fixacdo 9

A operacao da unidade de fixagdo 9 sera agora descrita. Em
primeiro lugar, na condicdo do grampo 92 sendo movido para a parte superi-
or, a fita adesiva T arreada a partir de um cilindro 11 é colocada na parte
superior do aquecedor 91. A parte de vedagao superior Z do saco X movida
para a posigcao P2 pela unidade prendedora 8 esta sendo sobreposta com a
fita T na parte superior do aquecedor 91.

A fita adesiva T e a parte de vedag¢do Z sao intercaladas pelo

movimento para baixo do grampo 92 e a parte de vedagao Z esta sendo
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pressionada contra a fita adesiva T. Ao fazer isso, a parte de vedagao Z ade-
re a fita adesiva T com o calor do aquecedor 91. Além disso, a regido da par-
te de vedagao Z sendo aderida a fita adesiva T é mostrada pelo simbolo R
na figura 6.

A unidade de fixagdo 9 repete a adesao dos sacos X e adere a
uma pluralidade de sacos x na tira da fita adesiva T ao longo de sua direcao
longitudinal.

Transportador de Descarga 6

O transportador de descarga 6 descarrega os pacotes de tira SP
fabricados no aparelho do pacote de tiras 1 em um dispositivo no lado a ju-
sante. Mais especificamente, o transportador de descarga 6 transporta os
pacotes em tiras SP para a diregcdo da seta c (figura 2).

Unidade de Alimentacao de Fita adesiva 10

A unidade de alimentagao da fita adesiva 10 arreia a fita adesiva
do cilindro 11 de forma sincrona com a fabricacdo do pacote em tiras SP.
Além disso, o cilindro 11 é disposto no lado superior da unidade de corpo 2 e
pode ser trocado.

Exemplo da modificaciao

Embora o aparelho do pacote em tiras 1 descrito acima seja in-
dependente de ambos os dispositivos nos lados a montante e a jusante, po-
de ser, por exemplo, combinado com o dispositivo no lado a jusante ou o
dispositivo em seu lado a jusante.

Unidade de escova B.7

As figuras 7 a 9 séo vistas superiores, vistas em perspectiva e
vista lateral que mostram a unidade de escova (aplainador)7 incluido no apa-
relho do pacote em tiras 1, de acordo com essa modalidade.

A unidade de escova 7 é disposta no lado distante da seta b com
relacéo ao transportador de queda 5(figura 4)e desfaz as dobras nas partes
de vedacao Z dos sacos x. A configuracdo da unidade de escova 7 sera
descrita abaixo usando-se as figuras 7 a 9.

Configuracdo da Unidade de Escova 7
Especificamente, a unidade de escova 7 inclui uma polia de a-
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cionamento 71, uma correia de sincronizagao 72, uma polia acionada 73, um
cilindro de acionamento 78 e um cilindro de acionamento 79, e ainda inclui
duas de cada uma das polias de eixo 74, eixos de rotagcdo 75, escovas 76 e
membros de suporte 77. Observe que os membros de suporte 77 serao des-
critos mais tarde.

A polia de acionamento 71 & acionada para ser girada por um
motor, por exemplo. A correia de sincronizagao 72 gira sobre a polia de a-
cionamento 71 e a polia acionada 73. Consequentemente, a rotagéo da polia
de acionamento 71 é transferida para a polia de acionamento 73 através da
correia de sincronizagao 72.

O cilindro de acionamento 78, integral com o cilindro acionado
73, gira na mesma diregdo que a diregdo em que o cilindro acionado 73 gira.
Isto &, a rotagao da polia de acionamento 71 esta sendo transferida como se
estivesse através da correia de sincronizagao 72 e o cilindro acionado 73.

O cilindro acionado 79 estd em contato com o cilindro de acio-
namento 78, e a rotagao do cilindro de acionamento 78 esta sendo transferi-
da diretamente. Além disso, é preferivel usar metal como o material para o
cilindro de acionamento 78 e a resina como o material para o cilindro de a-
cionamento 79, do ponto de vista da transferéncia eficaz da poténcia (rota-
cao)do cilindro de acionamento 78 para o cilindro acionado 79. Ainda & pre-
ferivel ter uma superficie do cilindro de acionamento 78 frisada, conforme
mostrado na figura 10.

As polias de eixo 74 sao dispostas uma no lado superior € uma
no lado inferior. A rotagdo da polia acionada 73 é transferida para a polia de
eixo superior 74 via a correia de sincronizagdo. A rotagéo do cilindro aciona-
do 79 é transferida para a polia de eixo inferior 74 via a correia de sincroni-
zagao.

As escovas 76 sdo dispostas uma no lado superior € uma no
lado inferior e podem intercalar as partes de vedagdo Z dos sacos X do lado
superior e do lado inferior. Tanto com as escovas superior e inferior 76, uma
pluralidade de escovas separadas, em forma de disco, é disposta lado a lado

nos eixos de rotacdo 75, a intervalos predeterminados. Além disso, as esco-
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vas esponjosas, como escovas esfoliantes com fios laminados amarradas
juntas, radialmente, e algo assim, podem ser adotadas para as escovas 76.

O eixo de rotagado superior 75, com a escova 76 provida acopla
com a polia do eixo superior 74 e gira na mesma direcao que a diregao da
polia do eixo superior 74. O eixo da rotacao inferior 75 com a escova 76 pro-
vida acopla com a polia do eixo inferior 74 e gira ha mesma direcao que a
direcao em que a polia do eixo inferior 74 gira.

Consequentemente, girando a polia de acionamento 71, a esco-
va superior 76 gira na mesma diregdo que a polia de acionamento 71, e a
escova inferior 76 gira na diregao oposta a direcdo em que a polia de acio-
namento 71 gira.

De acordo com a unidade de escova descrita acima, girando-se
a polia de acionamento 71 na dire¢ao anti-horaria, mostrada na figura 9, na
condicao que as escovas superior e inferior 76 intercala a parte de vedacéo
Z, as escovas superior e inferior 76 podem ser giradas da seguinte maneira.
Isto &, a escova superior 76 gira do lado da parte de base da parte de veda-
cao Z, na condigao de ficar em contato com a superficie superior da parte de
vedacéao Z. A escova inferior 76 gira do lado da parte de base para o lado da
parte de extremidade da parte de vedagéo Z, na condi¢édo de ficar em conta-
to com a superficie inferior da parte de vedacao Z.

Consequentemente, as dobras da parte de vedacdo Z sao des-
feitas, sendo comprimidas pelas duas escovas superior e inferior 76. Aléem
disso, a parte de vedacédo Z pode ser aplainada de modo eficaz e suficiente,
uma vez que as dobras sdo desfeitas pela parte de vedagao Z sendo interca-
lada da parte de cima e de baixo. Além disso, as escovas 76 podem ser
compreendidas como membros de aplainamento, em vista de o aplainamen-
to ser feito pelas escovas 76.

Membros de suporte 77
Os membros de suporte 77 sao dispostos um no lado superior e

o outro no lado inferior (figura 9). O membro de suporte superior 77 suporta
a polia acionada 73, o cilindro de acionamento 78, a polia do eixo superior

74 e o eixo de rotagdo superior 75, € a escova superior 76. O membro de
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suporte inferior 77 suporta o cilindro acionado 79, a polia do eixo inferior 74,
o eixo de rotagao inferior 75 e a escova inferior 76.

Tanto os membros de suporte superior, quanto inferior, 77, séo
posicionados no centro das escovas 76, na diregdo da largura das escovas
(figuras 7 e 8). Por esse motivo, diferente de os membros de suporte 77 se-
rem providos lateral as escovas 76, os membros de suporte 77 nao irao in-
terferir com os dedos prendedores 81 da unidade prendedora 8 a ser descri-
ta posteriormente, mesmo se os dedos prendedores 81 chegarem perto da
escova 76. Isso € porque os membros de suporte 77 nao se sobressaem da
regido em que as dobras sao desfeitas pelas escovas 76. Consequentemen-
te, as partes de vedagao Z dos sacos X podem ser pegados em uma posi-
¢ao proxima as escovas 76.

Prendendo-se as partes de vedacao Z em uma posi¢ao préxima
as escovas 76, o aplainamento torna-se facil através da unidade de escova
7. Isto &, a parte aplainada das partes de vedacgao Z ficam planas e a fixacdo
das partes de vedagao Z a fita adesiva T através da unidade de fixagdo 9
fica facil (figura 6).

Unidade prendedora C 8

A figura 11 é um diagrama da unidade prendedora 8 vista da
parte lateral. As figuras 12 (a)a 12(c)mostram a operagado da unidade pren-
dedora 8 em sequencia. A configuragdo e operacao da unidade prendedora
8 e sua relagao posicional com a unidade de escova 7 sera descrita abaixo
usando as figuras 11, 12 e 4. Além disso, o controle da unidade prendedora
8 sera descrito posteriormente.

Configuragdo da Unidade prendedora 8
A unidade prendedora 8 prende as partes de vedacao superior Z

dos sacos X aplainados pela unidade de escova 7 a partir do lado Z das par-
tes de vedacao superior (lado distante da seta b)com relacdo aos sacos X.
Mais especificamente, a unidade prendedora 8 & disposta no lado distante
da seta b do condutor de queda 5 e inclui o par de dedos prendedores 81, as
maos 83 e os trilhos-guia 84 (figura 4).

O par de dedos prendedores 81 é disposto um no lado superior
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e o outro no lado inferior e pode prender as partes de vedacao Z intercalan-
do-se as partes de vedagao Z da parte de cima e de baixo. O par de dedos
prendedores 81 inclui um corpo de dedo 81 a e uma parte prendedora 81b.
Os corpos de dedo 81 a podem mover na diregao da seta f(figura 11), com
fulcros 82a providos na mao 82 como seu centro.

As partes prendedoras 81b sdo montadas na extremidade dos
corpos de dedos 81a, e as superficies 81b1 para prender as partes de veda-
¢ao Z assumem uma forma curva. Borracha e similares, por exemplo, tendo
elasticidade, é adotada para as partes prendedoras 81b. Ao fazer isso, tor-
na-se facil prender as partes de vedacao Z e, como resultado, pode impedir
que as partes de vedagao Z caiam de entre as partes prendedoras inferior e
superior 81 b ap6s serem presas.

As maos 82 sdo apoiadas nos bragos 83 e ambas sido equipa-
das com um par de dedos prendedores 81 (figura 4). As maos 82 podem
ajustar suas posi¢cées em relacdo aos bragos 83. Os bracos 83 podem mo-
ver os trilhos-guia inclinados 84.

Relacéo posicional com a unidade de escova

Em ambos os lados da unidade de escova 7 encontram-se cada
um dos dedos prendedores 81 e as maos 82 também, para esses dedos
prendedores 81 (figura 7).

Os dedos prendedores 81, um de cada lado, em ambos os lados
da unidade de escova 7, pegam as partes de vedacgao Z longitudinalmente
em ambos os lados das escovas 76. Consequentemente, as dobras na parte
das partes de vedacao Z entre os dedos prendedores 81 sao desfeitas pela
unidade de escova 7.

Operacéo da unidade prendedora 8

A unidade prendedora 8 mantém as partes de vedacao Z apos
as partes de vedacéo Z terem sido aplainadas pela unidade de escova 7 em
uma posigao (posigao de prender)P1 proxima a parte de extremidade termi-
nal do condutor de queda 5. Os detalhes serdo descritos usando-se as figu-

ras 12 e 4.
A figura 12 mostra a parte de vedagéo Z, de uma condicéo de
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partida a ser presa (figura 12 a)até uma condigdo completamente presa (fi-
gura 12c). Mais especificamente, uma vez que as superficies 81b1 das par-
tes prendedoras 81b assumem uma forma curva, a parte de vedacao Z é
presa gradualmente do lado da parte de extremidade até o lado da parte de
base. Ao fazer isso, & possivel impedir que a parte de vedacao z seja dobra-
da quando a unidade prendedora 8 prende a parte de vedacéo Z.

Apds isso, a unidade prendedora 8 se move na direcédo da seta d
(figura 4), mais especificamente, o lado distante (lado dianteiro)da seta b
(figura 4)e na direcdo inclinada para baixo. Como resultado, o saco x que
esta sendo preso move-se para a unidade de fixagdo 9, mais especificamen-
te, para uma posicao (posicao de fixagdo)P2. Ao fazer isso, ha muito espago
para a operacgao de fixacao na posicao de fixagcdo P2. Consequentemente, a
posicao de fixacdo pode ser feita facilmente e, como resultado, uma condi-
cao favoravel de fixagao pode ser facilmente obtida.

Ao mover o saco x na direcdo da seta d, o condutor de queda 5
move-se para a diregdo da seta e(figura 4)e inclina.

A unidade prendedora 8 descrita acima nao prende a parte late-
ral do saco x, mas mantém a parte de vedacao Z do lado da parte de veda-
¢ao z do saco x, onde é fixado a fita adesiva T (figuras 11 e 12). Consequen-
temente, independente da dimensao da largura da parte de vedagao Z, a
unidade prendedora 8 é capaz de prender a parte de vedagao z do saco X
com precisao.

Além disso, é possivel dispor a unidade prendedora 8 em frente
ao saco z que esta sendo conduzido. Além disso, ndo € necessario mover a
unidade prendedora 8 na dire¢ado da largura do saco x. Consequentemente,
o mecanismo de operagdo da unidade prendedora 8 & simplificado.

Além disso, mantendo-se as partes de vedacado Z dos sacos X
para que fiquem fixadas a fita adesiva T, por exemplo, as partes de vedacgao
Z podem ser aplainadas mesmo se as partes de vedacdo Z estiverem do-
bradas e, como resultado, os sacos x podem ser fixados a fita adesiva T em

uma condig¢ao favoravel.
Além disso, uma vez que a unidade prendedora 8 mantém a par-
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te de vedagéo Z em ambos os lados da regiao de fixagéo R provida na parte
de vedacao Z (figura 6), a regiao de fixacdo R da parte de vedacédo Z a ser
fixada a fita adesiva T pode ser aplainada de modo eficaz. Consequente-
mente, isso ainda aumenta a fixacao dos sacos x.

Uma vez que a unidade prendedora 8 mantém a parte de veda-
¢ao Z em ambos os lados da unidade de escova (aplainador)7 para desfazer
as dobras na parte de vedagao Z (figura 7), a regido da parte de vedagao Z
em que as dobras sao desfeitas pela unidade de escova 7 podem ser aplai-
nadas de modo eficaz. Consequentemente, isso ainda aumenta a fixagao
dos itens x.

Controle do Aparelho de Pacote em Tiras

As figuras 13 e 14 mostram o aparelho de pacote em tiras 1 ten-
do a unidade prendedora 8 acima descrita. O aparelho de pacote em tiras 1
inclui, ainda, um sensor de detecgao de posigao de saco 110 e um sensor de
deteccao de fixagdo 120.

O sensor de deteccgao de posicao de saco 110 é disposto na par-
te de extremidade terminal do condutor de queda 5 antes de o saco x ser
mantido pela unidade prendedora 8. As vezes a analise de uma imagem de
um objeto no condutor de queda 5 tirada por uma camara CCD e similar, por
exemplo, pode ser adotada para esse sensor de detecgao de posigdo de
saco 110.

O sensor de detec¢ao de fixagcdo 120 é disposto na mao 82 (fi-
gura 14)e detecta quando uma parte de vedagao Z do saco x € mantida pelo
par de dedos prendedores 81. As vezes, a analise para constatar se um ob-
jeto esta sendo intercalado entre os dedos prendedores 81 calculando-se a
distancia e o angulo incluido entre os dedos prendedores 81 quando o par
de dedos prendedores 81 é fechado, por exemplo, pode ser adotado para o
sensor de deteccao de fixagao 120.

A seguir, o controle do aparelho do pacote de tiras 1 sera descri-
to. A figura 15 é um diagrama em bloco que mostra a relagédo de conexao
entre a unidade de controle 100 do aparelho de pacote em tiras 1 e cada um

dos dispositivos. A figura 16 é um fluxograma gue mostra o controle do apa-
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relho de pacote em tiras 1.

Conforme mostrado na figura 15, a unidade de controle 100 do
aparelho de pacote em tiras 1 é conectada a cada um dos condutores 4 a 6,
cada uma das unidades 7 a 10 e cada um dos sensores 110 e 120 e pode
receber e enviar varios sinais. O controle do aparelho do pacote em tiras 1
através da unidade de controle 100 sera descrito abaixo usando a figura 16.

Em primeiro lugar, um saco x & guiado pelo condutor 4 para a
posicao de fixacao P1 (etapa S101)e o aplainamento da parte de vedagao Z
é feita nesse saco x pela unidade de escova 7 (etapa S102). A seguir, o
sensor de detecgao de posicdo de saco 110 julga se o saco x esta ou nao
em uma posigao aceitavel (etapa S103). Quando se julga se a posigéo é a-
ceitavel, a unidade prendedora 8 mantém o saco x (etapa S104). Por outro
lado, julga-se que a posi¢ao € inaceitavel, a unidade de fixagao 8 € impedida
de segurar o saco x (etapa S113).

Quando o saco x € mantido (etapa S104), o sensor de deteccao
de fixacdo 120 julga se o saco x estd ou ndo sendo preso adequadamente
(etapa S105). Quando se julga que o saco x esta sendo preso adequada-
mente, 0 saco x € movido inclinado para baixo, no lado dianteiro da direcao
de transporte b (etapa S106). Por outro lado, caso seja julgado que o saco x
nao esta sendo mantido adequadamente, o saco x & impedido de se mover
(etapa S115).

Ao fazer isso, por algum motivo, se o saco x for colocado em um
angulo no condutor de queda 5, o quando sua posigao estiver fora, o saco x
pode ser impedido de ser fixado a fita adesiva T. Consequentemente, isso
pode impedir que um produto com defeito de um pacote em tiras 1 seja fa-
bricado.

Quando o saco x alcanca a posigao de fixagdo P2 tendo passa-
do através pela etapa S106, o saco x € fixado a fita adesiva T pela unidade
de fixacdo 9 (etapa S107). Entao, a fita adesiva T € enviada para fora da
unidade de alimentacao de fita adesiva 10 e o pacote em tiras SP, sendo o
produto, é descarregado (etapa S108).

De acordo com o controle do aparelho do pacote em tiras 1 aci-
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ma descrito, se a posicédo do item x estiver ou nao adequada, esse fato &
detectado pelo sensor de detecgdo de saco 110 antes de ele estar sendo
preso pela unidade prendedora 8 (etapa S103 na figura 16), € se o artigo x €
julgado como estando ou ndo adequado em ambas as detecgdes e, assim,
uma pluralidade de sacos x pode ser alinhada visualmente de forma agrada-
vel na fita adesiva T. Como resultado, a probabilidade de a tira em pacote
SP (referéncia a figura 3(b)sendo um produto nao-defeituoso pode ser au-
mentada.

Exemplo da modificacao

A parte de vedagao Z de um saco x pode ser mantida dos lados
pelo par de dedos prendedores 81 mostrados em linha nas figuras 6 e 7. Ao
fazer isso, as partes proximas a parte aplainada pela unidade de escova 7
pode ser mantida e, também, a parte de vedagdo Z sendo mantida nao ira
deslizar facilmente do par de dedos prendedores 81.

Conforme ilustrado na figura 17, as partes de extensao 81x que
se estendem para o lado traseiro na diregao de transporte b do par de dedos
prendedores 81 pode ser provida. Ao fazer isso, quando a parte de vedagéo
z é mantida pela unidade prendedora 8, as partes da parte oca y podem ser
mantidas. Consequentemente, mesmo se o conteudo enchido dentro da par-
te oca y se move para o lado da parte de vedagao Z devido a inércia e simi-
lares, a parte de vedagado Z pode ser impedida de cair ou dobrar, devido a
pressao, ou similar, ocorrida ao se mover.

Conforme ilustrado na figura 18, as partes de extensao 81 y que
se estendem na direcédo da largura da parte de dedos prendedores 81 pode
ser provida. Ao fazer isso, uma ampla faixa da parte de vedagéo Z pode ser
presa e, cdmo resultado, a parte de vedagao Z que esta sendo presa néao ira
deslizar do par de dedos de fixagao 81.

Com o aparelho de pacote em tiras 1 ndo equipado com a uni-
dade de escova 7, conforme ilustrado na figura 19, o par de dedos de fixa-
cao 81 pode ficar mais perto da regiao de fixagao R.

Cilindro de desvio D 70
O cilindro de desvio 70 (figura 9)tem uma haste, e essa haste
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pode ter um movimento alternado ao longo da diregdo da seta. A haste &
acoplada com o membro de suporte 77 da unidade de escova 7. A operagao
do cilindro de desvio 70 sera descrita abaixo usando-se a figura 20.

Operacéao do Cilindro de desvio 70

Quando a unidade prendedora 8 se move da posi¢cao de prender
P1, na diregdo da seta d (figura 4)para a posi¢cao de fixagao P2, o cilindro de
desvio 70 move o membro de suporte 77 acoplado a haste na diregéo da
seta g. Ao fazer isso, o membro de suporte inferior 77 se desvia para a dire-
cao da seta g. Ao fazer isso, a escova 76 apoiada no membro de suporte
inferior 77 também é desviada para a diregcao da seta g, isto €, para o lado
dianteiro da diregao de transporte b.

De acordo com a operagdo acima do cilindro de desvio 70, os
sacos x presos pela unidade prendedora 8 nao podem ser movidos de forma
plana da posigédo prendedora P1 para a posigao de fixacdo P2. Isto &, € pos-
sivel impedir que o saco x interfira com a unidade de escova 7.

Além disso, uma vez que é apenas necessario evacuar a parte
inferior da unidade de escova 7 ligeiramente na horizontal e para o lado di-
anteiro da direcdo b de transporte do saco x, a configuragcéo do cilindro de
desvio 70 e a unidade de escova 7 nao sera complicada. Além disso, uma
vez que apenas a parte inferior da unidade de escova 7 & desviada pelo ci-
lindro de desvio 70, isso ¢ eficiente, comparado com o fato de toda a unida-
de de escova 7 ter sido desviada.

Além disso, uma vez que o cilindro acionado 79 apoiado no
membro de suporte inferior 77 também & desviado para a diregéo da seta g,
o cilindro acionado 79 se separa do cilindro de acionamento 78 (figura 20)e,
como resultado, a rotacido da escova inferior para. Consequentemente,
quando o saco x preso pela unidade prendedora 8 se move para a diregao
da seta d, mesmo se o saco x for tocado pela escova inferior 76, uma vez
que a escova 76 é parada, é possivel impedir que a parte de vedacao aplai-
nada Z seja aplainada novamente.

Controle do Aparelho do Pacote em tiras 1
A figura 21 é um fluxograma que mostra o controle do aparelho
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de pacote em tiras 1 tendo o cilindro de desvio 70. Além disso, o cilindro de
desvio 70 é conectado a unidade de controle 100 mostrada na figura 15.

Em primeiro lugar, o saco x & guiado pelo condutor dianteiro 4
para a posigao de prender P1 (etapa S101)e a parte de vedagao Z do saco X
€ aplainada pela unidade de escova 7 (etapa S102). A seguir, 0 saco é preso
pela unidade prendedora 8 (etapa S103).

Apds isso, 0 saco x &€ movido inclinado para baixo no lado dian-
teiro da direcado de transporte b (etapa S104). Ao mesmo tempo, a escova
inferior 76 da unidade de escova 7 € desviada para o lado dianteiro da dire-
cao de transporte b pelo cilindro de desvio 70 (etapa S1095).

Quando o saco x alcanga a posicao de fixagdo P2, o saco x é
fixado na fita adesiva T pela unidade de fixagao 9 (etapa S106). A fita adesi-
va T &, entdo, arreador pela unidade de alimentacado de fita adesiva 10 e o
pacote em tiras SP, sendo o produto, é descarregado (etapa $S107).

Exemplo de Modificacdo

A figura 22 mostra um exemplo de modificagdo da unidade de
escova 7. Com a unidade de escova 7 mostrada na figura 15, a escova infe-
rior 76 pode virar na diregéao da seta h (para baixo).

Com essa unidade de escova 7, a escova inferior 76 pode ser
desviada para o lado dianteiro da dire¢cao de transporte b girando-se a esco-
va inferior 76 na direcao da seta h. Além disso, uma vez que € apenas ne-
cessario virar a escova inferior 76, a configuragdo da unidade de escova 7
nao sera complicada.

Membro de posicionamento 130

As figuras 23 a 25 mostram o aparelho do pacote em tiras 1 ten-
do o membro de posicionamento 130. Além disso, em todas as figuras, a
area em torno da unidade de escova 7 € mostrada ampliada.

O membro de posicionamento 130 € um membro que assume a
forma de pente e é suportado no membro de suporte inferior 77. A haste do
cilindro de desvio 70 & movida para a direcao oposta a diregéo da seta g, e
quando o cilindro de acionamento 78 e o cilindro acionado 79 estdo na posi-

cao de entrar em contato um com o outro (figura 24), o membro de posicio-
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namento 130 se mescla com as escovas 76. Mais especificamente, a parte
de pente do membro de posicionamento 130 é posicionada entre a plurali-
dade de escovas separadas que compdem as escovas 76.

Com o membro de posicionamento acima descrito 130, quando
a parte de vedagao Z do saco x ai transportado pelo condutor de queda S e
inserido entre as escovas superior e inferior 76, essa parte de vedagéo Z
esta em contato com o membro de posicionamento 130. Consequentemente,
a parte de vedacao Z pode ser colocada na posi¢ao desejada e, como resul-
tado, o aplainamento da parte de vedagédo Z no condutor de queda 5 pode
ser feito de modo eficaz.

Além disso, uma vez que o membro de posicionamento € apoia-
do no membro de suporte inferior 77, desviando-se o membro de suporte 77
para a diregéo da seta g através do cilindro de desvio 70, o membro de posi-
cionamento 130 também pode ser desviado para a diregcéo da seta g (figura
25). Consequentemente, o saco x mantido pela unidade prendedora 8 pode
ser movido de forma plana para impedir que o saco x interfira com o membro
de posicionamento 130. Além disso, o desvio do membro de posicionamento
130 é feito na etapa S105 mostrado na figura 21.

Nas figuras 23 a 25, uma vez que o membro de posicionamento
130 é suportado no membro de suporte inferior 77, 0 mesmo que a escova
76, embora possa ser desviado para a diregdo da seta g atraves do mesmo
cilindro de desvio 70, por exemplo, o membro de posicionamento 130 pode
ser desviado na direcdo da seta g por um cilindro diferente do cilindro de
desvio 70. Porém, conforme mostrado nas figuras 23 a 25, é mais eficaz e-
vacuar tanto o membro de posicionamento 130 quanto a escova 76 pelo
mesmo cilindro de desvio 70.

A invengdo foi descrita em detalhes, mas todas as situagoes
descritas acima s&o exemplificagdes que nao pretendem limitar a invengéao.
E possivel pensar em um numero infinito de exemplos de modificagdes, que

nao estao ilustradas, que ndo se desviam do escopo da invengao.
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REIVINDICAGCOES

1. Prendedor usado para prender um artigo em um aparelho de
pacote em tiras, no qual o artigo é preso a uma folha de reforgo em uma par-
te de extremidade do artigo, o prendedor usado no aparelho de pacote em tiras
& caracterizado pelo fato de que, o prendedor prende a parte de extremidade a
partir do lado da parte de extremidade para ser fixado a folha de reforgo.

2. Prendedor usado para prender um artigo em um aparelho de
pacote em tiras, de acordo com a reivindicagdo 1, em que o artigo vai ser
fixado em uma folha de reforco em uma regido de fixagao provida na parte
de extremidade, e o prendedor prende a parte de extremidade em ambos os
lados da regido de fixagao.

3. Prendedor usado para prender um artigo em um aparelho de
pacote em tiras, de acordo com a reivindicagéo 1, em que o aparelho de pa-
cote em tiras compreende um aplainador para desfazer dobras na parte de
extremidade, e o prendedor prende a parte de extremidade em ambos os
lados do aplainador.

4. Prendedor usado para prender um artigo em um aparelho de
pacote em tiras, de acordo com as reivindicagbées 1 a 3, em que o artigo em
um artigo empacotado em um saco, incluindo uma parte oca e uma parte de
vedacao e, quando a parte de extremidade € uma parte de vedacgao, o pren-
dedor prende a parte de vedagdo e também prende uma parte da parte oca,
além da parte de vedacgao.

5. Prendedor usado para prender um artigo em um aparelho de
pacote em tiras, de acordo com qualquer reivindicagdo 1 a 4, em que o
prendedor é uma parte que prende, altamente elastica, e prende a parte de
extremidade.

6. Aparelho de pacote em tiras, no qual um artigo prendido € fi-
xado a uma folha de reforgo a uma parte de extremidade do artigo, o apare-
lho de pacote em tiras compreendendo o prendedor como definido com qual-
quer uma das reivindicagées 1 a 5, para prender o artigo.

7. Aparelho de pacote em tiras, de acordo com a reivindicagao 6,

compreendendo: um meio de detecgdo de posicao para detectar que um



10

15

20

25

30

artigo, antes de ser pegado pelo prendedor, estad em uma posicéo adequada;
e um meio de detecgdo de fixagdo para detectar o artigo, sendo detectado
se esta em uma posicao adequada por esse meio de detecgéo de posicao
sendo pegado pelo meio de fixacao.

8. Aparelho de pacote em tiras, de acordo com as reivindicagdes
6 ou 7, compreendendo um meio mével para mover um artigo pegado pelo
prendedor em uma posicao de fixacao.

9. Aplainador usado para desfazer dobras em uma parte de ex-
tremidade em um aparelho de pacote em tiras no qual um artigo pegado pelo
prendedor & fixado a uma folha de reforgo na parte de extremidade do artigo,
o aplainador usado em um aparelho de pacote em tiras caracterizado pelo
fato de que o prendedor prende a mesma parte de extremidade quando a
parte de extremidade em que as dobras sao desfeitas pelo aplainador, e o
aplainador inclui um membro aplainador para desfazer as dobras na parte de
extremidade, e um membro de suporte para suportar o membro aplainador
na parte intermediaria desse membro aplainador.

10. Aplainador usado em um aparelho de pacote em tiras, de
acordo com a reivindicagdo 9, em que o membro aplainador é disposto em
ambas as superficies da parte de extremidade.

11. Aparelho de pacote em tiras, no qual um artigo pegado pelo
prendedor é fixado a uma folha de reforgo na parte de extremidade do artigo,
o aparelho de pacote em tiras compreendendo o aplainador de acordo com a
reivindicacao 9 ou 10, para desfazer as dobras na parte de extremidade.

12. Aparelho de pacote em tiras, de acordo com a reivindicagao
11, em que o prendedor prende a parte de extremidade do lado do artigo.

13. Aparelho de pacote em tiras, de acordo com a reivindicagao
11, em que o prendedor prende a parte de extremidade do lado da parte de
extremidade.

14. Aparelho de pacote em tiras para fabricar um produto com
artigos fixados em uma folha de reforgo, compreendendo: um meio de trans-
porte para transportar um artigo a grosso modo na diregao horizontal, um

meio aplainador para desfazer dobras em uma parte de extremidade no lado
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dianteiro na direcdo de transporte do artigo transportado por esse meio de
transporte;um meio mével para mover o artigo, com a parte de extremidade
aplainada por esse meio aplainador, inclinado para baixo no lado dianteiro
na diregao de transporte; um meio de fixacdo para fixar o artigo movido por
esse meio mével em uma folha de reforgo na parte de extremidade; e um
meio de evacuacado de aplainador para evacuar o meio aplainador para o
lado dianteiro na diregao de transporte quando o artigo € movido pelo meio
movel.

15. Aparelho de pacote em tiras, de acordo com a reivindicagao
14, em que o meio aplainador inclui um membro aplainador superior posicio-
nado acima da parte de extremidade para desfazer dobras em uma superfi-
cie superior na parte de extremidade, e um membro aplainador inferior posi-
cionado abaixo da parte de extremidade para desfazer dobras em uma su-
perficie inferior da parte de extremidade e o meio de evacuacao de aplaina-
dor desvia apenas o0 membro aplainador inferior.

16. Aparelho de pacote em tiras, de acordo com a reivindicagao
15, em que o meio de evacuacgao de aplainador move o membro aplainador
inferior ligeiramente para a horizontal, de modo a evacuar o membro aplai-
nador inferior para o lado dianteiro na direcao de transporte.

17. Aparelho de pacote em tiras, de acordo com a reivindicagéo
15, em que o meio de evacuagdo de aplainador vira o0 membro aplainador
para baixo, de modo a evacuar o membro aplainador inferior para o lado di-
anteiro na diregcao de transporte.

18. Aparelho de pacote em tiras, de acordo com a reivindicagao
16, em que o membro aplainador superior € o membro aplainador inferior
sd0 uma escova inferior e uma escova superior para girar de um lado de par-
te de base para um lado de parte de extremidade, em condigao de ficar em
contato com a superficie superior e a superficie inferior da parte de extremi-
dade, um cilindro de acionamento acionado por uma fonte de acionamento
para girar a escova superior, e um cilindro de acionamento acionado para
ficar em contato com esse cilindro de acionamento para girar a escova infe-

rior sdo incluidos, e quando a escova inferior € movida ligeiramente para a
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horizontal pelo meio de aplainador, o cilindro acionado é configurado para se
separar do cilindro acionador.

19. Aparelho de pacote em tiras, de acordo com a reivindicacao
18, em que o cilindro acionador é feito de metal e o cilindro acionado é feito
de resina.

20. Aparelho de pacote em tiras para fabricar um produto com
artigos fixados a uma folha de reforgco, compreendendo: um meio de trans-
porte para transportar um artigo ligeiramente na dire¢ao horizontal; um meio
de posicionamento para posicionar o artigo estando em contato com a parte
de extremidade no lado dianteiro, na diregdo de transporte do artigo trans-
portado pelo meio de transporte; um meio movel para mover o artigo posi-
cionado por esse meio de posicionamento inclinado para baixo no lado dian-
teiro na direcéao de transporte; um meio de fixagao para fixar o artigo movido
por esse meio movel para uma folha de reforgo na parte de extremidade; e
um meio de evacuagao de posicionamento para evacuar o meio de posicio-
namento para o lado frontal na diregao de transporte quando o artigo € mo-
vido pelo meio movel.

21. Aparelho de pacote em tiras, de acordo com a reivindicagao
20, compreendendo: um meio aplainador para desfazer as dobras em uma
parte de extremidade no lado dianteiro na diregcdo de transporte do artigo
posicionado pelo meio de posicionamento; € um meio de evacuagédo de a-
plainador para evacuar o meio aplainador para o lado dianteiro na diregao de
transporte quando o artigo € movido pelo meio mével.

22. Aparelho de pacote em tiras, de acordo com a reivindicagao
21, em que o meio aplainador inclui um membro aplainador superior posicio-
nado acima da parte de extremidade para desfazer dobras em uma superfi-
cie superior na parte de extremidade, e um membro aplainador inferior posi-
cionado abaixo da parte de extremidade para desfazer dobras em uma su-
perficie inferior da parte de extremidade, o meio de evacuacéao de aplainador
desvia apenas o membro aplainador inferior, o meio de posicionamento e
incluido no membro aplainador inferior, € 0 meio de evacuagao de posicio-

namento & o meio de evacuagdo de aplainador.
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RESUMO
Patente de Invengédo: "APARELHO PARA PACOTES EM TIRAS E PREN-
DEDOR E APLAINADOR UTILIZADOS NO MESMO".

A presente invencio refere-se a um aparelho de pacote em tiras
€ a um prendedor e a um aplainador ai usado e tem, como objetivo, fabricar,
de modo eficaz, um pacote em tiras. Para atingir esse objetivo, em um apa-
relho de pacote em tiras em que uma parte de vedacédo (Z)de um saco
(X)sendo pego ¢é fixado a uma fita adesiva, um prendedor (unidade prende-
dora)para pegar o saco(x)segura a parte de vedagdo Z do lado da parte de
vedagao (Z)para ser fixado a fita adesiva. A unidade prendedora pega a par-
te de vedacg&o (Z)em ambos os lados de uma regido de fixag&o. Além disso,
0 aparelho de pacote em tiras também inclui uma unidade de escova (7)para
desfazer as dobras em uma parte de vedagdo (Z)e a unidade prendedora

prende a parte de vedagdo (Z)em ambos os lados da unidade prendedora

(7).
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