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Przy przerdbce metali wysokotopli-
wych w tlokowych maszynach odlewni-
czych, w ktérych ttok, tltoczacy metal,
podczas ruchu maszyny styka si¢ stale z
plynnym metalem, zachodza czesto te przy-
padki, ze pszy dluzszym okresie trwania
ruchu maszyny tlok zakleszcza si¢ w cy-
lindrze, co jest zwlaszcza wtedy szkodliwe,
gdy to nastapi przy przesuwie tloka wdét,
gdyz wtedy dzialanie urzadzenia hydrau-
licznego nie wystarcza do uwolnienia go z
tego zakleszczenia i przesuniecia w polo-
zenie pierwotne. Takze wtedy, gdy luz mie-
dzy tlokiem a cylindrem staje si¢ z czasem
zbyt duzy, dalsza praca bez szkody pod
wzgledem dobroci przedmiotu, otrzymywa-

(Niemcy).

nego przez wiryskiwanie, jest niemozliwa.
W obydwéch przypadkach wymiana tloka,
tloczacego metal, jest nieunikniona, a to
wymaga w urzadzeniach, w ktérych tlok
jest polaczony bezposrednio (czyli bez
drazkéw posrednich lub podobnych narza-
déw) z cylindrem hydraulicznym, shuza-
cym do uruchomiania go, catkowitego ro-
zebrania urzadzenia uruchomiajacego;, a
czesto nawet urzadzenia odlewniczego.
Wynalazek niniejszy dotyczy tltokowej
maszyny odlewniczej z cieplta komora
tloczna, w ktérej uruchomianie ttoka, tto-
czacego metal, uskutecznia si¢ zapomoca
cylindra, umieszczonego na komorze tlocz-
nej w taki sposéb, ze ci$nienie hydrauliczne
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nie dziala:hezpoérednie na tlok, leez zbo-

ku, wobec czego mozna tlok, tloczacy me-

tal, odlaczyé od urzadzenia hydrayliczne- -

go i wymienié, nie rozbierajac wspomnia-
nego urzadzenia. Takie umieszczenie ttoka
umozliwia-w razie odpowiedniego wykona-
nia powierzchni tlocznych wytworzenie
wickszej sily do cofania tloka niz sily,
jaka na ttok dziata przy wtryskiwania me-

talu, w taki sposob, Zze cofanie tloka oraz l
jest we

wymiana zakleszczonego tlqka
wszystkich przypadkach zapewniona.

Tlok maszyny odlewniczej moze byé o-
sadzony np. w tloku pierscieniowym roz-
lacznie (np. zapomeca klina), przyczem
cisnienie dziala na tlok pierscieniowy. W
bardzo korzystnym przyktadzie wykonania
stosuje si¢ po bokach tloka dwa cylindry
tloczne, polaczone z jego prowadnica na
stale, w ktérych znajduja si¢ dwa synchro-
nicznie i z jednakowem cisnieniesa dziata-
jace ruchome tloki, polaczone z tlokiem,
tloczacym metal, zapomoca poprzeczki.

Ten przyklad wyhkonania jest wwidecz-
niony na rysunku, na ktérym fig. ¥ przed-
stawia caly uklad urzadzenia tlocznego w
maszynie odlewniczej, i fig. 2 — urzadze-
nie tloczne w wigkszej podzialce.

Ttok a, tloczacy metal, znajduje sie w
polozeniu napelniapia komory tlocznej b,
na ktérej jest bezpodrednio umieszczone
hydrauliczne urzadzenie uruchominjace c.
Urzadzenie posiada w srodku otwér do
tloka nairyskowego, po ebu stromach ktére-
go znajduja sig dwa symetrycznie rozmie-
saczone cylindry d. W cylindrach znajdnija
sie¢ dwa jednakowe ruchome tloki e, pola-
czone zapamoca popezeczki f, a zapomoca
dwach potéwek pierscieniowych g oraz na-
kretki b umocowane na stale, lecz latwo
roatacznie z tlokiem a. Powierzchnia
tHioczna tlakéw e jest dobrana: tak, ze po-
wierachnie, przenoszace dodatnie. cisnie-
nie wiryskowe, sa mniejsze niz powierzch-
nie, przejmujace nacisk pewrotny. Roz-
rzad tlokéw uskutecznia sie zapomoca roz-

dzielacza i, przyczem roboczy czynnik ci-
snacy doptywa do cylindréw przy przesu-
wie wdoét tloka natryskowego przez otwor
k, a przy ruchu powrotnym — przez o-

‘ twoér [,

Sposéb pracy zapomoca urzadzenia
wedlug wynalazku jest nastepujacy. Przy
odpowiedniem nastawieniu rozdzielacza i
czynnik roboczy przeplywa przewodem k%
do cylindréw d, przyczem otwory [ sg przy-
gotowane do odplywu. Wskutek potaczenia
na-state obydwéch tfokéw urzadzenia hy-
draulicznego z tlokiem, tloczacym metal,

_ tlok ten zostaje przesuniety wdél, a wsku-

tek tego plynay metal wytlacza sie przez
dysze z komory cis$nienia do formy. W ra-
zie przelaczenia rozdzielacza i cisnienie w
cylindrach zostaje odwrécone, czyanik ro-
boczy dziala na wigksze powierzchnie tto-

kbw e, wskutek czego sila, wywierana na

nie przy powrotnym przesuwie tloka, tlo-
czacego metal, jest znacznie wigksza, niz
sila przy natryskiwaniu. W ten sposéb
chociaz tlok przy przesuwie wddl, czyli
podczas natryskiwania, moze si¢ w swej
prowadnicy zakleszczyé, to jednak przy
przelaczeniu ciénienia na cofanie tloka,
powraca on w kazdym razie w swe poloze-
nie wyjsciowe.

Wymiane tloka, ttoczacego metal, usku-
tecznia si¢ w latwy sposéb przez usunigcie
makretki A 1 dwudzielnego pierscienia g,
poczem tlok moze byé bez trudnosci wy-
ciagniety przez poprzeczke i wymieniony.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb rozrzadzania ttekowych ma-

szyn odlewniczych, uruchomianych zapo-
mocy hydraulicznego ciémienmia i posiada-

jacych ciepta komore tldczna, ' zwlaszcza
do metali wysokotopliwych, znamienny
tem, ze tlok, tloczacy metal, jest urucho-

miany tylke zapomoca umieszczonych
obok jego Scianek bocznych i w kierunku
jego osi podiwinej dzialajacych sl na-



ciskowych, przyczem sila, powodujaca po-
wrotny przesuw tloka, jest wigksza, niz
sita, ttoczaca metal.

2. Urzadzenie stuzace do wykonywa-
nia sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne
tem, ze posiada dwa cylindry (d), pola-
czone na stale z pochwa prowadnicza tlo-
ka hydraulicznego i znajdujace si¢ po bo-
kach pochwy ttoka, ktérych drazki tlo-
kowe sa zapomoca poprzeczki (f) pola-
czone na stale lecz rozlacznie z tlo-

kiem (a).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze powierzchnie hydraulicz-
nych tlokéw, przekazujgce cisnienie na
tlok (a) podczas powrotnego ruchu, sa
wicksze niz odpowiednie powierzchnie,
przekazujace ci$nienie podczas tloczenia
metalu.

Elektronmetall G. m. b. H.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
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