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€9 Verfahren zur Herstellung eines Turfli

hergestellt nach dem Verfahren.

@ Zur Herstellung eines Tarfligels oder eines Fensterla-

dens werden Riemen (11, 12, 13) mit mindestens
zwei Bohrungen (15) versehen und dadurch miteinander
verbunden, dass in die Bohrungen (15) Gewindestangen
(17) eingeschraubt werden. Die zur Herstellung verwende-
ten Riemen (11, 12, 13) sind mit Nut (19) und/oder Kamm
(21) versehen. Der Kamm (21) ist schmaler als der Durch-
messer der Gewindestange (17) und weist am Fuss einen
Absatz (23) aut, der dicker ist als die Gewindestange (17).
Dadurch wird eine Schattenfuge (25) gebildet, wobei die
Gewindestange (17) nicht sichtbar ist.
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Beschreibung

Die Erindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung eines Turfligels oder eines Fensterladens, der
aus miteinander verbundenen Riemen besteht.

Die heutigen Turfligel bestehen meistens aus ei-
nem Vollholzrahmen, der eine Einlage umschliesst
und beidseitig Deckplatten aufnimmt. Die Einlage
wird von warme- und schalldammenden Werkstof-
fen oder Platten, z.B. Holzspanplatten, gebildet. Als
Deckplatten dienen Furnier-, Holztaser- und Holz-
spanplatten. In alten Bauernhausern trifft man viel-
fach auch noch sogenannte Latten- oder Bretterti-
ren an. Diese bestehen aus senkrechten Riemen
oder Latten, die auf zwei Querlatten genagelt und
mit einer Querlatte verstrebt sind. Diese Tiren ha-
ben den Vorteil, dass sie sehr massiv sind und kei-
ne Materialien, wie Spanplatten, enthalten, weiche
heute aus verschiedenen Grinden, z.B. baubiologi-
schen Griinden, oft abgelehnt werden. Tiren dieser
Art vermogen jedoch den heutigen asthetischen An-
spriichen in der Regel nicht zu entsprechen.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
einen Turfligel oder Fensterladen zu schaffen, der
einfach in der Konstruktion, billig in der Herstellung
ist und auch asthetischen Ansprichen zu gentgen
vermag.

Dies wird durch ein Verfahren der eingangs er-
wahnten Art erreicht, welches erfindungsgemass
dadurch gekennzeichnet ist, dass die Riemen mit
mindestens zwei Bohrungen versehen werden, die
sich von einer Seitenfliche zur anderen erstrecken,
und dass die Riemen dadurch miteinander verbun-
den werden, dass in die Bohrungen Gewindestan-
gen oder Gewinderohre eingeschraubt werden.
Wenn hier von Riemen die Rede ist, werden darun-
ter in erster Linie relativ schmale Holzbretter oder
-latten verstanden. Es kdnnen aber auch beispiels-
weise Metall- oder Kunststoffprofile sein, die eben-
falls auf diese Art zu einem Turfiilgel zusammenge-
setzt werden konnen. Die Breite der verwendeten
Riemen wird lediglich durch das Schwindverhalten
des Holzes begrenzt.

Das erfindungsgemésse Verfahren ermoglicht es,
Turflugel oder Fensterladen ausserst rationell zu
fertigen. Es konnen dabei auch relativ billige Holz-
arten verwendet werden, wie es beispielsweise der
Felber oder Silberweide (salix alba) darstelit. Da
keine Querlatten und Diagonallatten mehr notwen-
dig sind, hat die Tir von beiden Seiten her betrach-
tet ein gefalliges Aussehen. Zweckmassigerweise
werden die Riemen an den aneinander grenzenden
Seitenflaichen mit Nut bzw. Kamm versehen. Da-
durch werden Spalten vermieden, wenn das Holz
schwindet. Die Aussparung zur Aufnahme eines
Schlosses kann bereits vor dem Zusammenbau der
Riemen hergestellt werden. Auch ist es mdglich,
das Schloss ebenfalls bereits vor dem Zusammen-
bau der Riemen in einen Riemen einzusetzen. Dies
hat erhebliche fertigungstechnische Vorteile, weil
nicht der ganze relativ schwere Turflugel gehand-
habt werden muss. In analoger Weise ist es mog-
lich, die Aussparungen zur Aufnahme der Bénder
vor dem Zusammenbau der Riemen herzustellen,
und auch die Bander kénnen noch vor dem Zusam-
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menbau eingesetzt werden. Jeder Turflugel kann
somit aus drei verschiedenen Arten von Riemen
bestehen, namlich dem Riemen mit dem Schloss,
dem Riemen mit den Bandern und den dazwischen
liegenden Riemen, wobei sich die erstgenannten
Riemen von den (brigen Riemen im wesentlichen
durch die zusatzlichen Aussparungen unterschei-
den.

Es ist moglich, die drei verschiedenen Sorten
von Riemen separat an Lager zu halten und erst
bei Bedarf zusammenzusetzen. Sie kdnnen auch
bereits vor dem Zusammensetzen einer Oberfla-
chenbehandlung unterzogen werden. Dies lasst sich
ebenfalls wesentlich leichter realisieren als die
Oberflachenbehandlung eines fertigen Turfligels.
Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nun un-
ter Bezugnahme auf die Zeichnung beschrieben. Es
zeigt:

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Tarfligel mit be-
reits eingebautem Schloss,

Fig. 2 eine Seitenansicht des Turfligels von
Fig. 1,

Fig. 3 ein Schnitt entlang der Linie lli-lil von
Fig. 1,

Fig. 4 eine bevorzugte Ausbildung von Nut und
Kamm.

Beim Ausfuhrungsbeispiel gemass den Fig. 1 bis
3 besteht der Turligel 10 aus beispielsweise funf
Riemen 11, 12, 13. Diese Riemen oder Bretter
sind vorzugsweise alle gleich breit. Sie kdnnen aus
Massivholz bestehen. Méglich ware aber auch die
Verwendung von anderen Materialien, z.B. von Me-
tall- oder Kunststoffprofilen. In einem Abstand von-
einander sind mindestens zwei Bohrungen 15 vor-
gesehen, die sich beim jeweiligen Riemen von ei-
ner Seite zur anderen erstrecken. Um den Tarfligel
herzustellen, werden in die Bohrungen 15 Gewin-
destangen 17 eingeschraubt. Der Durchmesser der
Gewindestangen 17 ist etwas grosser als der
Durchmesser der Bohrungen 15, so dass sich die
Gewindegange in das Material eingraben und so
die Riemen fest verankern. Anstatt Gewindestan-
gen konnten auch Gewinderohre verwendet wer-
den.

Die Riemen 11, 12, 13 sind an den aneinander
grenzenden Seitenflachen mit Nut 19 bzw. Kamm
21 versehen, damit beim Schwinden des Holzes
kein durchgehender Spalt entsteht. Es ware aber
auch moglich, zum gleichen Zweck beispielsweise
eine elastische Dichtung vorzusehen. Beim Ausfih-
rungsbeispiel von Fig. 4 ist der Kamm 21 dunner
als der Durchmesser der Gewindestange 17. Am
Fuss des Kammes 21 ist ein Absatz 23 vorgese-
hen, der breiter ist als die Gewindestange 17, so
dass durch die so gebildete Schattenfuge 25 die
Gewindestange 17 nicht sichtbar ist.

Zur Herstellung des Turfligels 10 werden drei
verschiedene Riemen verwendet. Der Riemen 11
und der Riemen 13 besitzen nur auf einer Seite
eine Nut 19 oder einen Kamm 21 und kénnen be-
reits Aussparungen (nicht eingezeichnet) zur Auf-
nahme des Schlosses 27 bzw. der Bander (nicht
eingezeichnet) autweisen. Dies erleichtert die Fabri-
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kation, weil zur Herstellung der Aussparungen nicht
der ganze Turfligel gehandhabt werden muss.

Auch kénnen bereits die Riemen 11, 12, 13 einer
Oberflachenbehandlung unterzogen werden. Nach
der Herstellung der Riemen 11, 12, 13 wird der
Tarfligel 10 dadurch gebildet, dass in die Bohrun-
gen 15 die Gewindestangen 17 eingetrieben wer-
den.

Die Riemen aus Holz, insbesondere Felbenholz,
sind zweckmaéssigerweise 40 mm dick und ohne
Kamm 160 mm breit. Die Bohrungen haben vor-
zugsweise einen Durchmesser von 17 mm fir Ge-
windestangen mit einem Durchmesser von 18 mm.
Die Gewindestangen bestehen vorzugsweise aus
Stahl, verzinkt.

Die Nut ist vorteilhaft 14 mm tief und 14 mm
breit. Der Kamm oder Zapfen wird zweckmaéssiger-
weise etwas kirzer, z.B. 12 mm gewahlt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Turfligels
oder eines Fensterladens aus miteinander verbun-
denen Riemen (11, 12, 13), dadurch gekennzeich-
net, dass die Riemen (11, 12, 13) mit mindestens
zwei Bohrungen (15) versehen werden, die sich
von einer Seitenflache zur anderen erstrecken, und
dass die Riemen (11, 12, 13) dadurch miteinander
verbunden werden, dass in die Bohrungen (15) Ge-
windestangen (17) oder Gewinderohre einge-
schraubt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Riemen (11, 12, 13) an den an-
einander grenzenden Seitenflachen mit Nut (19)
bzw. Kamm (21) versehen werden.

3. Vertahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen den Riemen (11, 12, 13)
eine Dichtung angeordnet wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aussparung zur
Aufnahme eines Schlosses vor dem Zusammenbau
der Riemen hergestelit wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass das Schloss vor
dem Zusammenbau der Riemen in einen Riemen
(11) eingesetzt wird.

6. Vertahren nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aussparung zur
Aufnahme der Bander vor dem Zusammenbau der
Riemen hergestellt wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bander vor dem
Zusammenbau der Riemen in einen Riemen (13)
eingesetzt werden.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Riemen (11, 12,
13) vor dem Zusammenbau einer Oberflachenbe-
handlung unterzogen werden.

9. Tarfligel oder Fensterladen, hergestellt nach
dem Verfahren geméass einem der Anspriche 1 bis
8.

10. Tirfligel oder Fensterladen nach Anspruch
9, bestehend aus Riemen mit Nut (19) und/oder
Kamm (21), dadurch gekennzeichnet, dass der
Kamm schmaéler ist als der Durchmesser der Ge-
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windestange (17) oder des Gewinderohres, und
dass er am Fuss einen Absatz (23) aufweist, der
dicker ist als die Gewindestange (17) oder das Ge-
winderohr.
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