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@ Verfahren zum gleichzeitigen Entschlichten und Bleichen von Textilmaterial aus Cellulosefasern.

@ Verfahren zum gleichzeitigen Entschlichten und Bleichen
von Textilmaterial mit Cellulosefasern, indem man das
Textilmaterial mit einer Flotte behandelt, die neben Wasser
a) 1 bis 10 g Peroxid-Aktivator,

b} 10 bis 80 ml Wasserstoffperoxid,

c¢) 1 bis 10 g Harnstoff

d) 1 bis 10 g eines Tensids und eine schwach alkalisch
reagierende Verbindung in einer solchen Menge enthélt, daB
der pH-Wert auf der Flotte 7 bis 8 betrégt.
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.Verfahren zum gleichzeitigen Entschlichten und Bleichen von

Textilmaterial aus Cellulosefasern

Das Entschlichten und Bleichen von Geweben mit Cellulose-~
fasern erfolgt meist kontinuierlich in mehreren Prozess-
stufen. Zundchst wird die vor dem WebprozeB aufgebrachte
Stdrke (Schlichte) entfernt, beispielsweise mit Enzymen
(Amylasen). An diesem ProzefB schlieBit sich im allgemeinen
eine Behandlung mit Alkali an. Dabei wird das Gewebe mit
Lbsungen imprigniert, die neben Natronlauge noch Tenside
und gegebenenfalls Komplexbildner enthalten kdnnen. Das
Gewebe wird nachfolgend bis zu 60 Minuten gedd@mpft. Steht
kein geeigneter Dampfer zur Verfiligung, so kann die Ein-
wirkung auch bei Raumtemperatur {iber mehrere Stunden exr-
folgen. AnschlieBend werden das Alkali und die Verunreini-

gungen der Baumwolle durch heiBes Waschen und Spiilen ent-
fernt.

Als weitere Stufe folgt das Bleichen mit Wasserstoffperoxid.
Hierbei wird das Gewebe mit einer Bleichflotte imprdgniert,
die neben VWasserstoffperoxid noch Alkali in Form von Natron-
lauge enthdlt. Die Natronlauge ist zur Aktivierung des
Wasserstoffperoxids erforderlich und man arbeitet zur Er-
zielung einer guten Bleichwirkung bei pH-Werten von uber

10, vorzugsweise iber pH 12. Um keine unkontrollierte

~ Sauerstoffabspaltung (durch katalytische Zersetzung des

Wasserstoffperoxids) zu erhalten, was zu einer Schddigung
des Gewebes fiihren kann, ist der Zusatz sogenannter Stabi-
lisatoren erfordeflich. Der verbreitetste Stabilisator ist
Wasserglas {Natriumsilikat), das aufgrund ceiner puffernden
Wirkung den Sauerstoff kontrolliert in Freiheit setzt und
auBerdem durch Einbau von Schwermetallionen in seine Mole-
kiilkette eine katalytische Zersetzung verhindert. Nachteilig
ist hierkei, daB Natriﬁmsilikat vom Gewebe schwer entfern- .
bar ist und dadurch off zu einem unangenehmen, sandigen Griff

des Gewebes fihrt. Weiterhin kann es leicht zu Ablagerungen
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“von Silikatresten.auf_den'Maschinenteilen wie Walzén,

Apparatewdnden etw. kommen. Deshalb ist man bestrebt,
Wasserglas durch andere, meist organische Stabilisatoren
z.B. auf Basis von Salzen der Athylendiamintetraessigsdure,
zu ersetzen. Allerdings fehlt diesen Stabilisatoren zu- |
meist die puffernde Wirkung des Natriumsilikats, so dab
die Sauverstoffabgabe weniger kontrolliert erfolgt und da- .
durch die Bleicheffekte schlechter sipd,'Bei dieser ge- |

schilderten Folge von Verfahrensstufen erhdlt man neben

.einer hohen Bleichwirkung auch eine einwandfreie Ent- .

schlichtung.

Aus Griinden der Rationalisierung ist man allerdings be-
strebt, diesen 3-stufigen ProzeéB abzukiirzen,. indein man z.B.
auf die separate Entschlichtung verzichtet., Durch die
Wasserstoifperoxidbleiche, bekommt man einen teilweisen
oxidativen AufschluBl der Stédrke und diese Teilentschlich-
tung reicht fiir bestimmte Artikel, z.B. WeiBwaren, die
nachfolgend nur noch appretiert werden,.aus. Als wveitere oxi-.
dative Entschlichtungsmittel kommen auch die Peroxidisulﬂ_
fate (wie Ammonium-, Kalium—,.Natriumpersulfate) in Be-
tracht. Ein Zusatz zu den Bleichflotten ist allerdings
nicht mdglich, da ein zu starker Faserangriff zu verzeich- .
nen ist. Man setzt sie vielmehr in der Alkalistufe éin

und erreicht einen Entschlichtungsgrad, der auch eine spa- .

tere Verwendung der so behandelten Gewebe in der Firberei

- zuldBt.

Zur weiteren Verkiirzung des Verfahrens wire es nun erstre-—

benswert, die erforderlicheEntschlichtung in dgr Bleich~ .

- stufe durchfiihren zu  kOnnen und gleichzeitig auf eine

separate, vorgeschaltete Alkalibehandlung nach MSglichkeit
zu verzichten.

e ». .

Es wurde nun ein reines einstufiges Verfahren gefunden, das

ein gleichzeitiges Entschlichten und Bleichen in einer

Flotte ermdglicht. Dieses Verfahren besteht darin, daB man
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das Textilmaterial mit einer Flotte behandelt, die in
1 Liter Wasser

a) 1 bis 10, vorzugsweise 1 bis 3 g eines Peroxid-Aktivators

b) 10 bis 80, vorzugsweise 15 bis 60 ml Wasserstoffperoxid,
c) 1 bis 10, vorzugsweise 3 bis 6 g Harnstbff.

d) 1 bis 10, vorzugsweise 3 bis 6 g eines Tensids und eine
schwach alkalisch reagierende Verbindung in einer solchen

Menge enthdlt, daB dexr pli-Wert der Flotte 7 bis 8 be-
-tragt.

Das erfindungsgemdBe Verfahren wird nach den fiir die Bleiéhe
iblichen Verfahren durchgefiihrt, beispielsweise in Form
einer BeiB~ oder Xaltbleiche. Im ersten Fall wird das Ge-
webe mit einer Flotte dexr oben beschriebenen Zusammen-—
setzung imprdgniert, auf eine Flottenaufnahme von ca. 60
bis 120 Gew.-% abgequetscht und dann mit Dampf auf eine
Temﬁeratur von ca. 40 bis 140, vorzugsweise 80 bis 105°¢
aufgeheizt. Die Behandlungsdauer richtet sich dabei nach

der jeweiligen Temperatur und kann zwischen etwa 2 Minuten

‘und mehreren Stunden liegen. Bei der Kaltbleiche 1l&dBt man

- die imprdgnierte Ware bei Raumtemperatur verweilen und

zwar fir 8 bis zu 24 Stunden, vorzugsweise 12 bis 18
Stundeﬁ, je nach dem erforderlichen Entschlichtungs- und
Bleichgrad. In beiden Fdllen wird die VWare abschlieBend
gewaschen und getrocknet. .

SchlieBlich kamn man das Gewebe auch kontinuierlich in eiher langen
Flotte der oben angegebenen Zusammensetzung behandeln,‘
Séispielswei;e bei einem Flotté%verhaltnis.von ca., 1:10.
Die Temperatur des Bades betrdgt dabei ca. 50 bis 950,

vorzugsweise 60 bis 85°C und die Behandlungsdauer ca. 10

A
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bis 40 Minuten. Zur Aufrechterhaltung einer gleichm#Bigen

Konzentration der Chemikalien in der Flotte impragniert

.man zweckmd@Bigerweise die einlaufende Warenbahn vorher in

der oben beschriebenen Weise.

Das fiir das erfindungsgem&dBe Verfahren bendtigte Wasser- .
stoffperoxid wird vorzugsweise in Form dex handelsiiblichen
wdssrigen 35 %igen LOsung eingesetzt. Auf diese Konzén—
tration beziehen sich die oben angegebenen Grenzwerte von
10 bzw. 80 ml fiir Wassestoffperoxid. Als Tensid kommen

alle Produkte infrage, die dem Fachmann unter diesem Be-
griff geldufig sind. Vorzugsweise werden handelsiibliche
Tenside aus den folgenden Cruppen genommen: sek. Alkansul- |
fonate, Alkylphenolsulfonate, Nonylphenoloxethylate und
Fettalkoholoxethylate. Diese Tenside dienen zur besseren
Benetzung der Ware mit der Flotte. Als schwach-alkalisch
reagierende Verbindungen wexden insbesondere Natfiumbi—
carbonat und Triethanclamin genommen. Diese Substanzen
werden der Bleich— und Entschlichtungsflotte in einer sol-
chen Menge zugegeben, daB in der Flotte ein pH-Wert von

7 bis 8 erreicht wird. Durch diesen niedrigen pH-Bereich

im Vergleich zu einer iiblichen Bleiche, die in einem stark
alkalischen Bad durchgefiihrt wird,.ist'es_auchfmﬁglich,
der Flotte iibliche enzymatische Entschlichtﬁhgsmittel zu—: X
zusetzen, die nur in einem pH-Bereich von 6,5 bis 7.5 .
wirksam sind. Ein solcher fakultativer Zusatz von enzyma-
tischen Entschlichtungsmitteln empfiehlt sich besonders

bei hartndckig zu entfernenden Schlichten. Weiterhin ist

es auch mdglich, der Flotte ﬁbliche'okidative Entschiichtungs—

mittel zuzugeben, wie etwa Ammonium—, Kalium- oder Natrium-
peroxidisulfat.
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Als Peroxid-Aktivatoren kommeh alle fiir diesen Zweck bereits
bekannte Verbindungen in Frage, wie etwa acylierte Hydroxyl-
amine, Acylamide und .acylierte Heterocyclen (s. Text. Praxis
Intern. 1974, S. 1392 f££f.). Besonders bevorzﬁgte Acylver-

bindungen sind Tetraacetyldthylendiamin und Tetraacetyl-
glykoluril.

Das erfindungsgemdBe Verfahren erlaubt ein gleichzeitiges
Entschlichten und Bleichen in einem Bad, wodurch sich eine
wesentliche Vereinfachung ergibt im Vergleich zu der hex-
ktmmlichen Arbeitsweise mit je einen separafen Bleich~- und
Entschlichtungsbad. Es ist aber durchaus auch m&glich,

zuvor das Gewebe noch separat in einem Alkalibad vorzube-
handeln. Ein weiterexr wesentlicher Vorteil des hier beschfie—
benen Verfahrens besteht darin, daB man nur im schwach alka-
lischen Bereich arbeitet. Dadurch vermeidet man die Gefahr
einer Schadigung der Fasern durch Abbau, wie sie bei der iib-
lichen Bleiche im .stark alkalischen Bereich auftreten kann.
AuBerdem kann man auf eine sonst {iibliche Stabiiisierung des
Bleichbades verzichten und vermeidet so die eingangs er-
vwdhnten Nachteile, die mit der Vexrwendung von Wasserglas

als Stabilisierungsmittel verbunden sind.

‘-,
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Beispiel 1:

Ein Baumwollbatist wurde nach dem Sengen imprdgniert mit
einer Flotte, die '

30 ml/1 Wasserstoffperoxid (35 Gew.%/

2 g/l Natriumbicarbonat

3 g/l Barnstoff

5 g/l Nonylphenoloxdthylat mit 10 AeO
3 g/l Tetraacetylethylendiamin

enthielt. Die Flottenaufnahme betrug 70 Gew.-%.

Nach dem Impr&gnieren wurde das Gewebe auf 1OOOC aufgeheizt
und 20 Minuten bei dieser Temperatur in einem Speicherge-
r&t gelagert. AnschlieBend wurde auf einer kontinuierlichen
Waschmaschine 2 x bei 90°C, 2 x bei 60°C und 2 x kalt ge-—

waschen bzw. gespiilt. Das Material wies folgende Daten auf:

_ -Roﬁware:
WeiBgrad 85 % 61 %
Entschlichtungsgrad nach 7 1
"Tegewa"
Durchschnittspolymerisa- 2420 2780

tionsgrad (DP-Grad)

Beispiel 2:

Ein Hemdenstoff aus Polyester/Baumwolle 50:50 wurde mit

- folgender Bleichl®sung imprédgniert:

50 ml/l Wasserstoffperoxid (35 Gew.-%)

2 ml/)l Triidthanolamin '

3 g/l Harnstoff

5 ml/1 Tensid (90 % Alkansulfonat 30 %ig

’ + 10 % Nonylphenolpolyglykol-
dther mit 8 AeO0)
3 g/l Tetraacetylethylendiamin
T g/l Kaliumpers@lfat |
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Die Flottenaufnahme betrug 70 %.

Nach dem Imprdgnieren wurde das Gewebe auf einer Docke
aufgewickelt und 16 Stunden bei Raumptemperatur verweilen
gelassen. AnschlieBend wurde auf 2 Einheiten einer 6 kadsti-
gen Waschmasching!kontinuierlich ausgewaschen unter Zusatz
von 3 ml/l Natronlauge 50 % und 3 ml/1 der oben angegebenen
Tensid-Mischung. In 2 weiteren Xdsten wurde bei 60°C und
2 x kalt gespiilt..

Das Gewebe zeigte folgende Werte:

Rohware:

WeiBgrad (R 46) A 87 % 67 %
Entschlichtungsgrad : 9 . 1
DP-Grad ' 2530 2890

Beispiel 3:

In einem Unterflottenspeicher wurden 8000 m Baumwollcord
wie folgt behandelt: N

Imprédgnieren mit Behandlungsflotte im Netztrog (Abguetsch-
effekt 75 %):

Verweilen in der Flotte im Verweilgerdt;
Auswaschen auf einer Wascheinheit bei Kochtemperatur;
Spililen auf 2 Wascheinheiten bei 60 bzw. ZSOC;

Abguetschen und Trocknen.

Die Behandlungsflotte im Netztrog und im Verweilgerdt
hatte folgende Zusammensetzung:

30 ml/1 Wasserstoffperoxid (35 Gew.$%)

3 g/l Natriumbicarbonat

3 g/l Harnstoff

3 g/l Tensid (Alkylbenzolsulfonat 70 %$ig)
3 g/l Tetraacetylethylendiamin

Die Verweilzeit im Flottenspeicher betrug 25 Minuten baiBSqC.
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Nach dem Auswaschen, Spiilen und Trocknen wies das Gewebe
folgende Werte auf:

. 'Rohwafe:
WeiBgrad (R 46) * 84 % A 58 %
Entschlichtungsgrad 7 1 -2
DP-Grad 2320 2845

Beispiel 4:

Ein Baumwollnessel wurde nach dem Sengen, ohne zu ent-—
schlichten, mit einer Flotte impridgniert, die 40 g/l
Atznatron und 5 g/1 Tensid-(Alkansulfonat 60 %) enthielt.
Die Flottenaufnahme betrug 85 %. Nach dem Imprignieren
wurde das Gewebe mit Dampf auf 100°¢C gebracht und 20 Minuten
bei dieser-Temperatur belassen. AnschlieBend wurde in einer
Waschmaschine kontinuierlich gewaschen ( 2 x bei 90°¢,

2 x bei 60°C, 2 x kalt). Das Gewebe zeigte nach dieser
Behandlung einen Entschlichtungsgrad nach "Tegéwa"—Skala
von 1 ( 1 = keine Entschlichtungswirkung, 9 = volle Ent-
schlichtung). Die Priifung auf Alkali war negativ. Nachfol-
gend wurde das Gewebe ohne Zwischentrocknung imprdgniert
mit folgender Flotte: '

60 ml/1l Wasserstoffperoxid (35 Gew.—%j
1 g/1 Triethanolamin c

3 g/l Harnstoff

3 g/l Tetraacetylolvkoluril

3 g/l Alkansulfonat 60 %ig.

Der Abguetscheffekt betrug 90 %, der Flottenaustausch

wdhrend dexr Imprignierung war mit 85 % ermittelt worden.

Nach dem Impré&gnieren wurde das Material ebenfalls mit
Dampf auf 100°C gebracht und 30 Minuten bei dieser Tempe-

ratur belassen. AnschlieBend wurde in der oben angegebenen

‘o
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Welse gewaschen und gespiilt.

Die Vlare wies nach der Behandlung folgende Eigenschaften
l .
auf:

_Rohware  Alkalistufe Bieichstufe +

Entschlichtung
WeiBgrad (R 46) = 56 % 61 % 87 %
Entschlichtungsgrad 1 1 6
"Tegewa" : }
Durchschnittspoly- 2850 2410 _ 2180

merisationsgrad (DP)

Beispiel 5:

Die gleiche Ware wurde in der oben angegebenen Weise be-

handelt.hit dem Unterschied, daB der Bleichstufe noch zu-
satzlich

2 g/l Bakterienamylase (15 000 Effront-Einheiten)

zugesetzt wurden.

Bei sonst gleichen Ergebnissen stieg der Entschlichtungs-
grad auf 9 an.
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Patentanspriiche:

1'

Verfahren zum gleichzeitigen Entschlichten und Bleichen
von Textilmaterial mit Cellulosefasern dadurch gekenn-
zeichnet, daB man das Textilmaterial mit einer I'lotte
behandelt, die in 1 Liter Wasser

a) 1 bis 10 g "Peroxid-Aktivator,

b) 10 bis 80 ml Wasserstoffperoxid,

c) 1 bis 10 g Harnstoff

d) 1 bis 10 g eines Tensids und eine schwach alkalisch

reagierende Verbindung in einer solchen Menge centhdlt,

.daB der pH-Wert der Flotte 7 bis 8 betrigt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

man das Textilmaterial mit einer solchen qutte be-
handelt, die |

a) 1 bis 3 g Tetraacetylethylendiamin,
b} 15 bis 60 ml Wasserstoffperoxid,
c) 3 bis 6 g Harnstoff und

d) 3 bis 6 g Tensid

enthilt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB man das Textilmaterial mit einexr Flotte behandelt{
die als Tensid ein sek. Alkansulfonat, Alkylphenolsul-
fonat, Nonylphenoloxethylat oder Fettalkoholoxethylat
und als schwach alkalisch reagierende Verhindung Na-

triumbicarbonat oder Triethanolamin enthdlt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB man der Flotte ein enzymatisches Entschlichtungs- .
mittel zugibt. .
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