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Verfahren zum pneumatischen Abfiihren von Verunreinigungen aus den an Oeffnern vorgesehenen
Sammelkammern einer Offenend-Spinnmaschine und Maschine zur Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Eine Saugleitung (11) erstreckt sich lings der Offen-

end-Spinnmaschine (10) und steht mit Spinnrotoren
an jeder Spinnstelle der Maschine und iiber eine periodisch
betétigbare Einrichtung (24) mit einer Hauptsaugleitung
(15) so in Verbindung, dass bei der Betitigung der Ein-
richtung (24) eine intermitierende Luftstromung mit ho-
her Geschwindigkeit in der Saugleitung (11) entsteht. An
einem Ende der Maschine ist die Saugleitung (11) mit
Hilfe von entsprechenden Verbindungsleitungen (12, 13)
iiber einen Primirfilter (14) an die Hauptsaugleitung (15)
so angeschlossen, dass iiber diese Leitungen (11,12, 13)
eine kontinuierliche Luftstrdmung mit kleiner Geschwin-
digkeit besteht. Durch die periodische Verinderung der
Geschwindigkeit der Luftstrémung in der Saugleitung
(11) und die Anordnung der Leitungen (11, 12, 13,15,
17) ist es moglich, Verunreinigungen an den jeweiligen
Spinnstellen mit einer einzigen Saugquelle wirksam abzu-
fithren,
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum pneumatischen Abfithren von Verunrei-
nigungen aus den an Offnern vorgesehenen Sammelkammern
einer Offenend-Spinnmaschine, welch letztere eine Vielzahl
von Spinnstellen zumindest lings einer Seite derselben auf-
weist, wobei die aus den zulaufenden Fasern freigesetzten
Verunreinigungen von den Sammelkammern kontinuierlich
mit einer stetigen Saugluftstromung verhaltnismassig niedriger
Geschwindigkeit abgefiihrt und durch Leitungen einer ent-

ferntliegenden Sammelzone oder einem Filter zugefiihrt wer-

den, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitungen mindestens
der einen Seite der Spinnmaschine periodisch und gleichzeitig
durch momentane Steigerung der Saugluftstrémung auf eine
vorbestimmte verhaltnismissig hohe Geschwindigkeit in den

Leitungen gereinigt und freigehalten werden. 15

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Reinigen der Leitungen durch momentanes Erh6hen
der Luftstromungsgeschwindigkeit gleichzeitig an allen Spinn-
stellen an beiden Seiten der Spinnmaschine erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Reinigen der Leitungen durch momentanes Erhohen
der Luftstrdmungsgeschwindigkeit gleichzeitig an allen Spinn-
stellen léngs einer Seite der Maschine auf einmal erfolgt.

4. Verfahren nach den Anspriichen 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Intensitit und Dauer der erhhten
Luftstrdmungsgeschwindigkeit in den Leitungen derart auf-
einander abgestimmt sind, dass eine nennenswerte Entfernung
spinnbarer Fasern aus den Offnern zur Vermeidung periodi-
scher Anderungen im Garn vermieden ist.

5. Verfahren nach den Anspriichen 2 oder 3, dadurch ge- 3
kennzeichnet, dass die Luftstromungsgeschwindigkeit in den
Leitungen in vorherbestimmten Intervallen von gleichmissi-
ger Dauer erhoht wird. .

6. Verfahren nach den Anspriichen 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Luftstrémungsgeschwindigkeit in den s
Leitungen in vorherbestimmten Intervallen und wihrend
einer Dauer von héchstens 6 Sekunden erhoht wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Luftstromungsgeschwindigkeit fiir eine Dauer von ca.
2 Sekunden erhéht wird.

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die verhaltnismassig niedrige Saugluftstromungsge-
schwindigkeit in den Leitungen durch Drosselung der Luft-
strémung zwischen einer Saugquelle und den Leitungen und

die verhdltnismassig hohe Saugluftstrémungsgeschwindigkeit 45

durch Unterbrechung der Drosselung erzeugt wird.

9. Offenend-Spinnmaschine zur Durchfithrung des Ver-
fahrens nach Anspruch 1, mit einer Vielzahl von Spinnstellen
zumindest léngs einer Seite mit jeweils einem, das dem Spinn-
rotor zulaufende Faserband aufldsenden, saugluftdurchstrom- 5
ten Offner und einer an demselben vorgesehenen Sammel-
kammer fiir freigesetzte Verunreinigungen sowie mit einer
Vielzahl von jeweils an eine Sammelkammer angeschlossenen
Leitungen, die mit einer Saugquelle in Verbindung stehen, um
die freigesetzten Verunreinigungen an eine entfernte Sammel-
zone oder an einen Filter zu leiten, dadurch gekennzeichnet,
dass die Leitungen (39, 20, 16) mit der Saugquelle iiber wenig-
stens eine periodisch betitigbare Einrichtung (24) verbunden
sind, mit der in den Leitungen eine Luftstrémung von verhlt-
nismassig niedriger Geschwindigkeit zum kontinuierlichen
Abfiihren der Verunreinigungen von den Sammelkammern
(38) zur Sammelzone und periodisch eine Luftstromung von
verhiltnisméssig hoher Geschwindigkeit gleichzeitig in den
Leitungen mindestens lings einer Seite der Spinnmaschine
(10; 10°) zur momentanen Reinigung der Leitungen von ange-
sammelten Verunreinigungen einstellbar ist.

10. Offenend-Spinnmaschine nach Anspruch 9 mit einer
Vielzahl von Spinnstellen lings beiden Seiten, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass die oder jede periodisch betitigbare, den
Leitungen (39, 20, 16) zugeordnete Einrichtung (24) so betitig-
bar ist, dass sie momentan die Luftstromung gleichzeitig in
den Leitungen von allen Spinnstellen erhoht.

11. Offenend-Spinnmaschine nach Anspruch 9 mit einer
Vielzahl von Spinnstellen lings beiden Seiten, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die oder jede den Leitungen (39, 20, 16) zu-
geordnete, periodisch betitigbare Einrichtung (24) so betitig-
bar ausgebildet ist, dass sie die Luftstrdmung momentan
gleichzeitig in den Leitungen léngs einer Seite der Maschine
auf einmal erhoht. .

12. Offenend-Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 9
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die periodisch betitigba-
re, den Leitungen (39, 20, 16) zugeordnete Einrichtung (24) so
betitigbar ausgebildet ist, dass sie die Luftstromung in vorher-
bestimmten Intervallen von gleichmassiger Dauer erhoht.

13. Offenend-Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 9
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die periodisch betitigba-
re, den Leitungen (39, 20, 16) zugeordnete Einrichtung (24) so
betdtigbar ausgebildet ist, dass sie die Luftstromung in vorher-
bestimmten Intervalien und fiir eine Dauer von hichstens 6
Sekunden erhéht.

14. Offenend-Spinnmaschine nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die periodisch betitigbare, den Leitun-
gen (39, 20, 16) zugeordnete Einrichtung (24) so betitigbar
ausgebildet ist, dass sie die Luftstrémung fiir eine Dauer von
ca. 2 Sekunden erhéht,

15. Offenend-Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 9
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitungen (39, 20, 16)
an die Saugquelle iiber eine verstellbare Stromungsdrosselein-
richtung (24) angeschlossen sind, die normalerweise in solcher
Stellung gehalten ist, dass sie eine vorbestimmte Einengung
des Luftstrdmungsquerschnittes zwischen der Saugquelle und
den jeweiligen Leitungen zum Drosseln der Luftstromung auf
die verhaltnisméssig geringe Geschwindigkeit erzeugt und so
verstellbar ist, dass die Einengung des Luftstromungsquer-
schnittes zur Erzeugung der Luftstromung von verhiltnismis-
sig hoher Geschwindigkeit in den Leitungen momentan auf-
gehoben wird.

16. Offenend-Spinnmaschine nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Spinnstellen lings einer Seite in
Gruppen (G1 bis G5) zu je einer Vielzahl von Spinnstellen
pro Gruppe zusammengefasst sind, und dass die Leitungen
(39) die an die Spinnstellen jeder Gruppe angeschlossen sind,
zu entsprechenden Sammelleitungen (20) fithren, die ihrerseits
an eine Saugleitung (16) zum Abfiihren der Verunreinigungen
angeschlossen sind, und dass eine Einrichtung (21, 22) mit ver-
stellbarer Stromungsoffnung in den jeweiligen Sammelleitun-
gen (20) vorgesehen ist, mit der eine Einstellung der durch sie
hindurchstrmenden jeweiligen Luftmenge derart vornehm-
bar ist, dass eine im wesentlichen gleichmissige Geschwindig-
keit der Luftstromung an jeder Gruppe von Spinnstellen
herrscht.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum pneumatischen
Abfiihren von Verunreinigungen aus den an Offnern vorgese-
henen Sammelkammern einer Offenend-Spinnmaschine, und
Offenend-Spinnmaschine zur Durchfithrung des Verfahrens.

Wenn ein Faserband durch die Spinnstelle einer Offen-
end-Spinnmaschine lauft, gelangt es zunzichst durch einen Off-
ner- oder Schligerbereich, in welchem es der Wirkung einer
sich drehenden gezahnten Walze ausgesetzt und zu einzelnen
Fasern gedffnet oder aufgeldst wird. Die vereinzelten Fasern
werden anschliessend vom Offnerbereich einem Spinnrotor
zugefiihrt, um zu Garn versponnen zu werden, wahrend die
schwereren Verunreinigungen von den F: asern freigegeben



und nach aussen geschleudert werden durch einen im Offner-
bereich vorgesehenen Kanal zur Beseitigung von Verunreini-
gungen. Die Verunreinigungen sammeln sich in einer Sam-
melkammer in der Nihe des zu deren Beseitigung dienenden
Kanals und werden iiblicherweise entweder von Hand oder
pneumatisch entfernt.

Gemiiss einem bekannten Verfahren zur pneumatischen
Beseitigung von Verunreinigungen von den entsprechenden
Spinnstellen werden die Schmutzsammelkammern von Zeit zu
Zeit durch diskontinuierlichen Anschluss an eine Saugquelle
geleert. Wie beispielsweise im US-Patent 3 777 329 oder
3 839 764 offenbart, wird ein sich bewegender Endlosriemen
dazu verwendet, die Schmutzsammelkammern nacheinander
mit der Saugquelle zu verbinden und dann wieder die Verbin-
dung zu unterbrechen. Bei dieser Anordnung treten jedoch
verschiedene Probleme auf. Beispielsweise nutzen sich endlose
Riemen im Laufe der Zeit ab und sind teuer zu ersetzen oder
zu reparieren. Ausserdem ist es nétig, eine ordnungsgemdsse
Ausrichtung zwischen dem Riemen und zugehérigen Teilen
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gen zu entfernen, aber verhindert, dass in unerwiinschter Wei-
se spinnbare Fasern aus dem Offnerbereich entfernt werden.
Bei dieser Anordnung fillt die Notwendigkeit fiir komplizierte
mechanische Tore, Gatter und dergleichen an jeder Spinnstel-
le weg, wie oben erwihnt wurde.

Diese Anordnung ist zwar in vielen Fillen durchaus niitz-
lich, aber es gibt einige Anwendungsfille, insbesondere wenn
der den Spinnstellen zugefiihrte Flor grosse Mengen an Ver-
unreinigungen enthilt, bei denen die verhltnismassig geringe

10 Geschwindigkeit der Saugluftstrémung nicht ausreicht, um

alle von den Fasern freigesetzten Verunreinigungen aus den
Leitungen zur Saugquelle oder Filter abzufithren. In diesen
Fallen besteht die Moglichkeit, dass die verhaltnismassig en-
gen und oft gewundenen Leitungen, die von den Schmutzsam-
melkammern zu einer Saugleitung fiihren, teilweise oder vol-
lig von angesammelten Verunreinigungen verstopft werden.
Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren und
eine Vorrichtung (Offenend-Spinnmaschine) zum kontinuier-
lichen Entfernen von Verunreinigungen von den jeweiligen

einzuhalten, um die jeweiligen Schmutzsammelkammern ord- 20 Spinnstellen einer Offenend-Spinnmaschine durch Saugwir-

nungsgemdss an die Saugquelle anzuschliessen und wieder
von ihr zu trennen. Dariiber hinaus erfordern die Schmutz-
sammelkammern ein hiufiges Entleeren, insbesondere dann,
wenn das Faserband verhiltnismissig grosse Mengen an Ver-
unreinigungen enthilt. Wenn das Entleeren nicht in ausrei-
chend héufigen und regelmissigen Intervallen erfolgt, f4llt die
Saugwirkung auf die Schmutzsammelkammer ab und tiber-
missig grosse Mengen Schmutz kénnen sich ansammeln und
in die Offnerzone zuriickgelangen, wo sie zu Fadenbriichen
fithren.

Dariiber hinaus ist festgestellt worden, dass das periodische
Aufbringen von Saugwirkung auf die Schmutzsammelkam-
mern einen ungiinstigen Einfluss auf das im Spinnprozess be-
findliche Garn haben kann, da niitzliche Fasern aus der Off-
nerzone abgezogen und zusammen mit den Verunreinigungen 35
abgefiihrt werden, was zu einem Verlust an spinnbaren Fasern
und zu periodischen Verinderungen im Garn fithrt. Ange-
sichts dieser Schwierigkeiten ist in verschiedenen Patenten
vorgeschlagen worden, die Saugwirkung nur dann auf die
Schmutzsammelkammer auszuiiben, wenn diese zuvor gegen- 40
iiber der Faseroffnungszone abgeschlossen wurde. Beispiels-
weise in dem US-Patent 3 797 218 ist das Blockieren der Ab-
gabedffnung fiir Verunreinigungen, die mit der Schmutzsam-
melkammer in Verbindung steht, z.B. durch Schliessen einer
Tiir vorgesehen. Gemiss dem US-Patent 3 884 028 ist eine
Drehtiir zwischen der Faserdffnungszone und der Schmutz-
sammelkammer vorgesehen, um Verunreinigungen aus der
Faser6ffnungszone mechanisch in einen Sammelbereich zu
leiten, wahrend die auf den Sammelbereich ausgeiibte Saug-
wirkung gegentiber der Faser6ffnungszone abgesondert wird. 50
Bei diesen beiden Losungen ist es nétig, jede Spinnstelle einer
Offenend-Spinnmaschine mit beweglichen Teilen zu verse-
hen, die einer Abnutzung ausgesetzt sind und periodisch nach-
gestelit werden miissen. Ausserdem miissen beide Anlagen
von Anfang an in die Spinnmaschine eingebaut werden und
sind nicht zum spéiteren Einbau bei bereits bestehenden Of-
fenend-Spinnmaschinen geeignet.

Die Nutzbarmachung einer Saugwirkung zum Entfernen
von Verunreinigungen ist auch in den US-Patenten 3 777 466
und 3 763 641 beschrieben.

Im US-Patent 3 953 961 ist ein Verfahren und eine Vor-
richtung offenbart, bei der eine Saugquelle kontinuierlich mit
den jeweiligen Schmutzsammelkammern einer Offenend-
Spinnmaschine zum kontinuierlichen Entfernen von Schmutz
aus denselben in Verbindung steht. Gemiss dieser Offenba-
rung ist die Saugstromung der Luft in jeder Sammelkammer
vorzugsweise auf verhaltnismissig niedriger Geschwindigkeit
gehalten, die ausreicht, um die abgesonderten Verunreinigun-
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kung der zuletzt genannten Art derart weiterzubilden, dass
Faserabfallansammlungen oder Verstopfungen in den zur Ab-
fihrung der Verunreinigungen dienenden Leitungen sicher
vermieden sind und eine gemeinsame Saugquelle verwendbar
ist.

Diese Aufgabe wird durch das im Anspruch 1 gekennzeich-
nete Verfahren und die im Anspruch 9 gekennzeichnete Of-
fenend-Spinnmaschine gelést.

Die Erfindung wird anhand von schematischen Zeichnun-
gen bevorzugter Ausfithrungsbeispiele nachfolgend niher be-
schrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Offenend-Spinn-
rahmens mit einer Vielzahl von Spinnstellen lings einer Seite
und mit einer pneumatischen Abfallbeseitigungsanlage ge-
miss der Brfindung;

Fig.2 eine schematische Ansicht eines Offenend-Spinn-
rahmens dhnlich Fig. 1, bei dem die Anordnung der pneuma-
tischen Abfallbeseitigungsanlage mehr im einzelnen darge-
stellt ist;

Fig.3 eine im wesentlichen im Schnitt gezeigte Ansicht
einer typischen Spinneinheit eines Offenend-Spinnrahmens,
von der Faserabfall vom Rotor und Verunreinigungen vom
Schlager gemiss der Erfindung pneumatisch entfernt werden;

Fig. 4 eine perspektivische Teilansicht einer zum pneuma-
tischen Entfernen von Verunreinigungen von den Spinnstellen
verwendeten Saugleitung mit dem dazugehérigen Ventil in
einer Einengungsstellung fiir minimale Luftstromung durch
die Saugleitung;

Fig. 5 eine perspektivische Detailansicht des Ventils ge-
mass Fig. 4 in weniger einengender Stellung fiir maximale
Luftstrémung wihrend des Reinigungsvorganges;

Fig. 6 eine perspektivische Teilansicht der Saugleitung ge-
miss Fig. 4 mit der dariiberliegenden Saugsammelleitung und
der damit zusammenwirkenden, von Hand verstellbaren
Drosseleinrichtung;

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht einer Anlage mit einer
Vielzahl von Offenend-Spinnrahmen mit Spinnstellen langs
einer Seite, die mit der pneumatischen Abfallbeseitigungsan-
lage gemiss der Erfindung versehen sind;

Fig. 7a einen schematischen Schnitt durch eine der Maschi-
nen gemdss Fig. 7 im wesentlichen lings der Linie 7A-7A zur
Darstellung der Lage der Spinnstellen langs einer Seite der
Maschine und der Florvorratsbehilter langs der entgegenge-
setzten Seite;

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht einer Anlage mit einer
Vielzahl von Offenend-Spinnrahmen mit Spinnstellen lings
beider Seiten und mit der pneumatischen Abfallbeseitigungs-
anlage gemiss der Erfindung;
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Fig. 8a einen Schnitt durch eine der Maschinen gemiss
Fig. 8 im wesentlichen lings der Linie 8A-8A zur Darstellung
der Lage der Spinnstellen lings beider Seiten der Maschine
mit den thnen benachbarten angeordneten zugehorigen Flor-
vorratsbehiltern.

In den Zeichnungen ist in Fig. 1 insbesondere das Aussere
eines herkommlichen Offenend-Spinnrahmens bzw. einer Of-
fenend-Spinnmaschine 10 mit einer Vielzahl von Spinnstellen
langs ihrer Linge dargestellt, die alle einer gemeinsamen Seite
der Maschine zugewandt sind. Die hier gezeigte Maschine hat
100 Spinnstellen, die in 5 Gruppen G1 bis G5 zu je 20 Spinn-
stellen nebeneinander pro Gruppe angeordnet sind. Wie aus
Fig. 1 und 2 zu entnehmen ist, steht eine den Rotoren zugeord-
nete Saugleitung 11, die sich ldngs der Linge der Maschine er-
streckt, mit dem Spinnrotor an jeder Spinnstelle der Maschine
so in Verbindung, dass sie durch den Rotor und die Rotor-
kammer eine Luftstrémung von hoher Geschwindigkeit be-
wirkt, wie weiter unten niher beschrieben. An einem Ende der
Maschine ist die den Rotoren zugeordnete Saugleitung mit
Hilfe von entsprechenden Verbindungsleitungen 12, 13 iiber
einen Primirfilter 14 an eine Hauptsaugleitung 15 angeschlos-
sen, die ihrerseits an eine hier nicht gezeigte Primarsaugquelle
angeschlossen ist.

Auch eine den Schldgern zugeordnete Saugleitung 16 er-
streckt sich langs der Lange der Maschine und liefert eine
Saugwirkung fiir die entsprechenden Spinnstellen lings der
Maschine zum Abfiihren von Verunreinigungen, wie weiter
unten im einzelnen beschrieben. Die den Schldgern zugeord-
nete Saugleitung 16 ist mit Hilfe einer Verbindungsleitung 17
an die Hauptsaugleitung 15 angeschlossen. Die Verbindungs-
leitungen 17 und 13 sowie die Hauptsaugleitung 15 sind in den
Fig. 1 und 7 gestrichelt dargestelit, um anzudeuten, dass sie ge-
gebenenfalls in zweckmassiger Weise im oder unter dem Fuss-
boden des Spinnsaales verdeckt angeordnet sein kénnen.

Uber der den Schldgern zugeordneten Saugleitung 16 liegt
entlang der Lange der Maschine eine Vielzahl von Saugsam-
melleitungen 20 fiir die Schléger, von denen je eine jeder der
5 Gruppen G1 bis G5 von Spinnstellen zugeordnet ist. Jede
Saugsammelleitung 20 steht in Verbindung mit der Sauglei-
tung 16 fiir die Schliger und andererseits mit den entsprechen-
den Aufnahmegefissen fiir Schmutz oder Sammelkammern
der Spinnstellen dieser Gruppe.

Die Offenend-Spinneinheit der Spinnstelle kann von der
insgesamt in dem bereits erwdhnten US-Patent 3 777 329 of-
fenbarten Art sein. Eine solche Spinneinheit ist im einzelnen
in Fig. 3 dargestellt und besteht aus 2 Grundzonen oder Berei-
chen, und zwar einem insgesamt mit 30 bezeichneten Offner-
bereich, der manchmal auch als Schldgerbereich bezeichnet
wird, und einem insgesamt mit 40 bezeichneten Rotorbereich.
Der Offnerbereich 30 erhilt einen faserigen Strang S in Form
eines Faserbandes oder von Flor, trennt und 6ffnet denselben
in die ihn bildenden Fasern und leitet die vereinzelten Fasern
dem Rotorbereich 40 zu, wo diese zu einem Garn Y verspon-
nen werden.

Der Rotorbereich 40 umfasst einen Spinnrotor 41, der
manchmal auch als (Spinnkammen) bezeichnet wird und in
zweckmissiger Weise so angetrieben ist, dass er sich mit hoher
Geschwindigkeit innerhalb einer Rotorkammer 42 dreht, mit
der ein Ende eines Saugrohres 43 in Verbindung steht. Das an-
dere Ende des Saugrohres 43 ist an die Rotorsaugleitung 11
angeschlossen, damit eine Luftstromung von hoher Geschwin-
digkeit durch jede Rotorkammer bewirkt und Faserabfall, der
beim Spinnvorgang entsteht, weggetragen wird. Das vom
Spinnrotor 41 aus den Fasern geformte Garn Y kann vom Ro-

umgebenden Schligerkammer 32 angeordnet ist, welche von
einem Gehiuse 33 gebildet ist. Der Faserstrang oder Flor S
wird der Offnerwalze 31 durch eine sich drehende Zufuhrwal-
ze 34 zugefiihrt, die in bekannter Weise mit einer Zufuhrplatte

5 35 zusammenwirkt. Der Ausdruck «Flory oder «Faserbandy

wird in der vorliegenden Anmeldung fiir einen Strang nicht

gedrehter, locker zusammenhéngender Fasern verwendet, die

im Weg ihrer Bewegung zum jeweiligen Rotor ohne weiteres

gedffnet bzw. vereinzelt werden konnen.

Nach dem Offnen mit der Offnerwalze 31 werden die Fa-
sern durch den Hochgeschwindigkeits-Luftstrom langs eines
Kanals oder einer Leitung 36 weitertransportiert und dem Ro-
torbereich 40 zugefiihrt. Wie iiblich, ist jede Offnerwalze 31 an
ihrem Umfang mit Zahnen, Nadeln oder sonstigen Vorspriin-
15 gen versehen, um den Flor auszukdmmen und zu vereinzeln

oder zu 6ffnen, wihrend er in einer vorherbestimmten Bewe-
gungsbahn vorbeibewegt wird, die teilweise von dem Spalt
zwischen der Offnerwalze 31 und der Innenwand der vom Ge-
héuse 33 begrenzten Kammer 32 gebildet ist. Die jeweils ei-

20 nem Rotor zugefiihrten Fasern werden also langs einer ge-
kriimmten Bahn bewegt, die ihre Richtungen 4ndert, so dass
beim Vorbeibewegen an einer zur Abfallbeseitigung dienen-
den Offnung bzw. einer Abgabetffnung 37 im Gehéuse 33
Schmutzabfall von den Fasern freigesetzt und durch Zentrifu-

10

25 galkraft abgeschleudert und durch die Abgabedffnung 37 in

ein entsprechendes Aufnahmegefiss fiir Abfall bzw. eine Sam-
melkammer 38 abgegeben wird.

Die Bahn, langs der die Fasern sich auf ihrem Weg zum je-
weiligen Rotor bewegen, kann auch durch andere Mittel als

30 den Umfang der Offnerwalze 31 und die Wand der im Gehéu-

se 33 gebildeten Kammer 32 begrenzt sein, vorausgesetzt, dass
die Fasern gedffnet oder vereinzelt werden und Verunreini-
gungen aus den Fasern freigesetzt werden, ehe die Fasern
durch den Hochgeschwindigkeits-Saugluftstrom in den Spinn-

35 rotor hineingezogen werden. Zum Beispiel kann die Bewe-

gungsbahn fiir die Fasern durch zweckmdssige Leitungs- oder
Rohreinrichtungen begrenzt sein, die so angeordnet sind, dass
sie eine Richtungsinderung fiir die Bewegung der Fasern be-

wirken, damit Verunreinigungen von den Fasern abgeschleu-

40 dert werden und durch eine Schmutzabgabedffnung in der

Nahe der Zone der Bewegungsrichtungsinderung entweichen,
wie z.B. in den Fig. 5, 6, 12 und 13 des US-Patents 3 797 218
offenbart.

Ein Ende eines Saugrohres bzw. einer Leitung 39 zur Fa-

45 serabfallabfithrung mit kleinem Durchmesser steht in Verbin-

dung mit dem unteren Bereich bzw. der unteren Wand jeder
Schmutzsammelkammer 38 in jeder Gruppe von Spinnstellen,
wihrend sein anderes Ende mit der den jeweiligen Schligern
zugeordneten Saugsammelleitung 20 dieser Gruppe von

50 Spinnstellen in Verbindung steht. Auf diese Weise bildet jedes

Saugrohr 39 zur Schmutzbeseitigung einen Weg oder Kanal
zur Schmutzabfuhr, um die Verunreinigungen aus der Sam-
melkammer 38 abzuziehen und den entsprechenden, den
Schlagern zugeordneten Saugsammelleitungen 20 und danach

55 der den Schligern zugeordneten Saugleitung 16 zuzufiihren,

Wegen der Gestalt des Spinnrahmens haben die Saugrohre 39
zur Schmutzbeseitigung einen kieinen Durchmesser und wei-
sen tiblicherweise mehrere Biegungen oder Wendungen auf,
so dass die von diesen Saugrohren 39 gebildeten Kanéle nor-

60 malerweise ziemlich eng und gewunden sind.

Vorzugsweise wird die an jede Schmutzsammelkammer 38
angelegte Saugluftstromung normalerweise auf verhaltnismis-
sig niedriger Geschwindigkeit gehalten, so dass die Verun-
reinigungen aus der Schmutzkammer entfernt werden, ohne

torbereich 40 durch Walzen R abgefithrt werden, die in zweck- 65 dass niitzliche Fasern aus dem Offnerbereich abgezogen wer-

missiger Weise angetrieben sind.
Der Offnerbereich 30 umfasst eine sich drehende Offner-
bzw. Schligerwalze 31, die in einer sie verhdltnismissig eng

den und die Arbeitsweise des entsprechenden Spinnrotors ge-
stort wird. In dieser Hinsicht ist aus Fig. 3 zu entnehmen, dass
die Schmutzsammelkammer 38 eine oder mehrere Lufteinlass-



offnungen 38a hat. Die Offnungen 38a liegen vorzugsweise an
einer von der Offnerwalze entfernten Stelle und sind in Form
von mit Jalousie versehenen Offnungen im oberen Abschnitt
einer dusseren Seitenwand der jeweiligen Schmutzsammel-
kammer 38 dargestellt.

Um einen Ausgleich der lings der Maschine fliessenden
Saugluftstrdmung zu erleichtern, so dass die an den jeweiligen
Schmutzsammelkammern erzielte Stromung im wesentlichen
langs der ganzen Maschine gleich ist und nicht an dem der
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der den Schligern zugeordneten Saugleitung eine Drosselstelle
vorgesehen. Wie aus den Zeichnungen hervorgeht, hat diese
die Form eines Schiebers 24. Der Schieber 24 umfasst eine
verschiebbare Dampferplatte 25 und eine zweckmissige Ven-

5 tilbetdtigungsvorrichtung 26, die in bekannter Weise pneuma-

tisch, hydraulisch oder mit einem Solenoid betitigbar ist.

In ihrer in Fig. 4 gezeigten normalen Stellung erstreckt sich
die Platte 25 iiber einen betrichtliclien Teil der Querschnitts-
flache der Offnung in der Saugleitung 16 hinweg und bildet

Saugquelle am nachstenliegenden Ende uanétig hoch, ist vor- 44 eine vorherbestimmte maximale Einengung fiir die Luftstro-

zugsweise eine Einrichtung vorgesehen, die der den jeweiligen
Schligern zugeordneten Saugsammelleitung 20 zugeordnet ist
und zum Variieren der jeweiligen durch sie hindurchfliessen-
den Luftmengen dient. Dies ldsst sich in zweckmassiger Weise
durch eine Abschrigung der Saugleitung 16 oder, was bevor-
zugt wird und hier dargestellt ist, durch Variieren der Grosse
der Offnung 21 aus der den Schldgern zugeordneten Sauglei-
tung in die entsprechenden Schlidgern zugeordneten Saugsam-
melleitungen erreichen. Wie Fig. 6 zeigt, ist ein von Hand ver-
stellbares Schieberventil in Form einer Platte 22 an der Off-
nung 21 zwischen jeder Sammelleitung 20 und der Saugleitung
16 vorgesehen. Andere zweckmassige Einrichtungen zum Er-
zielen des gleichen Zwecks sind offenkundig. Zum Beispiel
konnen anstelle eines Schiebers auswechselbare Offnungsplat-
ten von unterschiedlicher vorherbestimmter Grosse verwen-
det werden. Es liegt auf der Hand, dass die Saugsammellei-
tung an dem der Saugquelle am nichstenliegenden Ende der
Saugleitung eine stirker gedrosselte Offnung erfordert als die
Sammelleitung am von der Saugquelle entferntliegenden En-
de der Saugleitung.

Wie oben bereits erwihnt, wird die Luftstromung lings der
entsprechenden Saugrohre 39 zur Schmutzbeseitigung norma-
lerweise auf verhiltnismissig niedriger Geschwindigkeit ge-
halten, um das Abziehen niitzlicher Fasern aus dem Offnerbe-
reich 30 zu verhindern. Diese Luftstromung reicht an sich schon
aus, um die Schmutzsammelkammern 38 freizuhalten. Um aber
zu gewihrleisten, dass die von den Saugrohren 39 zur Schmutz-
beseitigung gebildeten engen Kanile von Verstopfungen frei
bleiben, die sich beispielsweise durch das Ansammeln von
Verunreinigungen an denjenigen Stellen bilden kénnen, an
denen der enge Kanal gekriimmt ist oder seine Richtung 4n-
dert, hat es sich als wiinschenswert erwiesen, die entsprechen-
den Kanile dadurch von angesammeltem Schmutz periodisch
zu reinigen, dass die Luftstrémung kurzfristig erhoht wird, um
eine vorherbestimmte verhaltnisméssig hohe Geschwindigkeit
in den Kanilen zu erhalten. Normalerweise wird bevorzugt,
dass die Intensitit und Dauer der verstirkten Luftstromung
langs der jeweiligen Kanile so gesteuert wird, dass die erhohte
Saugwirkung nicht ausreicht, um spinnbare Fasern in nen-
nenswertem Mass aus dem Offnerbereich abzuziehen. Wenn
grobere Garne oder andere Garne gesponnen werden, bei de-
nen eine periodische Verdnderung der Garndicke keine Rolle
spielt, kann das Reinigen aber von solcher Intensitét und
Dauer sein, dass auch in nennenswertem Ausmass Fasern aus
der Offnerzone entfernt werden.

Wie Fig. 2 ferner zeigt, ist die den Schligern zugeordnete
Saugleitung 16 und die den Rotoren zugeordnete Saugleitung
11 der Maschine iiber die Hauptsaugleitung 15 an eine ge-
meinsame Saugquelle angeschlossen. Der durch den Betrieb
der zentralen Saugvorrichtung in der Hauptsaugleitung 15 er-
zeugte Unterdruck ist verhaltnismissig hoch, damit die bené-
tigte Hochgeschwindigkeits-Luftstrémung von den entspre-
chenden Spinnrotoren der Maschine zur Verfiigung stehen
kann, Diese Luftgeschwindigkeit ist viel hoher als die zum Be-
seitigen von Schmutz aus den Schmutzsammelkammern ge-
wiinschte Geschwindigkeit. Um also eine Luftstrdmung von
verhaltnismissig niedriger Geschwindigkeit an den Schmutz-
sammelkammern zu erzeugen, ist in dem Stromungsweg lings
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mung, so dass die Luftgeschwindigkeit in Stromungsrichtung
vor ibr in den jeweiligen Saugrohren zur Schmutzbeseitigung
auf einem vorherbestimmten Minimalwert gehalten ist. Perio-
disch wird das Ventil kurzfristig in eine vorherbestimmte, we-
niger stark einengende Stellung gedffnet, wie Fig. 5 zeigt, da-
mit fiir einen Augenblick der verhaltnismissig hohe Sog in der

‘Hauptsaugleitung 15 eine verhiltnismissig grosse Geschwin-

digkeit in den entsprechenden Kanilen erzeugen kann, um auf
diese Weise die Kanile von angesammelten Verunreinigun-
gen zu sdubern. Da, wie gezeigt, vorzugsweise die jeweiligen
Spinnstellen léngs einer Seite der Maschine alle an die gleiche
Saugleitung 16 angeschlossen sind, liegt auf der Hand, dass
das Reinigen aller entsprechenden Kanile also gleichzeitig fiir
alle Spinnstellen langs der gleichen Seite der Maschine erfolgt.

Die tatsichlich angewendeten Luftgeschwindigkeiten und
Driicke ebenso wie die Haufigkeit und Dauer des Reinigens
hangt stark von der Konstruktion und anderen Eigenheiten
der fraglichen Offenend-Spinnmaschine ebenso wie von der
Menge an Verunreinigungen in den zu verspinnenden Fasern
ab. Allgemein gesagt erfolgt das Reinigen vorzugsweise in
vorherbestimmten Intervallen von gleichméssiger Dauer und
dauert normalerweise ungefahr bis zu 6 Sekunden, am wiin-
schenswertesten etwa 2 Sekunden. Die Intervalle zwischen den
einzelnen Reinigungsvorgingen reichen vorzugsweise von ca.
il Minute bis zu ca. 15 Minuten.

Als Beispiel sei auf eine Anlage verwiesen, bei der die zur
Verfiigung stehende Saugwirkung bzw. der Unterdruck in der
den Schligern zugeordneten Saugleitung ca. 0,076 kg/cm2
{76 cm (30”) Wassersiule] betrug. Die Stromung der Luft zu
den Schmutzsammelkammern wurde durch ein verstellbares
Schieberventil auf ca. 0,085 bis 0,1 m3/min (3 bis 3,5 Kubik-
fuss/Minute) im normalen Betrieb eingeengt. Das Ventil wur-
de alle 15 Minuten 2 Sekunden lang gedffnet, um den Saug-
druck von 76 cm Wassersiule an das Ende der den Schligern
zugeordneten Saugleitung anzulegen. Wegen der gewundenen
Bahn der Saugrohre zu jeder Schmutzsammelkammer und ih-
rer sehr kleinen Bohrungen fiihrte der Luftstromungswider-
stand zu einem momentanen maximalen statischen Druck von
ca. 0,025 kg/cmz [25 cm (10””) Wassersdule], gemessen an der
Verbindung mit der Schmutzsammelkammer.

Fig. 7 zeigt eine typische Anlage einer Gruppe von einsei-
tigen Offenend-Spinnrahmen 10 der auch in Fig. 1 gezeigten
Art. Der von gestrichelten Linien umschlossene Bereich lings
jeder Maschine 10 gibt die Lage einer Vielzahl von Zufuhrbe-
haltern fiir das von der Spinnmaschine zu Garn zu verspin-
nende Faserband an, wie aus Fig. 7A deutlicher hervorgeht.

Es sind 8 Maschinen 10 dargestellt, die in 2 Reihen ange-
ordnet sind, zwischen denen sich die Hauptsaugleitung 15 in
der Nihe je eines Endes jeder der Maschinen erstreckt. Die
den Rotoren zugeordnete Saugleitung jeder Maschine ist mit
Hilfe von Verbindungsleitungen 12, 13 iiber einen entspre-
chenden Primirfilter 14 an die Hauptsaugleitung 15 ange-
schlossen. Eine der Hauptsaugleitung 15 zugeordnete priméare
Saugquelle dient also dazu, eine Luftstromung von hoher Ge-
schwindigkeit durch jeden Rotor aller Spinnmaschinen der -
Gruppe zu erzeugen. Der Primirfilter 14 fiir jede Maschine
dient dazu, von der Luft mitgerissenen Faserabfall, der beim
Spinnvorgang erzeugt wurde, anzuhalten, um das Sammeln
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dieses Abfalls zu erleichtern. Jeder Primérfilter 14 kann im
wesentlichen so aufgebaut und betitigt sein, wie die in den
US-Patenten 3 926 665 und 3 953 961 offenbarten Primirfilter,
auf die zum weiteren Verstindnis hingewiesen wird.

Die den Schligern zugeordneten Saugleitungen jeder Ma-
schine in der Gruppe stehen gleichfalls mit der Hauptsauglei-
tung 15 in Verbindung, und zwar iiber eine Verbindungslei-
tung 17, so dass die Schmutzsammelkammern aller Spinnma-
schinen der Gruppe durch die priméare Saugquelle pneuma-
tisch entleert werden. Jeder Verbindungsleitung 17 ist ein mit
ihr zusammenwirkendes Ventil 24 zugeordnet, das eine ver-
stellbare Einengung der Stromungséffnung durch die Verbin-
dungsleitung liefert, damit die entsprechenden Kanile zur
Schmutzbeseitigung von jeder Spinnmaschine in der oben be-
schriebenen Weise periodisch gereinigt werden konnen. Wie
aus der Zeichnung hervorgeht, ist das jeder Maschine zugeord-
nete Ventil 24 durch eine entsprechende Verdrahtung an einen
gemeinsamen Steuerzeitgeber 27 angeschlossen, der das perio-
dische Reinigen aller Maschinen der Gruppe steuert.

Der Steuerzeitgeber 27 arbeitet vorzugsweise so, dass die
entsprechenden Ventile 24 jeweils fiir eine Maschine momen-
tan gedffnet werden. Nacheinander ffnet der Steuerzeitgeber
wiihrend einer bestimmten Zeitdauer ein Ventil nach dem an-
deren, bis alle Maschinen 10 gesiubert worden sind. Sobald
ein voller Reinigungszyklus beendet ist, bleiben alle Ventile
24 der Maschinen in ihrer normalen Drosselstellung, bis ein
vorherbestimmtes Zeitintervall verstrichen ist und ein neuer
Reinigungszyklus beginnt. Das Intervall zwischen den Reini-
gungszyklen und die Dauer, wihrend der die Ventile 24 in der
weniger einengenden bzw. offenen Stellung gehalten werden,
kann am Steuerzeitgeber 27 verstellbar gew#hlt werden. Die
Steuerbauteile und Schaltkreiselemente, mit denen ein ein-
stellbarer Zeitfolgezyklus der vom Steuerzeitgeber 27 ausge-
fiihrten Art, wie er hier beschrieben wurde, erreicht werden
kann, sind bekannt und stehen dem Fachmann ohne weiteres
zur Verfiigung. Deshalb wird eine ins einzelne gehende Be-
schreibung des Steuerzeitgebers 27 hier fiir unnotig gehalten.

Es wird bevorzugt, die Maschinen der Gruppe nacheinan-
der statt gleichzeitig zu reinigen, damit der Druck in der
Hauptsaugleitung 15 nicht in nennenswerter Weise beein-
trichtigt oder verringert wird. Nennenswerte Schwankungen
oder Druckverminderungen lings der Hauptsaugleitung 15
konnten nimlich die Geschwindigkeit der durch die Spinnro-
toren der Maschinen eingesaugten Luft indern und eine
schadliche Auswirkung auf die Gleichmissigkeit der im
Spinnprozess befindlichen Garne oder auf den Betrieb der
Spinnmaschinen haben.

Der Saugdruck in der Hauptsaugleitung 15 wird normaler-
weise auf verhiltnismassig hohem Niveau gehalten [z.B. in der
Grossenordnung von ca. 0,076 bis 0,081 kg/cm2, 76 bis 81cm 5
(30 bis 32”) Wassersiule], um die benttigten hohen Geschwin-
digkeiten und Strémungsraten an den Spinnrotoren der Ma-
schinen zu erzielen. Bei diesen hohen Stromungsraten und
Driicken ist die Menge der von der Schligersaugleitung einer
einzigen Maschine wihrend des momentanen Reinigens der
Maschine in die Hauptsaugleitung 15 eingesaugten Luft nicht
wirklich so bedeutend, als dass sie eine merkliche Schwankung
im statischen Druck innerhalb der Hauptsaugleitung 15 verur-
sachen konnte.
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Bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird ¢o

der Saugluftstrom in der Hauptsaugleitung 15 von einer in
zweckmassiger Weise angetriebenen Gebléseeinrichtung wie
dem gezeigten Zentrifugalgeblise 50 erzeugt. Die Ausgangs-
seite des Zentrifugalgeblises 50 steht mit dem Eingang eines
sekundéren Filterkastens 51 in Verbindung, der als zentrale
Schmutzsammelzone zum Sammeln sowohl der Faserabfille
als auch der Verunreinigungen von allen Offenend-Spinnma-
schinen der Gruppe dient. Der Filterkasten 51 kann im we-

6!
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sentlichen von der Art und Betriebsweise sein, wie der im
US-Patent 3 953 961 beschriebene Filterkasten 80.

Der moglicherweise in den Filterkasten eindringende feine
Staub oder Flug wird aus einem Endbereich des Filterkastens
durch einen entsprechenden Feinstaubfilter 52 in ein Luftzir-
kulations-Leitungssystem 53 abgegeben. Das Leitungssystem
53 kann dazu verwendet werden, die vom Geblise 50 abgege-
bene Luft wieder in den Raum zu verteilen, in dem die Offen-
end-Spinnmaschinen 10 angeordnet sind. Der Feinstaubfilter
52 kann von der im US-Patent 3 303 635 offenbarten Art sein,
bei der der Filter mit einer entsprechenden, nicht gezeigten
Saugdiiseneinrichtung versehen ist, die zum stindigen Reini-
gen desselben dient. Eine solche Saugdiiseneinrichtung ist so
angeordnet, dass sie den angesammelten feinen Staub vom
Filter 52 kontinuierlich in entsprechende abnehmbare Filter-
sicke 54 abzieht und abfiihrt, die im wesentlichen so angeord-
net und konstruiert sein konnen, wie es in der US-Patent-
schrift 2 500 123 beschrieben ist. Eine nahere Beschreibung
des Feinstaubfilters 52 sowie der Einrichtung zum Sauberhal-
ten desselben und der Filterbeutel 54 wird also nicht fiir notig
gehalten.

Fig. 8 zeigt die Anwendung des erfindungsgemissen Ver-
fahrens und der erfindungsgemissen Vorrichtung bei einer
Gruppe von Offenend-Spinnmaschinen in doppelseitiger Aus-
fihrung, bei der die entsprechenden Spinnstellen ldngs entge-
gengesetzter Seiten jeder Maschine angeordnet sind. Wie aus
der Zeichnung hervorgeht, sind bei derartigen Maschinen die
Florvorratsbehilter langs beider Seiten jeder Maschine in der
Nihe der zugehorigen Spinnstellen angeordnet. Im Grunde
genommen ist auch hier di¢ Anlage im wesentlichen in der
gleichen Weise konstruiert und betrieben wie bereits im Zu-
sammenhang mit einseitigen Offenend-Spinnmaschinen be-
schrieben. Um also eine Wiederholung der Beschreibung zu
vermeiden, sind die den bereits im Zusammenhang mit dem
Ausfiithrungsbeispiel gemiss Fig. 7 beschriebenen entspre-
chenden Teile mit den entsprechenden Bezugszeichen unter
Hinzufiigung eines Apostrophs versehen, und nur die Unter-
schiede in Konstruktion und Betrieb werden im einzelnen
beschrieben.

Aus den Zeichnungen geht es zwar nicht ohne weiteres
hervor; aber die dargestellten doppelseitigen Offenend-Spinn-
maschinen 10’ haben jeweils den Rotoren zugeordnete Saug-
leitungen und den Schlégern zugeordnete Saugleitungen fiir
jede Seite der Maschine. Es ist aber ersichtlich, dass die Ver-
bindungsleitung 12’ von der Oberseite jeder Maschine 10° zum
Primérfilter 14’ Zweigleitungen hat, die jeweils zu den Rotor-
saugleitungen an beiden Seiten der Maschine fiihren. In shn-
licher Weise erstrecken sich zwei Verbindungsleitungen 17’
von jeder Maschine 10°, von denen je eine jeder Schligersaug-
leitung auf jeder Seite der Maschine dient. Entsprechende
Ventile 24’ sind den Verbindungsleitungen 17 zugeordnet. Es
ist also ersichtlich, dass grundsitzlich derBetrieb jeder der dop-
pelseitigen Maschinen 10’ so betrachtet werden kann, als ob es
sich dabei um ein Paar einseitiger Maschinen handelte, die
Riicken an Riicken verbunden sind.

Vorzugsweise arbeitet der Steuerzeitgeber 27° so, dass eine
ganze Seite einer Maschine zur Zeit gereinigt wird, als dass
alle oder mehrere Maschinen gleichzeitig gereinigt wiirden.
Hierdurch wird verhindert, dass der Druck in der Hauptsaug-
leitung 15’ nennenswert beeintrichtigt wird, wie bereits oben
im Zusammenhang mit einseitigen Maschinen erwahnt. Die
Reihenfolge, in der die Maschinen gereinigt werden, ist nicht
von entscheidender Bedeutung, Es kénnen also entgegenge-
setzte Seiten einer Maschine getrennt gereinigt werden, ehe
die nichste benachbarte Maschine gereinigt wird, es kénnen
aber auch gemeinsame Seiten jeder Maschine der Gruppe ge-
reinigt werden, ehe die entgegengesetzten Seiten gereinigt
werden. Es ist auch jede andere Reihenfolge moglich, voraus-



gesetzt, dass beide Seiten aller Maschinen schliesslich in vor-
herbestimmten Intervallen gereinigt werden.

In manchen Fillen, besonders wenn kleinere Maschinen
mit einer verhiltnismissig geringen Anzahl an Spinnstellen
verwendet werden, kann es wiinschenswert oder praktisch
sein, beide Seiten einer einzigen Maschine gleichzeitig zu rei-
nigen. Ahnlich kénnen auch bei Spinnmaschinen bestimmter
Konstruktion, bei denen eine gemeinsame Schligersauglei-
tung beiden Seiten der Maschine zugeordnet ist, beide Maschi-

nenseiten gleichzeitig gereinigt werden. Es wird jedoch bevor- 10

zugt, die Maschinen einzeln nacheinander zu reinigen, um
Schwankungen in der mit hoher Geschwindigkeit fliessenden
Luft zum Rotor zu verhindern, wie .oben bereits erwahnt,

Es ist moglich, alle Maschinen einer Gruppe gleichzeitig zu
reinigen, ohne die Rotorsaugluft im wesentlichen zu beein-
trichtigen, wenn man ein Sauggeblise von entsprechend ho-
her Auslegung verwendet. Da ein solches Sauggeblise aber so
bemessen sein wiirde, dass es momentane Spitzenanforderun-
gen wihrend des Reinigens erfiillen kann, wire es viel grosser

als notig, um die bendtigte kontinuierliche Rotorluftstromung 20

von hoher Geschwindigkeit zu erzeugen. Es ist viel praktischer
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und wirtschaftlicher, ein niedriger ausgelegtes Sauggeblise zu
verwenden und die Maschinen nacheinander zu reinigen.

Mit der Erfindung wird also ein Verfahren und eine Vor-
richtung zum Spinnen von Garn in einer Offenend-Spinnma-
schine mit einer Vielzahl von Spinnstellen geschaffen, bei
dem Verunreinigungen, die von den Fasern des Flors bei sei-
ner Zufuhr durch die entsprechenden Faseroffnungszonen zu
den entsprechenden Garnspinnrotoren abgesondert werden,
von einem Saugluftstrom mit niedriger Geschwindigkeit kon-
tinuierlich aus den Offnungszonen abgefiihrt und pneumatisch

- langs entsprechender Kandle einer zentralen Schmutzsammel-

zone zugefithrt werden. Um zu verhindern, dass sich Verunrei- -
nigungen in den Kanilen ansammeln und diese moglicherwei-
se blockieren, werden die Kanile periodisch dadurch gerei-
nigt, dass die Luftstromung lings der Kanéle kurzfristig er-
héht wird, um eine vorherbestimmte verhiltnismissig hohe
Geschwindigkeit in den Kanilen zu erzeugen. Es kann eine
gemeinsame Saugquelle zum Entfernen der Verunreinigungen
aus den Offnungszonen und auch zur Abfuhr von Faserabfall
von den entsprechenden Garnspinnrotoren der Maschinen
verwendet werden.
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