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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zum Kraftverschrauben von Gewinden, vorzugsweise von Muffen auf Rohren in der Tiefbohrtechnik, nach dem
Klemmrollenprinzip, wobei an einem Klemmring Druckplatten befestigt und vorzugsweise in einem Kéfig angeordnete
Klemmrollen vorgesehen sind, gekennzeichnet dadurch, da von den Klemmrollen beaufschiagte Spannbacken angeordnet
sind.

2. Vorrichtung zum Kraftverschrauben nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Druckplatten Laufflachen mit einer
Neigung von vorzugsweise 7° zur Tangente am Anlagepunkt der Klemmrolle aufweisen.

3. Vorrichtung zum Kraftverschrauben nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Spannbacken Laufflachen mit einer
Neigung von vorzugsweise 3° zur Tangente am Anlagepunkt der Klemmrolle aufweisen.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Kraftverschrauben von Gewinden, bei der durch Einsatz von Klemmrolien ein
Gewindeteil mit dem anderen verschraubt wird. Insbesondere findet die Erfindung fiir das Verschrauben von Muffen auf Futter-
oder Steigrohren in der Tiefbohrtechnik Anwendung.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekannt ist es, die Kraftverschraubung von Muffen auf Rohren in der Tiefbohrtechnik mittels Maschinen- oder Kettenzangen
durchzufiihren. Dabei werden zwei einzelne Zangen verwendet. Eine Zange dient zum Haiten des Rohres und mit der anderen
Zange wird die Muffe auf das konische Rohrgewinde kraftverschraubt.

Nachteil einer derartigen Verschraubung mittels Zangen ist es vor allem, daf sich dabei Drehbewegungen von maximal 60° —
gemessen zum Umfang — erreichen lassen. Fir groere Drehwinkel istimmer ein Nachsetzen der Zangen erforderlich.
Weiterhin tritt bei dieser Kraftverschraubung durch die Drehbewegung der beiden Zangen gegensinander eine hohe
Biegebelastung am Gewindezapfen des Rohres auf, wodurch die Gewindezapfen einer unkontrollierbaren Verbiegung
unterliegen. Nachteilig bei dieser Art der Kraftverschraubung wirkt es sich auch aus, wenn der Zangenhebel der Maschinen- ader
Kettenzange nicht genau rechtwinklig zur Rohrachse bewegt wird, da dadurch das erreichbare Verschraubmoment verringert
wird und die erforderliche Anzugskraft fir die Verschraubung nicht mehr gewéhrleistet werden kann.

Durch den geringen mit Kettenzangen ausfiihrbaren Drehwinkel von 60° ist ein Nachsetzen der Zange fast immer erforderlich.
Dadurch werden die durch die Zangenbacken auf der Muffenoberfidche hervorgerufenen Kerben oder Eindrlicke noch vermehrt
und die Oberflachenqualitat der Muffen wird stark beeintrachtigt, wodurch sich bei hoher Druckbelastung der Rohrverbindung
negative Folgen einstellen kdnnen.

UnsachgeméBes Arbeiten mit Maschinen- oder Kettenzangen beim Verschrauben von Gewinden kann durch zu hohe
Kraftanwendung sogar bis zum Zusammendricken der Muffen oder Rohre fithren.

Bekannt ist auch eine Einrichtung zum kontinuierlichen Drehen von Rohren mittels federbelasteter Drehkeile, bei der zwischen
zwei in einem Gehdause gelagerten Aufnahmeschalen ein Schneckenradsegment angeordnet ist. Die Aufnahmeschalen und das
Schneckenradsegment sind jeweils C-formig ausgebildet und gegeneinander verdrehbar. Die Aufnahmeschalen sind dabei mit
auf Bolzen schwenkbar gelagerten Drehkeilen zur Kraftiibertragung auf das Rohr versehen. Die C-férmige Ausbildung der
Aufnahmeschalen und des Schneckenradsegmentes dienen zur seitlichen Einflihrung des Rohes. Durch Verdrehen des
Schneckenradsegmentes wird der Verschraubungsring geschlossen und durch Verdrehen der Teile gegeneinander gelangen
die Drehkeile in bekannter Weise in Eingriff mit dem Rohr und der Verschraubungsvorgang ist damit durchfihrbar.

Die Nachteile dieser Einrichtung sind im wesentlichen die gleichen wie die bei Maschinen- oder Kettenzangen beschriebenen,
nur da} die unkontrollierte Biegebelastung des Gewindezapfens verringert wird und diese Einrichtung die Durchfiihrung von
Drehbewegungen nicht mehr wie bei Maschinen- oder Kettenzangen auf maximal 60° beschrénkt ist (DD-PS 116781).
Weiterhin ist es bekannt, die Rohrverspannung direkt durch in einen Kéfig gefiihrte zylindrische Kérper zu erreichen (GB-

PS 1306 208). Durch den direkten Kontakt der zylindrischen Kérper auf den Rohrkdrper tritt eine punktfdrmige Beriihrung ein, die
zu Eindriicken auf den Rohrkérper fithren. Des weiteren treten auch wieder die durch den Spannhebel bedingten Nachteile auf.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine Vorrichtung zur Kraftverschraubung von Gewinden zu schaffen, durch die ein beliebiger
Verschraubungswinkel der Gewindeteile erreicht, der Gewindezapfen durch keine Biegebelastungen beaufschiagt und die
Oberflache des Rohrstiickes nicht beeintrachtigt werden soll.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Vorrichtung zur Kraftverschraubung nach dem Kiemmrollenprinzip auszubilden,
indem die Klemmrollen groBfidchig am Rohrstiick anliegen.
Dies wird dadurch erreicht, da erfindungsgemas von den Klemmrollen beaufschiagte Spannbacken angeordnet sind.
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Ausfihrungsbeispiel

Nachstehend soll die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbeispieles naher erldutert werden.

In der zugehérigen Zeichnung ist der Aufbau der erfindungsgeméaRen Vorrichtung zum Kraftverschrauben von Muffen auf
Futterrohren fiir die Tiefbohrtechnik im Prinzip dargestelit.

An einem Klemmring 1 sind gleichmaBig verteilt sechs Druckplatten 2 befestigt. Diese Druckplatten 2 sind gleichméBig verteiit
angeordnet. Jede Druckplatte 2 wirkt mit ihrer zur Mitte der Vorrichtung weisenden Lauffliche 7 mit einer Klemmrolie 3
zusammen, die ihrerseits dann auf eine Spannbacke 4 einwirkt. Die Klemmrollen 3 werden zweckmaéRigerweise durch einen
Kéfig 5 gefithrt. Die Spannbacken 4 sind so ausgefiihrt, daB sie in ihrer Gesamtheit eine groBe Anlageflache mit der Muffe 6
bilden, um deren sicheres Festhalten zu gewébhrieisten. Diese Anlagefiachen sind glinstigerweise geriffelt, um ein sicheres
Halten der Muffe 6 zu ermdglichen, aber eine Beschiddigung deren Oberflache durch Kerben zu vermeiden. Die giinstigste
Ausbildung der Spannbacken 4 ist so, daB ihre Anlageflachen in der Gesamtheit die Muffe 6 moglichst vollstandig am Umfang
umgreifen, ohne daf} sich die Spannbacken 4 gegenseitig in ihrer Funktion beeintréchtigen. Die Spannbacken 4 sind exzentrisch
und drehbar so gelagert, daB sie tiber eine Feder 8 im gedffneten Zustand der Vorrichtung stets von der Muffe 6 in Abstand
gebracht werden.

Die Druckplatten 2 sind so angeordnet, daBd ihre zur Mitte der Vorrichtung weisenden Laufflichen 7 einen bestimmten Winkel zur
Tangents, z.B. 7°, bilden, damit ein Anpressen der Spannbacken 4 an die Muffe 6 gewéhrleistet ist und dadurch die AnpreRkrifte
bei steigendem Verschraubmoment proportional steigen.

Die Spannbacken 4 sind so angeordnet, dal ihre zur Klemmrolle 3 weisenden Laufflichen 9 einen bestimmten Winke! zur
Tangente, z.B. 3°, bilden, damit ein schnelies Offnen der Vorrichtung nach dem Verschraubungsvorgang gewihrleistet ist.

Die Funktionsweise der Vorrichtung ist folgende:

Die auf ein Futter- oder Steigrohr manuell vorgeschraubte Muffe 6 wird in die ungespannte erfindungsgemaé®e Vorrichtung
eingefahren. Durch die manuelle Betdtigung von nicht dargesteliten, am Kéfig 5 angeordneten Spannhebeln entgegen der
Verschraubungsrichtung ,X* diircken die Klemmrolien 3 die Spannbacken 4 gegen die Muffe 6. Damit ist ein sicheres Festhalten
der Muffe 6 beim Kraftverschrauben bis zum Erreichen des maximalen Verschraubungsmomentes gewihrleistet.

Durch die Neigung der Laufflachen 7 der Druckplatten 2 zur Tangente am Anlagepunkt der Klemmrollen 3 ist weiterhin
gewahrleistet, dal mit steigendem Verschraubmoment die Kréfte, ibertragen von den Druckplatten 2 auf die Klemmrolien 3
proportional wachsen und damit die Spannkraft der Spannbacken 4 stets ein sicheres Festhalten der Muffe 6 garantieren. Durch
Krafteinleitung in den Klemmring 1 und Arretieren der Muffe 6 in Schraubrichtung ,X* bzw. umgekehrt — Krafteinleitung in die
Muffe 6 und Arretieren des Kiemmringes 1 wird der Verschraubvorgang durchgefihrt.

Das Entlasten der Vorrichtung erfoigt durch Betétigung entgegen der Schraubrichtung ,X“.

Das Offnen der Vorrichtung erfolgt durch Abrolien der Klemmrollen 3 auf den schrigen Laufflachen 7 der Druckplatten 2 sowie
auf den schrégen Laufflachen der Spannbacken 4.
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