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DISPOSITIF DE FERMETURE POUR EMBALLAGE SOUS VIDE RELATIF.

@ La présente invention concerne un dispositif de ferme-
ture pour un emballage comportant une premiére - (2) et
une seconde plaque superposée (3) avec des ouvertures
traversantes (5) superposées ainsi qu’une troisieme plaque
(4) avec au moins une ouverture (11), la troisieme plaque
(4) pouvant occuper deux positions dans lesquelles 'ouver-
ture (11) est soit superposée audites ouvertures (5) des
autres plaques (2, 3) soit n’y est pas superposée. La secon-
de - ou/et la premiére plaque (3, 2) comporte au moins un
tube (B) fixé de maniére sensiblement perpendiculaire a sa
surface orientée vers ladite premiére - (2) respectivement la
seconde plague (3) et hébergeant un canal en communica-
tion avec ladite au moins une ouverture (5) de la seconde -
(3) respectivement de la premiere plaque (2), ledit au moins
un tube (8) permettant de fixer la premiére - (2) et la secon-
de plaque (3) 'une a lautre.
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L'invention concerne un dispositif de fermeture d'un sac ou d'un
emballage permettant de réaliser un vide relatif dans un tel sac ou
emballage, le dispositif de fermeture comportant une premiere plaque
avec au moins une ouverture traversante, une seconde plaque
superposie comprenant au moins une ouverture traversante superposee
au moins partiellement a ladite au moins une ouverture de la premiére
plague et un moyen de liaison, et une troisieme plaque comprenant au
moins une ouverture, la troisiéme plaque étant apte a une liaison avec
ledit moyen de liaison de la seconde plaque de maniere a pouvoir occuper
deux positions, une premiére position dans laquelle l'ouverture est au
moins partiellement superposée a ladite au moins une ouverture des deux
autres plaques et une seconde position dans laquelle cette ouverture n'est
pas superposée & une ouverture des deux autres plaques de maniere a
représenter un obstacle étanche & une circulation de gaz a travers le
dispositif, un emballage en tant que tel muni d'un tel dispositif, ainsi que
I'utilisation d’un tel emballage pour stocker des denrées sous vide relatif.

Ce genre de dispositif de fermeture décrit dans le brevet européen
EP 1 808 383 est adapté pour de nombreuses applications qui ne
nécessitent pas obligatoirement un vide parfait mais seulement un vide
relatif, donc pour lesquelles une solution simple et peu colteuse est
suffisante. L'inventeur du dispositif décrit dans ce brevet a pourtant
constaté que, pour certaines autres applications, il serait souhaitable
d’'améliorer ce dispositif de fermeture respectivement [I'emballage
correspondant.

Ainsi, le but de la présente invention consiste & améliorer plusieurs
facettes dudit dispositif de fermeture respectivement de [I'emballage
correspondant, notamment concernant la fixation du dispositif ainsi que
son étanchéité, sans pour autant augmenter excessivement sa complexité

voire son prix, ceci toujours en permettant de réaliser par ledit dispositif de
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fermeture un vide relatif de maniére simple et conviviale, compatible avec
un grand nombre d'emballages pour offrir une multitude d'applications.

L'invention a pour objet un dispositif de fermeture du genre
susmentionné, caractérisé en ce que la seconde — oulet la premiere
plague comporte au moins un tube fixe de maniére sensiblement
perpendiculaire & sa surface orientée vers ladite premiere -
respectivement la seconde plaque et heébergeant un canal en
communication avec ladite au moins une ouverture de la seconde -
respectiveament de la premiére plaque, le tube ayant une longueur apte a
traverser au moins partiellement ladite au moins une ouverture de la
premiére — respectivement de la seconde plaque de maniére a fixer la
premiére — et la seconde plague I'une a l'autre lorsque la seconde plaque
est positionnée sur la premiere plague.

De fagon avantageuse, la premiere — oulet la seconde plaque
comporte une couche en matériau souple dans sa zone comportant ladite
au moins une ouverture, ladite couche ayant au moins une ouverture de
diamétre légérement plus petit que le diamétre de ladite au moins une
ouverture de cette plaque et superposée a cette ouverture, et ledit au
moins un tube de la seconde — respectivement de la premiére plague a un
diamétre extérieur correspondant au diamétre de ladite au moins une
ouverture de la premiére — respectivement de la seconde plaque, de
maniére a ce que ledit au moins un tube de la seconde — respectivement
la premiére plaque est apte a coopérer avec la premiere — respectivement
la seconde plaque pour fixer les deux plaques ensemble.

Ledit au moins un tube de la seconde — respectivement de la
premiére plaque peut étre une piéce fabriquée séparément comportant
une téte de fixation et est incorporé dans la seconde — respectivement la
premiére plaque en étant placé dans un logement de la plaque et
recouvert par une plaque de fixation ayant au moins une ouverture

superposée a ladite au moins une ouverture de la plaque.
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Alternativement, ledit au moins un tube de la seconde -
respectivement de la premiére plaque peut étrefabriquée en une piece
avec ladite plaque.

La couche en matériau souple de la premiere — ou/et de la seconde
plaque est fixée a l'intérieur de la plaque ou a sa surface orientée vers la
seconde -- respectivement la premiere plaque.

Ce‘te couche en matériau souple de la premiére — ou/et la seconde
plaque peut étre fixée dans la plaque de maniére amovible et peut étre
fabriquée en élastomeére, en silicone ou en caoutchouc.

De préférence, la troisiéme plaque comporte, a sa surface orientée
vers la seconde plaque et dans sa zone superposée dans la seconde
position de la troisieme plaque a ladite au moins une ouverture des deux
autres plaques, une couche en matériau souple.

Dans un mode d'exécution préféré, la couche en matériau souple
de la troisieme plaque est hébergée librement dans un logement prévu
dans la troisieme plaque a sa surface orientée vers la seconde plaque.

Ladite couche en matériau souple de la troisiéme plaque peut
également étre fabriquée en élastomére, en silicone ou en caoutchouc.

Il est par ailleurs préférable que la premiére — et la seconde plague
comprennent plusieurs ouvertures circulaires de diameétre entre 2 et 10
millimétres et/ou que la troisieme plaque comprenne un moyen de
connexion apte a coopérer avec un aspirateur standard.

Le moyen de liaison entre la seconde — et la troisi€me plaque peut
comprendre des glissiéres et/ou un axe de rotation.

L'invention concerne également un emballage comprenant une
ouverture et au moins un rabat fermant cette ouverture, I'emballage
comprenant un tel dispositif de fermeture dont la premiere plaque est
disposée sous le rabat et dont les seconde et troisieme plaques sont
disposées sur le rabat, ledit au moins un tube de la seconde — ou/et de la

premiére plaque étant mis en ceuvre au travers du rabat de maniéere a
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fixer le dispositif de fermeture & I'emballage, et en ce quiil comprend au
moins une ouverture dans le rabat correspondant avec au moins une
ouverture de la premiére — et de la seconde plaque.

De préférence, Pemballage est parallélépipédique, dans un
matériau souple et son ouverture est fermee par quatre rabats.

L'invention porte aussi sur l'utilisation d'un tel emballage pour

stocker des denrées sous vide relatif.

Les dessins annexés représentent, a titre d'exemple, plusieurs
formes d’axécution de l'invention.

La figure 1 représente une vue de dessus éclatée des éléments
d'un dispositif de fermeture selon une premiére forme d'exécution de
l'invention.

La figure 2 représente une vue de dessus du dispositif de fermeture
de la figure 1 dans sa position assemblée et en position ouverte.

La figure 3a est une vue en explosion partiellement en coupe
longitudinale selon la ligne I-I & la figure 2 de la premiére forme
d’exécution d'un dispositif de fermeture selon la présente invention; les
figures 3o et 3c montrent schématiquement et analogiquement au coupe
longitudinale selon la ligne |- & la figure 2 des coupes longitudinales de
deux autres formes d’exécution d’un dispositif de fermeture selon la
présente invention, le dispositif se trouvant comme a la figure 3a dans sa
position avant son assemblage et correspondant a une position fermeée.

La figure 4a représente une vue en perspective d'un sac ouvert
compatible avec un dispositif de fermeture selon l'invention; la figure 4b
représente le sac rempli de substances et fermé par un dispositif de
fermetura selon linvention en phase de réalisation du vide relatif; la figure
4¢ représente le sac précédent aprés réalisation du vide relatif.

La figure 5 représente une vue du dessus d'un emballage selon

une variante de réalisation avec les rabats complétement ouverts.
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La figure 6a représente en perspective une vue du dessus d'un
emballage selon la variante de la figure 5 dans une premiere phase de
pliage des rabats; la figure 6b représente en perspective une vue du
dessus d’'un emballage selon la variante de réalisation dans une seconde
phase de pliage des rabats; la figure 6¢c représente une vue en
perspective de 'emballage selon la variante de réalisation avec les rabats

complétement rabattus.

L’invention va maintenant étre décrite en détail en référence aux
dessins annexés qui illustrent a titre d'exemple plusieurs formes
d'exécution de l'invention.

En référence aux figures 1 et 2, on note que le dispositif de
fermeture 1 selon la présente invention comprend trois plaques
superposées 2, 3, 4. La plague inférieure 2 comprend une zone avec au
moins un trou traversant 5 de 0,5 & 15 mm de diamétre. De préférence,
ces trous ont un diamétre allant de 2 a8 10 mm et sont en nombre pair,
mais peuvent étre plus nombreux en fonction de leur diametre. La plaque
intermédiaire 3 comprend aussi une zone munie de trous traversants 5
positionnés de maniére a étre superposés avec les trous 5 de la plaque
inférieure 2 lorsque les deux plaques sont fixées l'une sur l'autre tel que
cela sera décrit ultérieurement. Cette plaque intermédiaire 3 comprend
normalement des glissiéres longitudinales latérales 8 et un rebord
transversal 9, de maniére a permettre une liaison coulissante de la plaque
supérieurs 4, qui peut étre insérée dans les glissiéres 8 par le dernier cote
10 de la plaque intermédiaire 3 et coulisser dans les glissiéres 8 jusqu'a
venir en butée contre le rebord 9 opposé. Dans cette forme d’exécution, la
plaque supérieure 4 posseéde une ouverture traversante 11 circulaire de
diamétre d'environ 30 mm correspondant a I'embout d'un aspirateur grand
public standardisé et qui correspond aussi aux dimensions des zones

avec trous traversants 5 des deux plaques 2, 3.
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La figure 2 illustre les trois plaques superposées dans une position
ouverte, dans laquelle I'ouverture 11 est superposée aux zones avec trous
traversants 5 des deux plaques 2, 3. Le dispositif peut facilement étre mis
en position fermée en faisant coulisser la plaque supérieure 4 vers la
gauche jusqu'a venir en butée contre le rebord 9. Dans cette position
fermée non représentée a la figure 2, les trous traversants 5 seront
recouverts par la zone pleine 12 de la plaque coulissante supérieure 4 qui
obture donc ces ouvertures et assure |'étanchéité du systeme.

Au lieu d'effectuer un mouvement linéaire tel que représenté a la
figure 2, la troisiéme plaque 4 pourrait également, selon une autre forme
d'exécution non représentée aux figures, étre monté sur la plaque
intermédiaire 3 a l'aide d'un axe de rotation lui permettant d'effectuer un
mouvement rotatif pour arriver a ses deux positions. Dans ce cas, la
plaque supérieure 4 ne posséde, de préférence, pas d'ouverture
traversante 11 circulaire de grand diamétre tel que mentionné ci-dessus,
mais dispose d’'au moins une ouverture de plus petit diametre, de
préférence du méme diameétre que les trous traversants 5. Par rotation de
la plaque 4, ces ouvertures peuvent étre mises en superposition avec les
trous traversants 5 de la plaque inférieure 2 et de la plaque intermeédiaire
3. C'est une des raisons pourquoi un nombre pair tel que 2 ou 4 de trous
traversants 5 dans la plaque inférieure 2 et la plaque intermédiaire 3
respectivement d’ouvertures de plus petit diamétre dans la plaque
supérieure 4 est préférable, 'axe de rotation pouvant ainsi étre arrangé
symétriguement entre les trous 5. Il est également possible de prévoir
dans ce cas une coloration de certaines parties de la surface supérieure
de la plaque intermédiaire 3 de maniére a ce que ces parties sont visibles
a travers les ouvertures de plus petit diameétre dans la plaque supérieure 4
dés que celle-ci se trouve dans la position fermée. Toutes ces mesures
sont évidemment aussi envisageables pour la premiere forme d’exécution

avec déplacement linéaire de la plaque supérieure 4.
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Par ailleurs, la troisiéme plaque 4 pourrait aussi disposer, dans les
formes d'exécution susmentionnées, d'un moyen de connexion sous
forme d’'un embout saillant de sa surface supérieure entourant I'ouverture
11 respectivement 'ensemble des ouvertures de plus petit diametre et
adapté par son diamétre a recevoir ledit embout d'un aspirateur
standardisé. Dans ce cas, cet embout saillant peut servir de levier afin
d'effectuer le déplacement de la troisieme plaque 4, que g¢a soit un
mouvement linéaire ou rotatif. Au lieu d'un embout, une rainure dans la
plaque supérieure 4 entourant l'ouverture 11 respectivement les
ouvertures de plus petit diamétre et adaptée a recevoir ledit embout d'un
aspirateur standardisé peut étre prévue. |l est aussi possible de prévoir un
moyen d’adaptation sous forme d’un adaptateur-réducteur desting a étre
monté sur un aspirateur standardisé ou tout autre moyen prévu pour créer
le vide. Cet adaptateur-réducteur est agencé de maniére a pouvoir étre
monté par I'une de ses extrémités sur I'aspirateur et par l'autre sur la ou
les ouvertures de la plaque supérieure 4.

Dans une autre variante, les trous traversants 5 de la plaque
inférieure 2 et/ou de la plaque intermédiaire 3 peuvent étre équipés d'un
filtre ayant des trous de plus petit diamétre, allant de préférence de 0,1 a 1
mm. Ce filtre est utile en fonction du produit destiné a étre mis dans le sac
voire 'emballage.La figure 3a illustre plus en détail 'agencement des trois
plaques 2, 3, 4 d’une forme d’exécution d’'un dispositif de fermeture selon
la présente invention en montrant schématiquement une vue en explosion
partiellement en coupe longitudinale selon la ligne I-I & la figure 2. Le
dispositif se trouve a la figure 3a dans la position juste avant son
assemblage et correspondant a sa position fermée. Dans cette forme
d’exécution, la seconde plaque 3 comporte au moins un tube 6 fixé de
maniére sensiblement perpendiculaire a sa surface orientée vers ladite
premiére plaque 2. Le tube 6 héberge un canal se trouvant en

communication avec ladite au moins une ouverture 5 de la seconde
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plaque 3, le canal ayant un diametre choisi en fonction du diametre du
trou traversant 5, de préférence d’environ 2 a 10 mm. Le tube 6 a une
longueur apte a traverser au moins partiellement ladite au moins une
ouverture 5 de la premiére plaque 2 lorsque la seconde plaque 3 est
positionnée sur la premiére plaque 2. Il est & noter ici que ledit au moins
un tube 6 pourrait, alternativement ou simultanément, étre dispose
également sur la surface de la premiére plaque 2 orientee vers ladite
seconde plaque 3, avec une longueur apte a traverser au moins
partiellement ladite au moins une ouverture 5 de la seconde plaque 3. Les
explications dans la description suivante s’appliquent de fagon analogique
a cette constellation inverse, sans que cela soit explicitement répété a
chaque fois.

De plus, il est avantageux que, en fonction de la disposition dudit
au moins un tube 6, la premiére — 2 ou/et la seconde plaque 3 comporte
une couche 7 en matériau souple dans sa zone comportant ladite au
moins une ouverture 5. Ladite couche 7 a au moins une ouverture 7.1 de
diamétre B légérement plus petit que le diamétre A de ladite au moins une
ouverture 5 de cette plaque 2, 3 et est superposée a cette ouverture 5. Le
au moins un tube 6 de la seconde — 3 respectivement de la premiere
plaque 2 a un diamétre C extérieur correspondant au diamétre A de ladite
au moins une ouverture 5 de la premiére — 2 respectivement de la
seconde plaque 3, de maniére a ce que ledit au moins un tube 6 de la
seconde — 3 respectivement la premiére plaque 2 est apte a coopérer
avec la premiére — 2 respectivement la seconde plaque 3 pour fixer les
deux plaques 2, 3 ensemble. Par ces mesures, il est possible que le
dispositif de fermeture n’a pas besoin de moyens de fixation distincts
comme des picots ou d’ergots de fixations sur une planche et d'ouvertures
de fixations avec une géométrie complémentaire sur l'autre planche, ce
qui nécessiterait des trous traversants supplémentaires dans I'emballage

voire le sac. La présente invention permet alors d’assurer une fixation
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mécanique entre la premiére — 2 et la seconde plaque 3 en n'utilisant que
ledit au moins un tube 6. Ce tube héberge simultanément le canal
permettant, en position ouverte du dispositif, une circulation de gaz a
travers le dispositif. En assurant ces deux fonctions par le seul moyen du
tube 6, I'étanchéité et la fixation du dispositif sont grandement améliorées.

La figure 3a montre également que ledit au moins un tube 6 de la
seconde plaque 3, respectivement de la premiére plaque 2 dans la
constellation inverse, peut étre une piece fabriquée séparément
comportant une téte de fixation de diamétre dépassant le diametre
extérieur de sa partie comportant la majorité du canal. Ce type de tube 6
est incorporé dans la seconde — 3 respectivement la premiére plaque 2 en
placant la téte de fixation dans un logement de la plaque 3, 2 et en la
recouvrant ensuite par une plaque de fixation ayant au moins une
ouverture superposée & ladite au moins une ouverture 5 de la plaque 2, 3.
Tout autre moyen adéquat peut étre utilisé a ce fin, aussi longtemps qu'il
permet d’assurer que la téte de fixation de chaque tube 6 est fixée dans la
masse de la plague 2, 3.

Alternativement et tel qu'illustré schématiquement a la figure 3b,
ledit au moins un tube 6 de la seconde — 3 respectivement de la premiére
plaque 2 peut étre fabriquée en une piéce avec ladite plaque 3, 2.

Les figures 3a et 3b montrent également, a titre d’'exemple, que la
couche 7 en matériau souple de la premiére — 2 ou/et de la seconde
plaque 3. en fonction si ledit au moins un tube 6 est disposé dans la
seconde — 3 ou/et dans la premiére plaque 2, est fixée a l'intérieur de la
plaque 2, 3 ou & sa surface orientée vers la seconde — 3 respectivement la
premiére plaque 2. De préférence, cette couche 7 en matériau souple de
la premiére — 2 oulet la seconde plaque 3 est fixée dans la plaque 2, 3 de
maniére A étre facilement remplagable, ce qui est avantageux du fait que
le dispositif de fermeture selon la présente invention est réutilisable et

peut donc subir une détérioration ce certaines parties en cas de
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démontage et réassemblage répété. Par ailleurs, la couche 7 en matériau
souple de la premiére - 2 ou/et la seconde plaque 3 est avantageusement
fabriquée en élastomeére, en silicone ou en caoutchouc.

La figure 3c montre schématiquement et & titre d’exemple une
forme d'exécution correspondant & la figure 3b, mais dans laquelle la
disposition dudit au moins un tube 6 et de la couche 7 en matiére souple
est inversée par rapport a la forme d’exécution illustrée a la figure 3b. Tel
que représenté dans ces figures, la plaque 2, 3 comportant la couche 7 en
matiére souple peut notamment aussi comporter une partie d'une
épaisseur plus grande afin de recevoir ladite couche en élastomére ou en
un autre matériau adéquate. De méme, les ouvertures traversantes 5 de
la planche 2, 3 recevant ledit au moins un tube 6 sont avantageusement
agencées de maniére a avoir, a 'extrémité opposée a I'extrémité recevant
le tube 6. une partie de diamétre plus petit correspondant au diametre
intérieur dudit tube 6, c'est-a-dire correspondant au diamétre du canal
dans le tube.

Les figures 3a, 3b et 3c montrent également que la troisiéme
plaque 4 comporte, & sa surface orientée vers la seconde plaque 3 et
recouvrant sa zone superposée dans la seconde position de la troisiéme
plaque 4 a ladite au moins une ouverture traversante 5 des deux autres
plaques 2, 3, une couche 4.1 en matériau souple. Cette couche 4.1 en
matériau souple de la troisiéme plaque 4 est, de préférence, hébergée
librement dans un logement 4.2 prévue dans la troisieme plaque 4 a sa
surface orientée vers la seconde plaque 3. Cette disposition de la couche
4.1 permet, une fois que I'emballage est sous vide relatif et que la
troisieme planche 4 est en position de fermeture, c'est-a-dire que
I'intérieur de 'emballage est en sous-pression et que la couche 4.1 se
trouve superposée aux ouvertures traversantes 5 des premieres et
secondes planches 2, 3, que la sous-pression provoque I'adhésion de

cette couche 4.1 contre l'entrée de ladite au moins une ouverture 5,
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renforcant ainsi I'étanchéité du dispositif de fermeture 1. Cet effet peut
encore étre renforce en fabriquant ladite couche 4.1 de la troisiéme plaque
4 en un matériau souple comme de I'élastomére, de la silicone ou du
caoutchouc. Ces matériaux permettent en méme temps un glissement
facile de la troisiéme planche 4 dans les glissiéres et sur la surface de la
seconde planche 3.

Les figures 4a, 4b et 4c illustrent une utilisation possible du
dispositif de fermeture sur un emballage, par exemple un sac 20 souple et
trés simple, de forme parallélépipédique rectangle, muni d'une ouverture
supérieure 21 pouvant étre refermée par quatre rabats souples, deux
grands rabats 22, 23 placés sur le grand coté du sac et deux petits rabats
24, 25 placés sur le petit c6té du sac.

Un tel sac est ensuite rempli presque complétement d'une
substance ou denrée granuleuse ou solide 26 a stocker & son intérieur,
cette substance pouvant étre par exemple une céréale comme du bié ou
du mais. Puis, on dispose la plaque inférieure 2 du dispositif de fermeture
sous les deux rabats 22, 23, dans une zone centrale de 'ouverture 21 non
recouverts par les rabats 24, 25, et on dispose la plaque intermédiaire 3
du dispositif sur les deux grands rabats 22, 23, de maniére superposée a
la plaque inférieure 2, de fagon a fixer les deux plaques l'une avec les
autres per l'intermédiaire dudit au moins un tube 6 sur au moins une
planche 2, 3 coopérant avec les ouvertures traversantes 5
correspondantes sur l'autre planche 3, 2 respectivement avec la couche 7
en matiére souple dans cette planche. Ledit au moins un tube 6 est durant
cet étape mis au travers des rabats 22, 23, I'ensemble des rabats se
trouvant dans leur position rabattue de fermeture du sac 20. La souplesse
du sac et des rabats facilite cette installation du dispositif de fermeture 1.

Des ouvertures sont alors réalisées dans les deux rabats 22, 23 au
niveau des trous traversants 5 du dispositif de fermeture 1 & l'aide de

pointes adaptées. En variante, des ouvertures de taille similaire a
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l'ouverture 11 de la plaque supérieure 4 du dispositif de fermeture peuvent
étre prédécoupées dans la zone correspondant & celle des trous
traversants 5, pour obtenir un résultat équivalent. Il reste alors a intégrer la
plaque supérieure 4 dans les glissiéres 8 de la plaque 3 pour finaliser
linstallation du dispositif de fermeture 1 de I'invention sur I'emballage voire
le sac 20.

La figure 4b illustre la phase d'aspiration de l'air contenu dans le
sac 20, qui est réalisée en mettant le dispositif de fermeture 1 dans sa
position ouverte telle qu'illustrée sur la figure 2 et en positionnant 'embout
27 d'un aspirateur sur l'ouverture 11 du dispositif. L'air contenu dans le
sac 20 peut alors traverser les trois plaques du dispositif de fermeture 1
par l'intermédiaire des trous traversants 5 des deux plaques inférieures 2,
3 respectivement dudit tube 6 comprenant un canal correspondant, et du
trou traversant 11 de la plaque supérieure 4, sous l'effet de 'aspirateur.

Sous l'effet de I'aspiration et de la chute de pression & l'intérieur du
sac, les rabats souples du sac 20 tendent & étre de plus en plus fortement
plaqués contre le contenu 26 du sac et isolent de plus en plus ce contenu
de l'extérieur. Lorsque l'aspiration est considérée suffisante, il suffit de
déplacer rapidement la plaque supérieure 4 du dispositif de fermeture 1
dans sa position de fermeture dans laquelle son ouverture 11 n'est plus
superposée aux trous traversants 5. Dans cette position, il n'y a plus de
liaison entre I'extérieur et lintérieur du sac et le vide relatif obtenu est
conservé de maniére stable. La pression extérieure supérieure a la
pression intérieure du sac tend & comprimer et déformer ses parois
souples ainsi que ses rabats souples, supprimant ainsi toute ouverture
potentielle qui aurait pu permettre I'entrée de l'air. La figure 4c illustre le
sac 20 fermé dans sa position de vide relatif. En option, le dispositif de
fermeture 1 pourrait comprendre un verrou garantissant le maintien de sa
position fermée et évitant son ouverture accidentelle en bloguant la

troisiéme plaque 4 dans la position de fermeture.
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Les figures 5, 6a, 6b et 6¢ illustrent une variante de réalisation d'un
emballage dans lequel les rabats de fermeture 22', 23', 24’ et 25’ ont une
forme particuliére afin de favoriser I'étanchéité de 'emballage lorsqu'il est
fermé. La figure 5 illustre de maniére simplifiée 'ouverture rectangulaire
de I'emballage 21’, entourée de quatre rabats dans un plan horizontal,
deux rabats longitudinaux 22 et 23' et deux rabats latéraux 24’ et 25'.
Comme cela est représenté sur cette figure, les rabats latéraux 24’ et 25’
ainsi qu’un rabat longitudinal 23' présentent une largeur identique d, pour
une ouverture rectangulaire 21’ de I'emballage de largeur égale a 1.5 fois
d, le quatriéme rabat 22’ ayant une largeur égale a celle de 'ouverture 21’
de I'emballage.

Les différentes étapes du procédé de fermeture de cet emballage
sont illustrées par les figures 6a et 6b. Les quatre rabats sont d’abord
pliés pour occuper une position sensiblement perpendiculaire au plan de
I'ouverture 21’ de 'emballage autour de cette ouverture 21’. Le rabat le
plus large est pli¢ autour d'une ligne de pliage transitoire 28" ne
correspondant pas & la frontiére de 'ouverture 21’ afin d'obtenir le pliage
d’'une partie de sa largeur de dimension d, égale a celle des autres rabats.

Selon une étape illustrée par les fleches A sur la figure 6a, les
parties das rabats latéraux 24’ et 25° dépassant des plans des rabats
longitudinaux 22’ et 23’ sont rabattus contre ces rabats, sur lesquels elles
peuvent étre fixées par collage par exemple. Dans 'exemple illustre, les
rabats latéraux 24 et 25° présentent une longueur égale a 4 fois d, leurs
extrémités venant dans le prolongement des bords des rabats
longitudinaux. Toutefois, d’autres dimensions sont possibles sans sortir de
I'esprit de: cette variante d'implantation.

Selon une seconde étape illustrée par les fléches B sur la figure 6a,
les rabats latéraux 24', 25 sont alors repliés sur l'ouverture 21’ de

'emballage, de sorte d’obtenir la configuration illustrée sur la figure 6b.
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Enfin, dans une derniére étape illustrée par la fléche C sur la figure
Bb, les rabats 22’ et 23’ sont rabattus sur 'ouverture de 'emballage 21'.
Pour cela, le rabat le plus large 22' est replié au niveau de sa jonction
avec l'ouverture 21’ et non plus le long de son axe de pliage transitoire
28'. Ainsi, ce grand rabat 22' recouvre lintégralité de la largeur de
Pouverture 21’, et est superposé sur une largeur d avec l'autre rabat 23’
longitudinal. Le résultat obtenu est illustré sur la figure 6c.

Bien entendu, un dispositif de fermeture 1 sera aussi positionné au
niveau de la superposition des rabats 22° et 23. Comme cette
superposition occupe une surface importante, le montage du dispositif de
fixation sera aisé. D’autre part, les différents pliages latéraux, incluant le
fait que les deux rabats latéraux 24', 25’ présentent des parties rabattues
sur la surface supérieure des rabats longitudinaux 22', 23, ainsi que cette
grande surface de superposition des rabats permettent de garantir une
bonne étanchéité de 'emballage et un maintien durable du vide.

Le dispositif de fermeture 1 permet de multiples applications.

Comme illustré précédemment, il permet de stocker notamment des
produits alimentaires, comme des grains ou des fruits secs, ou tout autre
produit adapté a un tel emballage, de maniére durable et protégée, le vide
relatif augmentant la durée de conservation en évitant ou retardant la
détérioration des denrées. De plus, le sac sous vide relatif représente
aussi un obstacle suffisant pour éviter les agressions extérieures par les
animaux, les agressions dues aux phénoménes météorologiques, etc.. Le
sac peut &tre transparent si on souhaite pouvoir visualiser son contenu ou
non transparent s'il faut le protéger de la lumiére. Pour cela, un sac en
polyéthyléne, en PVC ou tout plastique alimentaire pourra étre utilise.

De plus, cette solution présente d'autres avantages comme
I'amélioration du stockage de grand volume, ceci notamment pour deux
raisons. D’abord, ces sacs présentent une forme identique imposée, qui
peut étre choisie de sorte & pouvoir les empiler facilement et de maniére
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optimale. De plus, le volume de chaque sac est réduit grace au vide relatif,
ce qui permet un stockage de grand volume trés optimisé.

De méme, le transport de ces produits alimentaires ainsi
empaquetés est grandement facilité.

Les dimensions de I'emballage seront déterminées en fonction de
I'utilisation. Des petites dimensions seront adaptées a un usage
domestique, alors que des dimensions plus importantes pourront étre
choisies par exemple pour une exploitation agricole.

Enfin, cette solution s'adapte facilement sur l'ouverture existante
d'un sac avec rabats, ce qui est convivial et ne nécessite pas des sacs
avec ouvertures particuliéres.

Le dispositif de fermeture a été illustré a titre d'exemple avec des
plaques rectangulaires. Toute géométrie pourrait toutefois convenir,
comme notamment des plaques circulaires dans le cas des formes
d’'exécution du dispositif utilisant un déplacement rotatif de la plaque
supérieurs. De préférence, ces plagues seront réalisées dans des

matériaux facilement usinables comme du plastique ou du métal léger.
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Revendications

1. Dispositif de fermeture pour un emballage comportant

- une premiére plaque (2) avec au moins une ouverture traversante (5),

- une seconde plaque superposée (3) comprenant au moins une
ouverture traversante (5) superposée au moins partiellement a ladite au
moins une ouverture (5) de la premiére plaque (2) et un moyen de liaison
(8), et

- une troisiéme plaque (4) comprenant au moins une ouverture (11), la
troisiéme plaque (4) étant apte a une liaison avec ledit moyen de liaison
(8) de la seconde plaque (3) de maniére a pouvoir occuper deux positions,
une premiére position dans laquelle l'ouverture (11) est au moins
partiellement superposée a ladite au moins une ouverture (5) des deux
autres plaques (2, 3) et une seconde position dans laguelle cette
ouverture (11) n'est pas superposée a une ouverture (5) des deux autres
plaques (2, 3) de maniére a représenter un obstacle étanche a une
circulation de gaz a travers le dispositif, caractérisé en ce que la seconde
~ oulet la premiére plaque (3, 2) comporte au moins un tube (6) fixé de
maniére sensiblement perpendiculaire a sa surface orientée vers ladite
premiére — (2) respectivement la seconde plaque (3) et hébergeant un
canal en communication avec ladite au moins une ouverture (5) de la
seconde -- (3) respectivement de la premiére plaque (2), le tube ayant une
longueur apte a traverser au moins partiellement ladite au moins une
ouverture (5) de la premiére — (2) respectivement de la seconde plaque
(3) de maniére a fixer la premiére — (2) et la seconde plaque (3) l'une a
I'autre lorsque la seconde plaque (3) est positionnée sur la premiére

plague (2).

2. Dispositif de fermeture selon la revendication 1, caractérisé en ce que

la premiére — (2) ou/et la seconde plaque (3) comporte une couche (7) en
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matériau souple dans sa zone comportant ladite au moins une ouverture
(5), ladite couche (7) ayant au moins une ouverture (7.1) de diamétre
légérement plus petit que le diamétre de ladite au moins une ouverture (5)
de cette plaque (2, 3) et superposée a cette ouverture (5), et en ce que
ledit au moins un tube (6) de la seconde - (3) respectivement de la
premiére plaque (2) a un diamétre extérieur correspondant au diamétre de
ladite au moins une ouverture (5) de la premiére — (2) respectivement de
la seconde plaque (3), de maniére a ce que ledit au moins un tube (6) de
la seconde — (3) respectivement la premiere plaque (2) est apte a
coopérer avec la premiére — (2) respectivement la seconde plaque (3)

pour fixer les deux plaques (2, 3) ensemble.

3. Dispositif de fermeture selon la revendication précédente, caractérisé
en ce que ledit au moins un tube (6) de la seconde — (3) respectivement
de la premiére plaque (2) est une piéce fabriquée séparément comportant
une téte ce fixation et est incorporé dans la seconde — (3) respectivement
la premiere plaque (2) en étant placé dans un logement de la plaque (3, 2)
et recouvert par une plaque de fixation ayant au moins une ouverture

superposée a ladite au moins une ouverture (5) de la plaque (2, 3).

4. Dispositif de fermeture selon la revendication 2, caractérisé en ce que
ledit au moins un tube (6) de la seconde — (3) respectivement de la

premiére plaque (2) est fabriquée en une piéce avec ladite plaque (3, 2).

5. Dispostif de fermeture selon I'une des revendications précédentes 2 a
4, caractérisé en ce que la couche (7) en matériau souple de la premiére —
(2) ou/et de la seconde plaque (3) est fixée a l'intérieur de la plaque (2, 3)
ou a sa surface orientée vers la seconde — (3) respectivement la premiére

plaque (2).
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6. Dispositif de fermeture selon I'une des revendications précédentes 2 a
5, caractérisé en ce que la couche (7) en matériau souple de la premiére -
(2) oulet la seconde plaque (3) est fixée dans la plaque (2, 3) de maniéere

amovible.

7. Dispositif de fermeture selon I'une des revendications précédentes 2 a
6, caractérisé en ce que la couche (7) en matériau souple de la premiére —
(2) ou/et la seconde plaque (3) est en élastomére, en silicone ou en

caoutchouc.

8. Dispositif de fermeture selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la troisitme plaque (4) comporte, a sa surface
orientée vers la seconde plaque (3) et dans sa zone superposée dans la
seconde position de la troisieme plaque (4) a ladite au moins une
ouverture (5) des deux autres plaques (2, 3), une couche (4.1) en

matériau souple.

9. Dispositif de fermeture selon la revendication précédente, caractérisé
en ce que la couche (4.1) en matériau souple de la troisieme plaque (4)
est hébergée librement dans un logement (4.2) prévue dans la troisieme

plaque (4) a sa surface orientée vers la seconde plaque (3).

10. Dispositif de fermeture selon 'une des revendications précédentes 8 a
9, caractérisé en ce que la couche (4.1) en matériau souple de la

troisiéme plaque (4) est en élastomére, en silicone ou en caoutchouc.

11. Dispositif de fermeture selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la premiére — (2) et la seconde plaque (3)

comprennent plusieurs ouvertures circulaires (5) de diamétre entre 2 et 10
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millimetres et/ou que la troisieme plaque (4) comprend un moyen de

connexion apte a coopérer avec un aspirateur standard.

12. Dispositif de fermeture selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le moyen de liaison (8) entre la seconde — (3) et la

troisieme plaque (4) comprend des glissieres et/ou un axe de rotation.

13. Emballage comprenant une ouverture (21) et au moins un rabat (23)
fermant catte ouverture (21), caractérisé en ce qu'il comprend un dispositif
de fermeture selon I'une des revendications précédentes dont la premiére
plaque (2) est disposée sous le rabat (23) et dont les seconde et troisiéme
plaques (3, 4) sont disposées sur le rabat (23), ledit au moins un tube (6)
de la seconde — (3) ou/et de la premiére plaque (2) étant mis en ceuvre au
travers du rabat (23) de maniére a fixer le dispositif de fermeture (1) a
I'emballage, et en ce qu'il comprend au moins une ouverture dans le rabat
(23) correspondant avec au moins une ouverture (5) de la premiére — (2)
et de la seconde plaque (3).

14. Emballage selon la revendication 13, caractérisé en ce qu'il est
parallélépipédique, dans un matériau souple et dont l'ouverture (21) est

fermée par quatre rabats (22, 23, 24, 25).

15. Utilisation d'un emballage selon I'une des revendications 13 a 14 pour

stocker des denrées sous vide relatif.
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