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vych soulasti obrubovanim provadéjici tuto
operaci postupné oddélené na prvni ohyban{
obruby /20/, vytvofené na konci vnéjdf desky
/21/, na hranu vnitfni desky /22/ v pfed-
obrubovacim kroku s nislednym ohgbanim
. uvedené obruby /20/ na vnitini desku /22/
- ve findlnf obrubovaci operaci. Pfed-obrubova-
cf a findln{ obrubovaci operace se provadi
; ;:‘ 2 prostfednictvim elektrického pohonu, a p#i-

\ bliZeni a né&sledné odtaZeni obrubovaci
L Jednotky do a od pracovn{ oblasti se provadf
prostfednictvim pneumatického pohonu; pfi-
temsz elektricky pohon je urden elektrickym
pohonem redukéniho motoru /1/, ktery v z4-
voslisti na sméru otafeni zplisobuje pohyb
nahoru a dolti kluzné ¢asti /25/ obrubovaci
jednotky /2/, se kterou je integralné spojena
kulovd matka /4/, skrz kterou prochézi viete- T
no /7/, které ptijima pohyb redukéniho moto-

ru /1/; zatimco pneumaticky pohon se prova-

di prostfednictvim vélce /11/, ktery posouva

tyCovy systém /12/ spojeny s ramenem /24/,

vystupujfcim z pevné &¢4sti uvedené obrubova-

ci jednotky /2/.
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Moduldrni stolni systém pro spojovani kovovych casti

obrubovinim

Oblast techniky

Jak je jiZ zFejmé z nazvu predkladané p¥ihlasky, tyka
se predkladany vyndlez urlitych zlep8Seni v modularnim stolnim
systému pro spojovani kovovych ¢&asti obrubovanim, pZicemz
prostfednictvim t&chto =zlep$eni se dosahuje pozoruhodnych
vyhod ve funkci mechanismu oproti soucasnym systémum.
Spojovani kovovych ' Easti obrubovdnim Jje operace ohybani
obrysové obruby vné&jsiho plechu nebo desky na jiném plechu
nebo vnitfni desce prostfednictvim plastické mechanicke
deformace a tak, Ze obrysy obou plechd jsou zcela nebo
¢adstedné spojeny.

Mezi vyhodami, které tento systém nabizi, mohou byt
uvedeny zejména nasledujici:

- Zlep3eni &istoty a udriby systému, protoZe nejsou
vice potfebné dfivéjsi hydraulické ovladaci systémy, které
pouZzivaji olej jako tekutinu.

- SnizZeni urovné hluku.

- Snaz8i a lep3i kontrola a fizeni parametrd
zarizeni.. .

- Uspora nakladt.

Dal3im cilem  pfedklédaného  je vytvofit  nové
uspoféddani obrubovacich prostfedkld (pfed-obrubovacich a
finadlnich obrubovacich nozZl}) na kluzné éésti‘ obrubovaci

jednotky.
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Dosavadni stav techniky

V soudasnosti pouZivané obrubovaci systémy Jsou
zaloZeny na dvou odlisnych konceptech: lisovacim obrubovacim

systému a pfenosném stolnim obrubovacim systému.

Lisovaci obrubovaci systém, stejné& v mechanickém lisu
jako v hydraulickém lisu, Jje proveden prostfednictvim lisu,
ktery je opatfen uréitymi zarazkami, které pfi spravném
provozu dosahuji ohnuti obruby. Tento obrubovaci systém,
vedle toho, Ze udriba jeho vybaveni Je velmi slozité,
vyzaduje instalaci lisu pfi které jsou nutné stavebni prace.
Navic je tento systém nékladny a je ovérfeno, Ze je obtiZné
rontrolovat a ridit tlou3tku vytvofené sestavy po obrubovani,
nebot’ je moZné plsobit na obrysovou obrubu pouze z jednoho

sméru.

Druhy obrubovaci systém, jinymi slovy prenosny stolni
systém, je zaloZen na obrubovacich jednotkéch, které Jsou
umist&ny do pracovni polohy a oéekavajl pifichod casti
ur&enych k obrubovani, které jsou uloZeny na loZi a které
dosahuji jejich pracovni polohy prostfednictvim vertikalniho
operaéniho systému. Tento obrubovaci systém rovnéz zahrnuje
urcite gethody,__jgkp je napfiklad misto nakladani a
vykladani soudsti, které je relativnd vysoko, coZ
predstavuje nutnost pouziti uréitych nakladacich a
vykladacich systémd. Cena hydraulickych operaci je obvykle
velmi vysok& a tyto operace jsou narocné na spotrebu energie.
Rovné&s hmotnost zafizeni je velmi velka. Navic také sily,
které jsou realizovany prii obrubovaci operaci zplUsobuji, Ze
obrubovaci jédnotky maji sklon se posouvat z Jejich

pracovnich poloh. Udriba hydraulického, ktery posouva loZem,
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je slozita v disledku obtiZného pfistupu k tomuto valci z
vnéjsku. RovnéZ tento systém Je schopen pusobit na obrubu

pouze z jednoho sméru.

Stejny pfihladovatel, Jako je pr¥ihla3ovatel tohoto
vynadlezu, vyvinul moduldrni stelni systém pro spojovani
kovovych &asti obrubovanim, ktery je predmeétem Epanélského
patentu na vynalez &. P-9601677. V tomto zarizeni plech nebo
vnéjsi desky spoCivéd a je nesena na lozi, jehoZ nosny povrch
reprodukuje tvar vné&jsil desky. Jakmile je vnitf#ni plech nebo
deska uloZena na vndjsi desce, Jje provedena obrubovaci
operace prostrednictvim obrubovaci jednotky a provedenim dvou
po sob& nasledujicich krokti. Prvni ohnuti obruby, nazyvané
pFfed-obrubovani, Je provedeno v prvnim kroku & potom je
obruba vné&j3iho panelu uzaviena na vnit#ni panel v operacl

nazvané finalni obrubovani.

Shora zmifiovany patent na  pfihlasku vynalezu
predpokladéd vyhodné svafovanou konstrukci, na ktere Je
umistén stul tvofeny deskou s upinacimi prostfedky dal3ich
pfidavnych prvkd, Jako jsou vhodna stfedici zafizenl pro
zajisténi umisténi loZe do soufadnic, upinaci prostredky
samotného lofe a rovnéZ drzaky pro obrubovaci jednotky, pro
pojizdéci prvek a pro vychylovaci-drééky-pro-sprévné umisténi

pojizdéciho prvku.

Sstdl dje opatfen dveéma mechanickymi =zardZkami pro
obrubovaci operaci: jednou zaradZkou pro pfed-obrubovaci krok
a druhou zaradikou pro krok finadlniho obrubovéni. Tyto
mechanické zarazky funguji Jjako ukonceni  zdvihu nozu
obrubovacich jednotek, coZ zajistuje, Ze zdvih kon¢i vidy ve
stejném bodu a poloze pro dosaZeni pozadované kvality a Ze

tloustka sestavy zahrnujici wvnéjsi desku, vnitfni desku a
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obrubu vnéjsi desky, kterd se pfehne pres vnitfni desku, je

konstantné& reprodukovana.

Obrubovaci jednotky, které predpoklada citovany
vynéiez, jsou vzajemné vyménitelné modularni pfenosné prvky,
jejich opera&ni prostfedek Jje tvorfen hydraulickymi valci,
pric¢emz jeden vadlec je pouZit pro vytvadfeni sklépéciho pohybu
pro priblizeni a nésledné odtaZeni obrubovaci jednotky do a z
operaéni oblasti a druhy hydraulicky valec je vhodny pro
provadéni pohybG tvoficich dvé po sobé& Jjdouci operace
pfed-obrubovani a finélniho obrubovani. Pevna d¢ast obsahuje
uréita voditka opatfena grafitovymi vloZkami, na kterych
budou klouzat pasy, které jsou integralni s pohyblivou
Gasti, coz umoZifiuje vzdjemny linedrni pohyb pevné a pohyblive
¢asti.

Ka?da obrubovaci jednotka je tvofena jednou <&asti
spojenou se stolem, nebo sklopnou Easti, tvofenou nosnou
sestavou sklopného dfiku, s upinacimi prostredky pro soupatko
drzici nuZ, pfend3ejici pohyb z prvniho valce prostfednictvim
tyéi. Je zde také dal3i pohybliva cast, kterd klouZe vzhledem
k predchazejici pohyblivé &asti, JejiZ pohyb je provadén
druhym hydraulickym véalcem, ktery Jje odpové&dny za provadéni
obrubovacich operaci.

Systém popisovany ve vySe zmifiovaném patentovém spisu
pfedpokldda, Ze mechanické zarazky yytvofené pro rizné
obrupbovaci Jjednotky, které jsou umistovany ve zvolenych
bodech na obrysu stolu, aby spravné provadely operace
pred-obrubovdni a findlniho obrubovani, jsou vyhodné tvoreny
ocelovym nytovym hlaviénikem. Kluzné prostredky pro ovladani

nozl jsou vyhodné vyrobeny ze symetricky popoudténych a
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le3ténych ocelovych pasl, které maji prostfedky pro upnuti

kluzné &asti obrubovaci jednotky.

Obrubovaci prostfedky wumisténé v  kluzné casti
zatizeni jsou vyhodné tvofeny drZakem nozu s pouzdrem a
upeviiovacimi prostfedky pfed-obrubovacich noZd a finalnich
obrubovacich noZl, pfidemZz noZe maji tvar v souladu s
profilem a obrysem finalni soucéasti. Tyto noze jsou doplnény
pro obrysové rohové oblasti soucasti odnimatelnymi prvky

vhodnymi pro spojeni se sousedicimi noZi.

Existence mechanické zaradiky kazdé obrubovaci skupiny
na stolu pro operace pfed-obrubovani a findlnihe obrubovéni,
ktera je vyhodn& tvofena ocelovym nytovym hlavi¢nikem,
umoZfiuje otofeni obrubovaci jednotky do klidu, coz zvy3uje
sivotnost uvedeného dfiku a také spolehlivost celého
zafizeni.

Bylo zjisténo, Ze konstrukce a <cinnost obrubovacich
jednotek miZe byt zlepSena s elektrickym ovladanim a provozem
pro dosaZeni pohybl kluzné <casti zafizeni a také pohybl
dhlového pfibliZeni a odtaZeni smérem k a od pracovni
oplasti, které jsou provadény pneumatickym valcem. RoVneéz
bylo dosaZeno zlepSeni nosné konstrukce noZll a samotneého
tvaru a uspofadani no¥d za ‘aZelem umoZnéni zmenSeni
vzdalenosti rmezi pracovnimi oblastmi pfed-obrubovani a
finidlniho obrubovani, které sniZuje dobu potfebnou pro jeden
pracovni cyklus systému. Podle pfedkladaného vynalezu Je
dosa¥eno eliminace jednoho z drZdkd noZ&, ktery byl
pfedpokladan v konstrukci podle citovaného patentového spisu,
a vytvoreni pred-obrubovaciho noZe a dal§iho pomocného
obrubovaciho nosného nofe v jedné souldsti. To prfedstavuje

podstatnou ekonomickou vyhodu.
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Podstata vynalezu

7 3ir3iho pohledu re3i zlep3eni zallenéna do
moduladrnich systémi pro spojovéni kovovych casti obrubovanim,
ktera tvofi predm&t predkladaného  vynalezu, problémy
soutasnych zafizeni a zlepSuji jeﬁich ¢innost tak, jak bylo

naznaceno vyse.

zlep$eni spolivajici v elektrickem provozu zaclenéném
v ka?dé jedné z obrubovacich jednotek, které tvori kompletni

modularni obrubovaci systém, je zaloZeno na nédsledujicim.

Prostfednictvim bé&Zného reduk¢niho motoru je
aktivovan pohyb nahoru a dold kluzné <Zasti obrubovaci
jednotky prevodem rotaéniho pohybu jeho hridele na linearni
pohyb kulové matky, ktera je spojena integralné& s kluznou
gasti obrubovaci jednotky, pfiemZ skrz ni prochazi vreteno.
Prostrednictvim jednoduchého ozubeného Femenu a remenice Jje
dosazeno prevodu otadeni redukéniho motoru na vieteno. V
s4avislosti na sméru otadeni reduk&niho motoru je kulova matka
nucena provadét pohyb nahoru nebo dolid a tudiZ bude dochézet
ke zvedani nebo klesani noZd upevn&nych ke kluzné <&asti

obrubovaci jednotky, jak jiZ bylo zmifiovéno vySe.

_Pro zabran&ni tomu, aby cely mechaniqkylsyspém trpél,
kdyZz obrubovaci jednotka vyviji sily pfi pfed-obrubovani a
finalnim obrubovani (sily vyvijené proti odpovidajicim
pfed-obrubovacim a £finalnim obrubcovacim zaréZkam), Jje na
samotné vieteno uloZena elastickd sestava, kterd pfi stlaceni
absorbuje uvedené sily, protoZe hfidel redukéniho motoru
pokraduje v otadceni. Timto zpusobem Je eliminovdn néhly
prudky naraz proti mechanickym zarazkam, pfigemZ tento naraz

proti zaradzkam Jje vlastné absorbovan. Elastickd sestava

ELd
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akumuluje energii, kdyZz je stladovana, a to umoziuje, aby,
jakmile byl elektricky hnaci motor zastaven, byla stejnéa
finalni sila stale vyvijena na soucast, kterd je pravé
zpracovavana. Redukéni motor zastavi ¢&innost, kdyZ Jjeho
vinuti dos&hne urdité proudové urovng, vypolita vzhledem k

obrubovaci sile, kterd méd byt vyvinuta.

Na druhou stranu je skidp&ciho pohybu obrubovaci
jednotky dosaZzeno prostfednictvim cinnosti pneumatického
valce, ktery posouvd ty&ovy systém spojeny s obrubovaci
jednotku, pficemZ je tak dosazeno vyhod, které byly uvedeny v

uvodu tohoto popisu.

Pokud se tykd druhéhoc ze zlepSeni, které je predmétem
pfedkladaného vynalezu, spojeného s usporédénim obrubovacich
prostfedkd, jinymi slovy pfed-obrubovacich a finalnich
obrubovacich nozf, je toto dalsi zlepdeni zaloZeno na
nasledujicim:

Noze 7jsou upevnény k Jednomu drZaku nozf, pricemz
finalni obrubovaci nd# je umistén v horni &asti drzéku nozi,
zatimco pred-obrubovaci niZ je umistén ve spodni C&sti tohoto
driiku noZt. Mimoto v uspofadéni pfedpokladaném v citovaném

patentovém dokumentu byly noze uspotradany v poloze obréacené k

této uvedend, Jjinymi siovy s pfed-obrubovacim noZem V'

horni Céasti, ptidemZ bylo  rovnez nutné mit  pomocny
finalni obrubovaci n(%, ktery byl umistén v poloze pfed
finidlnim obrubovacim noZem a ve stejném drZdku nozu jako

tento nuz.
Podle pfedklddaného vyndlezu je pomocny nz céasti
samotného findlniho obrubovaciho noze. Toto obricené

uspofadani nozu, které zahrnuje kaZda obrubovaci jednotka,
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umoZfiuje zmensSeni vzdalenosti mezi pracovnimi oblastmi nozu,
coz snifuje dobu pracovniho cyklu systému. Rovnéz je zcela
jisté patrni ekonomickd vyhoda v dusledku eliminace jednoho z
drzakt noit a v dusledku vytvofeni pfed-obrubovaciho noZe a
pomocného obrubovaciho nosného noze v jedné soucésti.

NizZe bude pro lepsi pochopeni viastnosti
pfedkladaného vynadlezu uveden popis pfikladnych a nijak
neomezujicich provedeni ve spojeni s odkazy na pripojené

vykresy, které jsou nedilnou soulasti pfihlasky.

Pfehled obrazkl na vykresech

Obr.1 Jje pohled v bokorysu na zaZizeni integrované
do moduldrniho stolniho systému pro spojovani
kovovych souldsti obrubovanim, které zahrnuje
zlepZeni, jeZ Jjsou pfedmétem predkladaného

vynalezu;

Obr.2 je pohled v padorysu na drZak nozu, ke
kterému jsou namontovany pred-obrubovaci a

findlni obrubovaci nozZe;

Obr.3 je pohled v fezu vedeném rovinou A-A na
obr. 2;

Obr.4 .scheméticky.inézorﬁﬁje 6§eraéiudh§béhi-dﬁruby
obrysu jednoho vn&jsiho plechu na hrané
vnitfniho plechu ve dvou pracovnich krocich
odpovidajicich pfed-obrubovani respektive

findlnimu obrubovani.

pPriklady provedeni vynalezu

Ve spojeni se vztahovymi znaCkami pouZitymi na

obrazcich je patrné, Jjak zlepSeni zaclenéna do modularniho




10

15

20

25

30

stolniho systému pro spojovani kovovych <&asti obrubovanim,
ktera navrhuje predkladany vyndlez, primarne sestdvaji ze
zaclendni redukéniho motoru 1 pro dosaZeni vzestupnych a
sestupnych pohybl pohyblivé nebo kluzné casti obrubovaci
jednotky 2, prfic¢emz tato kluzna ¢ast je wvztahovou znackou
oznadena jako kluzna &ast 25 a nese pfed-obrubovaci nGz 15 a
finalni obrubovaci nGZ 14. Pohyb redukéniho motoru 1 je v
tomto na obrazcich zndzornéném provedeni prendSen na vieteno
7 prostfednictvim pfevodu ozubenym femenem 8. Tento femen 8
probihd mezi femenicemi 5 a §, skrz které prochézeji Kkonce

hnaciho h¥idele 3 respektive vietena 7.

Otadeni hfidele 7 v jednom sm&ru nebo v druhém sméru,
v zavislosti na sméru otadeni redukéniho motoru 1, zpisobuje
stoupani nebo kleséni kulové matky 4, kterd je naSroubovana
na vfeteno 7. Tato kulova matka 4 Je pevné spojena s kluznou

gasti 25 obrubovaci jednotky 2.

V poloze znazorné&né na obr. 1 Je obrubovaci jednotka
2 jiZ ve vertikalni poloze s kluznou &&sti 25 zvednutou tak,
Ye noze 14 a 15 postupné plsobl na desky usporadané na nosném
lozi 16 kovovych casti, které maji byt spojeny. Pfed zaujetim

této vertikalni polohy probiha priblizZeni sestavy

prostfednictvim Cinnosti pneumatického valce 11, ke kterému.

je tyZovy systém, obecné oznaeny vztahovou znackou jako
tytovy systém 12, pfipojen a spojen s koncem ramena 24 pevne
tasti obrubovaci jednotky 2, pIficemz se otaci kolem hrfidele
17 upevnéného k nosnému ramu 18. KdyZ pneumaticky valec il
pracuje, sklapi se sestava kolem skléapéciho dfiku 19. Otaceni
motoru 1 zpiisobuje potatedni obrubovaci operaci pri klesajici
kluzné casti 25 obrubovaci jednotky 2 a pevné &asti, nesouci

vluzna voditka, zGstavajici nehybné, Jjejiz . casti Jje rameno
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24. Potom se pFi kombinovaném pisobeni dhlovych a linearnich
pohybl  zpisobenych  pneumatickym vélcem 11  respektive
redukénim motorem 1 provede findlni obrubovani a uhlovy

navrat sestavy, aby se uvolnily zpracované soucCasti.

vVztahovou znalkou oznaend . elasticka sestava 10,
ktera absorbuje sily, ktery by byl vystaven kompletni
mechanicky systém, kdyZ jsou vyvijeny pred-obrubovaci sily
nebe findlni obrubovaci sily, protoZe redukéni motor udriuje
otdZeni, presto?e néasledny pohyb Jje kontrolovan existenci
mechanickych zardfek 9. Tak je tedy eliminovdn néhly prudky
naraz proti témto mechanickym zarazZkdm 8. Jak muZe snadno
patrné z obr. 1, je tato elastickd sestava 10 namontovana na

samotném vietenu 7.

Zlep$eni tykajici se obrubovacich prostfedkl (to jest
pred-obrubovaciho noZe 15 a finalniho obrubovaciho noZe 14)
mohou byt mnohem 1épe patrnd na obr. 2 a obr. 3. Jak Je
patrné jsou obrubovaci prostfedky upevnény k jedromu drzaku
13 nozl, pfedtim upevnéném ke kluzné casti 25 obrubovaci

jednotky 2 zafizeni.

Findlni obrubovaci n0Z 14 zaujimd polohu nad
pfed-obrubovacim noZem 15, pficemZ oba jsou.uloZeny v poloze
vedle sebe. Spodni nebo pred-obrubovaci n0Z 15 ma Cast, které
zajidtuje jeho vlastni funkci a je tvofena lichobéznikovym
vystupkemn, ktery je patrny v pohledu v fezu (viz obr. 3) a
horni &asti aZ do kontaktu s findlnim obrubovacim noZem 14.
Cast pod uvedenym lichob&inikovym vystupkem provadi funkci
pomocného nosného nozZe, ktery byl pouiZivan jako nezivisla
soufast podle dosavadniho stavu techniky a ktery byl

specificky pfedpokléddan ve shora citovaném patentovem spisu,
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pfidem? toto usporddani s sebou nese vyhody, které jii také

byly uvadény.

Nyni obratime pozornost zejména na obr. 4, kde Je
moiné vidét sekvenci pohybd ohybani obruby 20 wvnitfniho
plechu nebo desky 21, aby se uzavfela kolem vnitfniho plechu

nebo desky 22, jakmile bylo nareseno tésnici. lepidlo 23.

V horni &asti tohoto obr. 4, v poloze oznalené jako
a), je znazornén prvni krok ohybéni obruby 20, jinymi slovy
pfed-obrubovaci polcha, do které odpovidajici noZe ohnou
obrubu z jeji plvodni polohy zndzornéné Carkovanymi Carami do
mezilehlé polohy odpovidajici plné &&fe znédzornéné v této

poloze a).

V druhém obrubovacim nebo findlnim obrubovacim kroku
odpovidajicim poloze b), znézorné&né na obr. 4, Je obruba 20
ohnuta odpovidajicimi no%i =z mezilehlé polohy dosaZené
v predchézejicim kroku aZ do findlni polohy, ve ktere
zistava zcela pfilepena k hrand vnit#niho plechu nebo desky

22.

Zastupuje :
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PATENTOVE NAROKY

1.. Modularni stolni systém pro spojovani kovoﬁych césti
obrubovanim typu, ktery tuto operaci provadi rozdélenou na
prvni ohybani obruby (20), vytvorené na konci vnéj3i desky
(21), na hranu vnit#ni desky (22} v pfed-obrubovacim kroku,
nadez néasleduje nasledné ohybani uvedené obruby (20) na
vnitfni  desku (22) ve  finalni  obrubovaci  operacil,
vyznadcujici s e t im, Ze pfed-obrubovaci a
findlni obrubovaci pohyby Jsou pro%édény prostfedniétvim
elektrického pohonu, a prfibliZeni a nisledné odtaZeni
obrubovaci jednotky do a od pracovni oblasti jJe provadéno
prostfednictvim pneumatické operace; pficCemz elektricky pohon
je uréen elektrickym pohonem reduk&niho motoru (1), ktery v

zptisobuje pohyb nahoru a dold

)
iDe
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Y
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=

Avielinagt
2 l108r

7is na sméru

1

kluzné &asti  (25) obrubovaci jednotky (2), se kterou jJe
integrilné spojena kulovd matka (4), skrz kterou prochézi

vieteno (7), které pfijimd pohyb redukéniho motoru (1)

zatimco pneumatickd operace Jje provadéna prostfednictvim

valce (11), ktery posouvd tyovy systém (12) spojeny s
ramenem (24), které vystupuje z pevné Casti uvedené
obrubovaci jednotky (2). ' |

2. Modularni stolni systém pro spojovani kovovych &ésti
obrubovénim podle néroku 1, v y'z nac¢ujicit s e

t im, Ze vfeteno (7) md na sobe namontovanou elastickou
sestavu ({10), ktera absorbujé sily vyvijené obrubovaci
jednotkou (2) proti- zaraikém (9) vytvorenym pro ukoncenil
zdvihu p¥i pfed-obrubovacich '@ finalnich obrubovacich

operacich.
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3. Modularni stolni systém pro spojovani kovovych <Casti
obrubovanim podle vyse uvedenych naroka,
vyznacujiclil s e t im, Ze vinuti elektrického

hnaciho motoru (1) zastavuje <&innost pfi dosaZeni urcite
proudové urovnd vypoéitané podle obrubovaci sily, kterd ma

byt vyvinuta, pficemZ elastickd sestava udrzuje tlak.

4, Modularni stolni systém pro spojovani kovovych c&asti
obrubovanim podle ndroku 1, vy znacujici s e
tim, Ze obrubovaci prostredky, pfedstavované

pfed-obrubovacim noZem (15) a £findlnim obrubovacim nozem
(14), Jjsocu usporéddané na kluzneé . Gasti {2%) obrubovaci
ak

jednotky (2), upevnéné k jednomu drZaku (13} nozu, pricemz

finalni obrubovaci ntZ (14) je umistén v jeho horni Casti a

Yed=obrubovaci ntiZz (15) e umistén v jeho spodni casti a

.

sousedi 8 findlnim obrubovacim nozem {14, pricemz
pfed-obrubovaci nGZ (15} m& rovné&Z horni Cé&st pusobici Jako

-

pomocny nosny niZ pro findlni obrubovani.

Zastupuje :
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