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(54) Menetelmd taipuisan, ulkopuolelta pddllystetyn pakkauspsslliyksen
samanaikaista tdytemassalla tdyttimist3 ja kdadntdmistd varten -
Férfarande f&r samtidig pafylining med fyllningsmassa och vandning
av ett flexibelt utvdndigt belagt forpackningshdl je

Keksinndn kohteena on menetelmi taipuisan, ulkopuolelta pidl-
lystetyn pakkauspddllyksen samanaikaista tdytemassalla tdyttdmists
Ja kddntdmistd varten, jossa menetelmissi ldhdet&4n poimutettua
letkupddllystsd olevasta ontosta sauvasta, vapautetaan lyhyt osa
onttoa sauvaa poimuista vetdmi&lli se auki pituussuunnassa, sulje-
taan poimuton letkup&ddllysosa, tyOnnetddn sitten ontto sauva poi-
muttomine, suorine letkukappaleineen suoralle muotonsa pitdville
putkirungolle ja puristetaan sitten putkirungon ontelon 1l&pi jat-
kuvasti tdytemassaa poimuttomaan, pddstd suljettuun letkuputkeen
sen suljennan suuntaan ja suoristetaan t31185in samanaikaisesti jat-
kuvasti onton sauvan muodostavaa poimutettua letkupddllystd suh-
teessa tdytemassan sy8ttd6n ja kdidnnetdin samanaikaisesti poimuton-
ta letkupddllysosaa jatkuvasti 180° sisddnpdin.

Xeksinndn pdidmdirinid on saada aikaan menetelmid, joiden yh-
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teydessd l&hdetddn letkunmuotoisista, pddllysteelld ulkosivultaan
varustetuista pakkausvaipoista, jotka ovat letkunmuotoisten pak-
kausvaippojen, erityisesti keinotekoisten makkarankuorien pituus-
suuntaisen poimutuksen avulla muodostetun onton sauvan muodossa,
nimi tdytetiddn mddritelmdn mukaisesti tdyteaineella, erityisesti
makkaramassalla, ja tdlldin kisnnetsiin samalla silld tavalla, et-
ti tdyteaine rajoittuu letkuvaipan pddllysteeseen.

Keksinndn perustana oleva tehtava ratkaistaan siten, ettd
ennen onton sauvan pdidtyosan suoristamista ja suoristetun letkukap-
paleen sulkemista tydnnetddn ontto sauva onton lieri®n muotoisel-
le tukielementille, tydnnetddn onton lieridn muotoinen tukiele-
mentti ulkopuolelleen sovitettuine onttoine sauvoineen - suoristet-
tu pddstd suljettu letkukappale edelld - putkirungon padlle ja sen
yli ja puristetaan sen jdlkeen tdytemassaa putkirungon ontelon la-
pi sauvan ontelossa olevaan poimuttomaan, p&dstd suljettuun letku-
putkeen ja suoristetaan £3118in onton sauvan muodostavaa poimutet-
tua letkupddllystd jatkuvasti suhteessa tdytemassan syottddn jJa
kddnnetddn tdlloin letkua 180° sisddnpdin.

Keksinndn mukaista menetelmdd on erityisen edullista kayt-
+433 valmistettaessa makkaroita. Erityisen edullisia ovat tdlldin
letkunmuotoiset selluloosahydraatista valmistetut keinotekoiset
makkarankuoret, edullisesti sellaiset, joissa on kuituvahvistus,
joihin on alkuperdiselle letkun ulkosivulle sovitettu synteettis-—
tid polymeraattia oleva pddllyste, esim. vinyylideenikloridikopoly-
meraattia. Letkuvaippa on tdlldin pituussuunnassa ontoksi sauvaksi
poimutetussa tilassa. Onton sauvan ulkosivun muodostaa tdmdn mukai-
sesti vinyy1ideenikloridikopolymeraattia oleva pdallyste.

Keksinnon mukaista menetelmdd kdytetddn edullisesti siella,
missd tdyteaineen ominaisuuden mukaisesti, erityisesti tdyteainee-
na olevan makkaramassan aineellisten ominaisuuksien vuoksi on toi-
vottavaa, ettd joko letkuvaipan pdadllyste tai letkuvaipan pdédllys-
t3imitdn sivu rajoittuu makkaramassaan. Mikili makkaranvalmistaja
haluaa valmistaa makkaroita, joissa keintotekoinen makkarankuori
on varustettu pddllysteelld ulkopuolelta, hin kayttdd ulkopuolelta
pddllystetyn letkunmuotoisen pakkausvaipan muodostamaa onttoa sau-
vaa tavanomaisella tavalla, muussa tapauksessa hdn kdyttdd keksin-

nén mukaista menetelmdd.
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Sanonnoilla "poimutuksesta vapaan letkunosan k#intiminen
180° sisddnpdin" ja "letkun k&int&minen nurin 180° sisddnpdin” si-
ten ettd nurinkddntd- tai vastaavasti kd&ntdtoimenpiteen suoritta-
misen jdlkeen alkuper&dinen letkun ulkosivu - joka samalla muodos-
taa onton sauvan ulkosivun - muodostaa suoritetun, kdd&nnetyn let-
kun sisdsivun, on sama merkitys. Letkua jatkuvasti suoristamalla
ja nurinkddntdmidlli menetelmdn suorittamisen vyhteydessd puristetta-
essa jatkuvasti tdytemassaa poimutuksesta vapaaseen letkuputkeen
rajoittuu tdyteaine letkun alkuperdiseen ulkosivuun.

Seuraavassa selitetddn menetelmdn suorittamista esimerkein:

Riittdvédn pitkdstd letkuvaipasta, jonka ulkosivulla on syn-
teettistd kemiallista materiaalia oleva piddllyste, esim. letkuvai-
pasta, joka on kuituvahvistettua selluloosahydraattia ja jonka ul-
kosivulla on vinyylideenikloridikopolymeraatti pohjainen pddllyste,
muodostetaan tunnetulla tavalla ja tunnettujen poimutuslaitteiden
avulla pituusaksiaalisella poimutuksella tukilaakeria vasten las-
kostetusta letkuvaipasta muodostuva ontto sauva. Osa onton sauvan
ensimmdisestd pddstdd muuttuu sauvan muodostavaa poimutettua let-
kuvaippaa pituussuunnassa aukivedettiessi vaipan osittain suoris-
tuessa poimutuksesta vapaaksi letkunosaksi.

Onton sauvan suoritettavan pdityosan pituus mitoitetaan t&l-
18in siten, ettd sen suoristamisen jilkeen muodostuu poimutukses-
ta vapautettu letkunosa, jonka pituus on noin 100 - 150 mm. Poimu-
tuksesta vapaa letkunosa on lyhyt onton sauvan koko pituuteen ver-
rattuna. Sitd onton sauvan pddtd, jossa ei suoriteta osittaista
suoristamista, kutsutaan toiseksi sauvan pdiksi. Poimutuksesta va-
paa letkunosa suljetaan sen jédlkeen ulospdin avonaisen ontelon au-
kon ldheisyydestd. Sulkeminen voi tapahtua esim. solmuun sitomal-
la, kiertdm&llsd, liister8imi#lli tai sovittamalla pinne sekd sito-
malla.

Poimutuksesta vapaan, pddstd suljetun letkunosan omaava ont-
to sauva tydnnetddn sen jdlkeen - letkukappaleen sulku edelld - suo-
ran, muotonsa sdilyttdvén putkikappaleen p3ille, esim. koneen tayt-
tOputkelle makkaramassalla tdyttidmistd varten. Onton sauvan tyontd-
minen muotonsa sdilyttdvdlle putkikappalezlle tapahtuu tdl1l6in sel-
laisella keskindiselld j&rjestelylli, ettid onton sauvan pituusakse-

1li ja putkikappaleen pituusakseli ovat samalla linjalla. Onton sau-
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van tydntidminen putkikappaleelle tapahtuu niin pitk&dlle, ettd onton
sauvan koko sisdpinta rajoittuu putkikappaleen ulkopintaan. Ontto
sauva on mitoitettu sillid tavalla, ettd sen ontelon halkaisija on
suurempi kuinputkikappaleen ulkohalkaisija ja ontto sauva vastaa
likimain putkikappaleen pituutta, kuitenkaan se ei ole pitempi kuin
tamd.

Onttoa sauvaa tydnnettdessd putkikappaleen pddlle vied&dén
ensiksi sen poimutuksesta vapaa letkunosa sulkuineen samalla nurin
kdintden sisiin sauvan onteloon ja sen jédlkeen onttoa sauvaa edel-
leen tydnnettiessd putkikappaleella se tydntyy sauvan ontelon ldpi
onton sauvan toisen pdin suuntaan. Ontto sauva suoristuu tdlldin
edelleen pakonomaisesti syotén mddrad vastaten ja kulloinkin suoris-
tettu letkukappale kd&nnetddn samalla sisd&dnpdin 180°. Mainitun toi-
menpiteen avulla syntyy sauvan ontelossa poimutuksesta vapaa, toi-
sesta padstdin suljettu letkuputki. Poimutuksesta vapaan letkuput-
ken ulkosivu kulkee t#118in onton sauvan sisdsivun vieressd, poi-
mutuksesta vapaan letkuputken sisdsivu rajoittuu putkikappaleen ul-
kosivuun.

Poimutuksesta vapaan letkuputken suljettu pdd sulkee tdlldin
putkikappaleen suuaukon - tdyttdputken tdyteaineen ulostuloaukon.
Ontto sauva tydnnetdidn edullisesti niin pitkdlle putkikappaleen
pddlle, ettd poimutuksesta vapaan letkuputken sulku tulee olemaan
lihelli toisessa sauvanpdidssd olevaa ontelon suuaukkoa.

Tdmdn jidlkeen puristetaan tdyttdputken 1ldpi jatkuvasti tdy-
teainetta, esim. makkaramassaa poimutuksesta vapaan letkuputken
suljetun pd&n suuntaan tdhdn putkeen. Onton sauvan pituusakselin
suunnassa vaikuttavan tdytemassan puristuspaineen vaikutuksesta
pididstd suljettuun letkuputkeen suoristuu ontto sauva sisddnpuris-
tetun tdyteaineen miirdi vastaavasti jatkuvasti ja sitd kddnnetdan
samalla sisddnpdin 180°. Tiyteaineen puristamista onton sauvan poi-
mutuksesta vapaaseen letkuputkeen suoritetaan onton sauvan muodos-
tavan letkuvaipan tdydelliseen suoristumiseen saakka, t4116in kdén-
netiin letkuvaippa koko pituudeltaan siten, ettd menetelmdn suorit-
tamisen jilkeen letkun alkuperdinen ulkokerros muodostaa letkun
kidntidmisen jidlkeen sen sisdsivun ja rajoittuu siten letkunontelos-
sa olevaan tdyteaineeseen.

Onton sauvan tydntiminen putkikappaleelle - makkaramassan
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tdyttOkoneen tdyttdputkelle - voi tapahtua esim. k&sin. On tarkoi-
tuksenmukaista tydntdd ontto sauva niin pitkdlle tdyttdputken pdil-
le, ettd riittdvin pitki kappale poimutuksesta vapaata letkuputkea
tulee olemaan tdyttéputkella sijaiten sauvan ontelon ulkopuolella.
Makkaramassan ei toivotun tunkeutumisen estdmiseksi tdyttdputken
pinnan ja suoristetun letkun viliin kavennetaan keksinn®én mukaisis-
sa menetelmdn muunnelmissa edullisesti tdyttdputken pddssid tdyttds-
putken pinnan ja letkun v&dlistid rakoa niin paljon, ettd vidltetdin
ei toivottu vaikutus, mutta letku kykenee kuitenkin vield liukumaan
tdyttdputken pinnan yli. Letkuvaipan puristamiseksi kdytetddn ren-
gaskappaleen muotoista laitetta, joka on sovitettu tdyttdputken pds-
hdn ja ympdrsi tdyttdputken pd&n muodostaen riittivisti mitoitetun
raon. Sellaiset laitteet ovat tunnettuja nimelld "letkujarru". Tdyt-
téputken pddssd oleva letkujarru aikaansaa samalla sen, ettd ontto
sauva on varmistettu putkenpidin suuntaan siirtymistd vastaan.

Letkujarru kiinnitetdin putkikappaleen ja sitd ympdrdivin
letkuvaipan ympirille, sen jdlkeen kun ontto sauva on tyonnetty
riittdvdn pitkdlle tdyttdputken pdédlle, niin ettd tdmd on osittain
ulkona onton sauvan ontelosta poimutuksesta vapaan letkuputken ym-
pdrdimdni.

Keksinn6én edullisen muunnelman mukaisesti suoritetaan mene-
telmd siten, ettd ensiksi viediin poimutetusta letkuvaipasta muo-
dostuvan sauvan onteloon muodoltaan muuttumaton onton lieridn muo-
toinen tukielementti. Onton lieridn muotoisen tukielementin pituus
vastaa edullisesti onton sauvan pituutta, tukielementin ulkohalkai-
sija on hieman vienempi kuin sauvan ontelon halkaisija. Onton sau-
van pituus vastaa vidhintdin putkikappaleen (tdyttdputken) pituutta.
Suppilomuotoisen piin omaavien tukielementtien vhteydessd vastaa
tukielementin lieridmdinen osa vihintiin onton sauvan pituutta. Sen
jédlkeen muodostettu poimutuksesta vapaa letkuvaipan osa ulottuu
riittdvdn pitkille sen ldheisyydessi olevan tukielementin pd&n pdil-
le. Poimutuksesta vapaa letkunosa suljetaan. Onton lieridn muotoi-
nen tukielementti sekd sille sovitettu ontto sauva tybnnetddn sen
jdlkeen - suoristetun letkukappaleen sulku edelld - suoran kiintein
putkikappaleen p&ille - tdyteaineella tdyttdmiseksi tarkoitetun ko-
neen tdyttdputken pidille. THmin tydntbliikkeen yhteydessd on onton
lieridn muotoinen tukielementti ja putkikappale sovitettu siten toi-
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siinsa nihden, ettd niiden pituusakselit ovat samalla linjalla.

Titen saadaan ratkaisu, jossa tdyttoputki on tukielementin
ympdrdimidnd ja tukielementin sisdsivun ja tdyttoputken ulkosivun
vilissd sijaitsee poimutuksesta vapaa letkuvaippa, joka peittdad
tdyttoputken ulostuloaukon.

Sen j&lkeen puristetaan tdyttOputken ldpi tdyteainetta, esim.
makkaramassaa, sauvan ontelossa olevaan poimutuksesta vapaaseen let-
kuputkeen letkuputken sulun suuntaan. Siten tydnnetddn poimutukses-
ta vapaata letkuputkea tdytt&putken ja tukielementin vdlissd tdyt-
tdmassaan puristussuunnassa pituusaksiaalisesti ja t&lldin aikaan-
saadaan samanaikaisesti onton sauvan edelleen suoristuminen ja suo-
ristetun letkun kddntyminen sisi8npdin. Nurinkddnnetty, poimutukses-
ta vapaa letkuputki ei ole t&dlldin kitkakosketuksessa jatkuvan suo-
ristumisen vuoksi jatkuvasti lyhenevdn onton sauvan sisdsivun kans-
sa, vaan se on kosketuksessa tukielementin sisdsivun ja tdyttoput-
ken ulkosivun kanssa.

Menetelmidn edullisen muunnoksen suorittamisen yhteydessd py-
syy siten poimutuksesta vapaaseen letkuputkeen vaikuttava kitkavoi-
ma vakiona koko menetelmdn keston ajan onton sauvan kulloisestakin
pituudesta riippumatta.

Mikili sauvan onteloon on sovitettu onton lieridn muotoinen
tukielementti, on nimitykselld "sauvan ontelo" tarkoitettu tdssd yh-
teydessid lieridmdisen tukielementin onteloa.

Keksinndn edullisten muunnelmien etuja: Usein on toivotta-
vaa, ettd letkuvaippa venyy tdyteaineella tdytettdessd enemmdn tai
viahemmin voimakkaasti sdteittdisesti. Tdmdn vaikutuksen saavuttami-
seksi ja makkaramassan tunkeutumisen estdmiseksi tdayttdputken ja
letkuvaipan vdliin k&ytetddn mainittuja letkujarruja. Ontoksi sau-
vaksi poimutettujen letkuvaippojen keksinndn mukaisen tdyttdmisen
yhteydessid syntyy lisdjarrutusvoima letkuvaipan ja onton sauvan si-
sisivun vilisen kitkan vaikutuksesta. Tdmd jarruvoima ei kuitenkaan
ole vakio, vaan vdhenee jatkuvasti tdyttotapahtuman aikana, ts. on-
ton sauvan kdytdn aikana jatkuvan edelleen suoristamisen ja siihen
liittyvan onton sauvan pituuden lyhenemisen vuoksi. T&md voi hel-
posti venyvien vaippojen yhteydessd johtaa ei toivotulla tavalla

epdtasaiseen - aluksi suureen ja menetelmdn loppua kohti pieneen -
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tdyttbdhalkaisijaan. T&min epdkohdan estdmiseksi suoritetaan mene-
telmddn keksinndn mukainen muunnos. T&118in pysyy tukielementin en-
nalta mddrdtyn pituuden ansiosta onton lieridkappaleen ja putkikap-
paleen vdlissd sijaitsevaan suoristettuun letkukappaleeseen vaikut-
tava kitkavoima vakiona.

Onton sauvan ontelossa olevan tukielementin toiminnan vuok-
si pysyy letkun tdyttdhalkaisija my8s voimakkaasti venyvdn letku-
vaipan tai heikosti sdddettdvidn letkujarrun vhteydessd vakiona koko
tdyttdtapahtuman ajan, ts. onton sauvan muodostavan letkun koko pi-
tuuden suoristamiseen, kddntdmiseen sekd tiyttdmiseen saakka.

Ontto lieriBkappale on edullisesti siitd p#idstd, jonka yli
suoristettu letkuvaippa kd&nnetddn sisiinpiin, tehty paksummaksi
ja pydristetty k&d&ntdmistapahtuman helpottamiseksi. Menetelmidn mai-
nitun edullisen muunnelman suotuisa muunnos on sellainen, ettd sen
yhteydessd kdytetddn onttoa lieriSnmuotoista tukielementtii, joka
on toisesta pddstddn laajennettu suppilomaisesti.

Tamdn muunnoksen yhteydessd menetell&ddn siten, ettid ensiksi
tydnnetddn pddstddn kartiomaisesti laajennettu ontto lieridkappale
tukielementtind lieridmiinen osa edelld onton sauvan onteloon, ont-
to sauva suoristetaan osittain siit3d pddstd, joka on onton lieridn
kartiomaisen laajennuksen l&heisyydessi, ja vedetddn lieridkappa-
leen kartiomaiseksi tehdyn osan yli, poimutuksesta vapaa letkukap-
pale suljetaan sitten ja t&dmidn jilkeen tydnnetididn ontto lieridkap-
pale kartiomaisesti laajennettu alue edelli tayttSputken pdidlle.
Menetelmdn muu suorittaminen vastaa sit#d, jonka yhteydessi kidyte-
tddn onttoa lieridkappaletta, jolla on koko pituudeltaan samana py-
syvd poikkileikkaus.

Keksinndn mukaisen menetelmin suorittamista selitetidin esi-
merkein piirustuksen avulla.

Piirustuksen kuviossa 1 on esitetty letkuvaipan pituusaksi-
aalisen poimutuksen avulla muodostettu ontto sauva, jonka pddtyosa
on osittain suoristettu, jolloin letkuvaipan suoristettu osa on va-
paa poimutuksesta.

Kuvio 2 esittdd kuvion 1 mukaista onttoa sauvaa, jonka poi-
mutuksesta vapaa letkuvaipan osa on suljettu pidisti solmuun sito-
malla.

Kuvio 3 esittdd kuvion 2 mukaista onttoa sauvaa tySnnettd-
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essid - suoristettu alue 2 ja solmu 3 edelld - kiintedmuotoiselle
putkikappaleelle.

Kuvio 4 esittdi tydvaihetta, joka liittyy kuvion 3 mukai-
seen tyo&vaiheeseen.

Kuvio 5 esittdd tydvaihetta makkaramassan puristamisen jdl-
keen sauvan ontelossa olevaan poimutuksesta vapaaseen letkuputkeen.
Esitetyssd ty®vaiheessa on sulku 3 jo - ennen makkaramassan puris-
tamista letkuun - erottuu tdstd ja korvattu tavanomaisella pinne-
sululla.

Kuviossa 1 merkitsee numero 1 pituussuunnassa poimutetusta
letkuvaipasta muodostuvaa onttoa sauvaa, numero 2 merkitsee poimu-
tuksesta vapaata onton sauvan 1 alussa olevaa letkuvaipan osaa, jo-
ka on syntynyt onton sauvan osittaisen suoristamisen avulla.

Kuviossa 2 merkitsee numero 3 poimutuksesta vapaan letku-
vaipan osan sﬁlkua, jona on solmu.

Kuviossa 3 merkitsee numero 4 putkenmuotoista kappaletta.
Putken alkua ei ole esitetty piirustuksen yksinkertaistamisen vuok-
si. Numero 5 merkitsee putkikappaleen onteloa ja numero 6 sen suu-
aukkoa, jota kutsutaan my0Os (tdyteaineen) ulostuloaukoksi.

Piirustuksessa 4 merkitsee numero 7 onton sauvan 1 kanssa
yhdistettyd poimutuksesta vapaata letkuputkea, joka muodostuu sa-
masta letkuvaipasta, Jjosta ontto sauva on muodostettu ja joka on
muodostettu onttoa sauvaa osittain suoristamalla ja kulloinkin suo-
ristettua letkuvaipan osaa samanaikaisesti nurinkddntdmdlld. Poi-
mutuksesta vapaa letkuputki rajoittuu toisaalta putkikappaleen ul-
kosivuun ja toisaalta onton sauvan sisdsivuun. Numero 8 on poimu-
tuksesta vapaan letkuputken se alue, joka peittdd tdysin putxikap-
paleen suuaukon 6 pinnan. Numero 9 on putkikappaleen alku (tdyte-
aineen) tuloaukkoineen 10. Putkikappaleen alupdi on suppilonmuotoi-
nen. Suppilonmuotoinen elementti 11 on ympirdivdn laippareunansa 12
avulla kiinnitetty kuviossa 4 el esitettyyn makkaramassan taytto-
koneeseen.

Kuviossa 5 on esitetty tydvaihe vdlittomdsti sen jadlkeen,
kun makkaramassa on puristettu tdyttoputken lapi poimutuksesta va-
paassa letkuputkessa olevan sulun suuntaan. Numero 13 merkitsee
£4116in makkaramassalla tdytettyd letkuvaippaa, jolloin vaipan al-

kuperdisen ulkosivun muodostava kerros, esim. vinyylideenikloridi-
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kopolymeraattia oleva, muodostaa kdd&nnetyssd ja tdytetyssid letkussa
sen sisdsivun, johon makkaramassa vdlittdmdsti rajoittuu.

Kuviossa 6 on esitetty menetelmd v&hdn ennen sen loppumista,
ts. vdhdn ennen onton sauvan muodostavan letkuvaipan koko pituuden
tayttd suoristamista.

Kuvioissa 7 - 9 on esitetty menetelmdn edullisia suoritus-
muotoja, joissa estetddn suoristetun 1etkuputkeﬁ ja onton sauvan
sisdsivun vdlinen vdlitdn kosketus.

Kuvioissa 7, 8 ja 9 merkitsee t&1186in kulloinkin numero 14
tukielementtid, jona on muodoltaan muuttumaton ontto lierid, ja
numero 15 paksummaksi, pyOristetyksi tehtyd pa&dti.

Kuvioissa 5 - 9 merkitsee numero 16 letkunjarrua.
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Patenttivaatimukset:

Menetelmi taipuisan, ulkopuolelta pddllystetyn pakkaus-
pddllyksen samanaikaista tiytemassalla tdyttdmistad ja k&antdmistd
varten, jossa menetelmdssd lihdetddn poimutettua letkupddllysta
olevasta ontosta sauvasta (1), vapautetaan lyhyt osa onttoa sauvaa
poimuista vetdmdlld se auki pituussuunnassa, suljetaan poimuton
letkupddllysosa, tydnnetddn sitten ontto sauva (1) poimuttomine,
suorine letkukappaleineen (2) suoralle muotonsa pitdvdlle putki-
rungolle (4) ja puristetaan sitten putkirungon ontelon (5) ldpi jat-
kuvasti tdytemassaa poimuttomaan, pddstd suljettuun letkuputkeen
sen suljennan suuntaan ja suoristetaan t#118in samanaikaisesti jat-
kuvasti onton sauvan (1) muodostavaa poimutettua letkupddllystd suh-
teessa tdytemassan sydttdon ja kddnnetddn samanaikaisesti poimuton-
ta letkupddllysosaa jatkuvasti 180° sisddnpdin, tunnettu
siitd, ettd ennen onton sauvan padtyosan suoristamista ja suoriste-
tun letkukappaleen (2) sulkemista tydnnetddn ontto sauva (1) onton
lieridn muotoiselle tukielementille (14), tydnnetddn onton lieridn
muotoinen tukielementti (14) ulkopuolelleen sovitettuine onttoine
sauvoineen (1) - suoristettu, pddstd suljettu letkukappale (2)
edelld - putkirungon (4) padlle ja sen yli ja puristetaan sen jdl-
keen tdytemassaa putkirungon (4) ontelon (5) ldpi sauvan ontelossa
olevaan poimuttomaan, pddstd suljettuun letkuputkeen (2) ja suoris-
tetaan talldin onton sauvan (1) muodostavaa poimutettua letkupddl-
lystd jatkuvasti suhteessa tiytemassan syottddn ja kdidnnetddn tdl-

15in letkua 180° sisddnpdin.
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Patentkrav:

Forfarande for samtidig pd&fyllning med fyllningsmassa och
vdndning av ett flexibelt, utvdndigt belagt férpackningshdlje, vid
vilket man utgdr fran en hdlstav (1) av veckat slangh6lje, befriar
ett kort hdlstavsavsnitt fran hopsamlingsveck genom isdrdragning i
ldngdled, tillsluter det fran hopsamlingsveck fria slanghdljesav-
snittet, dérefter skjuter hilstaven (1) med det fr&n hopsamlings-
veck fria, raka slangstycket (2) p& en rak, formfast rorkropp (4)
och genom rdrkroppens hdlrum (5) direfter fortldpande pressar fyll-
ningsmassa in i det fran hopsamlingsveck fria, vid &nden tillslut-
na slangrdret i riktning mot dess tillslutning och dirvid samtidigt
fortldpande utsldtar det hdlstaven (1) bildande hopveckade slang-
hdljet i proportion till utst&tningen av fyllningsmassa och sam-
tidigt vdnder det fran hopsamlingsveck fria slangh&ljesavsnittet
fortlopande 180° ut och in, kdnnetecknat dirav, att
man fbre utsldtningen av hdlstavens &ndavsnitt och tillslutning av
det utsldtade slangstycket (2) skjuter h&lstaven (1) pd ett h&lcy-
linderformat stddelement (14), skjuter det hilcylinderformade stdd-
elementet (14) med den pad dess utsida anordnade halstaven (1) - med
det utsldtade, vid &nden tillslutna slangstycket (2) framtill - pa
och Sver en rorkropp. (4) och ddrefter pressar fyllningsmassa genom
rorkroppens (4) h&lrum (5) in i det frén hopsamlingsveck fria, vid
dnden tillslutna slangrdret (2) i stavhalrummet och dirvid utslitar
det halstaven (1) bildande veckade slanghdljet fortltpande i pro-
portion till utstdtningen av fyllningsmassan och dirvid vinder

slangen 180° ut och in.

Viitejulkaisuja-Anf8rda publikationer

Hakemus julkaisuja:-Ansdkningspublikationer: Saksan liittotasavalta-
Forbundsrepubliken Tyskland(DE) 2 254 731 (A 22 C 13/00).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 4 007 761 (F 16 L 11/00),
4162 557 (A 22 € 13/02), 3 892 869 (A 22 C 13/00).
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