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L'objet de la pré&sente invantion est un support & enclenche-
ment perfectionné pour fusibles électrigues.

Les supports 3 enclenchement classigues pour fusibles &
cartouche cylindrique présentent certains inconvénients sur
le plan de l'isolation destinée & la protection contre des
tensions &levées. De fagon typigue, ces supports consistent
en une paire de pinces &lastiques montées sur une base et
dont la forme est telle gu'elles viennent en contact avec les
bornes terminales d'un fusible & cartouche cylindrique, quand
on 1l'y insére par pression. Normalement, les pinces sont
fix6es 3 la base en méme temps que les bornes qui en font
partie intégrante ou qui sont des &léments séparés, au moyen
d'un rivet métallique passant par un trou pratiqué dans la
base des pinces et par un trou correspondant traversant la
base de montage. Du fait que les rivets sont en contact
8lectrique avec les pinces, il peut y avoir court-circuit
entre les bornes du fusible si les faces de fond des rivets
sont disposées au-dessous de la base de montage et viennent
en contact avec une surface conductrice quelcongue sur la-
quelle le support de fusible est éventuellement monté.

Une solution implique la mise en place d'un &lément
d'6cartement isolant séparé que l'on ins&re entre la base de
montage du fusible et 1la surface de support. Cette solution
n'est cependant pas souhaitable du fait qu'elle exige le
recours 3 une piéce supplémentaire, augmente la hauteur
d'ensemble de la structure du fusible et utilise-ainsi de
1'espace tout en posant des problémes de conformation quand
il s'agit d'ensembles multiples de montures destindes a des
nombres divers de fusibles.

Une autre solution consiste & prévoir une base de montage
du fusible relativement épaisse et a constituer un contre-
aldsage pour le rivet sur la surface inférieure de la base de
montage, de maniére a placer 1'extrémité inférieure du rivet
plus haut 3 1'intérieur de la structure. Cette solution a
pour inconvénient que les surfaces des parois du contre-

alésage servent de surfaces de parcours de claquage guand les
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tensions sont &levées, & moins gue 1'épaisseur de la base
soit augment@e de fagon appropriée, ce qui dans ce cas entrai-
ne également l'augmentation de la hauteur d'ensemble de la
monture de fusible. Par ailleurs, les rivets constituent des
pigces supplémentaires de l'ensemble et ont donc une influen-
ce importante sur le coiit de la fabrication; En conségquence,
un objet de 1l'invention est de créer une monture de fusible
peu coliteuse et facilement assemblable, comprenant moins de
piéces et ne comportant pas de passages conducteurs traver-
sant la base, de manidre & obtenir une structure de hauteur
réduite pour une tension nominale donnée.

On a observé fréquemment gque les fusibles & bas prix a
cartouche que l'on met en place par enclenchement ont leurs
bornes d'extrémité nettement désaxées. Ces structures sont
plutdét fragiles du fait du procédé habituel de fixation des
bornes terminales, et il en résulte que ces bornes se rompent
fréquemment quand ces fusibles sont ins8&ré&s dans des supports
de fusibles classiques comprenant des pinces a fusibles
rigidement align&es coaxialement. En conséguence, un objet de
la présente invention est de créer des pinces @ auto-aligne-
ment constituant une caractéristique de la monture a fusible
et permettant d'accepter des bornes terminales dé&saxées sans
provoguer de rupture.

Selon l'une des caractéristiques de l'invention, un
support de fusible perfectionné pour fusibles &lectriques a
cartouche comprend des pinces & bornes a enclenchement qui
sont rendues solidaires d'une base isolante en une seule
pidce par blocage une fois qu'elles y sont ins@r&es. Des
parois protectrices formant barri&res entourent partiellement
les pinces & bornes et les bornes du fusible mis en place et
les proté&gent de contacts accidenfels avec des objets exter-
nes. Les pinces & bornes sont de préférence fixées & la base
en &étant bloguées entre les parois formant barriéres, et
elles n'ont donc pas besoin de ce fait d'un rivet de fixation
en métal classigue gui traverse au moins partiellement la
base. En &liminant le rivet conducteur et le potentiel de
claguage qui lui est associé lorsque la tension est élevée et

qui est dirigé& vers la surface sur laguelle la base est
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montée, telle que la paroi d'un boiter & fusible,la base peut
étre plus mince, le profil d'ensemble en résultant plus
faible et le besoin d'espace plus réduit. En outre, en rédui-
sant le nombre de composants et en remplagant le rivetage par
uneé manoeuvre d'enclenchement, on réduit le colt de fabrica-
tion.

Selon un aspect spécifique de 1'invention, 1l'engagement
par enclenchement est assurd par des pattes prévues sur les
faces internes des parois formant barriére et en -faisant
partie intégrante, gui coopérent avec les machoires de la
pince présentant un contour de fotme appropriée.

Selon un autre aspect spécifique de la présente invention,
des moyens additionnels de fixation des pinces sont obtenus
par une paire de plots faisant partie int&grante de la base
de montage et s'étendant 3 partir de celle-ci pour pénétrer
dans des trous correspondants pratigués dans les bases de
chaque pince, lors de l'insertion des pinces. La combinaison
des moyens d'engagement constitués par les pattes qui servent
3 presser les pinces contre la base de montage et le plot
d'arrét servant 3 &viter un déplacement latéral sur la base
constitue une fagon peu coliteuse et facile de fabriquer un
support de fusible fiable.

Selon un autre aspect spécifigue de la présente inven-
tion, on augmente la r&sistance de 1l'ensemble en donnant aux
plots une configuration telle gqu'ils traversent les bases des
pinces et s'étendent au-deld de celles-ci. La partie en
dépassement de chaque plot peut &tre munie d'une couronne
obtenue par des techniques classique de formage d chaud aprés
1'insertion de la pince, donnant ainsi une ré&sistance a
1l'arrachement additionnelle qui constitue une ptotection lors
du retrait du fusible.

Selon un autre aspect sp&cifique encore de 1'invention,
on peut monter les pinces de fagon pivotante sur la base de
montage pour déterminer un auto-alignement pendant 1'inser-
tion du fusible en donnant aux m3choires des pinces et aux
pattes de blocage une configuration permettant un engagement
liche. Ceci permet d'obtenir un contact interfacial maximal

entre les bornes du fusible et les pinces, et on réduit ainsi
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la résistance du contact. '

Selon un autre aspect encore de 1'invention, les parois formant
barriéres sont disposées a proximité étroite des pinces de maniére
que ces derniéres soient fixées de facon sfire et ne puissent tourner

5 de facon excessive sur la base, et conservent ainsi l'alignement des
pinces en vue de la facilité de 1'insertion. )

D'autres objets, avantages et caractéristiques de 1'invention

gpparaitront plus clairement & la lecture de la description qui suit,
avec référence aux dessins annexés.

10 Les fig. 1A, 1B, 1C et 1D sont respectivement une vue en pers-—
pective, une vue en plan par dessus, une vue en élévation frontale
et une vue en €lévation latérale du mode de réalisation préféré du
support de fusible perfectiomné.

La fig. 2 est une vue en perspective du support, dans lequel

15 est inséré un fusible. "

La fig. 3 est une vue éclatée en perspective montrant une
extrémité du support de fusbile avec une pince préte & &tre insérée
par le dessus. _

Ies fig. 4A et 4B sont des vues en élévation latérale et en coupe

20 montrant des détails de 1l'insertion de la pince et de son mécanisme
de blocage.

La fig. 5 est une vue de dessus en plan et en coupe montrant
1'engagement limité en rotation de la base d'une pince a fusible avec
les parois.

25 Ia fig. 6A est une vue en élévation frontale partielle et en coupe .
d'une extrémité de la pince, ou le plot d'arrét du fusible a été muni

Y

d'une couronne pour en augmenter la résistance & la traction.
La fig. 6B est une vue semblable comparatiVe d'une structure de
pince a fusible classique a rivet, avec la méme distance d'isolationentre
30 métal et base, montrant la hauteur réduite que 1'on obtient gréce a la
structure perfectionnée.
Ia fig. 7 est une vue en perspective d'une autre forme de mon-
ture de fusible a pinces a enclenchement.
La fig. 7A est une vue en coupe de la fig. 7 suivant la ligne
35° 7a-7A de cette figure.
La fig. 8 est une vue en élévation frontale d'une autre
version du support de fusible représenté a la figure 1C, ol

les pattes des bornes s'étendent vers le haut en s'éloignant
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d'une surface de montage.

Les fig.9A et9B sont respectivement des vues en é€lévation
et en bout d'une autre forme des moyens de blocage des pinces.

La forme de réalisation préférée de l'invention est repré-
sentée aux fig.1lA,1B,1C et 1D et elle consiste en une base de
montage et d'isolation en une seule piéce 1 et en deux pinces
conductrices 2 de retenues de fusible, et qui présentent des
parties verticales 32 formant machoires de retenue et des con-
tour 34 formant partie de verrouillage ou de blocage du fusi-
ble (voir également les fig.3 et 4B), la base et les pinces étant
conformées de manidre 3 se solidariser par blocage lorsqu'on
les presses en vue de leur enclenchement. Un trou central 4
pratiqué dans la base 1 permet le passage d'une vis de fixa-
tion (non représentée). Deux pattes de connexion 3 faisant partie
intégrante de chaque pince 2 s'étendent & partir de la base de
montage 1. Les pinces 2 sont partiellement entourées par des
parois formant des barriéres isolantes 5 et constituant une me-
sure de protection contre un contact électrique accidentel
d'objets externes avec la structure des pinces. La fig. 2 re-
présente un support de fusible dans lequel est installé un fusible 3 car-
touche 6 présentant une région centrale 36 exposée en vue d'wm acceés par le
coté. La fig.8 représente wune variante du support de fusible représenté
3 la fig. 1C, ol les pattes constituant les bornes sont relevées en
s'éloignant de la surface de montage.

les parois formant barridre 5 servent en outre d'éléments du disposi~
tif d'ancrage des pinces. La fig. 3 représente des détails d'une pince 2
préte 3 1'insertion. La pince 2 est montée sur la base en pressant la pince
vers le bas entre deux pattes de blocage élastiques 7 de la paroi (fig.4A
et 4B), ces pattes étant repoussées vers l'extérieur jusqu'’a ce que la pince
soit bien en place sur la surface de suppcrt 30 de la base 1. Des fentes
de blocage 8 (Fig.3,4A,4B) pratiquées dans la pince viemnent alors coopérer
avec les pattes de blocage qui reviennent vers 1'intérieur, fixant ainsi la
pince sur la base. Un plot 9 faisant partie int8grante de la base 1 et s'é-
tendant vers le haut 3 partir de celle—ci est engagé dans un trou 10 cons-—
titué dans la base de la pince 2 pour fixer cette pince et éviter tout
mouvenent latéral.

Si on se référe & la fig.lC, on notera que les fentes

d'engagement 8 sont plus longues que la largeur des pattes de
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blocage 7, ce gui permet aux pinces de tourner autour des
plots de montage 9, comme représenté& & la fig. 5. L'angle de
rotation est limité par la proximité &troite de la surface
interne de chacune des parois 5 (fig. 5) par rapport a la
base de la pince 11, ce qui permet de maintenir la pince en
alignement correct en vue de 1l'insertion du fusible et d'étre
certain qu'il n'y aura pas de mouvement important de la patte
3 ou de court-circuit accidentel avec des structures adjacen-
tes. Pour augmenter la ré@sistance @ la traction lors du
retrait du fusible, les pldts peuvent &tre munis d'une cou-
ronne apré&s assemblage en utilisant des procédés classiques
de formage 3 chaud et bien connus de la technique. La fig. 6A
est une vue en coupe d'une pince & fusible 2 gui est en
engagement avec un'plot i couronne 12 de ce type.

La fig. 6B est une vue en coupe d'une base de montage
semblable, ol une pince 2' est fix&e & la base par un rivet
métallique classique 13. Ce procé&dé de fixation permét de
placer un conducteur en contact avec une pince plus prés de
la surface de montage sur laguelle le support de fusible est
fix8, et réduit ainsi la tension maximale admissible pouvant
8tre appliquée avec sécurité & une pince avant que survienne
un clagquage d@i & une tension &lev@e. En €liminant le rivet
i3, on obtient une monture de-fusible de fension nominale
&levée pour une &paisseur de la base et une hauteur d'ensem-
ble données, comme oOn péut le voir en comparant la fig. 6B &
la fig. 6A ol la distance D entre les plans de 1'élément en
métal et de la monture des deux structures est maintenue 3@ la
méme distance. Les &l8ments de la structure sont tous adaptés
a des techniques de fabrication en sé&rie bien connues, 3 des
prix compétitifs par rapport a des supports de fusible classi-
ques de type similaire. L'ensemble est facilement assemblég,
exige moins de pid&ces en &liminant les rivets et est & auto-
alignement. Ceci permet d'atteindre plusieurs des buts de
1'invention. Une autre forme du support de fusible est repré-
sentée aux fig. 7 et 7A. Dans cette version, les pinces 2"
comprennent des pattes 14 aux extrémités de leurs machoires
qui viennent en engagement glastigue avec des épaulements

internes 15 constitués sur les parois 16. Un plot de retenue
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du type décrit précédemment peut &tre &ventuellement utilisg,
mais il faut prévoir un degré &levé d'élasticité pour les
plots 14 si l'on veut permettre une rotation importante
autour du plot. Les fig. 9A et 9B constituent respectivement
des vues en &l&vation latérale et terminale d'une autre forme
des moyens de blocage par enclenchement ol une pinée 17 est
fix8e 3 une base de montage 18 au moyen d‘une unique patte
centrale 19, bloquée par un rebord de contact 20 de la base
qui coop&re avec un contour de contact de la pince de confi-
guration appropriée. 7 .

Bien que diverses formes de l'invention aient &té décri-
tes dans un but d'illustration, d'autres formes peuvent venir
3 l'esprit de l'homme de l'art aprés avoir pris connaissance
de la présente invention, et cette dernidre n'est donc limi-
t8e gue par le champ d'applicétion des revendications anne-

xées.
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8
REVENDICATIONS
1 - Support de fusible & boitier ouvert destiné a

des fusibles électriques (6) a cartouche enclenchables,. pré-
sentant des bornes terminales cylindriques coaxiales, ledit
support comprenant une.base de montage isolante (1) en faisant-
partie intégrante et comportant une face interne principale
et une face externe principale, la face interne comprenant une
paire de surfaces de support (30) espacées l'une de l'autre
et disposées sur elle & proximité des rebords opposés de
ladite face interne, une paire de pinces &lastiques (2)
électriquement conductrices sur ladite base de montage (1),
chague pince comprenant une paﬁte (3). constituant une borne,
une base (11) montée sur 1'une desdites surfaces de support
(30) et deux machoires verticales et espacées (32) camprenant des
surfaces priﬁcipales dpposées 1'une 3 l'autre, des parties de .
chacune des machoires des pinces présentant un contour (34)
permettant le verrouillage ou blocage élastique d'une borne de
fusible cylindrique pressée entre les machoires, caractérisé
en ce qu'il comprend:

des -moyens d'engagement(7,8) déterminés par une
pression d'insertion en vue de bloguer les pinces (2) sur
lesdites surfaces de support (30) des pinces en pressant
les bases des pinces contre lesdites surfaces de support
de pinces tout en &tablissant un engagement par enclenchement
avec des parties de la base de montage (1), des parties des '
pinces et des parties de la base &tant conformées pour venir
en engagement mituel par enclenchement, les machoires (32)
de la pairé de pinces &tant conformées pour amener 1l'axe
d'engagement de chagque pince, quand elle est montée sur la
base de montage (1), dans une position sensiblement coaxiale
par rapport & 1l'autre, et

des méyens de pivotement (9,10) prévus sur la base
pour permettre la rotation d'au moins l'une des pinces qui
est engagée par lesdits moyens d'engagement (7,8) déterminés
par une pression autour d'un axe de rotation passant par la

surface de support (30) de la pince et associde 3 ladite
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9
pince, cette rotation fournissant une caractéristique d'auto-
alignement de la pince lors de l'inseftion du fusible en
vue de réduire les contraintes mécaniques a?pliquées a la
borne du fusible ainsi engagé et de réduire la résistance du
contact électrique établi.

2 - Support de fusible selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les moyens de pivotement comprennent
un plot isolant (9) faisant partie inté&grante de la base de
montage (1), ce plot &tant disposé& au centre de ladite surface
de support (30) associde de la pince et étant surélevé par
rapport 3 celle-ci, la base (11) de ladite pince (2) compre-
nant un trou (1) traversant sa surface principale et confor-
mé pour venir en engagement de rotation avec le plot.

3 - Support de fusible selon la revendication 2,
caractérisé en ce que le plot (9) est prévu pour s'étendre
au-dessus de la surface supérieure de la base (11) de Lagﬁnce
(2) pour permettre la déformation par un couronnement de la
partie supérieure du plot aprés assemblage.

4 - Support de fusible selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la base de montage (1) comprend plusieurs
parois (5) formant des barridres électriquement isolantes et
faisant partie intégrante de la base de montage (1) et s'éten~
dant en s'@loignant i partir de sa surface interne, lesdites
parois étant disposées sur les cOtés opposés de chaque sur-
face de support (30) des pinces de manié&re & présenter une
face de paroi opposée a chaque face externe de chaque ma-
choire de la pince, chacune de ces parois ayant une hauteur
et une longueur permettant de faire fonction d'écran pro-
tecteur isolant pour au moins une partie de la machoire de
la pince, ces parois étant configurées pour exposer les ré-
gions centrales (36) d'un fusible inséré en vue d'un accés
latéral, les moyens d'engagement comprenant des parties
desdites parois conformées pour venir en engagement de
blocage avec des régions des machoiresrdes pinces de forme
correspondante.

5 - support de fusible selon la revendication 4,

caractérisé en ce que les moyens d'engagement par pression
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10
comprennent plusieurs pattes de blocage (7) faisant partie
intégrante des parois (5) et une région de blocage (8) sur
chacune des pinces, chaque région de blocage étant confor-
mée pour venir en engagement de blocage par enclenchement
avec la patte de blocage adjacente quand une base de pince
est pressée contre ﬁne région de support de pince.
6- Support de fusible selon la revendication 5, carac-

térisé en ce que les régions de blocage comprennent une

" fente allongée (8) dans chague machoire de pince, conformée

pour venir en engagement avec les pattes.

7 - Support de fusible selon la revendica-
tion 6, caractérisé en ce que chaqgue fente (8) est disposée
de maniére que son axe principal soit perpendiculaire a
1l'axe de rotation, chaque patte de blocage (7) venant en
engagement avec au moins l'une des pinces (2) et &tant con-
formée de fagon 3 venir en engagement avec seulement une
partie de la longueur de la fente pour faciliter ladite
rotation d'au moins 1l'une des pinces sur la surface de sup-
port associée.

8 — Support de fusible selon la revendication 5,
caractérisé en ce qu'il comprend en outre des moyens limita-
teurs de rotation comportant au moins une partie de la face
interne de chaque paroi (5) formant barriére adjacente a
l'une au moins des pinces (2), conformés et disposés de
maniére & limiter la rotation de 1l'une au moins desdites pinces
par contact d'arrét avec une parﬁie de la pince.

~

9 -~ Support de fusible 3 boitier ouvert destiné &
des fusibles électriques i cartouche (6) enclenchables com-
portant des bornes terminales coaxiales et cylindriques,
caractérisé& en ce qu'il comprend:

Une base de montage (1) isolante en une seule piéce
comportant une face interne principale et une face externe
prinéipale, la face interne comprenant une paire de surfaces
de support (30) espacées disposées sur elle 3 proximité
des rebords opposés,de la face interne, '

une paire de pinces élastiques (2) électriquement
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conductrices prévu sur ladite base de montage, chaque pince
comprenant une patte (3) constituant une borne, une base
(11) montée sur 1'une desdites surfaces de support (30), et
deux machoires (32)verticales et espacées, les surfaces prin-
cipales des machoires se faisant mutuellement face, des par-
ties de chacune des michoires des pinces présentant des con-
tours (34) permettant le verrouillage ou blocage é&lastique
d'une borne de fusible cylindrique pressée entre lesdites
machoires, et

des moyens d'engagement par pression d'insertion
comprenant des moyens (7,15,19) d'engagement de pinces pré-
vus sur la base et des moyens (8,14,18) d'ergagement de la
base sur les pinces qui sont conformés en vue d'un engage-
ment mutuel pour bloquer lesdites pinces contre lesdites
surfaces de support des bases de pinces en pressant les bases
(11) des pinces contre lesdites surfaces de support (30)
des bases de pinces par engagement d‘'enclenchement avec la

_ base, lesdits moyens d'engagement par pression comprenant

20

25

30

35

des parties (7,15,19) de la base qui sont conformées pour
bloquer des parties (8,14,18) desdites pinces, les mdchoires
(32) de ladite paire de pinces &tant conformées pour dispo-
ser 1l'axe d'engagement de chaque pince quand elle est montée
sur la base de montage de fagon sensiblement coaxial par
rappoft 3 1'autre, la base comprenant plusieurs parois
(5,16) formant barridres &lectriquement isolantes faisant
partie intégrante de la base de montage et s'étendant en
s'&loignant par rapport & sa face interne, ces parois étant
disposées sur les cOtés opposés de chaque surface de support
de pince de manié&re a présenter une féce de paroi opposée
3 chaque face externe de chaque machoire de pince, chacune
des parois ayant une hauteur et une longueur lui permet-
tant de faire fonction de bouclier isolant et protecteur
pour au moins une partie des michoires de la pince, les
parois étant conformées de manidre 3 exposer la région cen-
trale (36) d'un fusible ins&ré& en vue d'un accés par le coté.
10 - Support de fusible selon la revendication 9,

caractérisé en ce que les moyens (7,15,19) d'engagement de
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12
pince sur la base comprennent deé moyens (7,15,19) faisant
partie intégranﬁe des parois (5,16)_formant barriére et
disposés sur leurs faces internes.

11 - Support de fusible selon l'une des reven-
dications 9 ou 10, caractérisé en ce que les moyens d'enga-
gement de 1'un des &léments, constitués par la base et
lesdites pinces, sont formés par des pattes (7) et en ce que
ceux de l'autre de ces éléments sont formés par des fentes
(8) dont la forme est prévue pour venir en engagement avec
lesdites pattes.
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