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A poliolefin sziir6kéc elballitasara szolgaléd
eljaras sorén elészbr kialakitanak egy molekularis szer—
kezetii poliolefin filmet, majd ezen molekularis strukti-
rat orientaljak ugy, hogy a filmet éppen annak olvadis-
pont ja alatti hémérsékletre hevitik és a hevitett file-
met megfeszitik. Ezutdn az orientalt filmet fibrillal-
Jék —~rostosit jak -~ Ssszefiiggd szalhald kialakitésahoz,
majd a fibrillalt halét hulléamosit jak., A fibrillalt



halét a fibrillalést kbvetben, de a hulldmositast meg-
eldzden a kornyezebti h8émérséklet £51é melegitik.

Az eljarést foganatositd berendezésnek van
egy molekularis struktiraju poliolefin-filmet kialaki-
U6 egysége, tovabba rendelkezik az emlitett molekuléaris
strukturdt orientdlé egységgel, amely a filmet éppen az
olvadaspont aléd heviti és a hevitett filmet megfesziti.
Van még ezen orientdlt filmet fibrillaléd egysége Ossze~
fliggd sz4lhalé kialakitisdra, valamiht egy, ezen fibril-
lalt halét hullamositéd egysége. Van egy, a fibrillalt
halét a kérnyezeti hémérséklet £51é melegits egység, s
ezt a melegitett fibrilldlt halét hullamositja az emli-
tett hullémosité egység.
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A talalmany targya eljaras cigarettassziirdként
haszndlatos poliolefin kéc eldédllitasdra. Kozelebbrél,
a taldlmany eijéréé?éé berendezésre vonatkozik a poli-
olefin sazilirékéc hullamositéasanak javitasara.

Ismeretes, hogy a poliolefin sziirékéc gyarta-
sa soran a poliolefin filmet felvdgjék, a film fibril-
lalasa -~ azaz rostositésa - céljédbdl, majd a fibrillalt
filmet hullémosité miiveletnek vetik ala. A fibrillalt
film hullémositasa azt "felduzzasztja" és "felbolyho-
sitja'", ugyhogy hasonlébb lesz a hagydményos cigaretta-
szlird-anyagokhoz, mint amilyen a cellulébzacetat. Egy
ilyen poliolefin szlir6kéc és annak eldallitasa van is-
mertetve az US~-PS 3,880,173 szamG leirasban.

A fibrillalt filmnél létesitett hullamosités-
ra jellemz$ a hullamok frekvencidja és a hullamok ampli-
tuddja. Ha egy hullamositott szalat egy szinuszhullam-
hoz hasonlitjuk, akkor snnak bizonyos szami hullima van
a hosszegységenként és mindegyik hullamnsk van egy bi-
zonyos amplituddéja. A hullémosség, illetve a huilamok
amplitudéja 4ltaldban csdkken, amikor a hullamossagi
frekvencia novekszik.

Amikor a fibrillalt poliolefin filmet sziiré-
kécca dolgozzdk fel, majd a kécbdl cigarettasziirét al-
litanak eld, a kécnak van bizonyos kihasznélésa vagy ha-
tékonysaga, amit egy adott sziirékéc-témeg altal okozott
nyomaseséssel hataroznak meg. Ezt a hatékonysigot pél-
daul a miligramonkénti vizoszlopmiliméterben

/mm vizoszlop/mg/ mérhetjik., Kivanatos, hogy ezt a ha-



tékonysagot vagy kihasznalast maximélissad tegylk egy
adott tomegii szlirékécra. A kihasznélés novelésének egyik
ismert Gtja a hullimossagi frekvencia és egyenletesség
novelése.

Ugyancsak kivanatos az, hogy csbkkentsiik a
szlirdkéc valtozékonysdgat a sliriiség, illetve fajsuly
vonatkozasaban, ugyhogy mindegyik eléallitott saziird kﬁ—r
zel azonos érzést idézzen eld a dohdnyzd személynél, A
valtozékonysagot is lehet csdkkenteni a hullamossagi
frekvencia és az egyenletesség ndvelésével.

Ezidaig nehéz volt jelentds javulast elérni
a hullamossag frekvenciiaja tekintetében. A hullamossa-
got eldidézhetjliik a fibrillalt filmszélaknal fogaske-
rekes hullamositédssal, hamis-sodrasos hullamositassal
vagy toltészekrényes - torlédasos - hullamositéssal.

Az elsd két hullamositasi mbédszernek hatranya, hogy is-
mert és elharithatatlan mechanikai hatdrai vannak az el-
érhetd hullamositési frekvencianak. A t3lt8szekrényes
hullamositasnal, ahol a fibrillalt film lényegileg egy
elmozdithatatlan falnak nyomédik, ami azt idézi eld,

hogy Osszeroskad és hullémossi valik, aminél nincs mecha-
nikai korlatozas, azonban a szdlak ellendllasa, vala-
mint a fibrillaléasi eljards altal keltett fesziiltségek
nehezitik a hullédmossagi frekvencia névelését, valamint

a szal mentén egyenletes hullamositas elérését.

Kivadnatos volna a fibrillalt poliolefin szii-
rékécnal a hullamossagi frekvencia és egyenletesség no-

velése, ami altal tokéletesithetd a kihasznilés és a



sziirkéc valtozékonysaga.,

A taladlminy feladata a fibrillalt poliészter
sziirékécnal a hullamossagi frekvencia és az egyenletes-
ség ndvelése, s ezdltal a sziirbkéc valtozasanak csdkken—
tése.,

A feladatot a talalmany értelmében olyan poli-
olefin szlirdkéc-eldallitasi eljarassal oldjuk meg, ahol
az alabbi miiveleti lépéssorrendet alkalmazzuk:

l. Kialakitjuk a poliolefin filmet molekuld-
ris struktﬁréval;

2. Orientaljuk a molekuliris strukturdt a film—
nek épp az olvaddspontja ald vitelével és a film megfe -
szitésével;

5. Fibrillaljuk az orientalt filmet egy Ossze-
fliggd sz4lhalé kialakitdsdhoz;

4; A fibrilldlt halét a kdrnyezeti hémérsék-
let £01é melegit jiik;

5. A melegitett, fibrillalt halét hullamosit-
Juk.

A taldlmény berendezést is ad az eljaras foga-
natositasédhoz.

A taldlményt, s annak elényeit a tovabbiakban
a berendezés példaképpeni kiviteli alakja kapcsan ismer-~
Tetjlik részletesebben a csatolt rajzok segitségével, a-
melyek kdzil:

- az 1. 4bra a poliolefin szirSkéc elS4llité—
sdra szolgald berendezés blokkvazlataj

- a 2, 4brdn az 1. 4bra szerinti flitdegység
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egy kedvezd kiviteli alakjénak eldlnézetét lat-
Juks

- 5; abrank a 2. abra szerinti filitéegység ol-
dalnézetét mutatja, a 2. &bra 3-3 vonala feldl nézve;

-~ a 4, édbrédn a 2; és 3. abra szerinti fiitéegy-
ség vizszintes metszetét lathatjuk, a 2. dbra 4—4 vona-
la mentén.

A poliolefin sziirékécot kialakité, 10 jeli
berendezést az 1. dbrédn blokkvazld formajidban lathat-
Jjuk. A kivdlogatott - szelektdlt -~ polimereket a 11 po-
limer-keverdben Osszekeverjiik. Amint ezt részletesen
megtalalhatjuk a 231,147 szamy US-szabadalmi bejelen-
tesben -~ amit ezzel parhuzamosan nyajtottak be /PM-1297/
és amit teljes egészében referenciaként tekintiink - |
a poliolefin sziirdkéc elényds kiviteli alakja elsbédle-
gesen polipropilénbdl késziil, kis memnyiséglii polietilén-
nel és fehéritékkel.

A poliolefin filmet a 12 filmfuvégépen fuvas-
sal vagy extruddlassal készit jlik, éspedig hagyomanyos
filmfivdégepen, mint amilyen az Extrusion Systems Ltd.
0100 szémi modelje. A 12 filmfuvé hengeres "buborékot™
alakit ki a poliolefin filmb&l, melynek vastagsiga 20
mikrométer és 50 mikrométer k6zdtt van, elénydsen azon-
ban kb. 35 mikrométer. A film "buborék" egy lapts, két-
retegi alakzattd esik Ossze, s ez azutan a kedvezd ki-
viteli alaknal bekeriil a 13 filmvagé- és egyengetégép-
be, ahol azt eldénydsen hirom kétrétegi szalagra vagjuk
szet, amelyeket azutan egymasra egyengetink, s igy egy
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hatrétegli szalag alakul ki. A hatrétegi szalagot magat
eldnySsen két szalagra vagjuk szét parhuzamos kezelés
céljara, igy lehetdség van két kécadag egyidejii eléal-
litasara, éspedig sziikség esetén egymastédl eltérd tuls j-
donsagokkal. A tovabbi targyalds soran a parhuzamos sza-
lagnak csupdn egyikével foglalkozunk, mivel a méasik sza-
lag lényegileg ugyanolyan kezelésen esik at.

A hatrétegii szalag ezutan athalad a 14 "orien-
541" kemencén, amelyben elénybsen kb. 160°C-ra melegit -
jﬁk,”éppen a film olvadéspontja ala, mikdzben két g0rgd-
készlet kGz0tt kifeszitjik. 4 gorgbkeszletek hajtégdr-
gdéi kb, 5-t81 l3-szoros sebességgel -~ eldnydsen 7-sze-
restdl 10-szeres sebeséggel - forognak az adagolégdr-
g0khdz képest. Ez az "orientald" miivelet kiegyengeti
a film molekularis szérkezetét,”s létrehozzuk ezaltal
a fibrillécidhoz sziikséges fizikai jellemzSket. A film
vastagsaga is csOkken, éspedig kb, 8 mikrométertsl 17
mikrométer kozé, eldnydsen 12,4 mikrométerre, a gorgd-
sebességek kiilonbdz6ségébdl adéddé hazés hatasara.

Az orientdlt filmszalag ezutan bekeriil a 15
fibrillatorba, smely a filmet szalla alakit ja azdltal,
hogy a filmet érintkezésbe hozza viszonylag nagyszamu,
Viszonylag vékony, finom csappal, amelyek egy vagy t6bb
fibrillalé - rostosité - gorgében vannak elhelyezve,
ahol a gdrgé/k/ forog/nak, amikor a film athalad felet-
te. A film csupén 20-45 ivfok mentén érintkezik az egyes
gorgbvel, éspedig eldnydsen kb, 37 ivfok mentén, 8 a
film haladdsi sebessége kb. kétszerese a fibrillalé-



-gorgd fellileti sebességének., A film haladdsi sebessé-
gének és a fibrilldlé-gorgd sebességének egymashoz vi-
szonyitott ardnyat a "fibrillacidés ariny" néven ismer-
jik. A fibrillacidé - rostositas - eredményeként, ha a
szalagot oldaliranyban széthazzuk, akkor egy Osszekdt-
tetésben 1év0 szdlakbél 4l1lé halédzat lathatd, egy bizo-
nyos mértéki szabad végekkel. A valésiagban ezek a sza-
bad végek fontos szerepet jatszhatnak a fibrillalt film-
bOl készitett sziirék sziiréképességében és minél maga-
sabb a szabad végek részarénya, annidl jobb a sziré.

| A talalmény értelmében a fibrillalt, azaz ros-
Gositott film ezt kovetben athalad a 16 gbézkamrin, a-
mint azt az aldbbiakban részletezziik. A 16 gbzkamran
valé athaladds utan, vagy kdzvetleniil a fibrillalést ko-
vetden a mar kordbban ismert kécgyartd berendezésben a
fibrilléalt kécot hullamositjak. Amint azt mar elézete-
sen is leirtuk, szamos ismert hullamosité berendezés lé-
tezik, de az eldnyds hullamosité a 17 t8lt8szekrényes
hullémosité, amelyben a a fibrillélt - rostositott -
filmet gdrgbk utjan, nagy sebességgel egy zart szekrény-
be taplaljuk be, ami 4ltal az Osszegylirédik és Osszeesik,
a szekrényben mar jelenlévd anyagbtdél. A hullamositas

- legaldbbis a t0lt8szekrény esetében = elsbdleges "pri-
mér" és masodlagos "szekundér" hulldmositasbol 4ll. Az
elsédleges hullémositas maguknak a szdlaknak a hulléamo-
sitdsat jelenti, és nagysagrendileg kb, 25-60 hulléamot
hoz létre 25 mm-enként /azaz collonként/, ahol a hulla-
mosség amplituddja 300-600 mikrométer, mig a masodlagos



hullamossag egy makroszképikus, harmonikaszeri hajto-
gatast jelent a szalag egészére nézve. Az elsbddeges
hullédmossag kivéanatos, mig a masodlagos hullamossagot
el kell tiintetni, mieldtt a kécbdl sziirdket készitiink.

A hulléamositott kéc athalad a 18 rétegezén,
amelyben egy adagoldfej mozog eldre-hatra, midltal g
hullamositott kécot egy taroléban rétegekben rakja le.
A taroléban rétegezett kécot ezutan a 19 balizdéban 08z~
szepresel jilkk és kbtegel jik, amikoris st mar hasznalatra
kész, amint kicsomagoljuk és eltavolitjuk a masodlagos
hullamossagot, azaz cigarettasziirét lehet beléle készi-
Teni. .

A 16 gbzkamréban végzett hevités tokéetesiti
az elsédleges hullamossagot, amit eld kell allitani a
fibrillalt kécbdél. Elészdér a fibrillalt - azaz rostosi-
tott — kéc hevitése lagyitassal megszinteti a 14 orien-—
talé kemencében és a 15 fibrillatorban leletkezett fe-
sziiltsegeket és alakvaltozasokat, tovabba szabalyozott
szalzsugorodast idéz eld. Masodszor, a lagyitas leheté-~
vé teszi, hogy homogénebb szélmennyiség adddjon 4t a
17 hullamositénak, ami csbkkenti a hullamositashoz sziik-
séges erd mértékét. Valdjdban, a télélmény értelmében
beiktatott hevitési lépés akkor a leghatékonyabb, ami~
kor a kéc a hullamositéhoz jut, mikdzben a hémérsékle-
Te meég a kdrnyezeti felett van és a hullamositast akkor
hajtjuk végre, mielétt a szdvedék lehiil a kérnyezeti hd-
méreékletre.

Bldénydsen a hullamositast akkor hajt juk vég-



re, amig a szdvedék hémérséklete 95°C felett van, még
elénydsebben, ha kb. 105°C.

A 16 gbézkamrat a 2.-4. dbrakon mutat juk be
részletesebben. A kéc a 16 gdzkamran az "A" jeli nyi-
lak irdnyéban halad at, belépve a 30 bemeneti résen és
eltavozva egy megfeleld - nem abrazolt - kimeneti résen,
a masik végnél.A 16 gdzkamra 20 felsd kamrira és 21 al-
86 kamrara van osztva a hosszUkas vizszintes 40 terelé-
lap utjan, amely hosszukas 41 résekkel van ellatva. A
gbz a 42 gbzbevezetd vezetéken at 1lép be, a 43 nyomas-
szabélyozéval és a 44 Atdramlasmérével ellendrzétt méd-
don. A 42 gdzbevezetd vezeték a 21 alsd kamrdban végzd-
dik, ahol 45 perforiacidéval van ellatva, ami lehetdévé te—~
szl a géz bejutasat a 21 alsd kamréba. A gdz keresztiil-
jut a 41 réseken és érintkezésbe kerliil a 20 felsd kam-—
raban lévé kéccal. A kondenzdlddott gbz - gbzkondenzi-
tum - a 22 viztelenitén &t tavozik. Az a gbz, ami nem
kondenzalédott, a kbéc 30 bemeneti résén, valamint kime-
neti résén &t tavozik.

A 2% tOomOren zard csapbdfedél ~ mint ezt a 3.
dbran lathatjuk - a 31 emeldkar Ut jan nyithaté, amit
példaul egy - nem &brazolt - hidraulike-hengerhez csat-
lakoztathatunk,

A gézt a 16 gdzkamran kb. 95°C.- . és kb. 120°C
k$z0tti hémérsékleten - elénydsen 100°C-on - Aramoltat-
Juk at, kb. 2 kg/éra és 10 kg/éra kozdtti dramlisi meny-
nyiségben, de elényﬁsen % kg/6ra dramlasi mennyiségben,

A 16 g&zkemrdn athaladé kéc sebessége olyan, hogy a 16



gbzkamrdban valé tartézkodasi ideje 0,1 mp és 6,0 mp
koz6tt van, elbnydsen azonban kb. 0,25 mp.

Lehetséges az is, hogy a fibrillalt - rospsi-
tott -~ kécot a hullémositas eldtt hevitsiik, amihez a
16 gbzkamratél eltérd berendezést hasznidlunk. Példaul
atvezethet jik a kécot egy forrdlevegds, vagy infravords
kemencén. Ugyancsak lehetééges, hogy a kécot nedvesit-
Jik és atbocsatjuk egy mikrohullami téren. Végil a kéc
dthaladhat egy hevitett lap - mint példaul egy rozsda-
mentes acéllap - felett, amit a rajta ataramoltatott for-
ré olajjal vagy egyéb megfelell fiitéeszkdzzel hevithe-
tiink,

4 poliolefin kéc hullamosités elétt torténs
hevitésének a sziirés hatékonysagira gyakorolt hatasat
-~ amint azt a jelen taldlmény értelmében tesszik - az
alabbi példakbdél lathatjuk,

l. példa

A keverék 92% polipropilén homopolimert tar-
telmaz 1,8-as olvadasi index-szel /az 1133 szamia ISO-
szabvany szerint mérve 230°C-on; 2,16 kgp ; tartal-
maz tovabba 7% kisfajsulyu polietilént 1,0-4s olvadasi
index-szel /az 1133 széami ISO-szabvany szerint mérve
190°C-on; 2;16 kgp végﬁl 1% polipropilén-elékeveré-
ket, amely 25 tOmegszazalékban titan-dioxidbél &4ll /ru-
til minéség, finom kristdlyszerkezet, mikronizalt miné-
seg/. A keveréket extrudaltuk, az ismert fuvottfilm-
technika alkalmazésaval és 35 nikrométeres vastagsagi
filmet 4llitottunk elé. Ezbt a filmet hat egyforma szé-



lességii részre hasitottuk, felhalmoztuk és hosszanti
iréanyban orientaltuk 8:1 feszitési arannyal, ilymédon
12,4 mikrométeres vastagsadgi filmet allitottunk eld.
Az orientalt filmet ezutan egy csapokkal ellatott fib-
rillaldéhenger keriiletének egy rééze kOril vezettik, az
alabbi korlilmények mellett:
a fibrillalé gorgd atmérdje /mm/ 190
a csapok térben lépcsézotten helyezked-
tek el paronként parhuzamos sorokbasn, a-
melyek végignyultak a gdrgdn, a gbérgd-
tengellyel parhuzamos vonalakhoz hajléan,
aholis a kOzvetleniil egymas melletti sor-

parok ellentétes hajlastak;

a Csapok sorainak szama 180
a csapok slirlisége az egyes sorokban 25 csap/cdl
azaz kb. 1 mm

a csapok d6lési szbge /a csapok szdge

2 o4

a gorgd érintéjéhez, a gorgd forgas—

irdnyaval ellentétes iranyban/ 60°
a csap kiugrasa 1 mm
a csap atméréje 0,495% mm

a film és a gdrgé érintkezési iv-

szdge 37°

a £film betdplalasi sebesage 144 m/perc
a fibrillalé gorgék feliileti sebessége 288 m/perc
/fibrillaléasi ardny 2,0:1/

Az igy eldallitott fibrillalt - rostositott -

Tilm teljes linedris denzitéasa /hosszegységsilya/
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32,000 denier és ezt a filmet t0ltdészekrényes hullimo-
sitési miveletnek vetettiik ala.

Az ilymédon léetrejott finomszalu kécot ezubtan
egy hullammentesitési miiveletre vittik, s Onmagédban is-
mert médon egy élénkszinii pelyhes masszat készitettiink,
amelynél a hulléam jellemzdje 360 mikrométeres amplitudé
és kb, 1,2 hullém/mm-es frekvencia volt.

Amikor ezt az anyagot sziirérudakka élakitottuk
hagyomanyos szirdérad-készitd berendezés alkalmazasaval,

akkor az alabbi tulajdonsagu szlirérudakat allitottuk

eld:

minimalis maximalis

érték érték

szlir6rad hossza 66 mm
szlirdrud keriilete 24,55 mm
a fibrillalt szalu kéc
nettd sulya rudanként /mg/ 246 288
nyomésesés a sziirdadudon
4t 1050 ml/perc /mm vizosz-— |
lop/ ataramléssal 174 239
kihasznaléas /%/ 71 83

a szirérad tomegének -
valtozéekonysaga
a véltozékonyéég egylitthat6-
ja /%/ . 1,9
2, példa
A fibrillalt - rostositott - filmet ugy allit-

Juk eld, amint azt az 1. példidban leirtuk, igy amnak tel-
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jes hosszegységsulya 32,000 denier; a fidmet hésokk-ke-
zelésnek vetjik ala, amikoris nedves gbznek tessziik ki.
Bzt Ugy végezzlik el, hogy a szalakat gbzkamran vezet-
juk at, mikozben veszoritott gorgikészlet kozdtt tart-
juk, mieldtt bevezetnénk a toltészekrényes hullamositd
mivelethez. A gbzkamra hossza 600 mm és a szédlak kamré-
ban tartbézkoddsi ideje 0,25 mp. A gbz hdémérséklete 100°¢C
és a gdzaramlés mértéke % kg/béra. A beszoritd gdrgbk ko-
zO0tti sebességkiildnbséget 2%-ban észleltiik, aholis g hu-
26g6rgb-készlet jéval lassabban forog, a fentiekben le-
irt, héokozta zsugorodas miatt.

Az igy elbéallitott finomszélas kbdcot egy, On-
magéban ismert hulléammentesitd miiveletnek vetettilkk ala, s
igy egy élénkszinli pelyhes masszat készitettiink, melynek
hullamossagi JjellemzOi: 324 mikrométer amplitudé és kb.
1,6 hullam/mm-es frekvencia.

Ezt az anyagot szlirérudakkd dolgozzuk fel a
hagyomanyos sziirérudkészitd berendezés alkalmazaséval,
akkor az alédbbi tulajdonsagu szliirérudekat kapjuks:

minimalis maximalis
értéek érték

szirdrud hossza 66 mm

szirdérad kerilete 24,55 mm

a fibrillalt szalu kéc

nettd sulya rudanként /mg/ 276 323
nyomidsesés a szliirdorudon at,

1050 ml/perc /mm vizoszlop/ ,
dtéramlassal 194 283



kihasznalas /%/ 70 88

a Szirérud témegének vAltozé-

konysaga

. Valtozékonysagi egyiitthats /%/ 1,14 |

Anint a példakbol lathatjuk, a hullamositas
eldtt alkalmazott hevitési lépés révén elérheté kihasz-
nalas jellegzetesen magasabb, Osszehasonlitva a heviteée-
si lépés nélkiil elérhetd kihasznaldsi fokkal, mikdzben
a gyartott szirsdk valtozékonysiga feltiinden kisebb.

Igy belathaté, hogy a taldimany szerinti elja-
ras és beréndezés biztositja a hullamossag frekvenciaja-
nak és egyenletességének novelését a fibrillalt - rosto-
sitott - poliolefin sziirékécban és csbkkenti a sziiré
valtozékonysadgat. A szakmiban Jéartas személy szamirs nyil-
vénvald, hogy a taldlmanyt az ismerbeteft kiviteli alak-
t61 eltérs médon#%ég khet valésitani, mivel az csak il-
lusztracidként szolgal, de nem jelent korlatozast, a-

nint ez az igénypontokbédl is kitlinik.
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Szabadalmi igénypontok

1. Bljards poliolefin sziir6kéc eldallitasa-
ra, az alabbi eljarasi lépés-sorrenddel: elészdr kisla- )
kitunk egy molekuldris szerkezetii poliolefin filmet, majd
ezen molekuldris strukturat orientaljuk, azaz irdnyitot-
ta tessziik azdltal, hogy a filmet éppen annak olvadas-~
pontja alatti hémérsékletre melegitjiik és a hevitett fil-
met megfeszit jiik, ezutdn az orientalt filmet fibrillal-
Juk - rostositjuk - egy Osszefiiggd szalhald kialakita-
'sahoz, majd a fibrillalt halét hullamosit juk, azzal
Jelleme zve , hogy a fibrillalt halét a fibril-
lalasi 1épés utén, de a hullamositéd lepés eldétt a kdrmye-
zetl hémérséklet £6lé melegitjiik.

2. Az 1, igénypont szerinti eljaras, az -

z al Jelleme zve, hogy az emlitett melegi-
tési miiveleti lépés abbol all, hogy a fibrillalt halét
95°C és 120°C koz6tti hémérsékletre melegit jiik.

5. A 2. igényppnt szerinti eljérés, az -
zZ al Jelleme zve, hogy a melegitési mive—
let sordn a fibrillalt halét kb. 100°C-ra melegitjiik.

4; Az 1. igénypont szerinti eljaris, a z -

z al Jelleme zv e, hogy a hulldmositisi mii~
veleti lépést az elétt hajtjuk végre, mieldtt a melegi-
tett fibrillalt haldé a kdrnyezeti hémérsékletre hiil le.

5. A 4, igénypont szerinti eljardas, a z -

Z al Jellemezve , hogy a hullamositasi mii-
veletet akkor hajtjuk végre, amikor a melegitett fibril-

141t halé hémérséklete 95°C felett van.



6. Az 5. igénypont szerinti eljaras, a z -
z al Jelleme zve, hogy a hullamositasi mii-
veleti lépést akkor hajt juk végre, amikor a melegitett
fibrilldlt haldé hémérséklete kb. 105°C.

7. Az 1. igénypont szerinti eljards, a z -
z al Jelleme zve , hogy a melegitési miive-
let soran a fibrillalt halét egy gézkamrén vezet jik &t.

8. A 7. igénypont szerinti eljaréas, az -
z al Jelleme zve , hogy a melegitési miive-
letkor a gézkamran 95°C és 120°C koz6tbi hémérsékleti
86zt vezetiink at, éspedig 2 kg/éra és 10 kg/éra kozotti
dtéramlasi mennyiségben, tovabba hogy a £ibrillalt halé—
nak a gbézkamrdban tartézkodasi idejét 0,1 mp és 6,0 mp
k6z0tt valasztjuk meg.

9. A 8. igénypont szerinti eljaréas, az zal
Jellemezve, hogya géz hémérséklete kb. 100°C,

10. A 8, igénypont szerinti eljarés, a z -
z al Jellemezve, hogy a gbzaramlas mértéke
kb. 3 kg/béra.

11. A 8. igénypont szerinti eljards, a zz a 1
jelleme zve » hogy a halé tartézkodési ideje kb.

0,25 mp.

l2. Az 1. igénypont szerinti eljards, a z z a 1l
Jelleme zve » DOgy a melegitési miiveletnél a fib-
rillalt halét egy fiitott fémlap felett vezetjiik at.

13. A 12. igénypont szerinti eljaras, a z -
z al Jellemezve » hogy a melegitési miive-

letnél a fibrillalt halét egy olajfiitésii fémlap felett



vezet jik at.

14, Az 1. igénypont szerinti eljaras, a z -
z al jelleme zve , hogy a melegitési mive-
let soran a fibrillalt halét forrélevegd-kemencén vezet-
Juk keresztiil,

15. Az 1. igénypont szerinti eljards, a z -
2z al Jelleme zv e , hogy a melegitési mive-
let soran a fibrillalt haldét infravorbs sugarzassal fii-
t0tt kemencén vezet jiik keresztiil.

l6. Az 1. igénypont szerinti eljarids, a z -
z2 al Jellemezve , hogy a melegitési mive-
let soran a fibrilldlt halét megnedvesit jiik és atvezet-
Juk egy mikrohulladmi kamrén.

17. Az 1. igénypont szerinti el jaris, a z -
z al Jellemezve , hogy a hullamositasi mii-
veleti lépés soran a melegitett fibrilldlt haldt egy tol-
tészekrényes hullamositéba taplaljuk be.

@ Berendezés poliolefin sziirdkéc elballi-
téasahoz, amelynék van egy molekularis struktiraji poli-
olefin-filmet kialakité egysége, tovabba rendelkezik az
emlitett molekularis struktﬁrét’orientélé - a2az iranyi-
totta tévd - egységgel, amely a filmet éppen az olvadas-
pont ala melegiti és a melegitett filmet megfeszitis
van még ezen orientdlt filmet fibrillald - rostositéd -
egysége Osszefliggd szalhald kialgkitésara, valamint van
egy, ezen fibrillalt halét hullémosité egysége, a z =
zZ al Jelleme zve , hogy van egy, a fibril-

1l4lt hdlét a kornyezeti hémérséklet fo1é melegitd egy-—



sége, s ezt a melegitett fibrillalt haldt hullamosit ja
az emlitett hullamosité egység.

19. A 18. igénypont szerinti berendezés,
azzal Jelleme zvVve , hogy a melegitd egy-
ség a fibrillalt halét 95°C és 120°C kbzotti hoémérsék-
letre melegité eszkdzt tartalmasz.

20, A 19. igénypont szerinti befendezés,
azzal Jelleme zv e, hogy a melegitf egy-
ség a fibrillalt halét kb. 100°C hémérsékletre melegitd
eszkbzt tartalmaz.

21; A 18. igénypont szerinti berendezés,
azzal Jelleme zve, hogy a melegitett
fibrilldlt haldét a kdrnyezeti hémérsékletre torténd le-
hﬁiése eldétt hullamosité egysége van.

22. A 2l. igénypont szerinti berendezés,
azzal Jelleme zve , hogy a melegitett fib~
rilldlt halét annak 95°C feletti hémérsékleten hullamo-—
8ité egysége van.

2%. A 22. igénypont szerinti berendezés,
azzal Jelleme zve, hogy a melegitett fib-
rilldlt halét annak kb. 105°C-0s hémérsékletén hullamo-
sitd egysége van.,

24, A 18. igénypont szerinti berendezés,
azzal Jelleme zvVve, hogy a melegité egy—~
8ég egy gbzkamra,

25. A 24, igénypont szerinti befendezés,

a z & al Jelleme zve , hogy a gbézkamran at-

dramlé gdz hémérséklete 95°C és 120°C koz6tti, az Ataram—
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lasi mennyiség 2 kg/éra és 10 kg/éra k6zdtti, mig a fib-
rillalt halé tartdzkodasi ideje a gbzkamrédban 0,1 mp
és 6,0 mp k6z6tt van,

26. A 25. igénypont szerinti berendezés,
azzal Jelleme zve, hogy a g6z hdmérsék-
lete kb. 100°C.

27. A 25. igénypont szerinti berendezés,
azzal Jelleme zve, hogy a gbzataramlas
mennyisége kb. 3 kg/éra.

28. A 25, igénypont szerinti berendezés,
azzal Jellemn é zZ ve , hogy a tartézkodasi
1d8 kb. 0,25 mp. |

29. A 18. igénypont szerinti berendezés,
azzal Jelleme zve , hogy a melegitd egy-
ség egy futott fémlap.

30. A 29. igénypont szerinti berendezés,
azzal Jelleme zve , hogy a melegité egy-
ség egy olajfiitésii fémlap.

3L. A 18. igénypont szerinti berendezés,
azzal Jelleme zve , hogy a melegité egy-
ség egy forrdlevegd-kemence.

2. A 18. igénypont szerinti berendezés,
azzal Jelleme z ve , hogy a melegits egy-
ség infravords sugarzassal hevitett kemence.

33. A 18, igénypont szerinti berendezés,
azzal Jelleme zve , hogy a melegitd egy-
ségnek van egy, a fibrillalt halét nedvesité eszkdze,

tovébba egy mikrohullami kemraja és a nedvesitett fibe



rillalt halét az emlitett mikrohullami kamrén atjutta-
t6 eszkdzei.

34, A 18. igénypont szerinti berendezeés,
azzal jelleme zve , hogy a hullamosité

egység egy t0ltészekrényes hullamosité.
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