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Wynalazek niniejszy dotyczy odlewa-
nia przedmiotéw bez ich hartowania w for-
mie metalowe;j.

Wiadomo, ze przy odlewaniu przed-
miotéw z zZeliwa raptowne zetkniecie sie
roztopionego metalu z metalowg $cianka
formy odlewniczej wywoluje powstawanie
twardego bialego zeliwa na powierzchni
odlewanego przedmiotu. Aby zapobiec te-
mu pokrywa sie forme warstwa ochronna,
ktéra chroni odlew od raptownego ochlo-
dzenia, wywolujacego powstawanie biale-
go zeliwa na zewnetrznej powierzchni od-
lewanego przedmiotu.

Wynalazek niniejszy, nadajacy sie
szczegblnie do odlewania przedmiotow z
zeliwa, posiada dzigki stosowaniu odpo-

wiedniej powloki do form odlewniczych
mnéstwo stron dodatnich, wlasnie przy
wyrobie przedmiotéw lanych nieutwardza-
nych. ‘

Powloka ta odgrywa nietylko role
srodka zabezpieczajacego forme oraz za-
pobiegajacego zbyt szybkiemu ochlodzeniu
metalu stykajacego si¢ z forma podczas
odlewania, lecz pelni jednoczeénie role
czynnika fizyczno-chemicznego o dziala-
niu kojarzacem si¢ z czynnikami poprzed-
niemi celem uzyskania na obwodzie odle-
wanego przedmiotu warstwy Zeliwa szare-
go, charakteryzujacego si¢ obecnoscig bla-
szek grafitu bez nadmiaru cementytu,

W mys$l wynalazku powloke te tworzy
krzem albo stop lub substancja zawieraja-
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ca krzem w stanie wolnym, skombinowane
ze soba lub rozpuszczone.

Szczegélnie korzystne ze wzgledu na
koszt powloki ochronnej, jest zastosowanie
zelazo-krzemu.

W wypadku odlewania przedmiotéw Ze-
liwnych, reakcje (zjawiska) fizyko-che-
miczne, ktére zachodza, powoduja rozklad
karbidu zelaza w takim kierunku, ze, po-
mimo duzej szybkoéci ochladzania si¢ ze-
wnetrznej warstwy leizny, polaczenie che-
miczne Fe,C rozklada si¢ na elementy, da-
jac suréwke szara, charakteryzujaca [sie
obecnoscia blaszek grafitu bez nadmiaru
cementytu wolnego, na miejsce suréwki
bialej z duzym nadmiarem cementytu.

Proces tego rodzaju przynosi wiec
podwéijna korzysé, mianowicie ulatwia for-
mowanie si¢ szarej surowki na peryferji
przedmiotu odlewanego, inaczej moéwiac
wylacza mozliwosé utwardzenia tegoz, o-
raz z drugiej strony przedtuza wydatnie
dtugotrwalo$é pracy formy metalowe;j.

W wypadku zastosowania form metalo-
wych, naprzyklad przy odlewaniu odsrod-
kowem rur lub kolumn zeliwnych, wynala-
zek przewiduje, Ze zelazo-krzem lub sub-
stancja, lub stop wyzZej wspomniane beda
! rozrzucone po powierzchni wewnetrznej
formy dzieki sile odirodkowej.

W tym celu te substancje moga byc na-
lewane do formy, obracajacej si¢ dokola
osi $ciSle poziomej, juz to zapomoca ry-
nienki rozciagajacej sie wzdluz calej for-
my lub zapemoca odpowiedniego natry-
skiwacza, przyczem ruchoma forma oraz
wyiej wspomniany natryskiwacz posiadaja
ruch jedna wzgledem drugiego w kierunku
wzdluz osi.

By otrzymaé w danym czasie mozliwie
najwigkszg ilo§é przedmiotow lanych, a
zwlaszcza mozliwie wielka ilosé ogniw ru-
rowych w wypadku obrotowej formy cylin-
drycznej, wynalazek przewiduje, ze wle-
wanie wyZej wspomnianej substancji dla
powloki oraz rozprowadzenie jej sposobem

odérodkowym moze byé uskutecznione na
krétko przed wlewaniem roztopionego me-
talu,

W wypadku stosowania form odlewni-
czych o duzej wewnetrznej powierzchni,
odlewania kolejne moga byé wykonane
tylko na czeséci calej powierzchni formy,
wtedy i cala powierzcbnia nie bedzie po-
kryta powloka.

Wynalazek przewiduje wigc, Zze powlo-
ka ochronna formy naklada si¢ tylko na
pewnych miejscach formy, przyczem reszte
powierzchni nie pokrywa si¢ niczem, lub
pokrywa si¢ ja powloka o grubosci od-
miennej, od poczatkowo naloZone;j.

Dla przykladu ponizej sa podane roz-
maite szczeg6ly dotyczace zastosowania
niniejszego wynalazku. '

Jak juz bylo wskazane powyzej, wyna-
lazek przewiduje uzycie krzemu lub stopu
lub substancji zawierajacej krzem, przy-
czem dla (otrzymania lepszych rezulta-
tow) korzystniejszego zastosowania zale-
ca si¢ uiywanie ielazo-krzemu. W tym o-
statnim wypadku mozna zastosowaé mie-
szanine, zawierajaca 40,4 do 807 krze-
mu, chodzi jednakze i o to, ze w niekté-
rych wypadkach zawartoéé procentowa
krzemu moze przekroczyé te granice. Za-
miast zelazo-krzemu moina w specjalnych
wypadkach zuzytkowaé materjal, zawie-
rajacy inny skladnik stopiony z krzemem.

W pewnych razach takie moznaby by-
fo uzyé czysty krzem dzialajacy chemicz-
nie na odlewany metal, oraz odgrywajacy
role czynnika ochronnego wzgledem meta-
lu samej formy odlewniczej.

Substancja lub stop na pedstawie krze-
mowej moze byé uzyta juz to pod forma
pasty zaprawionej dla lepkosci jakimkol-
wiek badZ materjalem wiazacym, juz to w
formie proszku mniej lub wigcej mialkiego.

Stosowana substancja winna byé do-
prowadzona na miejsce przed kazdem no-
wem zalewaniem do formy, by naprawié



powloke czesciowo uszkodzong przy odle-
wie poprzednim,

Mozina uformowaé powloke lub paste,
lepka z mieszaniny proszku zelazo-krze-
mu z produktem lepkim takim, jak np.
klej (glutrina), olej Iniany, melasa, guma,
pokost, maka, dekstryna 1lub kalafonja
i t. d. Nalozenie tej powloki mozna usku-
teczni¢ np. zapomoca szczotki tub pedzla
lub rozbryzgiwacza parowego lub pulwery-
zatora, :

Mozna takze juzto doprowadzi¢ for-
me do pewnej temperatury, juzto ogrzaé
samg mas¢ na podstawie krzemowej przed
wlaniem jej do formy odlewniczej.

Nalezy zaznaczy¢, Ze niniejszy wyna-
lazek obejmuje wszystkie materjaly lub
mieszaniny, ktérych dzialanie bedzie ana-
logiczne do tego, jakie wywoluje krzem
wedlug powyzszego opisu.

W wypadku, ktéry specjalnie zostanie
dostosowany do form wirujacych, oraz
przy uzyciu materjalu ochronnego w for-
mie proszku, materjal ten moze byé wpro-
wadzony odrecznie do formy odlewniczej
przed lub podczas ruchu obrotowego for-
my, jeSli ta ostatnia posiada niewielka
dlugosé.

Jesli za$ forma posiada znaczna dlu-
gos¢, np. forma uzywana do odlewu ogniw
rurowych, mozna wtedy zastosowaé jedno
z urzadzen przedstawionych na zalaczo-
nych rysunkach. Na tych rysunkach fig. 1
przedstawia w perspektywie, z czeSciowo
odcieta écianka wirujaca, forme odlewni-
cza, zaopatrzona w rynienke do wlewania
masy tworzacej powloke ochronna, i fig.
2—przekréj poprzeczny formy odlewni-
czej, zaopatrzonej w dwie rynienki, slu-
zace odpowiednio do wlewania masy po-
wloki ochronnej oraz roztopionego metalu.

W wypadku uwidocznionym na fig. 1,
rynienka I o dlugosci prawie réwnej dtu-
gosci formy 2 porusza si¢ na trzpieniu 3,

dokola ktérego moze sie obracaé, aby

wyrzucaé¢ do formy zawartesé, skladajaca
si¢ z masy na podstawie krzemowej.

Masa ta, nastepnie, dzieki sile odsrod-
kowej, zostaje rozrzucona po calej po-
wierzchni $cianki formy odlewnmiczej. Po
dokonaniu tej operacji wlewa si¢ do for-
my roztopiony metal.

Zamiast rynienki mozna zastosowaé
natryskiwacz lub inne urzadzenie do do-
prowadzenia powyzszej masy; w tym wy-
padku, aby pokryé cala $cianke formy, na-
tryskiwacz lub podobne urzadzenie musi
posiadaé moznosé przesuwania sie wzdluz
osi na calej dlugosci formy.

Aby zapewnié¢ szybka kolejno$é opera-
cji powlekania formy masa o podtozu
krzemowem oraz nalewanie roztopionego
metalu, wynalazek przewiduje urzadzenie
wewnatrz formy 2 {(patrz ftig. 2) dwéch
watkéw nastawczych 3, na ktéorych moga
si¢ poruszaé¢ i wahaé w kierunkach wska-
zanych strzatkami, rynienka 4 zawieraja-
ca mas¢ krzemows oraz rynienka 5 z roz-
topionym metalem.

Rynienki te moga byc polaczone ze so-
ba i ustawione w taki sposéb, by si¢ waha-
ly w jednym i tym samym kierunku, np.
dokota tej samej osi, tak, ze kolejne wle-
wania masy krzemowej oraz roztopionego
metalu dokonywuja si¢ dzieki dziataniu
jednej kierownicy.

Nalezy zaznaczyé, ze wynalazek ni-
niejszy przewiduje tez i to, ze powloka o
podloiu krzemowem moglaby pokrywaé
tylko pewne czesci formy, pozostawiajac
inne juzto niepokrytemi, inne za§ pokry-
wajac powloke o innym skladzie. Ten re-
zultat mégtby byé osiggnigty w wypadku
stosowania rynienki do wlewania masy
krzemowej z poprzecznemi przegrédkami,
stanowigcemi jakby oddzielne zbiorniki
dla masy o rozmaitym skladzie; w razie
stosowania natryskiwacza, winien on po-
siadaé odpowiedni zawér, regulujacy wy-
plyw masy powlokowe;j.



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu przedmiotéw bez u-
twardzania takowych przy odlewie w for-
mach metalowych, znamienny tem, Ze we-
wnetrzna powierzchnia formy zostaje po-
krywana krzemem, lub stopem zawiera-
jacym krzem w stanie wolnym lub w roz-
tworze.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze powyzsza powloka jest uprzednio
zmieszana z produktem lepkim, wigzacym,
takim jak np. klej, ol¢j lniany, melasa,
guma, maka, dekstryna lub kalafonja.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, Ze wyzZej wspomniana masa dla po-
wloki nalezycie rozrobiona jakimkolwiek
materjalem wiazacym, naklada si¢ na we-
wnetrzng powierzchni¢ formy uprzednio
nagrzanej.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamien-
ny tem, Ze przed bezposrednim odlewem
masa powloki w stanie pasly lub ciastowa-
tym lub w stanie rozpylonym, zostaje roz-
prowadzona po wewnetrznej powierzchni
formy dzigki sile odsrodkowej, powstaja-
cej podczas ruchu obrotowego formy.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, ze wspomniany rozklad masy powlo-
ki uskutecznia si¢ czeSciami, przyczem
kazda z tych czesci formy odlewniczej o-
trzymuje natychmiast roztopiony metal.

6. Sposéb wedlug zastrz, 1—5, zna-
mienny tem, Ze powloka moze pokrywaé
cale Scianki formy lub tez tylko pewne
czesci tych $cianek.

7. Forma odlewnicza metalowa do wy-
robu przedmiotéw nieutwardzanych, do
wykonania sposobu wedlug zastrz. 1—5,
znamienna tem, Ze calos$é¢ lub cze$é jej
$cianek wewnetrznych sa pokryte warstwa
krzemu lub stopem zawierajagcym (swo-

bodny) krzem w stanie wolnym, w zwiaz-
kach chemicznych lub roztworze.

8. Urzadzenie do pokrywania $cianek
formy warstwami powloki-wedlug zastrz.
1—6, znamienne tem, Zc posiada rynienke
o dlugosci prawie réownej dlugosci formy,
zawierajaca wspomniang mase powloko-
w3, ktora jest wprowadzona do wnetrza
formy odlewniczej, oraz osadzona' wahli-
wie tak, by wylaé powyisza mase powloki
do formy. ‘

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze forma odlewnicza oraz na-
tryskiwacz, ktérym zostaje doprowadzona
do formy wspomniana masa powlokowa,
s przesuwane jedno wzgledem drugiego
w kierunku wzdluz osi.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tem, ze wydatek masy w natryski-
waczu jest regulowany zapomoca odpo-
wiedniego zaworu,

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, Ze obok rynienki doprowadza-
jacej mase powlokowa znajduje si¢ druga
rynienka przeznaczona do wlewania me-
talu.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, zna-
mienne tem, Ze obie rynienki moga si¢ wa-
ha¢ dokota jednej i tej samej osi, przy-
czem ta z nich, ktéra zawiera mase po-
wlokowa, opréznia sie wczesniej, niz
druga.

13. Urzadzenie wedtug zastrz. 8, 11 i 12,
znamienne tem, Ze rynienka, sluzaca do
wlewania masy powlokowej, jest po-
przedzielana poprzecznemi przegrodkami
(Sciankami).

Compagnie Généraledes
Conduites dEau

Zastepca: M, Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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